
1 

 

краевое государственное бюджетное профессиональное образовательное 

учреждение «Красноярский техникум промышленного сервиса» 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 
ПМ.01 Изготовление различных деталей на токарных станках 

 
программа подготовки  квалифицированных рабочих, служащих 

15.01.38  Оператор – наладчик металлообрабатывающих станков  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

Красноярск, 2025  



2 

 

Рассмотрено: 

Председатель м/к 

______________/ _________ 

       Ф.И.О. 

Протокол №____ 

«___» ___________20__г 

 

Утверждаю: 

Зам.директора по УР 

Крюкова И.А. /  _____________ 

              Ф.И.О. 

«___» ______________20__г 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



3 

 

 Рабочая программа профессионального модуля разработана: 

  на основе Федерального государственного образовательного стандарта (далее – ФГОС) по 

профессии 15.01.38 Оператор – наладчик металлообрабатывающих  станков, приказ Министерства 

просвещения Российской Федерации от 15 ноября  2023 г. N 862, зарегистрированный  в Минюсте 

России 15  декабря  2023 г.  № 76434; 

      с учетом Примерной основной образовательной программы «Профессионалитет»  по профессии 
15.01.38 Оператор – наладчик металлообрабатывающих  станков, утвержденной протоколом 

Федерального учебно-методического объединения по УГПС 15.00.00 Машиностроение  № 6 от 

22.11.2024, зарегистрированной в государственном реестре примерных основных образовательных 

программ № 57/2024, Приказ ФГБОУ ДПО ИРПО от 16.12.2024  № 01-09-1329/2024. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 



4 

 

 

СОДЕРЖАНИЕ 
 

СТР 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО  МОДУЛЯ 

 

5 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

12 

3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

17 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО  МОДУЛЯ 

18 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



5 

 

1.  ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО  
МОДУЛЯ 

1.1. Область применения рабочей программы 
Программа профессионального модуля является частью основной профессиональной 

образовательной программы ППКРС и разработана в соответствии с ФГОС профессии 15.01.38 

Оператор – наладчик металлообрабатывающих  станков (приказ Министерства просвещения 

Российской Федерации от 15 ноября  2023 г. N 862, зарегистрированный  в Минюсте России 15  

декабря  2023 г.  № 76434, входящей в состав укрупненной группы  15.00.00 Машиностроение  

1.2. Цели и задачи практической подготовки 
В результате изучения профессионального модуля ПМ 01 обучающийся должен освоить 

основной вид деятельности «Изготовление различных деталей на токарных станках» и 

соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции: 

 

          1.2.1. Перечень общих компетенций 
ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к 

различным контекстам; 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и 

информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности; 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по 

финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях; 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской 

Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста; 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на 

основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации 

межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного 

поведения; 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об 

изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях; 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в 

процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической 

подготовленности; 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках. 

          1.2.2. Перечень профессиональных компетенций 

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 
ВД 1 Изготовление различных деталей на токарных станках 

ПК 1.1 Осуществлять подготовку, наладку и обслуживание рабочего места для работы на 

токарных станках. 

ПК 1.2 Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы 

на токарных станках в соответствии с заданием 

ПК 1.3 Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных 

деталей на токарных станках в соответствии с заданием. 

ПК 1.4 Осуществлять технологический процесс обработки деталей на токарных  станках 

с соблюдением требований к качеству в соответствии с заданием и технической 

документацией. 

 

 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 
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Код  

ОК, ПК 

Уметь Знать Владеть навыками 

ОК 01.Выбирать 

способы решения 

задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным 

контекстам 

распознавать задачу 

и/или проблему в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте; 

анализировать задачу 

и/или проблему и 

выделять её 

составные части; 

определять этапы 

решения задачи; 

выявлять и 

эффективно искать 

информацию, 

необходимую для 

решения задачи и/или 

проблемы;  

составлять план 

действия; определять 

необходимые 

ресурсы; 

владеть актуальными 

методами работы в 

профессиональной и 

смежных сферах; 

реализовывать 

составленный план; 

оценивать результат и 

последствия своих 

действий 

(самостоятельно или с 

помощью наставника) 

актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст, 

в котором приходится 

работать и жить; 

основные источники 

информации и 

ресурсы для решения 

задач и проблем в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте; 

алгоритмы 

выполнения работ в 

профессиональной и 

смежных областях; 

методы работы в 

профессиональной и 

смежных сферах; 

структуру плана для 

решения задач; 

порядок оценки 

результатов решения 

задач 

профессиональной 

деятельности 

- 

ОК 02.Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

определять задачи для 

поиска информации; 

определять 

необходимые 

источники 

информации; 

планировать процесс 

поиска; 

структурировать 

получаемую 

информацию; 

выделять наиболее 

значимое в перечне 

информации; 

оценивать 

практическую 

значимость 

результатов поиска; 

номенклатура 

информационных 

источников, 

применяемых в 

профессиональной 

деятельности; приемы 

структурирования 

информации; формат 

оформления 

результатов поиска 

информации, 

современные средства 

и устройства 

информатизации; 

порядок их 

применения и 

программное 

обеспечение в 
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оформлять 

результаты поиска, 

применять средства 

информационных 

технологий для 

решения 

профессиональных 

задач; использовать 

современное 

программное 

обеспечение; 

использовать 

различные цифровые 

средства для решения 

профессиональных 

задач. 

профессиональной 

деятельности в том 

числе с 

использованием 

цифровых средств. 

ОК 03.Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной 

сфере, использовать 

знания по правовой и 

финансовой 

грамотности в 

различных жизненных 

ситуациях. 

определять 

актуальность 

нормативно-правовой 

документации в 

профессиональной 

деятельности; 

применять 

современную 

научную 

профессиональную 

терминологию; 

определять и 

выстраивать 

траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования; 

выявлять достоинства 

и недостатки 

коммерческой идеи; 

презентовать идеи 

открытия 

собственного дела в 

профессиональной 

деятельности; 

оформлять бизнес-

план; рассчитывать 

размеры выплат по 

процентным ставкам 

кредитования; 

определять 

инвестиционную 

привлекательность 

коммерческих идей в 

рамках 

профессиональной 

деятельности; 

содержание 

актуальной 

нормативно-правовой 

документации; 

современная научная и 

профессиональная 

терминология; 

возможные траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования; 

основы 

предпринимательской 

деятельности; основы 

финансовой 

грамотности; правила 

разработки бизнес-

планов; порядок 

выстраивания 

презентации; 

кредитные банковские 

продукты 
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презентовать бизнес-

идею; определять 

источники 

финансирования 

ОК 04.Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе 

и команде; 

организовывать работу 

коллектива и команды; 

взаимодействовать с 

коллегами, 

руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

психологические 

основы деятельности 

коллектива, 

психологические 

особенности личности; 

основы проектной 

деятельности 

 

ОК 05.Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на 

государственном 

языке Российской 

Федерации с учетом 

особенностей 

социального и 

культурного 

контекста 

грамотно излагать 

свои мысли и 

оформлять документы 

по профессиональной 

тематике на 

государственном 

языке, проявлять 

толерантность в 

рабочем коллективе 

особенности 

социального и 

культурного 

контекста; правила 

оформления 

документов и 

построения устных 

сообщений 

 

ОК 06.Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение 

на основе 

традиционных 

российских духовно-

нравственных 

ценностей, в том 

числе с учетом 

гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

описывать значимость 

своей профессии; 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

сущность гражданско-

патриотической 

позиции, 

общечеловеческих 

ценностей; значимость 

профессиональной 

деятельности по 

профессии; стандарты 

антикоррупционного 

поведения и 

последствия его 

нарушения 

- 

ОК 07.Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

соблюдать нормы 

экологической 

безопасности; 

определять 

направления 

ресурсосбережения в 

рамках 

профессиональной 

деятельности по 

профессии 

осуществлять работу 

с соблюдением 

правила 

экологической 

безопасности при 

ведении 

профессиональной 

деятельности; 

основные ресурсы, 

задействованные в 

профессиональной 

деятельности; пути 

обеспечения 

ресурсосбережения; 
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ситуациях принципов 

бережливого 

производства; 

организовывать 

профессиональную 

деятельность с учетом 

знаний об изменении 

климатических 

условий региона 

принципы 

бережливого 

производства; 

основные направления 

изменения 

климатических 

условий региона. 

ОК 08.Использовать 

средства физической 

культуры для 

сохранения и 

укрепления здоровья в 

процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания 

необходимого уровня 

физической 

подготовленности 

использовать 

физкультурно-

оздоровительную 

деятельность для 

укрепления здоровья, 

достижения 

жизненных и 

профессиональных 

целей; применять 

рациональные 

приемы двигательных 

функций в 

профессиональной 

деятельности; 

пользоваться 

средствами 

профилактики 

перенапряжения, 

характерными для 

данной профессии 

роль физической 

культуры в 

общекультурном, 

профессиональном и 

социальном развитии 

человека; основы 

здорового образа 

жизни; условия 

профессиональной 

деятельности и зоны 

риска физического 

здоровья для 

профессии; средства 

профилактики 

перенапряжения 

 

ОК 09.Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

понимать общий 

смысл четко 

произнесенных 

высказываний на 

известные темы 

(профессиональные и 

бытовые), понимать 

тексты на базовые 

профессиональные 

темы; участвовать в 

диалогах на знакомые 

общие и 

профессиональные 

темы; строить 

простые 

высказывания о себе 

и о своей 

профессиональной 

деятельности; кратко 

обосновывать и 

объяснять свои 

действия (текущие и 

планируемые); писать 

простые связные 

правила построения 

простых и сложных 

предложений на 

профессиональные 

темы; основные 

общеупотребительные 

глаголы (бытовая и 

профессиональная 

лексика); лексический 

минимум, 

относящийся к 

описанию предметов, 

средств и процессов 

профессиональной 

деятельности; 

особенности 

произношения; 

правила чтения 

текстов 

профессиональной 

направленности 
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сообщения на 

знакомые или 

интересующие 

профессиональные 

темы 

ПК 1.1. Осуществлять 

подготовку, наладку 

 и обслуживание 

рабочего места для 

работы на токарных 

станках 

осуществлять 

подготовку к работе и 

обслуживание 

рабочего места токаря 

в соответствии с 

техническим 

регламентом, с 

требованиями охраны 

труда, 

производственной 

санитарии, пожарной 

безопасности и 

электробезопасности 

устройство и 

принципы действия 

универсальных 

токарных станков, 

правила подготовки к 

работе и содержание 

рабочих мест токаря, 

технический 

регламент, требования 

охраны труда, 

производственной 

санитарии, пожарной 

безопасности и 

электробезопасности 

выполнения 

подготовительных 

работ и 

обслуживании 

рабочего места 

токаря 

ПК 1.2. Осуществлять 

подготовку к 

использованию 

инструмента и 

оснастки для работы 

на токарных станках в 

соответствии с 

заданием 

выбирать и 

подготавливать к 

работе 

технологическую 

оснастку, в т.ч. 

универсальные, 

специальные 

приспособления, 

режущий и 

контрольно-

измерительный 

инструмент 

конструктивных 

особенностей, правил 

управления, наладки и 

проверки на точность 

токарных станков 

различных типов; 

устройство, правил 

применения, проверки 

на точность 

технологической 

оснастки, в т.ч. 

универсальных и 

специальных 

приспособлений, 

режущего инструмента,  

контрольно-

измерительных 

инструментов 

использования 

инструмента и 

оснастки для работы 

на токарных станках 

в соответствии с 

полученным 

заданием 

ПК 1.3. Определять 

последовательность и 

оптимальные режимы 

обработки различных 

деталей на токарных 

станках в 

соответствии с 

заданием 

рассчитывать и  

устанавливать 

последовательность и 

оптимальный режим 

токарной обработки в 

соответствии с 

требованиями 

чертежа 

основы теории резания 

металлов; 

правила определения 

режимов резания по 

справочникам и 

паспорту станка; 

определения 

последовательности и 

оптимальных 

режимов обработки 

различных изделий 

на токарных станках 

в соответствии с 

заданием 

ПК 1.4. Осуществлять 

технологический 

процесс обработки 

деталей на токарных 

станках с 

соблюдением 

требований к 

качеству, в 

соответствии с 

осуществлять 

токарную обработку 

заготовок простых 

деталей: с точностью 

размеров по 10–14-му 

квалитету; 

с точностью по 7–9-

му квалитету; по 5-

му, 6-му квалитету; 

технология выполнения 

токарных работ; 

правила проведения и 

технологию проверки 

качества выполненных 

работ 

осуществления 

технологического 

процесса обработки и 

доводки изделий на 

токарных станках с 

соблюдением 

требований к 

качеству в 

соответствии с 
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заданием и с 

технической 

документацией 

осуществлять 

токарную обработку 

заготовок деталей 

средней сложности: с 

точностью размеров 

по 10-му, 11-му 

квалитету; по 12–14-

му квалитету; по 7–9-

му квалитету; 

осуществлять 

токарную обработку 

заготовок сложных 

деталей по 10-му, 11-

му квалитету 

нарезать наружную и 

внутреннюю резьбу 

на заготовках деталей 

метчиком и плашкой; 

нарезать наружную и 

внутреннюю 

однозаходной 

треугольного 

профиля, 

прямоугольную и 

трапецеидальную 

резьбу на заготовках 

деталей резцами и 

вихревыми 

головками;  

нарезать и накатывать 

наружные и 

внутренние 

двухзаходные резьбы 

на заготовках деталей 

осуществлять 

контроль простых 

деталей с точностью 

размеров по 10–14-му 

квалитету и деталей 

средней сложности с 

точностью размеров 

по 12–14-му 

квалитету, а также 

простых крепежных 

наружных и 

внутренних резьб; 

осуществлять 

контроль простых 

деталей с точностью 

размеров по 7–9-му 

квалитету, деталей 

средней сложности с 

точностью размеров 

заданием и 

технической 

документацией 
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по 10-му, 11-му 

квалитету и сложных 

деталей – по 12–14-му 

квалитету, а также 

наружных и 

внутренних 

однозаходных резьб; 

осуществлять 

контроль простых 

деталей с точностью 

размеров по 5-му, 6-

му квалитету, деталей 

средней сложности с 

точностью размеров 

по 7–9-му квалитету и 

сложных с точностью 

размеров по 10-му, 

11-му квалитету, а 

также наружных и 

внутренних 

двухзаходныхрезьб 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 
Всего  312 часов, из них: 

на освоение МДК 01.01 – 84  часа (1 семестр) 

на учебную практику – 72 часа 

на производственную практику – 144 часа 

на экзамен (по модулю) – 12 часов 

 

на промежуточную аттестацию: 

 МДК 01.01–  экзамен (1 семестр) 

дифференцированный зачет УП 01 – 1 семестр 

дифференцированный зачет ПП 01 – 4 семестр 

экзамен (по модулю) – 4 семестр
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3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля предусмотрены 
следующие специальные помещения: 

Кабинет технологии машиностроения, оснащённый оборудованием и техническими 

средствами обучения: 

№ Наименование оборудования 

I Специализированная мебель и системы хранения 
Основное оборудование 
1 посадочные места по количеству обучающихся 

2 рабочее место преподавателя 

3 классная доска 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 персональный компьютер с лицензионным программным обеспечением 

2 мультимедиа проектор 

3 Интерактивная доска  

IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

1  

 

Мастерские «Многофункциональный центр прикладных квалификаций» 

 Участок металлорежущих станков 

№ Наименование оборудования 

I Специализированная мебель и системы хранения 
Основное оборудование 
1 Шкаф инструментальный 

2 рабочее место преподавателя 

3 рабочее место обучающегося 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 станки токарные, 

2 станки фрезерные, 

3 станки сверлильные,  

4 станки шлифовальные,  

5 станки заточные, 

6 алмазный круг 

IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

1  

Слесарный участок 

-верстак, тисы, инструмент слесарный. 

 Техническое оснащение: 

- режущий и измерительный инструмент, приспособления,  

- чертежи,  

- операционные карты,  

- технологические процессы обработки деталей. 

 

3.2. Информационное обеспечение обучения 
3.2.1. Основные печатные издания 

1.Мычко, В. С. Токарная обработка. Справочник токаря : учебное пособие / В. С. Мычко. — 

Минск : РИПО, 2019. — 356 с. — ISBN 978-985-503-899-4. — Текст : электронный // Лань : 

электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/131985 (дата обращения: 

05.11.2023).  
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2. Мычко, В. С. Токарное дело. Сборник контрольных заданий : учебное пособие / В. С. Мычко. 

— Минск : РИПО, 2019. — 192 с. — ISBN 978-985-503-900-7. — Текст : электронный // Лань : 

электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/131988 (дата обращения: 

05.11.2023).  

3.2.2. Основные электронные издания 
1.Гуртяков, А. М.  Металлорежущие станки. Расчет и проектирование : учебное пособие для 

среднего профессионального образования / А. М. Гуртяков. — 2-е изд. — Москва : Издательство 

Юрайт, 2021. — 135 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-08481-8. — Текст 

: электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/470926 

(дата обращения: 05.11.2023). 

2. Мирошин, Д. Г.  Технология обработки на токарных станках : учебное пособие для среднего 

профессионального образования / Д. Г. Мирошин, Э. Э. Агаева ; под общей редакцией И. Н. 

Тихонова. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 314 с. — (Профессиональное образование). 

— ISBN 978-5-534-14667-7. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. 

— URL: https://urait.ru/bcode/519978 (дата обращения: 05.11.2023). 

 
4.КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 
МОДУЛЯ 
 

Код ПК, ОК Критерии оценки результата  
(показатели освоенности 

компетенций) 

Формы контроля и методы 
оценки 

ПК 1.1. Осуществлять подготовку, 

наладку и обслуживание рабочего 

места для работы на токарных 

станках. 

ПК 1.2. Осуществлять подготовку к 

использованию инструмента и 

оснастки для работы на токарных 

станках в соответствии с заданием. 

ПК 1.3. Определять 

последовательность и оптимальные 

режимы обработки различных 

деталей на токарных станках в 

соответствии с заданием. 

ПК 1.4. Осуществлять 

технологический процесс 

обработки деталей на токарных 

станках с соблюдением требований 

к качеству, в соответствии с 

заданием и с технической 

документацией 

выполняет работы в соответствии с 

установленными регламентами и 

соблюдением правил безопасности 

труда, санитарными нормами; 

демонстрирует правильную 

последовательность выполнения 

действий во время выполнения 

практических работ; 

грамотно составляет план 

практической работы; 

организует рабочее место в 

соответствии с выполняемой 

работой и требованиями охраны 

труда 

экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ; 

оценка защиты отчётов по 

практическим занятиям; 

оценка выполнения 

тестовых заданий 

 

 

ОК 01. Выбирать способы решения 

задач профессиональной 

деятельности применительно к 

различным контекстам 

ОК 02. Использовать современные 

средства поиска, анализа и 

интерпретации информации и 

информационные технологии для 

выполнения задач 

профессиональной деятельности 
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ОК 03. Планировать и 

реализовывать собственное 

профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую 

деятельность в профессиональной 

сфере, использовать знания по 

финансовой грамотности в 

различных жизненных ситуациях 

ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и работать в 

коллективе и команде 

ОК 05. Осуществлять устную и 

письменную коммуникацию на 

государственном языке Российской 

Федерации с учетом особенностей 

социального и культурного 

контекста 

ОК 06. Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных 

российских духовно-нравственных 

ценностей, в том числе с учетом 

гармонизации межнациональных и 

межрелигиозных отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного поведения. 

ОК 07. Содействовать сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, эффективно 

действовать в чрезвычайных 

ситуациях 

ОК 08. Использовать средства 

физической культуры для 

сохранения и укрепления здоровья 

в процессе профессиональной 

деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической 

подготовленности 

ОК 09. Пользоваться 

профессиональной документацией 

на государственном и иностранном 

языках 
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 Рабочая программа профессионального модуля разработана: 

  на основе Федерального государственного образовательного стандарта (далее – ФГОС) по 

профессии 15.01.38 Оператор – наладчик металлообрабатывающих  станков, приказ Министерства 

просвещения Российской Федерации от 15 ноября  2023 г. N 862, зарегистрированный  в Минюсте 

России 15  декабря  2023 г.  № 76434; 

      с учетом Примерной основной образовательной программы «Профессионалитет»  по профессии 
15.01.38 Оператор – наладчик металлообрабатывающих  станков, утвержденной протоколом 

Федерального учебно-методического объединения по УГПС 15.00.00 Машиностроение  № 6 от 

22.11.2024, зарегистрированной в государственном реестре примерных основных образовательных 

программ № 57/2024, Приказ ФГБОУ ДПО ИРПО от 16.12.2024  № 01-09-1329/2024. 
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1.  ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО  
МОДУЛЯ 

1.1. Область применения рабочей программы 
Программа профессионального модуля является частью основной профессиональной 

образовательной программы ППКРС и разработана в соответствии с ФГОС профессии 15.01.38 

Оператор – наладчик металлообрабатывающих  станков (приказ Министерства просвещения 

Российской Федерации от 15 ноября  2023 г. N 862, зарегистрированный  в Минюсте России 15  

декабря  2023 г.  № 76434, входящей в состав укрупненной группы  15.00.00 Машиностроение  

1.2. Цели и задачи практической подготовки 
В результате изучения профессионального модуля ПМ 02 обучающийся должен освоить 

основной вид деятельности «Наладка оборудования и изготовление различных деталей на 

токарных станках с программным управлением» и соответствующие ему общие компетенции и 

профессиональные компетенции: 

 

          1.2.1. Перечень общих компетенций 
ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к 

различным контекстам; 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и 

информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности; 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по 

финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях; 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской 

Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста; 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на 

основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации 

межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного 

поведения; 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об 

изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях; 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в 

процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической 

подготовленности; 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках. 

          1.2.2. Перечень профессиональных компетенций 

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 
ВД 2 Наладка оборудования и изготовление различных деталей на токарных станках с 

программным управлением 
ПК 2.1  Осуществлять подготовку, наладку и обслуживание рабочего места для работы на 

токарных станках с программным управлением 

ПК 2.2 Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы 

на токарных станках с программным управлением в соответствии с полученным 

заданием (включая изготовление пробной детали и контроль параметров). 

ПК 2.3 Разрабатывать управляющие программы с применением систем автоматического 

программирования, систем автоматизированного проектирования и систем 

автоматизированного производства, диалогового программирования с пульта 

управления  станком. 

ПК 2.4 Адаптировать разработанные управляющие программы на основе анализа 

входных данных, технологической и конструкторской документации в 
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соответствии с полученным заданием 

ПК 2.5 Выполнять обработку деталей на токарных станках с программным управлением 

с соблюдением требований к качеству в соответствии с заданием и технической 

документацией. 

 

 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

 

Код  
ОК, ПК 

Уметь Знать Владеть навыками 

ОК 01.Выбирать 

способы решения 

задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным контекстам 

распознавать задачу и/или 

проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте; 

анализировать задачу 

и/или проблему и 

выделять её составные 

части; определять этапы 

решения задачи; выявлять 

и эффективно искать 

информацию, 

необходимую для 

решения задачи и/или 

проблемы;  

составлять план действия; 

определять необходимые 

ресурсы; 

владеть актуальными 

методами работы в 

профессиональной и 

смежных сферах; 

реализовывать 

составленный план; 

оценивать результат и 

последствия своих 

действий (самостоятельно 

или с помощью 

наставника) 

актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст, в 

котором приходится 

работать и жить; 

основные источники 

информации и ресурсы 

для решения задач и 

проблем в 

профессиональном и/или 

социальном контексте; 

алгоритмы выполнения 

работ в 

профессиональной и 

смежных областях; 

методы работы в 

профессиональной и 

смежных сферах; 

структуру плана для 

решения задач; порядок 

оценки результатов 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

- 

ОК 02.Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

определять задачи для 

поиска информации; 

определять необходимые 

источники информации; 

планировать процесс 

поиска; структурировать 

получаемую 

информацию; выделять 

наиболее значимое в 

перечне информации; 

оценивать практическую 

значимость результатов 

поиска; оформлять 

результаты поиска, 

применять средства 

информационных 

технологий для решения 

номенклатура 

информационных 

источников, 

применяемых в 

профессиональной 

деятельности; приемы 

структурирования 

информации; формат 

оформления результатов 

поиска информации, 

современные средства и 

устройства 

информатизации; порядок 

их применения и 

программное обеспечение 

в профессиональной 

деятельности в том числе 
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профессиональных задач; 

использовать 

современное 

программное 

обеспечение; 

использовать различные 

цифровые средства для 

решения 

профессиональных задач. 

с использованием 

цифровых средств. 

ОК 03.Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной 

сфере, использовать 

знания по правовой и 

финансовой 

грамотности в 

различных жизненных 

ситуациях. 

определять актуальность 

нормативно-правовой 

документации в 

профессиональной 

деятельности; применять 

современную научную 

профессиональную 

терминологию; 

определять и выстраивать 

траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования; 

выявлять достоинства и 

недостатки коммерческой 

идеи; презентовать идеи 

открытия собственного 

дела в профессиональной 

деятельности; оформлять 

бизнес-план; 

рассчитывать размеры 

выплат по процентным 

ставкам кредитования; 

определять 

инвестиционную 

привлекательность 

коммерческих идей в 

рамках профессиональной 

деятельности; 

презентовать бизнес-

идею; определять 

источники 

финансирования 

содержание актуальной 

нормативно-правовой 

документации; 

современная научная и 

профессиональная 

терминология; 

возможные траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования; основы 

предпринимательской 

деятельности; основы 

финансовой грамотности; 

правила разработки 

бизнес-планов; порядок 

выстраивания 

презентации; кредитные 

банковские продукты 

 

ОК 04.Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе 

и команде; 

организовывать работу 

коллектива и команды; 

взаимодействовать с 

коллегами, руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

психологические основы 

деятельности коллектива, 

психологические 

особенности личности; 

основы проектной 

деятельности 

 

ОК 05.Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на 

государственном языке 

Российской Федерации 

с учетом особенностей 

социального и 

культурного контекста 

грамотно излагать свои 

мысли и оформлять 

документы по 

профессиональной 

тематике на 

государственном языке, 

проявлять толерантность 

в рабочем коллективе 

особенности социального 

и культурного контекста; 

правила оформления 

документов и построения 

устных сообщений 
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ОК 06.Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение 

на основе 

традиционных 

российских духовно-

нравственных 

ценностей, в том числе 

с учетом гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, применять 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

описывать значимость 

своей профессии; 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

сущность гражданско-

патриотической позиции, 

общечеловеческих 

ценностей; значимость 

профессиональной 

деятельности по 

профессии; стандарты 

антикоррупционного 

поведения и последствия 

его нарушения 

- 

ОК 07.Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

соблюдать нормы 

экологической 

безопасности; определять 

направления 

ресурсосбережения в 

рамках профессиональной 

деятельности по 

профессии осуществлять 

работу с соблюдением 

принципов бережливого 

производства; 

организовывать 

профессиональную 

деятельность с учетом 

знаний об изменении 

климатических условий 

региона 

правила экологической 

безопасности при ведении 

профессиональной 

деятельности; основные 

ресурсы, задействованные 

в профессиональной 

деятельности; пути 

обеспечения 

ресурсосбережения; 

принципы бережливого 

производства; основные 

направления изменения 

климатических условий 

региона. 

 

ОК 08.Использовать 

средства физической 

культуры для 

сохранения и 

укрепления здоровья в 

процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания 

необходимого уровня 

физической 

подготовленности 

использовать 

физкультурно-

оздоровительную 

деятельность для 

укрепления здоровья, 

достижения жизненных и 

профессиональных целей; 

применять рациональные 

приемы двигательных 

функций в 

профессиональной 

деятельности; 

пользоваться средствами 

профилактики 

перенапряжения, 

характерными для данной 

профессии 

роль физической 

культуры в 

общекультурном, 

профессиональном и 

социальном развитии 

человека; основы 

здорового образа жизни; 

условия 

профессиональной 

деятельности и зоны 

риска физического 

здоровья для профессии; 

средства профилактики 

перенапряжения 

 

ОК 09.Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

понимать общий смысл 

четко произнесенных 

высказываний на 

известные темы 

(профессиональные и 

бытовые), понимать 

правила построения 

простых и сложных 

предложений на 

профессиональные темы; 

основные 

общеупотребительные 
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тексты на базовые 

профессиональные темы; 

участвовать в диалогах на 

знакомые общие и 

профессиональные темы; 

строить простые 

высказывания о себе и о 

своей профессиональной 

деятельности; кратко 

обосновывать и объяснять 

свои действия (текущие и 

планируемые); писать 

простые связные 

сообщения на знакомые 

или интересующие 

профессиональные темы 

глаголы (бытовая и 

профессиональная 

лексика); лексический 

минимум, относящийся к 

описанию предметов, 

средств и процессов 

профессиональной 

деятельности; 

особенности 

произношения; правила 

чтения текстов 

профессиональной 

направленности 

ПК 2.1. 

Осуществлять 

подготовку, наладку 

 и обслуживание 

рабочего места для 

работы на токарных 

станках с 

программным 

управлением 

осуществлять 

подготовку к работе и 

обслуживание рабочего 

места оператора станка 

с программным 

управлением в 

соответствии с 

требованиями охраны 

труда, 

производственной 

санитарии, пожарной 

безопасности и 

электробезопасности 

устройства и принципы 

работы токарных станков 

с программным 

управлением; 

правила подготовки к 

работе и содержания 

рабочих мест оператора 

станка с программным 

управлением, 

технического регламента, 

требования охраны труда, 

производственной 

санитарии, пожарной 

безопасности и 

электробезопасности 

выполнения 

подготовительных работ и 

обслуживания рабочего 

места оператора станка с 

программным 

управлением 

ПК 2.2. 

Осуществлять 

подготовку к 

использованию 

инструмента и 

оснастки для работы 

на токарных станках 

с программным 

управлением в 

соответствии с 

полученным 

заданием (включая 

изготовление 

пробной детали и 

контроль 

параметров) 

выбирать и 

подготавливать к 

работе универсальные, 

специальные 

приспособления, 

режущий и контрольно-

измерительный 

инструмент и оснастку 

наименования, 

назначения, устройства и 

правила применения 

приспособлений, 

режущего и 

измерительного 

инструмента; 

основы теории резания 

металлов; 

правила определения 

режимов резания по 

справочникам и паспорту 

станка 

подготовки к 

использованию 

инструмента и оснастки 

для работы на токарных 

станках с программным 

управлением, настройки 

станка в соответствии с 

заданием (включая 

пробную деталь и 

контроль параметров 

пробной детали) 

ПК 2.3. 

Разрабатывать 

управляющие 

программы с 

применением систем 

осуществлять 

построение 3d модели 

детали по чертежу; 

разрабатывать 

технологический 

методы разработки 

технологического 

процесса изготовления 

деталей на токарных 

станках с программным 

разработки управляющих 

программ с применением 

систем автоматического 

программирования, 

систем 
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автоматического 

программирования, 

систем 

автоматизированного 

проектирования и 

систем 

автоматизированного 

производства, 

диалогового 

программирования с 

пульта управления 

станком 

процесс обработки 

деталей; 

осуществлять 

написание 

управляющей 

программы в 

CAD/САМ (для 3 осей); 

осуществлять 

написание 

управляющей 

программы в 

CAD/CAM (до 5 осей); 

осуществлять 

написание 

управляющей 

программы со стойки 

станка с программным 

управлением; 

подбирать оптимальные 

параметры и режимы 

резания под 

конкретный 

инструмент и 

поставленную задачу; 

проверять 

управляющие 

программы средствами 

вычислительной 

техники и осуществлять 

ее коррекцию; 

кодировать 

информацию и 

готовить данные для 

ввода в станок, 

записывая их на 

носитель; 

вводить управляющие 

программы в станок с 

программным 

управлением и 

контролировать циклы 

их выполнения при 

изготовлении деталей; 

применять методы и 

приемы отладки 

программного кода; 

работать в режиме 

корректировки 

управляющей 

программы 

управлением; 

теории 

программирования 

станков с программным 

управлением с 

использованием G-кода; 

приемы 

программирования одной 

или более систем 

программного 

управления; приемы 

работы в CAD/САМ 

системах; 

порядок заполнения и 

чтения операционной 

карты работы станка с 

программным 

управлением; 

способы использования 

(корректировки) 

существующих программ 

для выполнения задания 

по изготовлению детали 

автоматизированного 

проектирования и систем 

автоматизированного 

производства, 

диалогового 

программирования с 

пульта управления 

станком 

ПК 2.4. 

Адаптировать 

разработанные 

составлять 

технологический 

процесс обработки 

режимы резания по 

справочнику и паспорту 

станка правила 

переноса программы на 

станок, адаптации 

разработанных 
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управляющие 

программы на основе 

анализа входных 

данных, 

технологической и 

конструкторской 

документации в 

соответствии с 

полученным 

заданием 

деталей, изделий; 

определять 

возможности 

использования готовых 

управляющих программ 

на станках ЧПУ 

подналадки и наладки; 

устройства, назначения и 

правила применения 

приспособлений и 

оснастки; 

правила проведения 

анализа и выбора готовых 

управляющих программ; 

основные направления 

автоматизации 

производственных 

процессов; 

системы программного 

управления станками; 

основные способы 

подготовки программы 

управляющих программ 

на основе анализа 

входных данных, 

технологической и 

конструкторской 

документации 

ПК 2.5. Выполнять 

обработку деталей на 

токарных станках с 

программным 

управлением с 

соблюдением 

требований к 

качеству, в 

соответствии с 

заданием и с 

технической 

документацией 

обрабатывать заготовки 

простой детали типа 

тела вращения с 

точностью размеров по 

12 - 14-му квалитету;  

обрабатывать заготовки 

детали средней 

сложности типа тела 

вращения с точностью 

размеров до 8-го 

квалитета на токарном 

станке с ЧПУ с 

многопозиционной 

револьверной головкой; 

обрабатывать заготовки 

сложной детали типа 

тела вращения с 

точностью размеров до 

7-го квалитета на 

токарном станке с ЧПУ 

с приводным 

инструментом; 

осуществлять контроль 

параметров простой 

детали типа тела 

вращения с точностью 

размеров по 12 - 14-му 

квалитету, 

изготовленной на 

токарном 

универсальном станке с 

ЧПУ; 

 обработки и доводки 

деталей, заготовок и 

инструментов на 

токарных станках с 

программным 

управлением с 

соблюдением требований 

к качеству в соответствии 

с заданием, 

технологической и 

конструкторской 

документацией 
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осуществлять контроль 

параметров детали 

средней сложности 

типа тела вращения с 

точностью размеров до 

8-го квалитета, 

изготовленной на 

токарном станке с ЧПУ 

с многопозиционной 

револьверной головкой; 

осуществлять контроль 

параметров сложной 

детали типа тела 

вращения с точностью 

размеров до 7-го 

квалитета, 

изготовленной на 

токарном станке с ЧПУ 

с приводным 

инструментом 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 
Всего  312 часов, из них: 

на освоение МДК 02.01 – 84  часа (2 семестр) 

на учебную практику – 72 часа 

на производственную практику – 144 часа 

на экзамен (по модулю) – 12 часов 

 

на промежуточную аттестацию: 

 МДК 02.01–  экзамен (2 семестр) 

дифференцированный зачет УП 02 – 2 семестр 

дифференцированный зачет ПП 02 – 4 семестр 

экзамен (по модулю) – 4 семестр
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3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля предусмотрены 
следующие специальные помещения: 

Кабинет технологии машиностроения, оснащённый оборудованием и техническими 

средствами обучения: 

№ Наименование оборудования 

I Специализированная мебель и системы хранения 
Основное оборудование 
1 посадочные места по количеству обучающихся 

2 рабочее место преподавателя 

3 классная доска 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 персональный компьютер с лицензионным программным обеспечением 

2 мультимедиа проектор 

3 Интерактивная доска  

IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

1  

 

Мастерские «Многофункциональный центр прикладных квалификаций» 

 Участок металлорежущих станков 

№ Наименование оборудования 

I Специализированная мебель и системы хранения 
Основное оборудование 
1 Шкаф инструментальный 

2 рабочее место преподавателя 

3 рабочее место обучающегося 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 станки токарные, 

2 станки фрезерные, 

3 станки сверлильные,  

4 станки шлифовальные,  

5 станки заточные, 

6 алмазный круг 

IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

1  

Слесарный участок 

-верстак, тисы, инструмент слесарный. 

 Техническое оснащение: 

- режущий и измерительный инструмент, приспособления,  

- чертежи,  

- операционные карты,  

- технологические процессы обработки деталей. 

 

 3.2. Информационное обеспечение обучения 
3.2.1. Основные печатные издания 
1. Горяинов, Д. С. Разработка технологии изготовления и программирование 

обработки на станках с ЧПУ и ОЦ: учебное пособие для СПО / Д. С. Горяинов, Ю. И. Кургузов, 

Н. В. Носов. — Саратов: Профобразование, 2022. — 105 c.                                                                             

2. Основы программирования токарной обработки деталей на станках с ЧПУ в 

системе «Sinumerik»: учебное пособие для СПО / А. А. Терентьев, А. И. Сердюк, А. Н. Поляков, 

С. Ю. Шамаев. — Саратов: Профобразование, 2020. — 107 c.                                                                         
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3. Поляков, А. Н. Разработка управляющих программ для станков с числовым 

программным управлением. Система NX. В 2 частях. Часть 2: учебное пособие для СПО / А. Н. 

Поляков, И. П. Никитина, И. О. Гончаров. — Саратов: Профобразование, 2020. — 118. 

 
3.2.2. Основные электронные издания 
1. Крупнейший русскоязычный форум, посвященный тематике CAD/CAM/CAE/PDM-

систем, обсуждению производственных вопросов и конструкторско-технологической подготовки 

производства, URL: http://www.fsapr2000.ru 

2. Надёжность систем автоматизации: конспект лекций [Электронный ресурс]. – 

Режим доступа:  http://gendocs.ru/v37929/лекции  автоматизация технологических процессов и  

производств 

3. Рачков, М. Ю.  Автоматизация производства: учебник для среднего 

профессионального образования / М. Ю. Рачков. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва: 

Издательство Юрайт, 2021. — 182 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-

12973-1. — Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/475596 

4. Специализированный информационно-аналитический интернет-ресурс, 

посвященный машиностроению. URL: http://www/i-mash.ru 

 

 
4.КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 
МОДУЛЯ 
 

 

Код ПК, ОК Критерии оценки 
результата  
(показатели 
освоенности 

компетенций) 

Формы контроля и 
методы оценки 

ПК 2.1. Осуществлять подготовку, наладку 

и обслуживание рабочего места для работы 

на токарных станках с программным 

управлением 

ПК 2.2. Осуществлять подготовку к 

использованию инструмента и оснастки 

для работы на токарных станках с 

программным управлением в 

соответствии с полученным заданием 

(включая изготовление пробной детали и 

контроль параметров). 

ПК 2.3. Разрабатывать управляющие 

программы с применением систем 

автоматического программирования, 

систем автоматизированного 

проектирования и систем 

автоматизированного производства, 

диалогового программирования с пульта 

управления  станком. 

ПК 2.5. Адаптировать разработанные 

выполняет работы в 

соответствии с 

установленными 

регламентами и 

соблюдением правил 

безопасности труда, 

санитарными нормами; 

демонстрирует 

правильную 

последовательность 

выполнения действий во 

время выполнения 

практических работ; 

грамотно составляет план 

практической работы; 

организует рабочее место 

в соответствии с 

выполняемой работой и 

требованиями охраны 

труда 

экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ; 

оценка защиты 

отчётов по 

практическим 

занятиям; 

оценка выполнения 

тестовых заданий 
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управляющие программы на основе 

анализа входных данных, 

технологической и конструкторской 

документации в соответствии с 

полученным заданием 

ПК 2.6. Выполнять обработку деталей на 

токарных станках с программным 

управлением с соблюдением требований 

к качеству в соответствии с заданием и 

технической документацией. 



20 

 



21 

 

 



1 

 

краевое государственное бюджетное профессиональное образовательное 
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 Рабочая программа профессионального модуля разработана: 
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профессии 15.01.38 Оператор – наладчик металлообрабатывающих  станков, приказ Министерства 

просвещения Российской Федерации от 15 ноября  2023 г. N 862, зарегистрированный  в Минюсте 

России 15  декабря  2023 г.  № 76434; 

      с учетом Примерной основной образовательной программы «Профессионалитет»  по профессии 
15.01.38 Оператор – наладчик металлообрабатывающих  станков, утвержденной протоколом 

Федерального учебно-методического объединения по УГПС 15.00.00 Машиностроение  № 6 от 

22.11.2024, зарегистрированной в государственном реестре примерных основных образовательных 

программ № 57/2024, Приказ ФГБОУ ДПО ИРПО от 16.12.2024  № 01-09-1329/2024. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 



4 

 

 

СОДЕРЖАНИЕ 
 

СТР 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО  МОДУЛЯ 

 

5 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

13 

3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

18 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО  МОДУЛЯ 

19 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



5 

 

1.  ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО  
МОДУЛЯ 

1.1. Область применения рабочей программы 
Программа профессионального модуля является частью основной профессиональной 

образовательной программы ППКРС и разработана в соответствии с ФГОС профессии 15.01.38 

Оператор – наладчик металлообрабатывающих  станков (приказ Министерства просвещения 

Российской Федерации от 15 ноября  2023 г. N 862, зарегистрированный  в Минюсте России 15  

декабря  2023 г.  № 76434, входящей в состав укрупненной группы  15.00.00 Машиностроение  

1.2. Цели и задачи практической подготовки 
В результате изучения профессионального модуля ПМ 03 обучающийся должен освоить основной 

вид деятельности «Наладка оборудования и изготовление различных деталей на 
многокоординатных обрабатывающих центрах» и соответствующие ему общие компетенции и 

профессиональные компетенции: 
 

          1.2.1. Перечень общих компетенций 
ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к 

различным контекстам; 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и 

информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности; 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по 

финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях; 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской 

Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста; 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на 

основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации 

межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного 

поведения; 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об 

изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях; 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в 

процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической 

подготовленности; 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках. 

          1.2.2. Перечень профессиональных компетенций 

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 
ВД 3 Наладка оборудования и изготовление различных деталей на многокоординатных 

обрабатывающих центрах 

ПК 3.1  Осуществлять подготовку, наладку и обслуживание рабочего места для работы на 

многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением 

ПК 3.2 Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на 

многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением в 

соответствии с полученным заданием (включая изготовление пробной детали и контроль 

параметров) 

ПК 3.3 Разрабатывать управляющие программы с применением систем автоматического 

программирования, систем автоматизированного проектирования и систем 

автоматизированного производства, диалогового программирования с пульта управления 

на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением 
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ПК 3.4 Адаптировать разработанные управляющие программы на основе анализа входных 

данных, технологической и конструкторской документации 

ПК 3.5 Выполнять обработку деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах с 

программным управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с 

заданием и с технической документацией 

 

 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

 

Код  
ОК, ПК 

Уметь Знать Владеть навыками 

ОК 01.Выбирать 

способы решения 

задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным 

контекстам 

распознавать задачу 

и/или проблему в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте; 

анализировать 

задачу и/или 

проблему и 

выделять её 

составные части; 

определять этапы 

решения задачи; 

выявлять и 

эффективно искать 

информацию, 

необходимую для 

решения задачи 

и/или проблемы;  

составлять план 

действия; 

определять 

необходимые 

ресурсы; 

владеть 

актуальными 

методами работы в 

профессиональной и 

смежных сферах; 

реализовывать 

составленный план; 

оценивать результат 

и последствия своих 

действий 

(самостоятельно или 

с помощью 

наставника) 

актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст, 

в котором приходится 

работать и жить; 

основные источники 

информации и 

ресурсы для решения 

задач и проблем в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте; 

алгоритмы 

выполнения работ в 

профессиональной и 

смежных областях; 

методы работы в 

профессиональной и 

смежных сферах; 

структуру плана для 

решения задач; 

порядок оценки 

результатов решения 

задач 

профессиональной 

деятельности 

- 

ОК 02.Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации и 

информационные 

определять задачи 

для поиска 

информации; 

определять 

необходимые 

источники 

номенклатура 

информационных 

источников, 

применяемых в 

профессиональной 

деятельности; приемы 
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технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

информации; 

планировать процесс 

поиска; 

структурировать 

получаемую 

информацию; 

выделять наиболее 

значимое в перечне 

информации; 

оценивать 

практическую 

значимость 

результатов поиска; 

оформлять 

результаты поиска, 

применять средства 

информационных 

технологий для 

решения 

профессиональных 

задач; использовать 

современное 

программное 

обеспечение; 

использовать 

различные 

цифровые средства 

для решения 

профессиональных 

задач. 

структурирования 

информации; формат 

оформления 

результатов поиска 

информации, 

современные средства 

и устройства 

информатизации; 

порядок их 

применения и 

программное 

обеспечение в 

профессиональной 

деятельности в том 

числе с 

использованием 

цифровых средств. 

ОК 03.Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной 

сфере, использовать 

знания по правовой и 

финансовой 

грамотности в 

различных жизненных 

ситуациях. 

определять 

актуальность 

нормативно-

правовой 

документации в 

профессиональной 

деятельности; 

применять 

современную 

научную 

профессиональную 

терминологию; 

определять и 

выстраивать 

траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования; 

выявлять 

достоинства и 

недостатки 

коммерческой идеи; 

презентовать идеи 

содержание 

актуальной 

нормативно-правовой 

документации; 

современная научная 

и профессиональная 

терминология; 

возможные 

траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования; 

основы 

предпринимательской 

деятельности; основы 

финансовой 

грамотности; правила 

разработки бизнес-

планов; порядок 

выстраивания 

презентации; 

кредитные банковские 

продукты 
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открытия 

собственного дела в 

профессиональной 

деятельности; 

оформлять бизнес-

план; рассчитывать 

размеры выплат по 

процентным ставкам 

кредитования; 

определять 

инвестиционную 

привлекательность 

коммерческих идей 

в рамках 

профессиональной 

деятельности; 

презентовать 

бизнес-идею; 

определять 

источники 

финансирования 

ОК 04.Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе 

и команде; 

организовывать 

работу коллектива и 

команды; 

взаимодействовать с 

коллегами, 

руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

психологические 

основы деятельности 

коллектива, 

психологические 

особенности 

личности; основы 

проектной 

деятельности 

 

ОК 05.Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на 

государственном 

языке Российской 

Федерации с учетом 

особенностей 

социального и 

культурного 

контекста 

грамотно излагать 

свои мысли и 

оформлять 

документы по 

профессиональной 

тематике на 

государственном 

языке, проявлять 

толерантность в 

рабочем коллективе 

особенности 

социального и 

культурного 

контекста; правила 

оформления 

документов и 

построения устных 

сообщений 

 

ОК 06.Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение 

на основе 

традиционных 

российских духовно-

нравственных 

ценностей, в том 

числе с учетом 

гармонизации 

описывать 

значимость своей 

профессии; 

применять 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

сущность гражданско-

патриотической 

позиции, 

общечеловеческих 

ценностей; 

значимость 

профессиональной 

деятельности по 

профессии; стандарты 

антикоррупционного 

поведения и 

последствия его 

нарушения 

- 
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межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

ОК 07.Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

соблюдать нормы 

экологической 

безопасности; 

определять 

направления 

ресурсосбережения 

в рамках 

профессиональной 

деятельности по 

профессии 

осуществлять работу 

с соблюдением 

принципов 

бережливого 

производства; 

организовывать 

профессиональную 

деятельность с 

учетом знаний об 

изменении 

климатических 

условий региона 

правила 

экологической 

безопасности при 

ведении 

профессиональной 

деятельности; 

основные ресурсы, 

задействованные в 

профессиональной 

деятельности; пути 

обеспечения 

ресурсосбережения; 

принципы 

бережливого 

производства; 

основные 

направления 

изменения 

климатических 

условий региона. 

 

ОК 08.Использовать 

средства физической 

культуры для 

сохранения и 

укрепления здоровья в 

процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания 

необходимого уровня 

физической 

подготовленности 

использовать 

физкультурно-

оздоровительную 

деятельность для 

укрепления 

здоровья, 

достижения 

жизненных и 

профессиональных 

целей; применять 

рациональные 

приемы 

двигательных 

функций в 

профессиональной 

деятельности; 

пользоваться 

средствами 

профилактики 

перенапряжения, 

характерными для 

данной профессии 

роль физической 

культуры в 

общекультурном, 

профессиональном и 

социальном развитии 

человека; основы 

здорового образа 

жизни; условия 

профессиональной 

деятельности и зоны 

риска физического 

здоровья для 

профессии; средства 

профилактики 

перенапряжения 

 

ОК 09.Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

понимать общий 

смысл четко 

произнесенных 

правила построения 

простых и сложных 

предложений на 
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государственном и 

иностранном языках 

высказываний на 

известные темы 

(профессиональные 

и бытовые), 

понимать тексты на 

базовые 

профессиональные 

темы; участвовать в 

диалогах на 

знакомые общие и 

профессиональные 

темы; строить 

простые 

высказывания о себе 

и о своей 

профессиональной 

деятельности; 

кратко 

обосновывать и 

объяснять свои 

действия (текущие и 

планируемые); 

писать простые 

связные сообщения 

на знакомые или 

интересующие 

профессиональные 

темы 

профессиональные 

темы; основные 

общеупотребительные 

глаголы (бытовая и 

профессиональная 

лексика); лексический 

минимум, 

относящийся к 

описанию предметов, 

средств и процессов 

профессиональной 

деятельности; 

особенности 

произношения; 

правила чтения 

текстов 

профессиональной 

направленности 

ПК 3.1. Осуществлять 

подготовку, наладку 

 и обслуживание 

рабочего места для 

работы на 

многокоординатных 

обрабатывающих 

центрах с 

программным 

управлением 

осуществлять 

подготовку к работе 

и обслуживанию 

рабочего места 

оператора 

многокоординатных  

обрабатывающих 

центров с 

программным 

управлением, в 

соответствии с 

требованиями 

охраны труда, 

производственной 

санитарии, 

пожарной 

безопасности и 

электробезопасности 

правила подготовки к 

работе и содержания 

рабочих мест 

оператора 

многокоординатных  

обрабатывающих 

центров с 

программным 

управлением, 

требования охраны 

труда, 

производственной 

санитарии, пожарной 

безопасности и 

электробезопасности 

выполнения 

подготовительных 

работ и 

обслуживании 

рабочего места 

оператора 

многокоординатных  

обрабатывающих 

центров с 

программным 

управлением 

ПК 3.2. Осуществлять 

подготовку к 

использованию 

инструмента и 

оснастки для работы 

на 

многокоординатных 

выполнять 

подналадку 

отдельных узлов и 

механизмов в 

процессе работы; 

выбирать и 

подготавливать к 

устройства, принципы 

работы и правила 

подналадки на 

многокоординатных  

обрабатывающих 

центрах с 

программным 

подготовки к 

использованию 

инструмента и 

оснастки для работы 

на 

многокоординатных  

обрабатывающих 
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обрабатывающих 

центрах с 

программным 

управлением в 

соответствии с 

полученным заданием 

(включая 

изготовление пробной 

детали и контроль 

параметров) 

работе 

универсальные, 

специальные 

приспособления, 

режущий и 

контрольно-

измерительный 

инструмент; 

составлять 

технологический 

процесс обработки 

деталей, изделий 

управлением; 

наименования, 

назначения, 

устройства и правила 

применения 

приспособлений, 

режущего и 

измерительного 

инструмента; 

правила определения 

режимов обработки 

по справочникам и 

паспорту станка 

центрах с 

программным 

управлением  в 

соответствии с 

полученным 

заданием 

ПК 3.3. Разрабатывать 

управляющие 

программы с 

применением систем 

автоматического 

программирования, 

систем 

автоматизированного 

проектирования и 

систем 

автоматизированного 

производства, 

диалогового 

программирования с 

пульта управления на 

многокоординатных 

обрабатывающих 

центрах с 

программным 

управлением 

осуществлять 

построение 3d 

модели детали по 

чертежу; 

разрабатывать 

технологический 

процесс обработки 

деталей; 

осуществлять 

написание 

управляющей 

программы в 

CAD/САМ (для 3 

осей); 

осуществлять 

написание 

управляющей 

программы в 

CAD/CAM (до 5 

осей); 

осуществлять 

написание 

управляющей 

программы со 

стойки станка с ПУ; 

подбирать 

оптимальные 

параметры и 

режимы резания под 

конкретный 

инструмент и 

поставленную 

задачу; проверять 

управляющие 

программы 

средствами 

вычислительной 

техники и 

осуществлять ее 

коррекцию; 

методы разработки 

технологического 

процесса 

изготовления деталей 

на 

многокоординатных 

обрабатывающих 

центрах с 

программным 

управлением, теория 

программирования 

центров с 

использованием G-

кода; 

приемы работы в 

CAD/САМ системах; 

порядок заполнения и 

чтения операционной 

карты работы на 

многокоординатных 

обрабатывающих 

центрах с 

программным 

управлением; 

способы 

использования 

(корректировки) 

существующих 

программ для 

выполнения задания 

по изготовлению 

детали 

разработки 

управляющих 

программ с 

применением систем 

автоматического 

программирования, 

систем 

автоматизированного 

проектирования и 

систем 

автоматизированного 

производства, 

диалогового 

программирования с 

пульта управления 

станком 
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кодировать 

информацию и 

готовить данные для 

ввода в станок, 

записывая их на 

носитель; 

вводить 

управляющие 

программы в 

многокоординатные 

обрабатывающие 

центры с 

программным 

управлением и 

контролировать 

циклы их 

выполнения при 

изготовлении 

деталей; 

применять методы и 

приемки отладки 

программного кода; 

работать в режиме 

корректировки 

управляющей 

программы; 

ПК 3.4. Адаптировать 

разработанные 

управляющие 

программы на основе 

анализа входных 

данных, 

технологической и 

конструкторской 

документации 

устанавливать 

управляющие 

программы на 

многокоординатных 

обрабатывающих 

центрах с 

программным 

управлением;  

корректировать 

управляющую 

программу на 

основе анализа 

входных данных, 

технологической и 

конструкторской 

документации; 

проводить проверку 

управляющих 

программ 

средствами 

вычислительной 

техники  

правила выбора 

управляющих 

программ для 

решения 

поставленной 

технологической 

задачи (операции); 

основные 

направления 

автоматизации 

производственных 

процессов; 

системы 

программного 

управления станками 

адаптации 

стандартных 

управляющих 

программ на основе 

анализа входных 

данных, 

технологической и 

конструкторской 

документации в 

соответствии с 

заданием 

ПК 3.5. Выполнять 

обработку деталей на 

многокоординатных 

обрабатывающих 

центрах с 

осуществлять 

обработку заготовки 

особо сложной 

детали типа тела 

вращения с 

правила организации 

работ при 

обслуживании  

многокоординатных 

обрабатывающих 

обработки деталей на 

многокоординатных 

обрабатывающих 

центрах с 

программным 
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программным 

управлением с 

соблюдением 

требований к 

качеству, в 

соответствии с 

заданием и с 

технической 

документацией 

точностью размеров 

по 6-му и выше 

квалитету на 

многокоординатном 

токарно-фрезерном 

обрабатывающем 

центре с ЧПУ; 

осуществлять 

обработка заготовки 

особо сложной 

детали не типа тела 

вращения с 

точностью размеров 

по 6-му и выше 

квалитету на 

многокоординатном 

сверлильно-

фрезерно-расточном 

обрабатывающем 

центре с ЧПУ; 

осуществлять 

контроль 

параметров особо 

сложной детали типа 

тела вращения с 

точностью размеров 

по 6-му и выше 

квалитету, 

изготовленной на 

многокоординатном 

токарно-фрезерном 

обрабатывающем 

центре с ЧПУ; 

осуществлять 

контроль 

параметров особо 

сложной детали не 

типа тела вращения 

с точностью 

размеров по 6-му и 

выше квалитету, 

изготовленной на 

многокоординатном 

сверлильно-

фрезерно-расточном 

обрабатывающем 

центре с ЧПУ 

центров с 

программным 

управлением, правила 

проведения и 

технологии проверки 

качества 

выполненных работ  

 

управлением с 

соблюдением 

требований к 

качеству в 

соответствии с 

заданием и 

технической 

документацией 

 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 
Всего  276  часов, из них: 
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на освоение МДК 03.01 – 84  часа (4 семестр) 

на учебную практику – 72 часа 

на производственную практику – 108 часов 

на экзамен (по модулю) – 12 часов 

 

на промежуточную аттестацию: 

 МДК 03.01–  экзамен (4 семестр) 

дифференцированный зачет УП 03 – 4 семестр 

дифференцированный зачет ПП 03 – 4 семестр 

экзамен (по модулю) – 4 семестр
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3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля предусмотрены 
следующие специальные помещения: 

Кабинет технологии машиностроения, оснащённый оборудованием и техническими 

средствами обучения: 

№ Наименование оборудования 

I Специализированная мебель и системы хранения 
Основное оборудование 
1 посадочные места по количеству обучающихся 

2 рабочее место преподавателя 

3 классная доска 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 персональный компьютер с лицензионным программным обеспечением 

2 мультимедиа проектор 

3 Интерактивная доска  

IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

1  

 

Мастерские «Многофункциональный центр прикладных квалификаций» 

 Участок металлорежущих станков 

№ Наименование оборудования 

I Специализированная мебель и системы хранения 
Основное оборудование 
1 Шкаф инструментальный 

2 рабочее место преподавателя 

3 рабочее место обучающегося 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 станки токарные, 

2 станки фрезерные, 

3 станки сверлильные,  

4 станки шлифовальные,  

5 станки заточные, 

6 алмазный круг 

IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

1  

Слесарный участок 

-верстак, тисы, инструмент слесарный. 

 Техническое оснащение: 

- режущий и измерительный инструмент, приспособления,  

- чертежи,  

- операционные карты,  

- технологические процессы обработки деталей. 

 

 3.2. Информационное обеспечение обучения 
3.2.1. Основные печатные издания 
1.Марголит, Р. Б.  Технология машиностроения : учебник для среднего 

профессионального образования / Р. Б. Марголит. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 413 

с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-05223-7. — Текст : электронный // 

Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/513894 (дата обращения: 

25.01.2024). 
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3.2.2. Основные электронные издания 
1.Мирошин, Д. Г.  Технология работы на станках с ЧПУ : учебное пособие для среднего 

профессионального образования / Д. Г. Мирошин, Е. В. Тюгаева, О. В. Костина. — Москва : 

Издательство Юрайт, 2023. — 194 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-

13637-1. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/519619 (дата обращения: 25.01.2024). 

 
4.КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 
МОДУЛЯ 
 

 

Код ПК, ОК Критерии оценки 
результата  
(показатели 
освоенности 

компетенций) 

Формы контроля и 
методы оценки 

ПК 3.1.Осуществлять подготовку, наладку и 

обслуживание рабочего места для работы на 

фрезерных станках с программным 

управлением. 

ПК 3.2 Осуществлять подготовку к 

использованию инструмента и оснастки для 

работы на многокоординатных 

обрабатывающих центрах с программным 

управлением в соответствии с полученным 

заданием (включая изготовление пробной 

детали и контроль параметров)параметров). 

ПК 3.3. Разрабатывать управляющие 

программы с применением систем 

автоматического программирования, систем 

автоматизированного проектирования и систем 

автоматизированного производства, 

диалогового программирования с пульта 

управления на многокоординатных 

обрабатывающих центрах с программным 

управлением 

ПК 3.4. Адаптировать разработанные 

управляющие программы на основе анализа 

входных данных, технологической и 

конструкторской документации  

ПК 3.5.  Выполнять обработку деталей на 

многокоординатных обрабатывающих центрах с 

программным управлением с соблюдением 

требований к качеству, в соответствии с 

заданием и с технической документацией 

выполняет работы в 

соответствии с 

установленными 

регламентами и 

соблюдением правил 

безопасности труда, 

санитарными нормами; 

демонстрирует 

правильную 

последовательность 

выполнения действий во 

время выполнения 

практических работ; 

грамотно составляет план 

практической работы; 

организует рабочее место 

в соответствии с 

выполняемой работой и 

требованиями охраны 

труда 

экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ; 

оценка защиты 

отчётов по 

практическим 

занятиям; 

оценка выполнения 

тестовых заданий 

 

 

ОК 01. Выбирать способы решения задач 

профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02. Использовать современные средства 

поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии 

для выполнения задач профессиональной 

деятельности 

ОК 03. Планировать и реализовывать 

собственное профессиональное и 
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личностное развитие, предпринимательскую 

деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по финансовой 

грамотности в различных жизненных 

ситуациях 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и 

работать в коллективе и команде 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную 

коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом 

особенностей социального и культурного 

контекста 

ОК 06. Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе 

традиционных общечеловеческих 

ценностей, в том числе с учетом 

гармонизации межнациональных и 

межрелигиозных отношений, применять 

стандарты антикоррупционного поведения 

ОК 07. Содействовать сохранению 

окружающей среды, ресурсосбережению, 

эффективно действовать в чрезвычайных 

ситуациях 

ОК 08. Использовать средства физической 

культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной 

деятельности и поддержания необходимого 

уровня физической подготовленности 

ОК 09. Пользоваться профессиональной 

документацией на государственном и 

иностранном языках 

Осуществлять подготовку, наладку 

 и обслуживание рабочего места для работы на многокоординатных обрабатывающих 

центрах с программным управлением 
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1.  ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО  
МОДУЛЯ 

1.1. Область применения рабочей программы 
Программа профессионального модуля является частью основной профессиональной 

образовательной программы ППКРС и разработана в соответствии с ФГОС профессии 15.01.38 

Оператор – наладчик металлообрабатывающих  станков (приказ Министерства просвещения 

Российской Федерации от 15 ноября  2023 г. N 862, зарегистрированный  в Минюсте России 15  

декабря  2023 г.  № 76434, входящей в состав укрупненной группы  15.00.00 Машиностроение  

1.2. Цели и задачи практической подготовки 
В результате изучения профессионального модуля ПМ 03 обучающийся должен освоить основной 

вид деятельности «Выполнение фрезерных работ на универсальных фрезерных станках», 

квалификация 40.02100.07 Фрезеровщик 3го разряда» и соответствующие ему общие компетенции 

и профессиональные компетенции: 
          1.2.1. Перечень общих компетенций 
ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к 

различным контекстам; 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и 

информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности; 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по 

финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях; 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской 

Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста; 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на 

основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации 

межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного 

поведения; 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об 

изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях; 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в 

процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической 

подготовленности; 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках. 

          1.2.2. Перечень профессиональных компетенций 

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 
ВД 3 Выполнение фрезерных работ на универсальных фрезерных станках 

ПК 4.1 Фрезерование заготовок простых деталей с точностью размеров по 10-му, 11-му 

квалитету 

ПК 4.2 Фрезерование заготовок сложных деталей с точностью размеров по 12 - 14-му 

квалитету 

ПК 4.3 Фрезерование зубьев деталей зубчатых передач по 10-й, 11-й степени точности 

 

ПК 4.4 ПКВ 4.4. Контроль качества обработки простых деталей с точностью размеров по 

10-му, 11-му квалитету, сложных деталей - по 12 - 14-му квалитету и деталей 

зубчатых передач 10-й, 11-й степени точности 
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сл
и

 и
 о

ф
о
р

м
л
я
ть

 

д
о
к
у
м

ен
ты

 п
о
 п

р
о
ф

ес
си

о
н

ал
ьн

о
й

 т
ем

ат
и

к
е 

н
а 

го
су

д
ар

ст
в
ен

н
о
м

 я
зы

к
е,

 п
р

о
я
в
л
я
ть

 т
о
л
ер

ан
тн

о
ст

ь
 

в
 р

аб
о
ч
ем

 к
о
л
л
ек

ти
в
е 

о
со

б
ен

н
о
ст

и
 с

о
ц

и
ал

ьн
о
го

 и
 к

у
л
ь
ту

р
н

о
го

 

к
о
н

те
к
ст

а;
 п

р
ав

и
л
а 

о
ф

о
р

м
л
ен

и
я
 

д
о
к
у
м

ен
то

в
 и

 п
о
ст

р
о
ен

и
я
 у

ст
н

ы
х

 

со
о
б

щ
ен

и
й

 

 

О
К

 0
6.

П
р

о
я
в
л
я
ть

 

гр
аж

д
ан

ск
о
-

п
ат

р
и

о
ти

ч
ес

к
у
ю

 

п
о
зи

ц
и

ю
, 

д
ем

о
н

ст
р

и
р

о
в
ат

ь
 

о
со

зн
ан

н
о
е 

п
о
в
ед

ен
и

е 

н
а 

о
сн

о
в
е 

тр
ад

и
ц

и
о
н

н
ы

х
 

р
о
сс

и
й

ск
и

х
 д

у
х

о
в
н

о
-

о
п

и
сы

в
ат

ь
 з

н
ач

и
м

о
ст

ь
 с

в
о
ей

 п
р

о
ф

ес
си

и
;
 

п
р

и
м

ен
я
ть

 с
та

н
д

ар
ты

 а
н

ти
к
о
р
р

у
п

ц
и

о
н

н
о
го

 

п
о
в
ед

ен
и

я 

су
щ

н
о
ст

ь
 г

р
аж

д
ан

ск
о
-п

ат
р

и
о
ти

ч
ес

к
о
й

 

п
о
зи

ц
и

и
, 
о
б

щ
еч

ел
о
в
еч

ес
к
и

х
 ц

ен
н

о
ст

ей
; 

зн
ач

и
м

о
ст

ь
 п

р
о
ф

ес
си

о
н

ал
ь
н

о
й

 

д
ея

те
л
ь
н

о
ст

и
 п

о
 п

р
о
ф

ес
си

и
; 

ст
ан

д
ар

ты
 

ан
ти

к
о
р
р

у
п

ц
и

о
н

н
о
го

 п
о
в
ед

ен
и

я
 и

 

п
о
сл

ед
ст

в
и

я
 е

го
 н

ар
у
ш

ен
и

я 

-
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 н
р

ав
ст

в
ен

н
ы

х
 

ц
ен

н
о
ст

ей
, 
в
 т

о
м

 

ч
и

сл
е 

с 
у
ч

ет
о
м

 

га
р

м
о
н

и
за

ц
и

и
 

м
еж

н
ац

и
о
н

ал
ь
н

ы
х

 и
 

м
еж

р
ел

и
ги

о
зн

ы
х

 

о
тн

о
ш

ен
и

й
, 

п
р

и
м

ен
я
ть

 с
та

н
д

ар
ты

 

ан
ти

к
о
р
р

у
п

ц
и

о
н

н
о
го

 

п
о
в
ед

ен
и

я 

О
К

 0
7.

С
о
д

ей
ст

в
о
в
ат

ь
 

со
х

р
ан

ен
и

ю
 

о
к
р

у
ж

аю
щ

ей
 с

р
ед

ы
, 

р
ес

у
р

со
сб

ер
еж

ен
и

ю
, 

п
р

и
м

ен
я
ть

 з
н

ан
и

я
 о

б
 

и
зм

ен
ен

и
и

 к
л
и

м
ат

а,
 

п
р

и
н

ц
и

п
ы

 

б
ер

еж
л
и

в
о
го

 

п
р

о
и

зв
о
д

ст
в
а,

 

эф
ф

ек
ти

в
н

о
 

д
ей

ст
в
о
в
ат

ь
 в

 

ч
р

ез
в
ы

ч
ай

н
ы

х
 

си
ту

ац
и

я
х
 

со
б

л
ю

д
ат

ь
 н

о
р

м
ы

 э
к
о
л
о
ги

ч
ес

к
о
й

 б
ез

о
п

ас
н

о
ст

и
; 

о
п

р
ед

ел
я
ть

 н
ап

р
ав

л
ен

и
я
 р

ес
у
р

со
сб

ер
еж

ен
и

я
 в

 

р
ам

к
ах

 п
р

о
ф

ес
си

о
н

ал
ьн

о
й

 д
ея

те
л
ьн

о
ст

и
 п

о
 

п
р

о
ф

ес
си

и
 о

су
щ

ес
тв

л
я
ть

 р
аб

о
ту

 с
 с

о
б

л
ю

д
ен

и
ем

 

п
р

и
н

ц
и

п
о
в
 б

ер
еж

л
и

в
о
го

 п
р

о
и

зв
о
д

ст
в
а;

 

о
р

га
н

и
зо

в
ы

в
ат

ь
 п

р
о
ф

ес
си

о
н

ал
ь
н

у
ю

 д
ея

те
л
ь
н

о
ст

ь
 

с 
у
ч

ет
о
м

 з
н

ан
и

й
 о

б
 и

зм
ен

ен
и

и
 к

л
и

м
ат

и
ч
ес

к
и

х
 

у
сл

о
в
и

й
 р

ег
и

о
н

а 

п
р

ав
и

л
а 

эк
о
л
о
ги

ч
ес

к
о
й

 б
ез

о
п

ас
н

о
ст

и
 

п
р

и
 в

ед
ен

и
и

 п
р

о
ф

ес
си

о
н

ал
ь
н

о
й

 

д
ея

те
л
ь
н

о
ст

и
; 

о
сн

о
в
н

ы
е 

р
ес

у
р

сы
, 

за
д

ей
ст

в
о
в
ан

н
ы

е 
в
 п

р
о
ф

ес
си

о
н

ал
ь
н

о
й

 

д
ея

те
л
ь
н

о
ст

и
; 

п
у
ти

 о
б

ес
п

еч
ен

и
я
 

р
ес

у
р

со
сб

ер
еж

ен
и

я
; 

п
р
и

н
ц

и
п

ы
 

б
ер

еж
л
и

в
о
го

 п
р

о
и

зв
о
д

ст
в
а;

 о
сн

о
в
н

ы
е 

н
ап

р
ав

л
ен

и
я
 и

зм
ен

ен
и

я 
к
л
и

м
ат

и
ч
ес

к
и

х
 

у
сл

о
в
и

й
 р

ег
и

о
н

а.
 

 

О
К

 0
8.

И
сп

о
л
ьз

о
в
ат

ь
 

ср
ед

ст
в
а 

ф
и

зи
ч
ес

к
о
й

 

к
у
л
ь
т
у
р

ы
 д

л
я
 

со
х

р
ан

ен
и

я
 и

 

у
к
р

еп
л
ен

и
я
 з

д
о
р

о
в
ь
я
 в

 

п
р

о
ц

ес
се

 

п
р

о
ф

ес
си

о
н

ал
ь
н

о
й

 

д
ея

те
л
ь
н

о
ст

и
 и

 

п
о
д

д
ер

ж
ан

и
я
 

н
ео

б
х

о
д
и

м
о
го

 у
р

о
в
н

я
 

ф
и

зи
ч
ес

к
о
й

 

п
о
д

го
то

в
л
ен

н
о
ст

и
 

и
сп

о
л
ьз

о
в
ат

ь
 ф

и
зк

у
л
ь
ту

р
н

о
-о

зд
о
р

о
в
и

те
л
ь
н

у
ю

 

д
ея

те
л
ь
н

о
ст

ь
 д

л
я
 у

к
р

еп
л
ен

и
я
 з

д
о
р

о
в
ь
я
, 

д
о
ст

и
ж

ен
и

я
 ж

и
зн

ен
н

ы
х
 и

 п
р

о
ф

ес
си

о
н

ал
ьн

ы
х

 

ц
ел

ей
; 

п
р

и
м

ен
ят

ь
 р

ац
и

о
н

ал
ь
н

ы
е 

п
р

и
ем

ы
 

д
в
и

га
те

л
ь
н

ы
х

 ф
у
н

к
ц

и
й

 в
 п

р
о
ф

ес
си

о
н

ал
ь
н

о
й

 

д
ея

те
л
ь
н

о
ст

и
; 

п
о
л
ьз

о
в
ат

ь
ся

 с
р

ед
ст

в
ам

и
 

п
р

о
ф

и
л
ак

ти
к
и

 п
ер

ен
ап

р
я
ж

ен
и

я
, 
х

ар
ак

те
р

н
ы

м
и

 

д
л
я
 д

ан
н

о
й

 п
р

о
ф

ес
си

и
 

р
о
л
ь
 ф

и
зи

ч
ес

к
о
й

 к
у
л
ь
ту

р
ы

 в
 

о
б

щ
ек

у
л
ь
ту

р
н

о
м

, 
п

р
о
ф

ес
си

о
н

ал
ь
н

о
м

 и
 

со
ц

и
ал

ь
н

о
м

 р
аз

в
и

ти
и

 ч
ел

о
в
ек

а;
 о

сн
о
в
ы

 

зд
о
р

о
в
о
го

 о
б

р
аз

а 
ж

и
зн

и
; 

у
сл

о
в
и

я
 

п
р

о
ф

ес
си

о
н

ал
ь
н

о
й

 д
ея

те
л
ь
н

о
ст

и
 и

 з
о
н

ы
 

р
и

ск
а 

ф
и

зи
ч
ес

к
о
го

 з
д

о
р
о
в
ь
я
 д

л
я
 

п
р

о
ф

ес
си

и
; 

ср
ед

ст
в
а 

п
р

о
ф

и
л
ак

ти
к
и

 

п
ер

ен
ап

р
я
ж

ен
и

я 
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 О
К

 0
9.

П
о
л
ь
зо

в
ат

ь
ся

 

п
р

о
ф

ес
си

о
н

ал
ь
н

о
й

 

д
о
к
у
м

ен
та

ц
и

ей
 н

а 

го
су

д
ар

ст
в
ен

н
о
м

 и
 

и
н

о
ст

р
ан

н
о
м

 я
зы

к
ах

 

п
о
н

и
м

ат
ь
 о

б
щ

и
й

 с
м

ы
сл

 ч
ет

к
о
 п

р
о
и

зн
ес

ен
н

ы
х

 

в
ы

ск
аз

ы
в
ан

и
й

 н
а 

и
зв

ес
тн

ы
е 

те
м

ы
 

(п
р

о
ф

ес
си

о
н

ал
ь
н

ы
е 

и
 б

ы
то

в
ы

е)
, 
п

о
н

и
м

ат
ь
 т

ек
ст

ы
 

н
а 

б
аз

о
в
ы

е 
п

р
о
ф

ес
си

о
н

ал
ь
н

ы
е 

те
м

ы
; 

у
ч

ас
тв

о
в
ат

ь
 

в
 д

и
ал

о
га

х
 н

а 
зн

ак
о
м

ы
е 

о
б

щ
и

е 
и

 

п
р

о
ф

ес
си

о
н

ал
ь
н

ы
е 

те
м

ы
; 

ст
р

о
и

ть
 п

р
о
ст

ы
е 

в
ы

ск
аз

ы
в
ан

и
я
 о

 с
еб

е 
и

 о
 с

в
о
ей

 п
р

о
ф

ес
си

о
н

ал
ь
н

о
й

 

д
ея

те
л
ь
н

о
ст

и
; 

к
р

ат
к
о
 о

б
о
сн

о
в
ы

в
ат

ь
 и

 о
б

ъ
я
сн

ят
ь
 

св
о
и

 д
ей

ст
в
и

я
 (

те
к
у
щ

и
е 

и
 п

л
ан

и
р

у
ем

ы
е)

; 
п

и
са

ть
 

п
р

о
ст

ы
е 

св
я
зн

ы
е 

со
о
б

щ
ен

и
я
 н

а 
зн

ак
о
м

ы
е 

и
л
и

 

и
н

те
р

ес
у
ю

щ
и

е 
п

р
о
ф

ес
си

о
н

ал
ьн

ы
е 

те
м

ы
 

п
р

ав
и

л
а 

п
о
ст

р
о
ен

и
я
 п

р
о
ст

ы
х

 и
 с

л
о
ж

н
ы

х
 

п
р

ед
л
о
ж

ен
и

й
 н

а 
п

р
о
ф

ес
си

о
н

ал
ь
н

ы
е 

те
м

ы
; 

о
сн

о
в
н

ы
е 

о
б

щ
е
у
п

о
тр

еб
и

те
л
ьн

ы
е 

гл
аг

о
л
ы

 (
б

ы
то

в
ая

 и
 п

р
о
ф

ес
си

о
н

ал
ь
н

ая
 

л
ек

си
к
а)

; 
л
ек

си
ч
ес

к
и

й
 м

и
н

и
м

у
м

, 

о
тн

о
ся

щ
и

й
ся

 к
 о

п
и

са
н

и
ю

 п
р

ед
м

ет
о
в
, 

ср
ед

ст
в
 и

 п
р

о
ц

ес
со

в
 п

р
о
ф

ес
си

о
н

ал
ь
н

о
й

 

д
ея

те
л
ь
н

о
ст

и
; 

о
со

б
ен

н
о
ст

и
 

п
р

о
и

зн
о
ш

ен
и

я;
 п

р
ав

и
л
а 

ч
те

н
и

я
 т

ек
ст

о
в
 

п
р

о
ф

ес
си

о
н

ал
ь
н

о
й

 н
ап

р
ав

л
ен

н
о
ст

и
 

 

П
К

В
 

У
м

ет
ь 

Зн
ат

ь 
В

л
ад

ет
ь 

н
ав

ы
к

ам
и

 
П

К
В

 4
.1

 

Ф
р

ез
ер

о
в
ан

и
е 

за
го

то
в
о
к
 п

р
о
ст

ы
х

 

д
ет

ал
ей

 с
 т

о
ч
н

о
ст

ь
ю

 

р
аз

м
ер

о
в
 п

о
 1

0
-м

у
, 

1
1
-м

у
 к

в
ал

и
те

ту
 

Ч
и

та
ть

 и
 п

р
и

м
ен

я
ть

 т
ех

н
и

ч
ес

к
у
ю

 д
о
к

у
м

ен
та

ц
и

ю
 

н
а 

п
р

о
ст

ы
е 

д
ет

ал
и

 с
 т

о
ч
н

о
ст

ь
ю

 р
аз

м
ер

о
в
 п

о
 1

0
-

м
у
, 
1
1

-м
у
 к

в
ал

и
те

ту
 

И
сп

о
л
ь
зо

в
ат

ь
 п

ер
со

н
ал

ь
н

у
ю

 в
ы

ч
и

сл
и

те
л
ь
н

у
ю

 

те
х

н
и

к
у
 д

л
я
 р

аб
о
ты

 с
 в

н
еш

н
и

м
и

 н
о
си

те
л
я
м

и
 

и
н

ф
о
р

м
ац

и
и

 и
 у

ст
р

о
й

ст
в
ам

и
 в

в
о
д

а-
в
ы

в
о
д

а 

и
н

ф
о
р

м
ац

и
и

 

И
сп

о
л
ь
зо

в
ат

ь
 п

ер
со

н
ал

ь
н

у
ю

 в
ы

ч
и

сл
и

те
л
ь
н

у
ю

 

те
х

н
и

к
у
 д

л
я
 р

аб
о
ты

 с
 ф

ай
л
ам

и
 

И
сп

о
л
ь
зо

в
ат

ь
 п

ер
со

н
ал

ь
н

у
ю

 в
ы

ч
и

сл
и

те
л
ь
н

у
ю

 

те
х

н
и

к
у
 д

л
я
 п

р
о
см

о
тр

а 
те

к
ст

о
в
о
й

 и
 г

р
аф

и
ч
ес

к
о
й

 

и
н

ф
о
р

м
ац

и
и

 

П
еч

ат
ат

ь
 к

о
н

ст
р

у
к
то

р
ск

у
ю

 и
 т

ех
н

о
л
о
ги

ч
ес

к
у
ю

 

д
о
к
у
м

ен
та

ц
и

ю
 с

 и
сп

о
л
ьз

о
в
ан

и
ем

 у
ст

р
о
й

ст
в
 

в
ы

в
о
д

а 
гр

аф
и

ч
ес

к
о
й

 и
 т

ек
ст

о
в
о
й

 и
н

ф
о
р

м
ац

и
и

 

В
ы

б
и

р
ат

ь
, 
п

о
д

го
та

в
л
и

в
ат

ь
 к

 р
аб

о
те

, 

у
ст

ан
ав

л
и

в
ат

ь
 н

а 
ст

ан
о
к
 и

 и
сп

о
л
ь
зо

в
ат

ь
 

у
н

и
в
ер

са
л
ь
н

ы
е 

п
р

и
сп

о
со

б
л
ен

и
я
 (

в
к
л
ю

ч
ая

 

у
н

и
в
ер

са
л
ь
н

ы
е 

д
ел

и
те

л
ь
н

ы
е 

го
л
о
в
к
и

, 

п
о
в
о
р

о
тн

ы
е 

у
го

л
ь
н

и
к
и

) 

В
ы

б
и

р
ат

ь
, 
п

о
д

го
та

в
л
и

в
ат

ь
 к

 р
аб

о
те

, 

у
ст

ан
ав

л
и

в
ат

ь
 н

а 
ф

р
ез

ер
н

ы
е 

ст
ан

к
и

 и
 

и
сп

о
л
ьз

о
в
ат

ь
 р

еж
у
щ

и
е 

и
н

ст
р

у
м

ен
ты

 

О
сн

о
в
ы

 м
аш

и
н

о
ст

р
о
и

те
л
ь
н

о
го

 ч
ер

ч
ен

и
я
 

в
 о

б
ъ

ем
е,

 н
ео

б
х

о
д

и
м

о
м

 д
л
я
 в

ы
п

о
л
н

ен
и

я
 

р
аб

о
ты

 

П
р

ав
и

л
а 

ч
те

н
и

я
 т

ех
н

о
л
о
ги

ч
ес

к
о
й

 и
 

к
о
н

ст
р

у
к
то

р
ск

о
й

 д
о
к
у
м

ен
та

ц
и

и
 

(р
аб

о
ч
и

х
 ч

ер
те

ж
ей

, 
те

х
н

о
л
о
ги

ч
ес

к
и

х
 

к
ар

т)
 в

 о
б

ъ
ем

е,
 н

ео
б

х
о
д

и
м

о
м

 д
л
я
 

в
ы

п
о
л
н

ен
и

я
 р

аб
о
ты

 

П
о
р

я
д

о
к
 р

аб
о
ты

 с
 п

ер
со

н
ал

ь
н

о
й

 

в
ы

ч
и

сл
и

те
л
ь
н

о
й

 т
ех

н
и

к
о
й

, 

у
ст

р
о
й

ст
в
ам

и
 в

в
о
д

а-
в
ы

в
о
д

а 

и
н

ф
о
р

м
ац

и
и

 и
 в

н
еш

н
и

м
и

 н
о
си

те
л
я
м

и
 

и
н

ф
о
р

м
ац

и
и

 

П
о
р

я
д

о
к
 р

аб
о
ты

 с
 ф
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я
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ы
п

о
л
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о
т 

й
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1
1
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и
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о
ч
н

о
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ы

п
о
л
н

я
ть
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о
н

тр
о
л
ь
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у
б

ч
ат

ы
х

 

п
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0
-й
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1
1
-й
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те

п
ен

и
 т

о
ч
н

о
ст

и
 

В
ы

б
и

р
ат

ь
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п
о
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б
 к

о
н

тр
о
л
я
 п

ар
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ет
р

о
в
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ер

о
х

о
в
ат

о
ст

и
 о

б
р

аб
о
та

н
н

о
й

 

п
о
в
ер

х
н

о
ст
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В
ы

п
о
л
н

я
ть
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о
н

тр
о
л
ь
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ар
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р

о
в
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х
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ат

о
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и
 о

б
р
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о
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х

 

п
о
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Л
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ол

и
ч
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тв

о 
ч
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ов
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тв

од
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м
ое

 н
а 

ос
в

ое
н

и
е 

п
р

оф
ес

си
он

ал
ьн

ог
о 

м
од

ул
я

 
В

се
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1
4
4
 ч

ас
а,

 и
з 

н
и

х
: 

н
а 

о
св

о
ен

и
е 

М
Д

К
В

 0
4
.0

1
 –

 3
6
  
ч
ас

о
в
 (

3
 с

ем
ес

тр
) 

н
а 

у
ч

еб
н

у
ю

 п
р

ак
ти

к
у
 –

 3
6
 ч

ас
о
в
 

н
а 

п
р

о
и

зв
о
д

ст
в
ен

н
у
ю

 п
р

ак
ти

к
у
 –

 6
6
 ч

ас
о
в
 

н
а 

эк
за

м
ен

 (
к
в
ал

и
ф

и
к
ац

и
о
н

н
ы

й
) 

–
 6

 ч
ас

о
в
 

 н
а 

п
р

о
м

еж
у
то

ч
н

у
ю

 а
тт

ес
та

ц
и

ю
: 

 М
Д

К
В

 0
4
.0

1
–

  
эк

за
м

ен
 (

3
 с

ем
ес

тр
) 

д
и

ф
ф

ер
ен

ц
и

р
о
в
ан

н
ы

й
 з

ач
ет

 У
П

В
 0

4
 –

 3
 с

ем
ес

тр
 

д
и

ф
ф

ер
ен

ц
и

р
о
в
ан

н
ы

й
 з

ач
ет

 П
П

В
 0

4
 –

 4
 с

ем
ес

тр
 

эк
за

м
ен

 (
к
в
ал

и
ф

и
к
ац

и
о
н

н
ы

й
) 

–
 4

 с
ем

ес
тр
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1.

 С
тр

ук
ту

р
а 

п
р

оф
ес

си
он

ал
ьн

ог
о 

м
од

ул
я

 

К
о
д

ы
 

п
р

о
ф

ес
си

о

н
ал

ь
н

ы
х

 

о
б

щ
и

х
 

к
о
м

п
ет

ен
ц

и
й

 

Н
аи

м
ен

о
в
ан

и
я
 р

аз
д

ел
о
в
 п

р
о
ф

ес
си

о
н

ал
ь
н

о
го

 м
о
д

у
л
я
 

О
б

ъ
ём

 

п
р

о
ф

ес
си

о
н

ал
ь
н

о
г

о
 м

о
д

у
л
я
, 

ч
ас

. 

О
б

ъ
ём

 п
р

о
ф

ес
си

о
н

ал
ь
н

о
го

 м
о
д

у
л
я
, 
ч

ас
. 

З
ан

я
ти

я
 в

о
 в

за
и

м
о
д

ей
ст

в
и

и
 с

 

п
р

еп
о
д

ав
ат

ел
ем

, 
ч

ас
. 

С
ам

о
ст

о
я

те
л
ь
н

ая
 

р
аб

о
та

1
 

О
б

у
ч

ен
и

е 
п

о
 М

Д
К

, 

в
 ч

ас
. 

П
р

ак
ти

к
и

 

всего 

часов 

лабораторных и 

практических 

занятий 

курсовых работ 

(проектов) 

у
ч

еб
н

а

я
 

(ч
ас

о
в
) 

п
р

о
и

зв
о
д

с

тв
ен

н
ая

 

(ч
ас

о
в
) 

 

1
 

2
 

3
 

4
 

5
 

6
 

7
 

8
 

9
 

О
К
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1
 -

 

О
К
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9
 

 

П
К

В
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.1
 

П
К

В
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.2
 

П
К

В
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.3
 

П
К

В
 4

.4
 

П
К

В
 4

.5
 

И
зг

о
то

в
л
ен

и
е 

р
аз

л
и

ч
н

ы
х

 д
ет

ал
ей

 н
а 

то
к
ар

н
ы

х
 с

та
н

к
ах
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1
3
 

 
 

 
 

У
ч

еб
н

ая
 п

р
ак

ти
к

а 
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П
р

ои
зв

од
ст

в
ен

н
ая

 п
р

ак
ти

к
а 

66
 

 

66
 

 

 
Э

к
за

м
ен

 (
м

од
ул

ьн
ы

й
) 
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6
 

 
 

В
се
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4 
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72
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 С
од

ер
ж

ан
и

е 
п

р
оф

ес
си

он
ал

ьн
ог

о 
м

од
ул

я
 П

М
В

 0
4 

(ф
р

ез
ер

ов
щ

и
к

) 
 

Н
аи

м
ен

ов
ан

и
е 

р
аз

де
л

ов
 и

 т
ем

 
С

од
ер

ж
ан

и
е 

уч
еб

н
ог

о 
м

ат
ер

и
ал

а,
 п

р
ак

ти
ч

ес
к

и
х 

и
 л

аб
ор

ат
ор

н
ы

х 
за

н
я

ти
я

 
О

бъ
ем

 ч
ас

ов
 

В
в
ед

ен
и

е 
С

о
д

ер
ж

ан
и

е 
у
ч

еб
н

о
го

 м
ат

ер
и

ал
а 

 З
н

ач
ен

и
е 

ф
р

ез
ер

н
ы

х
 

ст
ан

к
о
в
 

д
л
я
 

о
б

р
аб

о
тк

и
 

д
ет

ал
ей

 
в
 

м
аш

и
н

о
ст

р
о
и

те
л
ьн

о
м

 
п

р
о
и

зв
о
д
ст

в
е.

 

О
зн

ак
о
м

л
ен

и
е 

с 
тр

еб
о
в
ан

и
я
м

и
 п

р
о
ф

ес
си

о
н

ал
ьн

о
го

 с
та

н
д

ар
та

 п
о
 п

р
о
ф

ес
си

и
 «

Ф
р

ез
ер

о
в
щ

и
к

»
 

1
 

Т
ем

а 
1
.1

. 
О

х
р

ан
а 

тр
у
д

а,
 

эл
ек

тр
о
б

ез
о
п

ас
н

о
ст

ь
 и

 

п
о
ж

ар
н

ая
 б

ез
о
п

ас
н

о
ст

ь 

С
о
д

ер
ж

ан
и

е 
у
ч
еб

н
о
го

 
м

ат
ер

и
ал

а:
 
Т

р
еб

о
в
ан

и
я
 
б

ез
о
п

ас
н

о
ст

и
 т

р
у
д

а.
 
П

р
ав

и
л
а 

п
о
в
ед

ен
и

я
 
в
 У

П
М

 

к
о
л
л
ед

ж
а 

и
 н

а 
те

р
р

и
то

р
и

и
 п

р
ед

п
р
и

я
ти

я
. 

О
сн

о
в
н

ы
е 

п
р

и
ч
и

н
ы

 т
р

ав
м

ат
и

зм
а 

н
а 

п
р

о
и

зв
о
д

ст
в
е.

 М
ер

ы
 

б
ез

о
п

ас
н

о
ст

и
 

п
р

и
 

р
аб

о
те

 
н

а 
м

ет
ал

л
о
р

еж
у
щ

и
х

 
ст

ан
к
ах

. 
Э

л
ек

тр
о
б

ез
о
п

ас
н

о
ст

ь
. 

П
о
ж

ар
н

ая
 

б
ез

о
п

ас
н

о
ст

ь 

1
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
о
е 

за
н

я
ти

е 
№

 1
 

И
зм

ер
ен

и
е 

о
б

р
аз

ц
о
в
 д

ет
ал

ей
. 

2
 

Т
ем

а 
1
.3

. 
С

в
ед

ен
и

я
 о

 

ф
р

ез
ер

н
ы

х
 с

та
н

к
ах

 и
 

ф
р

ез
ер

н
о
й

 о
б

р
аб

о
тк

е 

С
о
д

ер
ж

ан
и

е 
у
ч

еб
н

о
го

 м
ат

ер
и

ал
а 

 С
у
щ

н
о
ст

ь
 

ф
р

ез
ер

о
в
ан

и
я
. 

О
со

б
ен

н
о
ст

и
 

ф
р

ез
ер

н
ы

х
 

ст
ан

к
о
в
. 

С
в
ед

ен
и

я
 

о
 

п
р

о
ц

ес
се

 
р

ез
ан

и
я 

м
ет

ал
л
о
в
 н

а 
ф

р
ез

ер
н

ы
х

 с
та

н
к
ах

. 
О

сн
ас

тк
а 

д
л
я
 ф

р
ез

ер
н

ы
х

 с
та

н
к
о
в
. 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
о
е 

за
н

я
ти

е 
№

 2
 

П
р

о
в
ер

к
а 

и
сп

р
ав

н
о
ст

и
 
и

 
р

аб
о
то

сп
о
со

б
н

о
ст

и
 
ф

р
ез

ер
н

о
го

 
ст

ан
к
а.

 
С

м
аз

к
а 

м
ех

ан
и

зм
о
в
 
ст

ан
к
а 

и
 

п
р

и
сп

о
со

б
л
ен

и
й

. 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
о
е 

за
н

я
ти

е 
№

 3
 

У
ст

ан
о
в
к
а 

и
н

ст
р

у
м

ен
то

в
, 
п

р
и

сп
о
со

б
л
ен

и
й

, 
о
б

р
аб

ат
ы

в
ае

м
ы

х
 и

зд
ел

и
й

 н
а 

ст
ан

к
е 

2
 

Т
ем

а 
1
.4

. 
Т

ех
н

о
л
о
ги

я
 

ф
р

ез
ер

о
в
ан

и
я
 п

л
о
ск

и
х

 

п
о
в
ер

х
н

о
ст

ей
. 

С
о
д

ер
ж

ан
и

е 
у
ч

еб
н

о
го

 м
ат

ер
и

ал
а 

 

Ф
р

ез
ер

о
в
ан

и
е 

п
л
о
ск

и
х

 п
о
в
ер

х
н

о
ст

ей
. 

В
ст

р
еч

н
о
е 

и
 п

о
п

у
тн

о
е 

ф
р

ез
ер

о
в
ан

и
е.

 С
х

ем
ы

 ф
р

ез
ер

о
в
ан

и
я 

п
о
в
ер

х
н

о
ст

ей
. 
С

п
о
со

б
ы

 у
ст

ан
о
в
к
и

 з
аг

о
то

в
о
к
. 
П

р
и

м
ен

ен
и

е 
ц

и
л
и

н
д

р
и

ч
ес

к
и

х
 и

 т
о
р
ц

о
в
ы

х
 ф

р
ез

 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
о
е 

за
н

я
ти

е 
№

 4
 

У
ст

ан
о
в
к
а 

р
еж

у
щ

ег
о
 и

н
ст

р
у
м

ен
та

. 
У

ст
ан

о
в
к
а 

п
р

и
сп

о
со

б
л
ен

и
й

 н
а 

ст
о
л
е 

ф
р

ез
ер

н
о
го

 с
та

н
к
а.
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1
.5

. 
Т

ех
н

о
л
о
ги

я
 

ф
р
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о
в
ан

и
я
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ст
у
п

о
в
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п
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о
в
 

С
о
д

ер
ж

ан
и

е 
у
ч

еб
н

о
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 м
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и
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Т
ех

н
о
л
о
ги

я
 
ф

р
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о
в
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и
я
 
у
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у
п

о
в
, 

п
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о
в
 
и

 
к
ан

ав
о
к
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В
и

д
ы

 
у
ст

у
п

о
в
, 

п
аз

о
в
, 

к
ан

ав
о
к
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Ф
р

ез
ы

 
и
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к
о
н
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у
к
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и
и
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С

х
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о
б

р
аб

о
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и
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аб

о
тк
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С
р
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в
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к
о
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тр
о
л
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к
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тв
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и

 
п
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и
л
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л
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и
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к
а 

н
а 

ф
р

ез
ер

о
в
ан

и
е 

у
ст

у
п

а 
к
о
н

ц
ев

о
й

 ф
р

ез
о
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к
о
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б

р
аб

о
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д
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и
 в
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о
о
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в
и

и
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н
о
л
о
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ч
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к
и

м
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р
о
ц

ес
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н
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л
о
ги
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ф
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о
в
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и
я
 

ф
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о
н

н
ы

х
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о
в
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х
н

о
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С
о
д

ер
ж
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у
ч
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н

о
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ат
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и
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а 

Ф
р

ез
ер

о
в
ан

и
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ф
ас

о
н

н
ы

х
 п

о
в
ер

х
н

о
ст

ей
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В
и

д
ы

 ф
ас

о
н

н
ы

х
 п

о
в
ер

х
н

о
ст

ей
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Ф
ас

о
н

н
ы
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ф

р
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ы
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Р
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и
м

ы
 

р
ез
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и

я
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р
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б

р
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о
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р
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в
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к
о
н

тр
о
л
я
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н
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л
о
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я
 

ф
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о
в
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и
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п
р

и
м

ен
ен

и
ем

 

д
ел

и
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л
ь
н

ы
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о
л
о
в
о
к
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ж
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н

о
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и

ал
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Ф
р
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ер

о
в
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в
о
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д
ет
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с 

п
р

и
м
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и
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д
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л
ь
н

ы
х

 
п

р
и
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о
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б
л
ен

и
й
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В

и
д

ы
 

д
ел

и
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л
ь
н

ы
х
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р
и

сп
о
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б
л
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и
й
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о
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б
ы
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ел

ен
и

я
 з
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о
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в
о
к
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к
о
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н
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Р
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ч
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 н
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тр
о
й

к
и

 д
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и
те

л
ь
н

о
й

 г
о
л
о
в
к
и

 м
ет

о
д

о
м
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р

о
ст

о
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 н
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о
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ед
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в
ен

н
о
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 д
ел
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и

я
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Т
ем

а 
1
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Т

ех
н

о
л
о
ги

я
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б

о
ф

р
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н

ы
х
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о
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С
о
д

ер
ж

ан
и

е 
у
ч

еб
н

о
го

 м
ат
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и
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а 

Т
ех

н
о
л
о
ги

я
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б

о
ф

р
ез

ер
н

ы
х

 
р

аб
о
т 

н
а 

ф
р

ез
ер

н
ы

х
 

и
 

зу
б

о
ф

р
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ер
н

ы
х

 
ст

ан
к
ах
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Э

в
о
л
ь
в
ен

тн
о
е,

 

ц
и

к
л
о
и

д
ал

ьн
ы

е 
зу

б
ч
ат

ы
е 

за
ц

еп
л
ен

и
я
. 

В
н

у
тр

ен
н

ее
 

и
 

в
н

еш
н

ее
 

за
ц

еп
л
ен

и
е;

 
п

ер
ед

ач
и

 
со

 

см
ещ

ен
и

ем
. 

Г
ео

м
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р
и

ч
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к
и
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п
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р

ы
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б
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го
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ц
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л
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и
я
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о
р

м
у
л
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д

л
я
 

о
п

р
ед
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ен

и
я 
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ам
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р
о
в
 з

у
б

ч
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о
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 з
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еп
л
ен

и
я
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Ф

р
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ы
 д

л
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 о

б
р

аб
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и
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у
б

ь
ев
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к
о
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н

я
ти
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п
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и
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ь
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ст

и
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д
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к
у
л
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н
о
ст

и
 

п
о
в
ер

х
н

о
ст

ей
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п
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ед

ел
ен

и
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д

н
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и
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о
 д
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н

ы
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ем
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1
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н
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л
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к
и
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ц

ес
с 

о
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о
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и
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о
в
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3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля предусмотрены 
следующие специальные помещения: 

Кабинет технологии машиностроения, оснащённый оборудованием и техническими 

средствами обучения: 

№ Наименование оборудования 

I Специализированная мебель и системы хранения 
Основное оборудование 
1 посадочные места по количеству обучающихся 

2 рабочее место преподавателя 

3 классная доска 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 персональный компьютер с лицензионным программным обеспечением 

2 мультимедиа проектор 

3 Интерактивная доска  

IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

1  

 

Мастерские «Многофункциональный центр прикладных квалификаций» 

 Участок металлорежущих станков 

№ Наименование оборудования 

I Специализированная мебель и системы хранения 
Основное оборудование 
1 Шкаф инструментальный 

2 рабочее место преподавателя 

3 рабочее место обучающегося 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 станки токарные, 

2 станки фрезерные, 

3 станки сверлильные,  

4 станки шлифовальные,  

5 станки заточные, 

6 алмазный круг 

IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

1  

Слесарный участок 

-верстак, тисы, инструмент слесарный. 

 Техническое оснащение: 

- режущий и измерительный инструмент, приспособления,  

- чертежи,  

- операционные карты,  

- технологические процессы обработки деталей. 

 

 3.2. Информационное обеспечение обучения 
3.2.1. Основные печатные издания 
1.Марголит, Р. Б.  Технология машиностроения : учебник для среднего 

профессионального образования / Р. Б. Марголит. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 413 

с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-05223-7. — Текст : электронный // 

Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/513894 (дата обращения: 

25.01.2024). 

2. Багдасарова Т.А. Технология токарных работ. Изд.5-е. М.: Академия, 2021.  
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3.2.2. Основные электронные издания 
1.Мирошин, Д. Г.  Технология работы на станках с ЧПУ : учебное пособие для среднего 

профессионального образования / Д. Г. Мирошин, Е. В. Тюгаева, О. В. Костина. — Москва : 

Издательство Юрайт, 2023. — 194 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-

13637-1. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/519619 (дата обращения: 25.01.2024). 

 
4.КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 
МОДУЛЯ 
 

 

Код ПК, ОК Критерии оценки результата  
(показатели освоенности компетенций) 

Формы контроля и 
методы оценки 

ПКВ 4.1. Токарная 

обработка заготовок 

простых деталей с 

точностью по 7-9-му 

квалитету 

ПКВ 4.2. Токарная 

обработка заготовок 

деталей средней 

сложности с 

точностью размеров 

по 10-му, 11-му 

квалитету 

ПКВ 4.3 Токарная 

обработка заготовок 

сложных деталей с 

точностью размеров 

по 12-14-му 

квалитету 

ПКВ 4.4. Нарезание 

наружной и 

внутренней 

однозаходной 

треугольного 

профиля, 

прямоугольной и 

трапецеида льной 

резьбы на заготовках 

деталей резцами и 

вихревыми головками 

ПКВ 4.5. Контроль 

простых деталей с 

точностью размеров 

по 7-9-му квалитету, 

деталей средней 

сложности с 

точностью размеров 

по 10-му, 11-му 

квалитету и 

сложных деталей - 

по 12-14-му 

- читает и применяет техническую 

документацию на простые детали с точностью 

размеров по 10 - 14-му квалитету;  

- выбирает, готовит к работе, устанавливает на 

станок и использует простые универсальные 

приспособления;  

- выбирает, готовит к работе, устанавливает на 

станок и использует токарные режущие 

инструменты;  

- определяет степень износа режущих 

инструментов; 

 - производит настройку токарных станков для 

обработки заготовок простых деталей с 

точностью по 10 - 14-му квалитету; 

 - устанавливает заготовки без выверки и с 

грубой выверкой; 

 - выполняет токарную обработку (за 

исключением конических поверхностей) 

заготовок простых деталей с точностью 

размеров по 10 - 14-му квалитету; 

 - применяет смазочно-охлаждающие 

жидкости;  

- выявляет причины возникновения дефектов, 

предупреждать и устранять возможный брак 

при токарной обработке заготовок простых 

деталей с точностью размеров по 10 - 14-му 

квалитету;  

- применяет средства индивидуальной и 

коллективной защиты при выполнении работ; 

- затачивает резцы и сверла в соответствии с 

обрабатываемым материалом; 

 - контролирует геометрические параметры 

резцов и сверл; 

проверяет исправность и работоспособность 

токарных станков; 

 - выполняет регламентные работы по 

техническому обслуживанию токарных 

станков; 

 - выполняет техническое обслуживание 

технологической оснастки, размещенной на 

экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ; 

оценка защиты 

отчётов по 

практическим 

занятиям; 

оценка выполнения 

тестовых заданий 
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квалитету, а также 

наружных и 

внутренних 

однозаходных резьб 

рабочем месте токаря;  

- читает и применяет техническую 

документацию на детали средней сложности с 

точностью размеров по 12 - 14-му квалитету;  

- производит настройку токарных станков для 

обработки заготовок деталей средней 

сложности с точностью размеров по 12 - 14-му 

квалитету; 

 - выполняет токарную обработку заготовок 

(за исключением конических) деталей средней 

сложности с точностью размеров по 12 - 14-му 

квалитету;  

- выявляет причины возникновения дефектов, 

предупреждать и устранять возможный брак 

при токарной обработке заготовок деталей 

средней сложности с точностью размеров по 

12 - 14-му квалитету; 

 - выбирает, подготавливает к работе, 

устанавливать на станок и использовать 

метчики и плашки;  

- производит настройку токарных станков для 

нарезания резьбы метчиками и плашками в 

соответствии с технологической 

документацией;  

- выполняет нарезание резьбы метчиками и 

плашками; 

 - выявляет причины возникновения дефектов, 

предупреждать и устранять возможный брак 

при нарезании резьбы метчиками и плашками; 

- определяет визуально явные дефекты 

обработанных поверхностей; 

- выбирает средства контроля простых деталей 

с точностью размеров по 10 - 14-му квалитету; 

- выбирает средства контроля деталей средней 

сложности с точностью размеров по 12 - 14-му 

квалитету; 

 - выполняет контроль размеров, формы и 

взаимного расположения поверхностей 

простых деталей с точностью размеров по 10 - 

14-му квалитету;  

- выполняет контроль размеров, формы и 

взаимного расположения поверхностей 

деталей средней сложности с точностью 

размеров по 12 - 14-му квалитету;  

- выбирает необходимые средства контроля 

простых крепежных наружных и внутренних 

резьб; - выполняет контроль простых 

крепежных наружных и внутренних резьб; 

 - выбирает способ определения параметров 

шероховатости обработанной поверхности; - 

определяет шероховатость обработанных 

поверхностей. 

 - читает и применяет техническую 

документацию на простые детали с точностью 



26 

 

размеров по 7 - 9-му квалитету;  

- использует персональную вычислительную 

технику для работы с внешними носителями 

информации и устройствами вводавывода 

информации;  

- использует персональную вычислительную 

технику для работы с файлами;  

- использует персональную вычислительную 

технику для просмотра текстовой и 

графической информации;  

- печатает конструкторскую и 

технологическую документацию с 

использованием устройств вывода 

графической и текстовой информации; 

- выбирает, подготавливает к работе, 

устанавливает на станок и использует 

универсальные приспособления; 

 - выбирает, готовит к работе, устанавливает 

на станок и использует токарные режущие 

инструменты;  

- определяет степень износа режущих 

инструментов;  

- производит настройку токарных станков для 

обработки заготовок с точностью по 7 - 9-му 

квалитету;  

- устанавливает заготовки с выверкой в двух 

плоскостях с точностью до 0,05 мм;  

- выполняет токарную обработку заготовок 

простых деталей с точностью размеров по 7 - 

9-му квалитету;  

- применяет смазочно-охлаждающие 

жидкости;  

- выявляет причины возникновения дефектов, 

предупреждать и устранять возможный брак 

при токарной обработке заготовок простых 

деталей с точностью размеров по 7 - 9-му 

квалитету;  

- применяет средства индивидуальной и 

коллективной защиты при выполнении работ; 

- навивает пружины из проволоки в холодном 

состоянии;  

- затачивает резцы и сверла в соответствии с 

обрабатываемым материалом; 

 - контролирует геометрические параметры 

резцов и сверл; 

 - проверяет исправность и работоспособность 

токарных станков;  

- выполняет регламентные работы по 

техническому обслуживанию токарных 

станков;  

- выполняет техническое обслуживание 

технологической оснастки, размещенной на 

рабочем месте токаря;  

- читает и применяет техническую 
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документацию на детали средней сложности с 

точностью размеров по 10-му, 11-му 

квалитету; 

 - производит настройку токарных станков для 

обработки заготовок деталей средней 

сложности с точностью размеров по 10-му, 11-

му квалитету;  

- устанавливает заготовки с выверкой с 

точностью до 0,05 мм;  

- выполнять токарную обработку заготовок 

деталей средней сложности с точностью 

размеров по 10-му, 11-му квалитету; 

 - выявляет причины возникновения дефектов, 

предупреждает и устраняет возможный брак 

при токарной обработке заготовок деталей 

средней сложности с точностью размеров по 

10-му, 11-му квалитету;  

- затачивает резцы и сверла в соответствии с 

обрабатываемым материалом;  

- контролирует геометрические параметры 

резцов и сверл; - проверяет исправность и 

работоспособность токарных станков; 

 - выполняет регламентные работы по 

техническому обслуживанию токарных 

станков;  

- выполняет техническое обслуживание 

технологической оснастки, размещенной на 

рабочем месте токаря;  

- читает и применяет техническую 

документацию на сложные детали с 

точностью размеров по 12 - 14-му квалитету;  

- производит настройку токарных станков для 

обработки заготовки с точностью по 12 - 14-

му квалитету;  

- устанавливает заготовки с выверкой в двух 

плоскостях с точностью до 0,05 мм; - 

выполняет токарную обработку заготовок 

сложных деталей с точностью размеров по 12 

- 14-му квалитету; 

 - выявляет причины возникновения дефектов, 

предупреждать и устранять возможный брак 

при токарной обработке заготовок сложных 

деталей с точностью размеров по 12 - 14-му 

квалитету;  

- читает и применяет техническую 

документацию на детали с однозаходной 

треугольного профиля, прямоугольной и 

трапецеидальной резьбой;  

- выбирает, подготавливает к работе, 

устанавливает на станок и использовать 

вихревые головки, универсальные 

приспособления; 

 - выбирает, подготавливает к работе, 

устанавливает на станок и использует 
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резьбовые резцы; 

 - производит настройку токарных станков для 

нарезания наружной и внутренней резьбы 

резцами и вихревыми головками;  

- выполняет нарезание наружной и 

внутренней однозаходной треугольного 

профиля, прямоугольной и трапецеидальной 

резьбы резцами и вихревыми головками;  

- выявляет причины возникновения дефектов, 

предупреждает и устраняет возможный брак 

при нарезании наружной и внутренней 

однозаходной треугольного профиля, 

прямоугольной и трапецеидальной резьбы 

резцами и вихревыми головками;  

- затачивает резьбовые резцы в соответствии с 

обрабатываемым материалом; 

 - выполняет расчеты для нарезания наружной 

и внутренней однозаходной треугольного 

профиля, прямоугольной и трапецеидальной 

резьбы резцами и вихревыми головками, 

настраивать узлы и механизмы станка;  

- читает и применяет техническую 

документацию на простые детали с точностью 

размеров по 7 - 9-му квалитету, детали 

средней сложности с точностью размеров по 

10-му, 11-му квалитету и сложные детали - по 

12 - 14-му квалитету;  

- определяет визуально дефекты 

обработанных поверхностей;  

- выбирает средства контроля простых деталей 

с точностью размеров по 7 - 9-му квалитету;  

- выбирает средства контроля деталей средней 

сложности с точностью размеров по 10-му, 11-

му квалитету;  

- выбирает средства контроля сложных 

деталей с точностью размеров по 12 - 14-му 

квалитету; 

 - выполняет контроль размеров, формы и 

взаимного расположения поверхностей 

простых деталей с точностью размеров по 7 - 

9-му квалитету;  

- выполняет контроль размеров, формы и 

взаимного расположения поверхностей 

деталей средней сложности с точностью 

размеров по 10-му, 11-му квалитету; 

 - выполняет контроль размеров, формы и 

взаимного расположения поверхностей 

сложных деталей с точностью размеров по 12 

- 14-му квалитету; 

 - выбирать вид калибра;  

- выполняет контроль при помощи калибров; 

 - выбирает средства контроля наружных и 

внутренних однозаходных треугольного 

профиля, прямоугольных и трапецеидальных 
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резьб;  

- выполняет контроль наружных и внутренних 

однозаходных треугольного профиля, 

прямоугольных и трапецеидальных резьб; 

 - выбирает способ контроля параметров 

шероховатости обработанных поверхностей; 

 - выполняет контроль параметров 

шероховатости обработанных поверхностей. 
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