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1  ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРАКТИЧЕСКОЙ ПОДГОТОВКИ 
(УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ) 
 

1.1. Область применения программы 
Рабочая программа практической подготовки (учебной практики)  является 

частью программы подготовки специалистов среднего звена в соответствии с 
ФГОС СПО по специальности 15.02.09 Аддитивные технологии, 
утвержденного  приказом Министерства просвещения Российской Федерации от 8 
ноября 2023 г. N 835, зарегистрированный  в Минюсте России  05.12.2023 № 
76264, освоения квалификации Оператор станков с программным 
обеспечением, Слесарь – сборщик летательных аппаратов. 

 
1.2. Цели и задачи практической подготовки 

Целью учебной практики является формирование у обучающихся 
первичных практических умений (опыта) деятельности в рамках осваиваемых 
профессиональных  модулей по основным видам профессиональной 
деятельности: 

разработка и корректировка электронных моделей на основе изделий, 
чертежей и (или) технических заданий с помощью систем автоматизированного 
проектирования;  

подготовка, организация производства и изготовление изделий на участках 
аддитивного производства;  

разработка технологического процесса производства изделий с 
применением аддитивных технологий. 

 
 Задачами учебной практики являются: 
 -  обучение трудовым приемам, операциям и способам выполнения 

трудовых процессов, характерных для соответствующей специальности. 
– формирование и  развитие практических навыков, профессиональных и 

общих  компетенций в процессе выполнения определенных видов работ, 
связанных с будущей профессиональной деятельностью. 

 
2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРАКТИЧЕСКОЙ ПОДГОТОВКИ (учебной  практики) 

Результатом освоения рабочей программы учебной практики является 
сформированность у обучающихся первоначальных практических навыков 
специальности 15.02.09 Аддитивные технологии, необходимых для 
последующего освоения ими профессиональных (ПК) и общих (ОК) компетенций 
по избранной специальности: 
ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 
применительно к различным контекстам; 
ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 
информации и информационные технологии для выполнения задач 
профессиональной деятельности; 
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ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 
личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной 
сфере, использовать знания по правовой и финансовой грамотности в различных 
жизненных ситуациях; 
ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 
ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 
языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного 
контекста; 
ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 
осознанное поведение на основе традиционных российских духовно-
нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и 
межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного 
поведения; 
ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 
применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, 
эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях; 
ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 
здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 
необходимого уровня физической подготовленности; 
ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 
иностранном языках. 
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ни
я 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ко
го

 
пр

оц
ес

са
 

пр
ои

зв
од

ст
ва

 
из

де
ли

й 
на

 
ад

ди
ти

вн
ы

х 
ус

та
но

вк
ах

; 
 –

 
ко

нт
ро

ля
, 

ко
рр

ек
ти

ро
вк

и 
па

ра
м

ет
ро

в 
ра

бо
ты

 
ад

ди
ти

вн
ой

 у
ст

ан
ов

ки
;  

 -
 

вы
по

лн
ен

ия
 

ра
бо

т 
по

 
вы

яв
ле

ни
ю

 д
еф

ек
то

в,
 д

ов
од

ке
 

и 
ф

ин
иш

но
й 

об
ра

бо
тк

е 
из

де
ли

й,
 

по
лу

че
нн

ы
х 

по
ср

ед
ст

во
м

 
ад

ди
ти

вн
ы

х 
те

хн
ол

ог
ий

 
с 

пр
им

ен
ен

ие
м

 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ко

го
 

об
ор

уд
ов

ан
ия

 
и 

ру
чн

ы
х 

ин
ст

ру
м

ен
то

в;
  

– 
те

хн
ич

ес
ко

го
 о

бс
лу

ж
ив

ан
ия

 
и 

ди
аг

но
ст

ик
и 

не
ис

пр
ав

но
ст

ей
 

ад
ди

ти
вн

ы
х 

ус
та

но
во

к 

- 
вы

би
ра

ть
 т

ех
но

ло
ги

ю
 п

ос
ло

йн
ог

о 
си

нт
ез

а 
в 

со
от

ве
тс

тв
ии

 
с 

ре
ш

ае
м

ой
 

пр
ои

зв
од

ст
ве

нн
ой

 
за

да
че

й,
 

те
хн

ол
ог

ия
м

и 
по

сл
ед

ую
щ

ей
 

об
ра

бо
тк

и 
де

та
ле

й 
и/

ил
и 

те
хн

ол
ог

ий
 

да
ль

не
йш

ег
о 

ис
по

ль
зо

ва
ни

я 
си

нт
ез

ир
ов

ан
ны

х 
об

ъе
кт

ов
;  

 -
 в

ы
би

ра
ть

 м
ат

ер
иа

л 
дл

я 
по

сл
ой

но
го

 с
ин

те
за

 и
 

оп
ти

м
ал

ьн
ы

е 
па

ра
м

ет
ры

 
пр

оц
ес

са
 

в 
со

от
ве

тс
тв

ии
 

с 
ре

ш
ае

м
ой

 
пр

ои
зв

од
ст

ве
нн

ой
 

за
да

че
й,

 
те

хн
ол

ог
ия

м
и 

по
сл

ед
ую

щ
ей

 
об

ра
бо

тк
и 

де
та

ле
й 

и/
ил

и 
те

хн
ол

ог
ий

 
да

ль
не

йш
ег

о 
ис

по
ль

зо
ва

ни
я 

си
нт

ез
ир

ов
ан

ны
х 

об
ъе

кт
ов

;  
 –

 
по

дб
ир

ат
ь 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ко
е 

об
ор

уд
ов

ан
ие

, 
ст

ан
ку

, и
нс

тр
ум

ен
ты

 и
 р

аз
ра

ба
ты

ва
ть

 о
сн

ас
тк

у 
дл

я 
ф

ин
иш

но
й 

об
ра

бо
тк

и 
из

де
ли

й,
 

по
лу

че
нн

ы
х 

по
сл

ой
ны

м
 с

ин
те

зо
м

;  
 -

 
оп

ре
де

ля
ть

 
оп

ти
м

ал
ьн

ы
й 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ки
й 

ци
кл

 ф
ин

иш
но

й 
об

ра
бо

тк
и 

из
де

ли
я;

 
  -

 о
пр

ед
ел

ят
ь 

оп
ти

м
ал

ьн
ы

е 
м

ет
од

ы
 к

он
тр

ол
я 

ка
че

ст
ва

;  
 -

 
пр

ов
од

ит
ь 

ан
ал

из
 

от
кл

он
ен

ий
 

го
то

вы
х 

из
де

ли
й 

от
 т

ех
ни

че
ск

ог
о 

за
да

ни
я;

  
- 

эф
ф

ек
ти

вн
о 

ис
по

ль
зо

ва
ть

 
м

ат
ер

иа
лы

 
и 

об
ор

уд
ов

ан
ие

 
ра

зр
аб

от
ка

 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ко

го
 

пр
оц

ес
са

 
пр

ои
зв

од
ст

ва
 

из
де

ли
й 

с 
пр

им
ен

ен
ие

м
 

ад
ди

ти
вн

ы
х 

те
хн

ол
ог

ий
 

П
К

 
3.

1.
 

Р
аз

ра
ба

ты
ва

ть
 

м
ар

ш
ру

тн
ы

й 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ки

й 
пр

оц
ес

с 
на

 у
ча

ст
ка

х 
ад

ди
ти

вн
ог

о 
пр

ои
зв

од
ст

ва
. 

 П
К

 
3.

2.
 

П
ро

ек
ти

ро
ва

ть
 

оп
ер

ац
ии

 
ад

ди
ти

вн
ог

о 
пр

ои
зв

од
ст

ва
, 

ге
не

ри
ро

ва
ть

 
и 

ко
рр

ек
ти

ро
ва

ть
 

уп
ра

вл
яю

щ
ие

 п
ро

гр
ам

м
ы

 а
дд

ит
ив

ны
х 

ус
та

но
во

к.
  

П
К

 
3.

3.
 

П
ро

во
ди

ть
 

ан
ал

из
 

ко
нс

тр
ук

то
рс

ко
й 

до
ку

м
ен

та
ци

и 
с 

це
ль

ю
 

по
вы

ш
ен

ия
 

те
хн

ол
ог

ич
но

ст
и 

- 
ра

зр
аб

от
ки

 т
ех

но
ло

ги
че

ск
ог

о 
пр

оц
ес

са
 

и 
на

 
уч

ас
тк

ах
 

ад
ди

ти
вн

ог
о 

пр
ои

зв
од

ст
ва

;  
- 

пр
ое

кт
ир

ов
ан

ия
 

оп
ер

ац
ий

 
ад

ди
ти

вн
ог

о 
пр

ои
зв

од
ст

ва
;  

 -
 

ан
ал

из
а 

ко
нс

тр
ук

то
рс

ко
й 

до
ку

м
ен

та
ци

и 

- 
оф

ор
м

ля
ть

 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ку

ю
 

и 
ко

нс
тр

ук
то

рс
ку

ю
 

до
ку

м
ен

та
ци

ю
 

в 
со

от
ве

тс
тв

ии
 

с 
де

йс
тв

ую
щ

ей
 

но
рм

ат
ив

но
-

те
хн

ич
ес

ко
й 

до
ку

м
ен

та
ци

ей
; 

 -
 р

аз
ра

ба
ты

ва
ть

 м
ар

ш
ру

тн
о-

те
хн

ол
ог

ич
ес

ку
ю

 
до

ку
м

ен
та

ци
ю

 
на

 
эк

сп
лу

ат
ац

ию
 

и 
об

сл
уж

ив
ан

ие
 а

дд
ит

ив
ны

х 
ус

та
но

во
к;

  
 -

 
чи

та
ть

 
че

рт
еж

и,
 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ки
е 

сх
ем

ы
, 

сп
ец

иф
ик

ац
ии

 
и 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ку
ю

 
до

ку
м

ен
та

ци
ю

 п
о 

сп
ец

иа
ль

но
ст

и;
  

 -
 о

пр
ед

ел
ят

ь 
пр

ед
ел

ьн
ы

е 
от

кл
он

ен
ия

 р
аз

м
ер

ов
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пр
им

ен
ит

ел
ьн

о 
к 

ад
ди

ти
вн

ы
м

 
те

хн
ол

ог
ия

м
. 

по
 с

та
нд

ар
та

м
, т

ех
ни

че
ск

ой
 д

ок
ум

ен
та

ци
и;

  
 -

 ч
ит

ат
ь 

ки
не

м
ат

ич
ес

ки
е 

сх
ем

ы
;  

 -
 

со
ст

ав
ля

ть
 

уп
ра

вл
яю

щ
ие

 
пр

ог
ра

м
м

ы
 

дл
я 

пр
ог

ра
м

м
ир

уе
м

ы
х 

ло
ги

че
ск

их
 к

он
тр

ол
ле

ро
в 

вы
по

лн
ен

ие
 р

аб
от

 п
о 

од
но

й 
ил

и 
не

ск
ол

ьк
им

 
пр

оф
ес

си
ям

 р
аб

оч
их

, 
до

лж
но

ст
ям

 
сл

уж
ащ

их
 (

О
пе

ра
то

р 
ст

ан
ко

в 
с 

пр
ог

ра
м

м
ны

м
 

уп
ра

вл
ен

ие
м

) 

П
К

В
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П

ро
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ди
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об

ра
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тк
у 
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та

ле
й 

на
 м

ет
ал

ло
ре

ж
ущ

их
 с

та
нк

ах
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К

В
 

4.
2.

 
П

ро
во

ди
ть

 
об

ра
бо

тк
у 

де
та

ле
й 

на
 м

ет
ал

ло
ре

ж
ущ

их
 с

та
нк

ах
 с

 
пр

ог
ра

м
м

ны
м

 у
пр

ав
ле

ни
ем

 
  

- 
 

за
п

ус
ка

 
ун

ив
ер

са
ль

но
го

 
св

ер
ли

ль
но

го
, 

ф
ре

зе
рн

ог
о 

ил
и 

ра
ст

оч
но

го
 

ст
ан

ка
 

 
дл

я 
из

го
то

вл
ен

ия
 п

ро
ст

ой
 д

ет
ал

и;
 

- 
ко

нт
ро

ля
 

пр
оц

ес
са

 
из

го
то

вл
ен

ия
 п

ро
ст

ой
 д

ет
ал

и 
 

на
 

ун
ив

ер
са

ль
но

м
 

св
ер

ли
ль

но
м

, 
ф

ре
зе

рн
ом

 и
ли

 
ра

ст
оч

но
м

 с
та

нк
е;

 
- 

 
ви

зу
ал

ьн
ог

о 
оп

ре
де

ле
ни

я 
де

ф
ек

то
в 

об
ра

бо
та

нн
ы

х 
по

ве
рх

но
ст

ей
 

пр
ос

то
й 

де
та

ли
, 

из
го

то
вл

ен
но

й 
на

 
ун

ив
ер

са
ль

но
м

 
св

ер
ли

ль
но

м
, 

ф
ре

зе
рн

ом
 

ил
и 

ра
ст

оч
но

м
 

ст
ан

ке
; 

 

- 
оп

ре
де

ля
ть

 р
еж

им
 р

ез
ан

ия
 п

о 
сп

ра
во

чн
ик

у 
и 

па
сп

ор
ту

 
ст

ан
ка

; 
- 

со
ст

ав
ля

ть
 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ки
й 

пр
оц

ес
с 

об
ра

бо
тк

и 
де

та
ле

й,
 

из
де

ли
й;

 
- 

вы
би

ра
ть

 
и 

по
дг

от
ав

ли
ва

ть
 

к 
ра

бо
те

 
ун

ив
ер

са
ль

ны
е,

 
сп

ец
иа

ль
ны

е 
пр

ис
по

со
бл

ен
ия

, 
ре

ж
ущ

ий
 

и 
ко

нт
ро

ль
но

-
из

м
ер

ит
ел

ьн
ы

й 
ин

ст
ру

м
ен

т;
 

- 
ос

ущ
ес

тв
ля

ть
 

по
дг

от
ов

ку
 

к 
ра

бо
те

 
и 

об
сл

уж
ив

ан
ие

 
ра

бо
че

го
 

м
ес

та
 

оп
ер

ат
ор

а 
ст

ан
ка

 
с 

пр
ог

ра
м

м
н

ы
м

 
уп

ра
вл

ен
ие

м
 

в 
со

от
ве

тс
тв

ии
 с

 т
ре

бо
ва

ни
ям

и 
ох

ра
ны

 т
ру

да
, 

пр
ои

зв
од

ст
ве

нн
ой

 
са

ни
та

ри
и,

 
по

ж
ар

но
й 

бе
зо

па
сн

ос
ти

 
и 

эл
ек

тр
об

ез
оп

ас
но

ст
и;

 
- 

вы
по

лн
ят

ь 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ки

е 
оп

ер
ац

ии
 п

ри
 

из
го

то
вл

ен
ии

 
де

та
ли

 
на

 
м

ет
ал

ло
ре

ж
ущ

ем
 

ст
ан

ке
;  

 
вы

по
лн

ен
ие

 р
аб

от
 п

о 
од

но
й 

ил
и 

не
ск

ол
ьк

им
 

пр
оф

ес
си

ям
 р

аб
оч

их
, 

до
лж

но
ст

ям
 

сл
уж

ащ
их

 (
С

ле
са

рь
 –

 
сб

ор
щ

ик
 

ле
та

те
ль

ны
х 

ап
па

ра
то

в)
 

П
К

В
 5

.1
 В

ы
по

лн
ят

ь 
ра

зм
ет

ку
, 

сб
ор

ку
 

и 
ус

та
но

вк
у 

от
де

ль
ны

х 
уз

ло
в 

ле
та

те
ль

ны
х 

ап
па

ра
то

в.
  

П
К

В
 

5.
2 

 
В

ы
по

лн
ят

ь 
ос

но
вн

ы
е 

оп
ер

ац
ии

 
по

 
сл

ес
ар

но
й 

об
ра

бо
тк

е 
м

ет
ал

ло
в.

 
 П

К
В

 
5.

3 
В

ы
по

лн
ят

ь 
де

м
он

та
ж

 
и 

ра
зб

ор
ку

 
уз

ло
в 

ле
та

те
ль

ны
х 

ап
па

ра
то

в.
 

 

-п
од

го
то

вк
и 

сл
ес

ар
ны

х 
и 

из
м

ер
ит

ел
ьн

ы
х 

ин
ст

ру
м

ен
то

в;
 

 -
 

вы
по

лн
ен

ия
 

не
сл

ож
ны

х 
сл

ес
ар

ны
х 

оп
ер

ац
ий

 
с 

пр
им

ен
ен

ие
м

 
пр

ос
то

го
 

сб
ор

оч
но

го
 и

нс
тр

ум
ен

та
; 

 -
 

ус
та

но
вк

и 
бо

лт
ов

 
по

 
по

дг
от

ов
ле

нн
ы

м
 о

тв
ер

ст
ия

м
; 

- 
сб

ор
ки

 п
ро

ст
ы

х 
ш

ар
ни

рн
ы

х 
со

ед
ин

ен
ий

; 
 -

 
ус

та
но

вк
и 

и 
кр

еп
ле

ни
я 

ко
сы

но
к,

 
кн

иц
, 

уг
ол

ко
в,

 
кр

он
ш

те
йн

ов
, 

ф
ит

ин
го

в,
 

ры
ча

го
в;

 

- 
оц

ен
ив

ат
ь 

ис
пр

ав
но

ст
ь 

сл
ес

ар
ны

х 
ин

ст
ру

м
ен

то
в;

  
- 

пр
им

ен
ят

ь 
сл

ес
ар

ны
й 

ин
ст

ру
м

ен
т 

дл
я 

вы
по

лн
ен

ия
 с

ле
са

рн
о-

сб
ор

оч
ны

х 
ра

бо
т;

 
 -

 п
ри

м
ен

ят
ь 

ср
ед

ст
ва

 и
зм

ер
ен

ия
 и

 к
он

тр
ол

я;
  

- 
оц

ен
ив

ат
ь 

со
от

ве
тс

тв
ие

 
ра

бо
че

го
 

м
ес

та
 

тр
еб

ов
ан

ия
м

 п
ро

из
во

дс
тв

ен
но

й 
са

ни
та

ри
и;

  
- 

вы
по

лн
ят

ь 
ос

но
вн

ы
е 

сл
ес

ар
ны

е 
оп

ер
ац

ии
 п

о 
об

ра
бо

тк
е 

м
ет

ал
ло

в:
 

ре
зк

а 
но

ж
ов

ко
й,

 
оп

ил
ов

ка
, 

об
ра

бо
тк

а 
на

ж
да

чн
ы

м
 

по
ло

тн
ом

, 
уд

ал
ен

ие
 

за
ди

ро
в 

и 
за

бо
ин

, 
св

ер
ле

ни
е 

от
ве

рс
ти

й,
 

за
чи

ст
ка

 
за

ус
ен

це
в,

 
пр

ит
уп

ле
ни

ю
 

ос
тр

ы
х 

кр
ом

ок
; 

 -
 с

ве
рл

ит
ь 

от
ве

рс
ти

я 
по

 ш
аб

ло
н

у 
в 

эл
ем

ен
та

х 
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 -
 

вы
по

лн
ен

ия
 

ос
но

вн
ы

х 
оп

ер
ац

ий
 

по
 

сл
ес

ар
но

й
 

об
ра

бо
тк

е 
м

ет
ал

ло
в;

 
 -

 с
ве

рл
ен

ия
 о

тв
ер

ст
ий

, 
в 

то
м

 
чи

сл
е 

гл
ух

их
; 

 -
 р

аз
м

ет
ки

 к
он

ту
ро

в 
де

та
ле

й
 

по
 ш

аб
ло

н
у;

 
 -

 н
ар

ез
ан

ия
 р

ез
ьб

ы
 в

 д
ет

ал
ях

 
и 

сб
ор

оч
ны

х 
ед

ин
иц

ах
;  

ка
рк

ас
а,

 с
 в

ы
во

до
м

 о
тв

ер
ст

ий
 н

а 
об

ш
ив

ку
; 

 -
 

вы
по

лн
ят

ь 
де

м
он

та
ж

 
уз

ло
в 

и 
аг

ре
га

то
в 

ле
гк

их
 л

ет
ат

ел
ьн

ы
х 

ап
па

ра
то

в;
 

 -
 в

ы
по

лн
ят

ь 
ра

зб
ор

ку
 у

зл
ов

 и
 а

гр
ег

ат
ов

 л
ег

ки
х 

ле
та

те
ль

ны
х 

ап
па

ра
то

в.
 

 1.
3 

К
ол

ич
ес

тв
о 

ча
со

в 
на

 о
св

ое
ни

е 
ра

бо
че

й 
пр

ог
ра

м
м

ы
 п

ра
кт

ич
ес

ко
й 

по
дг

от
ов

ки
 (

уч
еб

но
й 

пр
ак

ти
ки

) 
 5

76
 ч

ас
ов

, 
из

 н
их

 2
16

 ч
ас

ов
 н

ап
ра

вл
ен

ы
 н

а 
ос

во
ен

ие
 р

аб
оч

их
 п

ро
ф

ес
си

й 
(в

ар
иа

ти
вн

ая
 ч

ас
ть

) 
 Т

ре
бо

ва
ни

я 
пр

оф
ст

ан
да

рт
а 

 4
0.

22
2 

О
П

Е
Р

А
Т

О
Р

 М
Е

Т
А

Л
Л

О
Р

Е
Ж

У
Щ

И
Х

 С
Т

А
Н

К
О

В
 С

 Ч
И

С
Л

О
В

Ы
М

 П
Р

О
Г

Р
А

М
М

Н
Ы

М
 У

П
Р

А
В

Л
Е

Н
И

Е
М

 

Н
аи

м
ен

ов
ан

ие
 

Т
Ф

. 3
.1

.1
 О

бр
аб

от
ка

 з
аг

от
ов

ки
 п

ро
ст

ой
 д

ет
ал

и 
ти

па
 т

ел
а 

вр
ащ

ен
ия

 с
 

то
чн

ос
ть

ю
 р

аз
м

ер
ов

 п
о 

12
 -

 1
4-

м
у 

кв
ал

ит
ет

у 
на

 т
ок

ар
но

м
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРАКТИЧЕСКОЙ ПОДГОТОВКИ 
 
4.1. Материально – техническое оснащение учебной практики: 

Оборудование лаборатории Бесконтактной оцифровки:  
-3D сканер ручной (1 шт. на 3 обучающихся) и программное обеспечение, поставляемое в комплекте 
с 3D сканером; 
- Стационарная лазерная установка оцифровки (1 шт. на 3 обучающихся); 
- 3D сканер триангуляционный (1 шт. на группу);  
- 3D SL сканер (1 шт. на группу);  
- штангенциркуль (цифровой);  
- линейка металлическая. 
 Технические средства обучения лаборатории Бесконтактной оцифровки: 
 - мультимедиа проектор;  
- персональный компьютер, оснащенный графическим ядром, оптимизированным для работы с 
трехмерными графическими объектами (на каждого обучающегося);  
- операционная система MS Windows 10 и выше;  
- программное обеспечение для работы с трехмерными графическими объектами;  
- программа для обработки моделей в STL формате;  
- монитор с диагональю не менее 24 дюйма;  
- рабочее место для преподавателя с персональным компьютером.  
 
4.2. Информационное обеспечение 
Основные источники:  
1. Каменев, С. В. Технологии аддитивного производства : учебное пособие для СПО / С. В. Каменев, 
К. С. Романенко. — Саратов : Профобразование, 2020. — 144 c. — ISBN 978-5-4488-0564-6. — Текст 
: электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : 
[сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/92180 (дата обращения: 02.09.2020). — Режим доступа: для 
авторизир. пользователей  
2. Кравченко, Е. Г. Аддитивные технологии в машиностроении : учебное пособие для СПО / Е. Г. 
Кравченко, А. С. Верещагина, В. Ю. Верещагин. — Саратов : Профобразование, 2021. — 139 c. — 
ISBN 978-5-4488-1193-7. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной 
среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/105721 (дата обращения: 
14.04.2021). — Режим доступа: для авторизир. Пользователей 12  
3. Технологии аддитивного производства , Я. Гибсон, Д. Розен, Б. Стакер, Перевод. с англ. под ред. 
И.В. Шишковского. Изд-во Техносфера, Москва, 2018. 656 c. ISBN: 978-5- 94836-447-6  
4. Аддитивные технологии в производстве изделий аэрокосмической техники : учебное пособие для 
вузов / А. Л. Галиновский, Е. С. Голубев, Н. В. Коберник, А. С. Филимонов ; под общей редакцией А. 
Л. Галиновского. — Москва : Издательство Юрайт, 2020. — 115 с. — (Высшее образование). — ISBN 
978-5-534-12043-1. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 
https://urait.ru/bcode/446755 (дата обращения: 26.08.2021).  
Дополнительные источники:  
1. Федоренко, В. Ф. Перспективы применения аддитивных технологий при производстве и 
техническом сервисе сельскохозяйственной техники / В. Ф. Федоренко, И. Г. Голубев. — 2-е изд. — 
Москва : Издательство Юрайт, 2020 ; Москва : ФГБНУ "Росинформагротех". — 137 с. — 
(Университеты России). — ISBN 978-5-534-11459-1 (Издательство Юрайт). — ISBN 978-5-7367-1403-
2 (ФГБНУ "Росинформагротех"). — Текст : электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: 
https://urait.ru/bcode/445321.  
2. Шелякин, В. П. Электрический привод: краткий курс : учебник для среднего профессионального 
образования / В. П. Шелякин, Ю. М. Фролов ; под редакцией Ю. М. Фролова. — 2-е изд., испр. и доп. 
— Москва : Издательство Юрайт, 2020. — 253 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-
534-00098-6. — Текст : электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/438042. 
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 3. Воробьев, В. А. Эксплуатация и ремонт электрооборудования и средств автоматизации : учебник 
и практикум для среднего профессионального образования / В. А. Воробьев. — 2-е изд., испр. и доп. 
— Москва : Издательство Юрайт, 2020. — 365 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-
534-07871-8. — Текст : электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/434636 .  
4. Мирошин, Д. Г. Слесарное дело. Практикум : учебное пособие для среднего профессионального 
образования / Д. Г. Мирошин. — Москва : Издательство Юрайт, 2020. — 247 с. — 
(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-11960-2. — Текст : электронный // ЭБС Юрайт 
[сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/446506  
5. Мирошин, Д. Г. Слесарное дело : учебное пособие для среднего профессионального образования / 
Д. Г. Мирошин. — Москва : Издательство Юрайт, 2020. — 334 с. — (Профессиональное 
образование). — ISBN 978-5-534-11661-8. — Текст : электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: 
https://urait.ru/bcode/445856. 
 6. Рахимянов, Х. М. Технология сборки и монтажа : учебное пособие для вузов / Х. М. Рахимянов, Б. 
А. Красильников, Э. З. Мартынов. — 2-е изд. — Москва : Издательство Юрайт, 2020. — 241 с. — 
(Университеты России). — ISBN 978-5-534-04386-0. — Текст : электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — 
URL: https://urait.ru/bcode/432019  
7. Шишмарёв, В. Ю. Электрорадиоизмерения : учебник для среднего профессионального 
образования / В. Ю. Шишмарёв, В. И. Шанин. — 3-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство 
Юрайт, 2020. — 345 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-08586-0. — Текст : 
электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/441203 
 8. Хамадулин, Э. Ф. Основы радиоэлектроники: методы и средства измерений : учебное пособие для 
среднего профессионального образования / Э. Ф. Хамадулин. — Москва : Издательство Юрайт, 2020. 
— 365 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-10396-0. — Текст : электронный // 
ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/442542 
 9. Шелякин, В. П. Электрический привод: краткий курс : учебник для среднего  профессионального 
образования / В. П. Шелякин, Ю. М. Фролов ; под редакцией Ю. М. Фролова. — 2-е изд., испр. и доп. 
— Москва : Издательство Юрайт, 2020. — 253 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-
534-00098-6. — Текст : электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/438042 
Ресурсы информационно-телекоммуникационной сети «интернет» (базы данных, 
информационно-справочные и поисковые системы)  
1. Электронный ресурс «Единое окно: доступа к образовательным ресурсам». Форма доступа: 
http://window.edu.ru/window/library;  
2. Электронный ресурс «Интернет Университет информационных технологий». Форма доступа: 
http://www.intuit.ru/courses.html;  
3. Электронный ресурс «Федеральный Центр информационно-образовательных ресурсов». Форма 
доступа: http://fcior.edu.ru/; 
 4. http://www.complexdoc.ru/  
5. ЭБС Юрайт;  
6. ЭБС Знаниум 
 

4.2. Кадровое обеспечение образовательного процесса  
Реализация основной профессиональной образовательной программы по специальности 

среднего профессионального образования должна обеспечиваться педагогическими кадрами, 
имеющими высшее образование, соответствующее профилю преподаваемого модуля.  

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство 
практикой: учебная практика проводится мастерами производственного обучения и (или) 
преподавателями дисциплин профессионального цикла, квалификация которых отвечает 
квалификационным требованиям, указанным в профессиональном стандарте. Проходят 
обязательную стажировку в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года.  
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ ПРАКТИЧЕСКОЙ 
ПОДГОТОВКИ 

Контроль и оценка результатов освоения программы практической подготовки 
осуществляется мастером производственного обучения  в процессе проведения занятий, а также 
выполнения обучающимися учебно-производственных заданий.  

Оценка по практической подготовке выставляется на основании выполнения практического 
задания в соответствии с технологией и требованиями работодателей. 

При дифференцированном контроле для оценки уровня знаний и умений  обучающихся 
используется оценочная  система «5» - отлично, «4» -  хорошо, «3» - удовлетворительно, «2» -  
неудовлетворительно. 

Критерии оценки деятельности при выполнении практической работы 

Критерии оценок Оценка 
- практическое задание выполнено в установленный срок с 
использованием рекомендаций преподавателя;   
- показан высокий уровень знания изученного материала по заданной 
теме; 
-  проявлен творческий подход; 
 умение глубоко анализировать проблему и делать обобщающие 
практико-ориентированные выводы; 
- работа выполнена без ошибок и недочетов или допущено не более 
одного недочета. 

Отлично 

- практическое задание выполнено в установленный срок с 
использованием рекомендаций преподавателя;  
- показан хороший уровень владения изученным материалом по 
заданной теме; 
-  работа выполнена полностью, но допущено в ней: 
 а) не более одной негрубой ошибки и одного недочета  
 б) или не более двух недочетов 

Хорошо 

- практическое задание выполнено в установленный срок с частичным 
использованием рекомендаций преподавателя;   
- продемонстрированы минимальные знания по основным темам 
изученного материала;  
- выполнено не менее половины работы или допущены в ней: 
 а) не более двух грубых ошибок,  
 б) не более одной грубой ошибки и одного недочета, 
 в) не более двух-трех негрубых ошибок,  
 г) одна негрубая ошибка и три недочета,  
 д) при отсутствии ошибок, 4-5 недочетов 

Удовлетворительно 

- число ошибок и недочетов превосходит норму, при которой может 
быть выставлена оценка «удовлетворительно» или если правильно 
выполнено менее половины задания;  
- если обучающийся не приступал к выполнению задания или 
правильно выполнил не более 10 процентов всех заданий. 

Неудовлетворительно 

 
Практическая работа должна быть проверена членами аттестационной комиссии. По мере 

возможности должно быть оценено качество каждой операции. В зависимости от результатов 
наблюдений  за профессиональными и общими компетенциями каждому обучающемуся 
выставляется общая оценка. 
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Результаты  
(освоенные 

профессиональные 
компетенции) 

Основные показатели оценки 
результата 

Формы и методы 
контроля и 

оценки 

Номер 
задания 
из КОС 

ПК 1.1. Применять 
средства бесконтактной 
оцифровки и ручные 
измерительные 
инструменты для 
разработки электронной 
модели изделия, входного 
и выходного контроля 
изделия. 

- выбирает необходимую систему 
бесконтактной оцифровки в 
соответствии с поставленной 
задачей;  
- создает компьютерные модели 
посредством бесконтактной 
оцифровки реальных объектов и 
их подготовку к производству 

- наблюдение за 
работой 
обучающегося во 
время учебной 
практики; 
- экспертная оценка 
отчётов и 
индивидуальных 
заданий по практике; 
- самооценка 
деятельности; 
- проверочные 
работы. 
Дифференцированн
ый зачет 

 

ПК 1.2. Разрабатывать и 
корректировать с 
помощью систем 
автоматизированного 
проектирования 
трехмерные электронные 
модели изделий. 

 

-осуществляет непосредственное  
моделирование по чертежам и 
техническим заданиям в программах 
компьютерного моделирования; 
- моделирует необходимые 
объекты, предназначенные для 
последующего производства в 
компьютерных программах, 
опираясь на чертежи, технические 
задания или оцифрованные модели; 

 

ПК 1.3. Производить 
обратное проектирование 
(реверсивный 
инжиниринг) изделий на 
основе данных 
бесконтактной оцифровки 
и/или данных, снятых 
вручную.  

-  производит обратное 
проектирование изделий; 

 

ПК 1.4. Создавать чертежи 
для целей разработки 
электронной модели 
изделия и на основе 
электронной модели 
изделия. 

- создает чертежи для целей 
разработки электронной модели и на 
основе электронной модели изделия. 

 

ПК 2.1. Проводить 
входной контроль 
исходного сырья.  
 

- проводит входной контроль 
исходного сырья; 
- выбирает  технологию 
послойного синтеза в соответствии с 
решаемой производственной 
задачей, технологиями последующей 
обработки деталей и/или технологий 
дальнейшего использования 
синтезированных объектов 

- наблюдение за 
работой 
обучающегося во 
время учебной 
практики; 
- экспертная оценка 
отчётов и 
индивидуальных 
заданий по практике; 
- самооценка 
деятельности; 
- проверочные 
работы. 
Дифференцированн
ый зачет 

 

ПК 2.2. Запускать 
технологический процесс 
при производстве изделий 
на аддитивных установках.  
ПК 2.3. Организовывать 
работу и обеспечивать 

- осуществляет запуск и 
обеспечивает  технологический 
процесс  производства изделий на 
аддитивных установках 
- организовывает работу и 
обеспечивает технологический 
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технологический процесс 
на участках с 
аддитивными установками 

процесс производства изделий на 
участках с аддитивными 
установками 

ПК 2.4. Контролировать 
функционирование 
аддитивной установки, 
регулировать её элементы, 
корректировать параметры 
работы. 

- осуществляет контроль 
функционирования аддитивной 
установки; 
- осуществляет корректировку 
параметров работы аддитивной 
установки 

- наблюдение за 
работой 
обучающегося во 
время учебной 
практики; 
- экспертная оценка 
отчётов и 
индивидуальных 
заданий по практике; 
- самооценка 
деятельности; 
- проверочные 
работы. 
Дифференцированн
ый зачет 

 

ПК 2.5. Выявлять дефекты, 
проводить доводку и 
финишную обработку 
изделий, созданных на 
аддитивных установках, с 
применением 
технологического 
оборудования и ручных 
инструментов 

- выполняет  работы по выявлению 
дефектов, доводке и финишной 
обработке изделий, полученных 
посредством аддитивных технологий 
с применением технологического 
оборудования и ручных 
инструментов; 
 

 

ПК 2.6. Диагностировать 
неисправности 
аддитивных установок 

- осуществляет диагностику 
неисправностей аддитивных 
установок; 
- проводит анализ отклонений 
готовых изделий от технического 
задания 

 

ПК 2.7. Выполнять 
операции технического 
обслуживания аддитивных 
установок 

- выполняет техническое 
обслуживание аддитивных 
установок 

 

ПК 3.1. Разрабатывать 
маршрутный 
технологический процесс 
на участках аддитивного 
производства 

- оформляет технологическую и 
конструкторскую документацию в 
соответствии с действующей 
нормативно-технической 
документацией; 
- разрабатывает  маршрутно-
технологическую документацию на 
эксплуатацию и обслуживание 
аддитивных установок 

- наблюдение за 
работой 
обучающегося во 
время учебной 
практики; 
- экспертная оценка 
отчётов и 
индивидуальных 
заданий по практике; 
- самооценка 
деятельности; 
- проверочные 
работы. 
Дифференцированн
ый зачет 

 

ПК 3.2. Проектировать 
операции аддитивного 
производства, 
генерировать и 
корректировать 
управляющие программы 
аддитивных установок.  

- читает  чертежи, технологические 
схемы, спецификации и 
технологическую документацию по 
специальности; 
- проектирует операции 
аддитивного производства, 
генерировать и корректировать 
управляющие программы 
аддитивных установок 

 

ПК 3.3. Проводить анализ 
конструкторской 
документации с целью 
повышения 
технологичности 
применительно к 

- проводит анализ конструкторской 
документации с целью повышения 
технологичности применительно к 
аддитивным технологиям; 
- составляет управляющие 
программы для программируемых 
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аддитивным технологиям логических контроллеров 
ПКВ 4.1. Проводить 
обработку деталей на 
металлорежущих станках 

- определяет режим резания 
по справочнику и паспорту 
станка; -составляет 
технологический процесс 
обработки деталей, изделий; 

- осуществляет подготовку к 
работе и обслуживает рабочее в 
соответствии с требованиями 
охраны труда, производственной 
санитарии, пожарной 
безопасности и 
электробезопасности; 
- выполняет технологические 
операции при изготовлении 
детали на металлорежущем 
станке 

- наблюдение за 
работой 
обучающегося во 
время учебной 
практики; 
- экспертная оценка 
отчётов и 
индивидуальных 
заданий по практике; 
- самооценка 
деятельности; 
- проверочные 
работы. 
Дифференцированн
ый зачет 

 

ПКВ 4.2. Проводить 
обработку деталей на 
металлорежущих станках с 
программным 
управлением 

- осуществляет проверку 
технологической оснастки для 
изготовления простой детали 
на универсальном 
сверлильном, фрезерном или 
расточном станке с ЧПУ,  
- осуществляет контроль 
процесса изготовления 
простой детали на 
универсальном сверлильном, 
фрезерном или расточном 
станке с ЧПУ, 

-  осуществляет визуальное 
определение дефектов 
обработанных поверхностей 
простой детали, изготовленной 
на универсальном сверлильном, 
фрезерном или расточном станке 
с ЧПУ 

 

ПКВ 5.1 Выполнять 
разметку, сборку и 
установку отдельных 
узлов летательных 
аппаратов 

- оценивает исправность слесарных 
инструментов;  
- правильно применяет слесарный 
инструмент для выполнения 
слесарно-сборочных работ; 
 - правильно применяет средства 
измерения и контроля 
- выполняет несложные 
слесарные операции с 
применением простого сборочного 
инструмента; 

 
- наблюдение за 
работой 
обучающегося во 
время учебной 
практики; 
- экспертная оценка 
отчётов и 
индивидуальных 
заданий по практике; 
- самооценка 
деятельности; 
- проверочные 
работы. 
Дифференцированн
ый зачет 

 

ПКВ 5.2  Выполнять 
основные операции по 
слесарной обработке 
металлов. 

- выполняет основные слесарные 
операции по обработке металлов: 
резка ножовкой, опиловка, 
обработка наждачным полотном, 
удаление задиров и забоин, 
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сверление отверстий, зачистка 
заусенцев, притуплению острых 
кромок 

 
 
 
 
 
 
 

ПКВ 5.3  Выполнять 
демонтаж и разборку узлов 
летательных аппаратов 

- выполняет демонтаж узлов и 
агрегатов легких летательных 
аппаратов; 
 - выполняет разборку узлов и 
агрегатов легких летательных 
аппаратов 

 

 
 
Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у 

обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих 
компетенций и обеспечивающих их умений. 

Результаты  
(освоенные общие компетенции) 

Основные показатели оценки 
результата 

Формы и методы контроля 
и оценки  

ОК. 01  Выбирать способы 
решения задач профессиональной 
деятельности, применительно к 
различным контекстам 

Обучающийся:  
- распознает задачу и/или проблему 
в профессиональном и/или 
социальном контексте;   
- анализирует задачу и/или 
проблему и выделяет её составные 
части; определяет этапы решения 
задачи;  
- выявляет и эффективно ищет 
информацию, необходимую для 
решения задачи и/или проблемы; 
 - составляет план действия;  
- определяет необходимые ресурсы; 
- владеет актуальными методами 
работы в профессиональной сфере; 
- способен реализовать 
составленный план;  
- способен оценивать результат и 
последствия своих действий 
(самостоятельно или с помощью 
наставника) 

- наблюдение и оценка 
мастером производственного 
обучения результатов 
выполнения практических 
заданий, выполнения работ в 
период прохождения 
учебной практики; 
 - оценка выполнения и 
защиты реферативных и 
домашних заданий 
 

ОК. 02  Использовать 
современные средства поиска, 
анализа и интерпретации 
информации и информационные 
технологии для выполнения задач 
профессиональной деятельности; 

Обучающийся:  
- определяет задачи для поиска 
информации;  
- определяет необходимые 
источники информации; планирует 
процесс поиска;  
- структурирует получаемую 
информацию; выделяет наиболее 
значимое в перечне информации;  
- оценивает практическую 
значимость результатов поиска;  
- оформляет результаты поиска 

- наблюдение и оценка 
мастером производственного 
обучения результатов 
выполнения практических 
заданий, выполнения работ в 
период прохождения 
учебной практики; 
 - оценка выполнения и 
защиты реферативных и 
домашних заданий 
 

ОК. 03  Планировать и 
реализовывать собственное 
профессиональное и личностное 

 Обучающийся:  
- определяет актуальность 
нормативноправовой документации 

- наблюдение и оценка 
мастером производственного 
обучения результатов 
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развитие, предпринимательскую 
деятельность в профессиональной 
сфере, использовать знания по 
правовой и финансовой 
грамотности в различных 
жизненных ситуациях; 

в профессиональной деятельности; 
- применяет современную научную 
профессиональную терминологию; 
- определяет и выстраивает 
траектории профессионального 
развития и самообразования  

выполнения практических 
заданий, выполнения работ в 
период прохождения 
учебной практики; 
 - оценка выполнения и 
защиты реферативных и 
домашних заданий 
 

ОК. 04  Эффективно 
взаимодействовать и работать в 
коллективе и команде,  

Обучающийся: 
- организовывает работу коллектива 
и команды; взаимодействует с 
коллегами, руководством, 
клиентами в ходе 
профессиональной деятельности 

- наблюдение и оценка 
мастером производственного 
обучения результатов 
выполнения практических 
заданий, выполнения работ в 
период прохождения 
учебной практики; 
 - оценка выполнения и 
защиты реферативных и 
домашних заданий 
 

ОК. 05  Осуществлять устную и 
письменную коммуникацию на 
государственном языке с учетом 
особенностей социального и 
культурного контекста. 

Обучающийся:  
- грамотно излагает свои мысли и 
оформляет документы по 
профессиональной тематике на 
государственном языке,  
- проявляет толерантность в 
рабочем коллективе 

- наблюдение и оценка 
мастером производственного 
обучения результатов 
выполнения практических 
заданий, выполнения работ в 
период прохождения 
учебной практики; 
 - оценка выполнения и 
защиты реферативных и 
домашних заданий 
 

ОК. 06  Проявлять гражданско-
патриотическую позицию, 
демонстрировать осознанное 
поведение на основе 
традиционных российских 
духовно-нравственных ценностей, 
в том числе с учетом 
гармонизации межнациональных 
и межрелигиозных отношений, 
применять стандарты 
антикоррупционного поведения; 

Обучающийся:  
- описывает значимость своей 
профессии 

- наблюдение и оценка 
мастером производственного 
обучения результатов 
выполнения практических 
заданий, выполнения работ в 
период прохождения 
учебной практики; 
 - оценка выполнения и 
защиты реферативных и 
домашних заданий 
 

ОК. 07   Содействовать 
сохранению окружающей среды, 
ресурсосбережению, применять 
знания об изменении климата, 
принципы бережливого 
производства, эффективно 
действовать в чрезвычайных 
ситуациях; 

Обучающийся:  
- соблюдает нормы экологической 
безопасности; 
- определяет направления 
ресурсосбережения в рамках 
профессиональной деятельности по 
профессии. 

- наблюдение и оценка 
мастером производственного 
обучения результатов 
выполнения практических 
заданий, выполнения работ в 
период прохождения 
учебной практики; 
 - оценка выполнения и 
защиты реферативных и 
домашних заданий 
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ОК. 08  Использовать средства 
физической культуры для 
сохранения и укрепления 
здоровья в процессе 
профессиональной деятельности и 
поддержания необходимого 
уровня физической 
подготовленности 

Обучающийся:  
- использует физкультурно-
оздоровительную деятельность для 
укрепления здоровья, достижения 
жизненных и профессиональных 
целей;  
- применяет рациональные приемы 
двигательных функций в 
профессиональной деятельности;  
- пользуется средствами 
профилактики для устранения 
перенапряжения, характерного для 
данной профессии. 

- наблюдение и оценка 
мастером производственного 
обучения результатов 
выполнения практических 
заданий, выполнения работ в 
период прохождения 
учебной практики; 
 - оценка выполнения и 
защиты реферативных и 
домашних заданий 
 

ОК.09  Пользоваться 
профессиональной документацией 
на государственном и 
иностранном языках. 

Обучающийся: 
- понимает общий смысл четко 
произнесенных высказываний на 
известные темы (профессиональные 
и бытовые), 
- понимает тексты на базовые 
профессиональные темы; 
 - принимает участие в диалогах на 
знакомые общие и 
профессиональные темы;  
- строит простые высказывания о 
себе и о своей профессиональной 
деятельности;  
- кратко обосновывает и объясняет 
свои действия (текущие и 
планируемые);  
- пишет простые связные 
сообщения на знакомые или 
интересующие профессиональные 
темы 

- наблюдение и оценка 
мастером производственного 
обучения результатов 
выполнения практических 
заданий, выполнения работ в 
период прохождения 
учебной практики; 
 - оценка выполнения и 
защиты реферативных и 
домашних заданий 
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
(ПРЕДДИПЛОМНОЙ) В ФОРМЕ ПРАКТИЧЕСКОЙ ПОДГОТОВКИ 
 

1.1 . Область применения программы 
Рабочая программа производственной практики (преддипломной) в форме 

практической  подготовки  является частью программы подготовки специалистов среднего 

звена по специальности СПО в соответствии с ФГОС СПО 15.02.09 Аддитивные технологии, 

утвержденного  приказом Министерства просвещения Российской Федерации от 8 ноября 

2023 г. N 835, зарегистрированный  в Минюсте России  05.12.2023 № 76264, освоения 

квалификации Оператор станков с программным обеспечением,  Слесарь – сборщик 
летательных аппаратов. 

1.2. Цели и задачи преддипломной практики в форме практической подготовки 
Производственная практика (преддипломная) в форме практической подготовки 

направлена на углубление первоначального практического опыта обучающегося, развитие 

общих и профессиональных компетенций, а также комплексное освоение всех видов 

профессиональной деятельности по специальности: 

разработка и корректировка электронных моделей на основе изделий, чертежей и (или) 

технических заданий с помощью систем автоматизированного проектирования;  

подготовка, организация производства и изготовление изделий на участках 

аддитивного производства;  

разработка технологического процесса производства изделий с применением 

аддитивных технологий. 

Задачами производственной практики (преддипломной) в форме практической 

подготовки являются: 

- овладение профессиональной деятельностью, развитие профессионального 

мышления;  

- закрепление, углубление, расширение и систематизация знаний, закрепление 

практических навыков и умений, полученных при изучении дисциплин и профессиональных 

модулей, определяющих специфику специальности; 

-  обучение навыкам решения практических задач; 

-   проверку его готовности к самостоятельной трудовой деятельности; 

-   сбор материалов к государственной итоговой аттестации. 

   1.3. Место преддипломной практики в структуре ППССЗ 
Программа производственной практики (преддипломной) в форме практической 

подготовки (далее - программа) является частью основной профессиональной 

образовательной программы по специальности 15.02.09 Аддитивные технологии  и 

реализуется в соответствии с утвержденным учебным планом. 
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р

о
в
ан

и
е 

(р
ев

ер
си

в
н

ы
й

 и
н

ж
и

н
и

р
и

н
г)

 и
зд

ел
и

й
 н

а 
о
сн

о
в
е 

д
ан

н
ы

х
 б

ес
к
о
н

та
к
тн

о
й

 о
ц

и
ф

р
о
в
к
и

 и
/и

л
и

 

д
ан

н
ы

х
, 
сн

я
ты

х
 в

р
у
ч
н

у
ю

. 

П
К

 1
.4

 
С

о
зд

ав
ат

ь
 ч

ер
те

ж
и

 д
л
я
 ц

ел
ей

 р
аз

р
аб

о
тк

и
 э

л
ек

тр
о
н

н
о
й

 м
о
д

ел
и

 и
зд

ел
и

я 
и

 н
а 

о
сн

о
в
е 

эл
ек

тр
о
н

н
о
й

 м
о
д

ел
и

 и
зд

ел
и

я
. 

П
К

 2
.1

 
П

р
о
в
о
д

и
ть

 в
х

о
д

н
о
й

 к
о
н

тр
о
л
ь
 и

сх
о
д

н
о
го

 с
ы

р
ь
я
. 

П
К

 2
.2

 
З
ап

у
ск

ат
ь
 т

ех
н

о
л
о
ги

ч
ес

к
и

й
 п

р
о
ц

ес
с 

п
р

и
 п

р
о
и

зв
о
д

ст
в
е 

и
зд

ел
и

й
 н

а 
ад

д
и

ти
в
н

ы
х

 у
ст

ан
о
в
к
ах

. 

П
К

 2
.3

 
О

р
га

н
и

зо
в
ы

в
ат

ь
 р

аб
о
ту

 и
 о

б
ес

п
еч

и
в
ат

ь
 т

ех
н

о
л
о
ги

ч
ес

к
и

й
 п

р
о
ц

ес
с 

н
а 

у
ч
ас

тк
ах

 с
 а

д
д

и
ти

в
н

ы
м

и
 у

ст
ан

о
в
к
ам

и
. 

П
К

 2
.4

 
К

о
н

тр
о
л
и

р
о
в
ат

ь
 ф

у
н

к
ц

и
о
н

и
р

о
в
ан

и
е 

ад
д

и
ти

в
н

о
й

 у
ст

ан
о
в
к
и

, 
р

ег
у
л
и

р
о

в
ат

ь
 е

ё 
эл

ем
ен

ты
, 
к
о
р
р

ек
ти

р
о
в
ат

ь
 п

ар
ам

ет
р

ы
 р

аб
о
ты

. 

П
К

 2
.5

. 
В

ы
я
в
л
я
ть

 д
еф

ек
ты

, 
п

р
о
в
о
д

и
ть

 д
о
в
о
д
к
у
 и

 ф
и

н
и

ш
н

у
ю

 о
б

р
аб

о
тк

у
 и

зд
ел

и
й

, 
со

зд
ан

н
ы

х
 н

а 
ад

д
и

ти
в
н

ы
х

 у
ст

ан
о
в
к
ах

, 
с 

п
р
и

м
ен

ен
и

ем
 

те
х

н
о
л
о
ги

ч
ес

к
о
го

 о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
я
 и

 р
у
ч
н

ы
х

 и
н

ст
р

у
м

ен
то

в
. 

П
К

 2
.6

. 
Д

и
аг

н
о
ст

и
р

о
в
ат

ь
 н

еи
сп

р
ав

н
о
ст

и
 а

д
д

и
ти

в
н

ы
х

 у
ст

ан
о
в
о
к
. 

П
К

 2
.7

. 
В

ы
п

о
л
н

я
ть

 о
п

ер
ац

и
и

 т
ех

н
и

ч
ес

к
о
го

 о
б

сл
у
ж

и
в
ан

и
я
 а

д
д

и
ти

в
н

ы
х

 у
ст

ан
о

в
о
к
 

П
К

 3
.1

. 
Р

аз
р

аб
ат

ы
в
ат

ь
 м

ар
ш

р
у
тн

ы
й

 т
ех

н
о
л
о
ги

ч
ес

к
и

й
 п

р
о
ц

ес
с 

н
а 

у
ч

ас
тк

ах
 а

д
д

и
ти

в
н

о
го

 п
р

о
и

зв
о
д

ст
в
а.

 

П
К

 3
.2

. 
П

р
о
ек

ти
р

о
в
ат

ь
 о

п
ер

ац
и

и
 а

д
д

и
ти

в
н

о
го

 п
р

о
и

зв
о
д

ст
в
а,

 г
ен

ер
и

р
о
в
ат

ь
 и

 к
о
р
р

ек
ти

р
о
в
ат

ь
 у

п
р

ав
л
я
ю

щ
и

е 
п

р
о
гр

ам
м

ы
 а

д
д

и
ти

в
н

ы
х
 

у
ст

ан
о
в
о
к
. 

 

П
К

 3
.3

. 
П

р
о
в
о
д

и
ть

 
ан

ал
и

з 
к
о
н

ст
р

у
к
то

р
ск

о
й

 
д

о
к
у
м

ен
та

ц
и

и
 

с 
ц

ел
ь
ю

 
п

о
в
ы

ш
ен

и
я
 

те
х
н

о
л
о
ги

ч
н

о
ст

и
 

п
р

и
м

ен
и

те
л
ь
н

о
 

к
 

ад
д

и
ти

в
н

ы
м

 

те
х

н
о
л
о
ги

я
м

. 

П
К

В
 4

.1
. 

П
р

о
в
о
д

и
ть

 о
б

р
аб

о
тк

у
 д

ет
ал

ей
 н

а 
м

ет
ал

л
о
р

еж
у
щ

и
х

 с
та

н
к
ах

 

П
К

В
 4

.2
. 

П
р

о
в
о
д

и
ть

 о
б

р
аб

о
тк

у
 д

ет
ал

ей
 н

а 
м

ет
ал

л
о
р

еж
у
щ

и
х

 с
та

н
к
ах

 с
 п

р
о
гр

ам
м

н
ы

м
 у

п
р

ав
л

ен
и

ем
 

П
К

В
 5

.1
 

В
ы

п
о
л
н

я
ть

 р
аз

м
ет

к
у
, 
сб

о
р

к
у
 и

 у
ст

ан
о
в
к

у
 о

тд
ел

ь
н

ы
х

 у
зл

о
в
 л

ет
ат

ел
ь
н

ы
х

 а
п

п
ар

ат
о
в
. 

П
К

В
 5

.2
 

В
ы

п
о
л
н

я
ть

 о
сн

о
в
н

ы
е 

о
п

ер
ац

и
и

 п
о
 с

л
ес

ар
н

о
й

 о
б

р
аб

о
тк

е 
м

ет
ал

л
о
в
. 

П
К

В
 5

.3
 

В
ы

п
о
л
н

я
ть

 д
ем

о
н

та
ж

 и
 р

аз
б

о
р

к
у
 у

зл
о
в
 л

ет
ат

ел
ь
н

ы
х

 а
п

п
ар

ат
о
в
. 

 
О

бщ
и

е 
к

ом
п

ет
ен

ц
и

и
 

О
К

  
0
1
 

  

В
ы

б
и

р
ат

ь
 с

п
о
со

б
ы

 р
еш

ен
и

я
 з

ад
ач

 п
р

о
ф

ес
си

о
н

ал
ь
н

о
й

 д
ея

те
л
ьн

о
ст

и
 п

р
и

м
ен

и
те

л
ьн

о
 к

  
р

аз
л
и

ч
н

ы
м

 к
о
н

те
к
ст

ам
. 
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 О
К

 0
2
 

И
сп

о
л
ь
зо

в
ат

ь
 с

о
в
р

ем
ен

н
ы

е 
ср

ед
ст

в
а 

п
о
и

ск
а,

 а
н

ал
и

за
 и

 и
н

те
р

п
р

ет
ац

и
и

 и
н

ф
о
р

м
ац

и
и

, 
и

 и
н

ф
о
р
м

ац
и

о
н

н
ы

е 
те

х
н

о
л
о
ги

и
 д

л
я
 

в
ы

п
о
л
н

ен
и

я
 з

ад
ач

 п
р

о
ф

ес
си

о
н

ал
ь
н

о
й

 д
ея

те
л
ь
н

о
ст

и
 

О
К

  
0
3
 

П
л
ан

и
р

о
в
ат

ь
 и

 р
еа

л
и

зо
в
ы

в
ат

ь
 с

о
б

ст
в
ен

н
о
е 

п
р

о
ф

ес
си

о
н

ал
ь
н

о
е 

и
 л

и
ч
н

о
ст

н
о
е 

р
аз

в
и

ти
е,

 п
р

ед
п

р
и

н
и

м
ат

ел
ь
ск

у
ю

 д
ея

те
л
ь
н

о
ст

ь
 в

 

п
р

о
ф

ес
си

о
н

ал
ь
н

о
й

 с
ф

ер
е,

 и
сп

о
л
ь
зо

в
ат

ь
 з

н
ан

и
я
 п

о
 п

р
ав

о
в
о
й

 и
 ф

и
н

ан
со

в
о
й

 г
р

ам
о
тн

о
ст

и
 в

 р
аз

л
и

ч
н

ы
х

 ж
и

зн
ен

н
ы

х
 с

и
ту

ац
и

я
х
 

О
К

  
0
4
 

Э
ф

ф
ек

ти
в
н

о
 в

за
и

м
о
д

ей
ст

в
о
в
ат

ь
 и

 р
аб

о
та

ть
 в

 к
о
л
л
ек

ти
в
е 

и
 к

о
м

ан
д

е.
 

О
К

  
0
5
 

О
с
у
щ

ес
тв

л
я
ть

 у
ст

н
у
ю

 и
 п

и
сь

м
ен

н
у
ю

 к
о
м

м
у
н

и
к
ац

и
ю

 н
а 

го
су

д
ар

ст
в
ен

н
о
м

 я
зы

к
е 

Р
о
сс

и
й

ск
о
й

 Ф
ед

ер
ац

и
и

 с
 у

ч
ет

о
м

 о
со

б
ен

н
о
ст

ей
  

со
ц

и
ал

ь
н

о
го

 и
 к

у
л
ь
ту

р
н

о
го

 к
о
н

те
к
ст

а.
 

О
К

 0
6

 
П

р
о
я
в
л
я
ть

 
гр

аж
д

ан
ск

о
-п

ат
р

и
о
ти

ч
ес

к
у
ю

 
п

о
зи

ц
и

ю
, 

д
ем

о
н

ст
р

и
р

о
в
ат

ь
 

о
со

зн
ан

н
о
е 

п
о
в
ед

ен
и

е 
н

а 
о
сн

о
в
е 

тр
ад

и
ц

и
о
н

н
ы

х
 

р
о
сс

и
й

ск
и

х
 
д

у
х

о
в
н

о
-н

р
ав

ст
в
ен

н
ы

х
 
ц

ен
н

о
ст

ей
, 

в
 
то

м
 
ч
и

сл
е 

с 
у
ч

ет
о
м

 
га

р
м

о
н

и
за

ц
и

и
 
м

еж
н

ац
и

о
н

ал
ь
н

ы
х

 
и

 
м

еж
р

ел
и

ги
о
зн

ы
х
 

о
тн

о
ш

ен
и

й
, 
п

р
и

м
ен

я
ть

 с
та

н
д

ар
ты

 а
н

ти
к
о
р
р

у
п

ц
и

о
н

н
о
го

 п
о
в
ед

ен
и

я
. 

О
К

 0
7

 
С

о
д

ей
ст

в
о
в
ат

ь
 
со

х
р

ан
ен

и
ю

 
о
к
р

у
ж

аю
щ

ей
 
ср

ед
ы

, 
р

ес
у
р

со
сб

ер
еж

ен
и

ю
, 

п
р
и

м
ен

я
ть

 
зн

ан
и

я
 
о
б

 
и

зм
ен

ен
и

и
 
к
л
и

м
ат

а,
 
п

р
и

н
ц

и
п

ы
 

б
ер

еж
л
и

в
о
го

 п
р

о
и

зв
о
д

ст
в
а,

 э
ф

ф
ек

ти
в
н

о
 д

ей
ст

в
о
в
ат

ь
 в

 ч
р

ез
в
ы

ч
ай

н
ы

х
 с

и
ту

ац
и

я
х

. 

О
К

  
0
8
 

И
сп

о
л
ь
зо

в
ат

ь
 с

р
ед

ст
в
а 

ф
и

зи
ч
ес

к
о
й

 к
у
л
ь
ту

р
ы

 д
л
я
 с

о
х

р
ан

ен
и

я
 и

 у
к
р

еп
л

ен
и

я
 з

д
о
р

о
в
ь
я
 в

 п
р

о
ц

ес
се

 п
р

о
ф

ес
си

о
н

ал
ь
н

о
й

 

д
ея

те
л
ь
н

о
ст

и
 и

 п
о
д

д
ер

ж
ан

и
я
 н

ео
б
х

о
д

и
м

о
го

 у
р

о
в
н

я
 ф

и
зи

ч
ес

к
о
й

 п
о
д

го
то

в
л
ен

н
о
ст

и
; 

О
К

  
0
9
 

П
о
л
ь
зо

в
ат

ь
ся

 п
р

о
ф

ес
си

о
н

ал
ь
н

о
й

 д
о
к
у
м

ен
та

ц
и

ей
 н

а 
го

су
д

ар
ст

в
ен

н
о
м

 и
 и

н
о
ст

р
ан

н
о
м

 я
зы

к
ах

 

 

В
 

р
ез

у
л
ь
та

те
 

п
р

о
х

о
ж

д
ен

и
я
 

п
р

ед
д

и
п

л
о
м

н
о
й

 
п

р
ак

ти
к
и

 
в
 

ф
о
р

м
е 

п
р

ак
ти

ч
ес

к
о
й

 
п

о
д

го
то

в
к
и

 
(в

 
п

р
о
ф

и
л
ь
н

о
й

 
о
р

га
н

и
за

ц
и

и
) 

п
о
 

в
и

д
ам

 

д
ея

те
л
ь
н

о
ст

и
, 
о
б

у
ч

аю
щ

и
х

ся
 д

о
л
ж

ен
 в

л
ад

ет
ь
 п

р
о
ф

ес
си

о
н

ал
ь
н

ы
м

и
 к

о
м

п
ет

ен
ц

и
я
м

и
, 
и

м
ет

ь
 п

р
ак

ти
ч
ес

к
и

й
 о

п
ы

т 
и

 у
м

ет
ь
: 

 

В
и

д
ы

 д
ея

те
л
ь
н

о
ст

и
 

П
р

о
ф

ес
си

о
н

ал
ь
н

ы
е 

к
о
м

п
ет

ен
ц

и
и

, 

со
о
тв

ет
ст

в
у
ю

щ
и

е 
в
и

д
ам

 

д
ея

те
л
ь
н

о
ст

и
 

И
м

ет
ь
 п

р
ак

ти
ч
ес

к
и

й
 о

п
ы

т 
У

м
ет

ь
 

р
аз

р
аб

о
тк

а 
и

 

к
о
р
р

ек
ти

р
о
в
к
а 

эл
ек

тр
о
н

н
ы

х
 

м
о
д

ел
ей

 
н

а 
о
сн

о
в
е 

и
зд

ел
и

й
, 

ч
ер

те
ж

ей
 

и
/и

л
и

 
те

х
н

и
ч
ес

к
и

х
 

за
д

ан
и

й
 

с 
п

о
м

о
щ

ь
ю

 

си
ст

ем
 

ав
то

м
ат

и
зи

р
о
в
ан

н
о
го

 

п
р

о
ек

ти
р

о
в
ан

и
я 

П
К

 
1
.1

. 
П

р
и

м
ен

я
ть

 
ср

ед
ст

в
а 

б
ес

к
о
н

та
к
тн

о
й

 
о
ц

и
ф

р
о
в
к
и

 
и

 
р

у
ч
н

ы
е 

и
зм

ер
и

те
л
ьн

ы
е 

и
н

ст
р
у
м

ен
ты

 
д

л
я
 

р
аз

р
аб

о
тк

и
 

эл
ек

тр
о
н

н
о
й

 
м

о
д

ел
и

 

и
зд

ел
и

я
, 

в
х

о
д

н
о
го

 
и

 
в
ы

х
о
д

н
о
го

 

к
о
н

тр
о
л
я
 и

зд
ел

и
я
. 

 П
К

 
1
.2

. 
Р

аз
р

аб
ат

ы
в
ат

ь
 

и
 

к
о
р
р

ек
ти

р
о
в
ат

ь
 

с 
п

о
м

о
щ

ь
ю

 
си

ст
ем

 

ав
то

м
ат

и
зи

р
о
в
ан

н
о
го

 

п
р

о
ек

ти
р

о
в
ан

и
я 

тр
ех

м
ер

н
ы

е 

эл
ек

тр
о
н

н
ы

е 
м

о
д

ел
и

 и
зд

ел
и

й
. 

- 
со

зд
ан

и
я
 

к
о
м

п
ь
ю

те
р

н
ы

х
 

м
о
д

ел
ей

 
п

о
ср

ед
ст

в
о
м

 

б
ес

к
о
н

та
к
тн

о
й

 
о
ц

и
ф

р
о
в
к
и

 

р
еа

л
ь
н

ы
х

 
о
б

ъ
ек

то
в
 

и
 

и
х

 

п
о
д

го
то

в
к
и

 к
 п

р
о
и

зв
о
д
ст

в
у
; 

 -
н

еп
о
ср

ед
ст

в
ен

н
о
го

  

м
о
д

ел
и

р
о
в
ан

и
я
 

п
о
 

ч
ер

те
ж

ам
 

и
 

те
х
н

и
ч
ес

к
и

м
 

за
д

ан
и

я
м

 
в
 

п
р

о
гр

ам
м

ах
 

к
о
м

п
ь
ю

те
р

н
о
го

 

м
о
д

ел
и

р
о
в
ан

и
я
; 

  
- 

о
б

р
ат

н
о
го

 п
р

о
ек

ти
р
о
в
ан

и
я
 

- 
в
ы

б
и

р
ат

ь
 

н
ео

б
х

о
д
и

м
у
ю

 
си

ст
ем

у
 

б
ес

к
о
н

та
к
тн

о
й

 
о
ц

и
ф

р
о
в
к
и

 
в
 

со
о
тв

ет
ст

в
и

и
 

с 

п
о
ст

ав
л
ен

н
о
й

 
за

д
ач

ей
 

(р
у
к
о

в
о
д

ст
в
у
я
сь

 

н
ео

б
х

о
д
и

м
о
й

 
то

ч
н

о
ст

ь
ю

, 
га

б
ар

и
та

м
и

 

о
б

ъ
ек

та
, 

ег
о
 

п
о
д

в
и

ж
н

о
ст

ь
ю

 
и

л
и

 

н
еп

о
д

в
и

ж
н

о
ст

ь
ю

, 
св

ет
о
в
о
зв

р
ащ

аю
щ

ей
 

сп
о
со

б
н

о
ст

ь
ю

 и
 и

н
ы

м
и

 о
со

б
ен

н
о
ст

я
м

и
);

 

 -
 о

с
у
щ

ес
тв

л
я
ть

 н
ал

ад
к
у
 и

 к
ал

и
б

р
о
в
к
у
 с

и
ст

ем
 

б
ес

к
о
н

та
к
тн

о
й

 о
ц

и
ф

р
о
в
к
и

; 

  
- 

в
ы

п
о
л
н

я
ть

 
п

о
д

го
то

в
и

те
л
ь
н

ы
е 

р
аб

о
ты

 
д

л
я
 

б
ес

к
о
н

та
к
тн

о
й

 о
ц

и
ф

р
о
в
к
и

; 
 



8
 

 

 П
К

 
1
.3

. 
П

р
о
и

зв
о
д

и
ть

 
о
б

р
ат

н
о
е 

п
р

о
ек

ти
р

о
в
ан

и
е 

(р
ев

ер
си

в
н

ы
й

 

и
н

ж
и

н
и

р
и

н
г)

 
и

зд
ел

и
й

 
н

а 
о
сн

о
в
е 

д
ан

н
ы

х
 

б
ес

к
о
н

та
к
тн

о
й

 
о
ц

и
ф

р
о
в
к
и

 

и
/и

л
и

 д
ан

н
ы

х
, 
сн

ят
ы

х
 в

р
у
ч
н

у
ю

. 

 П
К

 
1
.4

. 
С

о
зд

ав
ат

ь
 

ч
ер

те
ж

и
 

д
л
я
 

ц
ел

ей
 

р
аз

р
аб

о
тк

и
 

эл
ек

тр
о
н

н
о
й

 

м
о
д

ел
и

 
и

зд
ел

и
я
 

и
 

н
а 

о
сн

о
в
е 

эл
ек

тр
о
н

н
о
й

 м
о
д

ел
и

 и
зд

ел
и

я
. 

(р
ев

ер
си

в
н

ы
й

 
и

н
ж

и
н

и
р

и
н

г)
 

и
зд

ел
и

й
 

н
а 

о
сн

о
в
е 

д
ан

н
ы

х
 

б
ес

к
о
н

та
к
тн

о
й

 
о
ц

и
ф

р
о
в
к
и

 

и
/и

л
и

 
д

ан
н

ы
х

, 
сн

я
ты

х
 

в
р

у
ч
н

у
ю

; 

  
- 

со
зд

ан
и

и
 

ч
ер

те
ж

ей
 

д
л
я 

ц
ел

ей
 

р
аз

р
аб

о
тк

и
 

эл
ек

тр
о
н

н
о
й

 
м

о
д

ел
и

 
и

 
н

а 

о
сн

о
в
е 

эл
ек

тр
о
н

н
о
й

 
м

о
д

ел
и

 

и
зд

ел
и

я
. 

 -
 

в
ы

п
о
л
н

я
ть

 
р

аб
о
ты

 
п

о
 

б
ес

к
о
н

та
к
тн

о
й

 

о
ц

и
ф

р
о
в
к
е 

р
еа

л
ь
н

ы
х

 
о
б

ъ
ек

то
в
 

п
р

и
 

п
о
м

о
щ

и
 

си
ст

ем
 

о
п

ти
ч
ес

к
о
й

 
о
ц

и
ф

р
о
в
к
и

 
р

аз
л
и

ч
н

ы
х
 

ти
п

о
в
; 

  
- 

о
с
у
щ

ес
тв

л
я
ть

 
п

р
о
в
ер

к
у
 

и
 

и
сп

р
ав

л
ен

и
е 

о
ш

и
б

о
к
 в

 о
ц

и
ф

р
о
в
ан

н
ы

х
 м

о
д

ел
ях

; 
 

 -
 о

су
щ

ес
тв

л
я
ть

 о
ц

ен
к
у
 т

о
ч
н

о
ст

и
 о

ц
и

ф
р

о
в
к
и

 

п
о
ср

ед
ст

в
о
м

 
со

п
о
ст

ав
л
ен

и
я
 

с 

о
ц

и
ф

р
о
в
ы

в
ае

м
ы

м
 о

б
ъ

ек
то

м
; 

 -
 

м
о
д

ел
и

р
о
в
ат

ь
 

н
ео

б
х

о
д
и

м
ы

е 
о
б

ъ
ек

ты
, 

п
р

ед
н

аз
н

ач
ен

н
ы

е 
д
л
я
 

п
о
сл

ед
у
ю

щ
ег

о
 

п
р

о
и

зв
о
д

ст
в
а 

в
 

к
о
м

п
ью

те
р

н
ы

х
 

п
р

о
гр

ам
м

ах
, 

о
п

и
р

ая
сь

 
н

а 
ч
ер

те
ж

и
, 

те
х
н

и
ч
ес

к
и

е 
за

д
ан

и
я
 

и
л
и

 о
ц

и
ф

р
о
в
ан

н
ы

е 
м

о
д

ел
и

; 

 -
 

п
р

о
и

зв
о
д
и

ть
 

о
б

р
ат

н
о
е 

п
р

о
ек

ти
р

о
в
ан

и
е 

и
зд

ел
и

й
; 

 –
 

со
зд

ав
ат

ь
 

ч
ер

те
ж

и
 

д
л
я
 

ц
ел

ей
 

р
аз

р
аб

о
тк

и
 

эл
ек

тр
о
н

н
о
й

 м
о
д

ел
и

 и
 н

а 
о
сн

о
в
е 

эл
ек

тр
о
н

н
о
й

 

м
о
д

ел
и

 и
зд

ел
и

я
. 

п
о
д

го
то

в
к
а,

 

о
р

га
н

и
за

ц
и

я
 

п
р

о
и

зв
о
д

ст
в
а 

и
 

и
зг

о
то

в
л
ен

и
е 

и
зд

ел
и

й
 

н
а 

у
ч
ас

тк
ах

 

ад
д

и
ти

в
н

о
го

 

п
р

о
и

зв
о
д

ст
в
а 

П
К

 2
.1

. 
П

р
о
в
о
д

и
ть

 в
х

о
д

н
о
й

 к
о
н

тр
о
л
ь 

и
сх

о
д
н

о
го

 с
ы

р
ь
я
. 
 

П
К

 
2
.2

. 
З
ап

у
ск

ат
ь
 

те
х
н

о
л
о
ги

ч
ес

к
и

й
 

п
р

о
ц

ес
с 

п
р

и
 

п
р

о
и

зв
о
д
ст

в
е 

и
зд

ел
и

й
 

н
а 

ад
д

и
ти

в
н

ы
х

 у
ст

ан
о
в
к
ах

. 
 

П
К

 
2
.3

. 
О

р
га

н
и

зо
в
ы

в
ат

ь
 

р
аб

о
ту

 
и

 

о
б

ес
п

еч
и

в
ат

ь
 

те
х
н

о
л
о
ги

ч
ес

к
и

й
 

п
р

о
ц

ес
с 

н
а 

у
ч

ас
тк

ах
 с

 а
д

д
и

ти
в
н

ы
м

и
 

у
ст

ан
о
в
к
ам

и
. 

 П
К

 
2
.4

. 
К

о
н

тр
о
л
и

р
о
в
ат

ь 

ф
у
н

к
ц

и
о
н

и
р

о
в
ан

и
е 

ад
д

и
ти

в
н

о
й

 

у
ст

ан
о
в
к
и

, 
р

ег
у
л
и

р
о
в
ат

ь
 

её
 

эл
ем

ен
ты

, 
к
о
р
р

ек
ти

р
о
в
ат

ь 

п
ар

ам
ет

р
ы

 р
аб

о
ты

. 

- 
п

р
о
в
ед

ен
и

я
 

в
х
о
д

н
о
го

 

к
о
н

тр
о
л
я
 и

сх
о
д
н

о
го

 с
ы

р
ь
я
; 

 

 –
 

за
п

у
ск

а 
и

 
о
б

ес
п

еч
ен

и
я
 

те
х

н
о
л
о
ги

ч
ес

к
о
го

 
п

р
о
ц

ес
са

 

п
р

о
и

зв
о
д

ст
в
а 

и
зд

ел
и

й
 

н
а 

ад
д

и
ти

в
н

ы
х

 у
ст

ан
о
в
к
ах

; 

 –
 

к
о
н

тр
о
л
я
, 

к
о
р
р

ек
ти

р
о
в
к
и

 

п
ар

ам
ет

р
о
в
 

р
аб

о
ты

 

ад
д

и
ти

в
н

о
й

 у
ст

ан
о
в
к
и

; 
 

 -
 

в
ы

п
о
л
н

ен
и

я
 

р
аб

о
т 

п
о
 

в
ы

я
в
л
ен

и
ю

 д
еф

ек
то

в
, 
д

о
в
о
д

к
е 

и
 

ф
и

н
и

ш
н

о
й

 
о
б

р
аб

о
тк

е 

и
зд

ел
и

й
, 

п
о
л

у
ч
ен

н
ы

х
 

п
о
ср

ед
ст

в
о
м

 
ад

д
и

ти
в
н

ы
х

 

- 
в
ы

б
и

р
ат

ь
 т

ех
н

о
л
о
ги

ю
 п

о
сл

о
й

н
о
го

 с
и

н
те

за
 в

 

со
о
тв

ет
ст

в
и

и
 
с 

р
еш

ае
м

о
й

 
п

р
о
и

зв
о
д

ст
в
ен

н
о
й

 

за
д

ач
ей

, 
те

х
н

о
л
о
ги

я
м

и
 

п
о
сл

ед
у
ю

щ
ей

 

о
б

р
аб

о
тк

и
 

д
ет

ал
ей

 
и

/и
л
и

 
те

х
н

о
л
о
ги

й
 

д
ал

ь
н

ей
ш

ег
о
 

и
сп

о
л
ь
зо

в
ан

и
я 

си
н

те
зи

р
о
в
ан

н
ы

х
 о

б
ъ

ек
то

в
; 

 

 -
 в

ы
б

и
р

ат
ь
 м

ат
ер

и
ал

 д
л
я
 п

о
сл

о
й

н
о
го

 с
и

н
те

за
 

и
 

о
п

ти
м

ал
ь
н

ы
е 

п
ар

ам
ет

р
ы

 
п

р
о
ц

ес
са

 
в
 

со
о
тв

ет
ст

в
и

и
 
с 

р
еш

ае
м

о
й

 
п

р
о
и

зв
о
д

ст
в
ен

н
о
й

 

за
д

ач
ей

, 
те

х
н

о
л
о
ги

я
м

и
 

п
о
сл

ед
у
ю

щ
ей

 

о
б

р
аб

о
тк

и
 

д
ет

ал
ей

 
и

/и
л
и

 
те

х
н

о
л
о
ги

й
 

д
ал

ь
н

ей
ш

ег
о
 

и
сп

о
л
ь
зо

в
ан

и
я 

си
н

те
зи

р
о
в
ан

н
ы

х
 о

б
ъ

ек
то

в
; 

 

 –
 п

о
д

б
и

р
ат

ь
 т

ех
н

о
л
о
ги

ч
ес

к
о
е 

о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
е,
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 П
К

 
2
.5

. 
В

ы
я
в
л
я
ть

 
д

еф
ек

ты
, 

п
р

о
в
о
д

и
ть

 
д

о
в
о
д

к
у
 

и
 

ф
и

н
и

ш
н

у
ю

 

о
б

р
аб

о
тк

у
 

и
зд

ел
и

й
, 

со
зд

ан
н

ы
х

 
н

а 

ад
д

и
ти

в
н

ы
х

 
у
ст

ан
о
в
к
ах

, 
с 

п
р

и
м

ен
ен

и
ем

 
те

х
н

о
л
о
ги

ч
ес

к
о
го

 

о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
я
 

и
 

р
у
ч
н

ы
х

 

и
н

ст
р

у
м

ен
то

в
. 

 П
К

 
2
.6

. 
Д

и
аг

н
о
ст

и
р

о
в
ат

ь
 

н
еи

сп
р

ав
н

о
ст

и
 

ад
д

и
ти

в
н

ы
х
 

у
ст

ан
о
в
о
к
. 

 
 

 
 

П
К

 
2
.7

. 
В

ы
п

о
л
н

я
ть

 

о
п

ер
ац

и
и

 
те

х
н

и
ч
ес

к
о
го

 

о
б

сл
у
ж

и
в
ан

и
я
 а

д
д

и
ти

в
н

ы
х

 у
ст

ан
о
в
о
к
 

те
х

н
о
л
о
ги

й
 

с 
п

р
и

м
ен

ен
и

ем
 

те
х

н
о
л
о
ги

ч
ес

к
о
го

 

о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
я
 

и
 

р
у
ч
н

ы
х

 

и
н

ст
р

у
м

ен
то

в
; 

 

–
 т

ех
н

и
ч
ес

к
о
го

 о
б

сл
у
ж

и
в
ан

и
я 

и
 

д
и

аг
н

о
ст

и
к
и

 

н
еи

сп
р

ав
н

о
ст

ей
 

ад
д

и
ти

в
н

ы
х

 

у
ст

ан
о
в
о
к
 

ст
ан

к
у
, 

и
н

ст
р

у
м

ен
ты

 
и

 
р

аз
р

аб
ат

ы
в
ат

ь
 

о
сн

ас
тк

у
 д

л
я
 ф

и
н

и
ш

н
о
й

 о
б

р
аб

о
тк

и
 и

зд
ел

и
й

, 

п
о
л

у
ч
ен

н
ы

х
 п

о
сл

о
й

н
ы

м
 с

и
н

те
зо

м
; 

 

 -
 о

п
р

ед
ел

я
ть

 о
п

ти
м

ал
ь
н

ы
й

 т
ех

н
о
л
о
ги

ч
ес

к
и

й
 

ц
и

к
л
 ф

и
н

и
ш

н
о
й

 о
б

р
аб

о
тк

и
 и

зд
ел

и
я;

 

  
- 

о
п

р
ед

ел
я
ть

 о
п

ти
м

ал
ь
н

ы
е 

м
ет

о
д

ы
 к

о
н

тр
о
л
я
 

к
ач

ес
тв

а;
  

 -
 

п
р

о
в
о
д

и
ть

 
ан

ал
и

з 
о
тк

л
о
н

ен
и

й
 

го
то

в
ы

х
 

и
зд

ел
и

й
 о

т 
те

х
н

и
ч
ес

к
о
го

 з
ад

ан
и

я
; 

 

- 
эф

ф
ек

ти
в
н

о
 

и
сп

о
л
ьз

о
в
ат

ь
 

м
ат

ер
и

ал
ы

 
и

 

о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
е 

р
аз

р
аб

о
тк

а 

те
х

н
о
л
о
ги

ч
ес

к
о
го

 

п
р

о
ц

ес
са

 

п
р

о
и

зв
о
д

ст
в
а 

и
зд

ел
и

й
 

с 

п
р

и
м

ен
ен

и
ем

 

ад
д

и
ти

в
н

ы
х

 

те
х

н
о
л
о
ги

й
 

П
К

 
3
.1

. 
Р

аз
р

аб
ат

ы
в
ат

ь 
м

ар
ш

р
у
тн

ы
й

 

те
х

н
о
л
о
ги

ч
ес

к
и

й
 

п
р

о
ц

ес
с 

н
а 

у
ч

ас
тк

ах
 а

д
д

и
ти

в
н

о
го

 п
р

о
и

зв
о
д

ст
в
а.

 

 П
К

 
3
.2

. 
П

р
о
ек

ти
р

о
в
ат

ь
 

о
п

ер
ац

и
и

 

ад
д

и
ти

в
н

о
го

 
п

р
о
и

зв
о
д

ст
в
а,

 

ге
н

ер
и

р
о
в
ат

ь
 

и
 

к
о
р
р

ек
ти

р
о
в
ат

ь 

у
п

р
ав

л
я
ю

щ
и

е 
п

р
о
гр

ам
м

ы
 

ад
д

и
ти

в
н

ы
х

 у
ст

ан
о
в
о
к
. 

 

П
К

 
3
.3

. 
П

р
о
в
о
д

и
ть

 
ан

ал
и

з 

к
о
н

ст
р

у
к
то

р
ск

о
й

 
д

о
к
у
м

ен
та

ц
и

и
 

с 

ц
ел

ь
ю

 
п

о
в
ы

ш
ен

и
я
 

те
х
н

о
л
о
ги

ч
н

о
ст

и
 

п
р

и
м

ен
и

те
л
ь
н

о
 

к
 

ад
д

и
ти

в
н

ы
м

 

те
х

н
о
л
о
ги

я
м

. 

- 
р

аз
р

аб
о
тк

и
 

те
х

н
о
л
о
ги

ч
ес

к
о
го

 
п

р
о
ц

ес
са

 
и

 

н
а 

у
ч

ас
тк

ах
 

ад
д

и
ти

в
н

о
го

 

п
р

о
и

зв
о
д

ст
в
а;

  

- 
п

р
о
ек

ти
р

о
в
ан

и
я
 

о
п

ер
ац

и
й

 

ад
д

и
ти

в
н

о
го

 п
р

о
и

зв
о
д

ст
в
а;

  

 -
 

ан
ал

и
за

 
к
о
н

ст
р

у
к
то

р
ск

о
й

 

д
о
к
у
м

ен
та

ц
и

и
 

- 
о
ф

о
р

м
л
я
ть

 
те

х
н

о
л
о
ги

ч
ес

к
у
ю

 
и

 

к
о
н

ст
р

у
к
то

р
ск

у
ю

 
д

о
к
у
м

ен
та

ц
и

ю
 

в
 

со
о
тв

ет
ст

в
и

и
 

с 
д

ей
ст

в
у
ю

щ
ей

 
н

о
р

м
ат

и
в
н

о
-

те
х

н
и

ч
ес

к
о
й

 д
о
к
у
м

ен
та

ц
и

ей
; 

 -
 

р
аз

р
аб

ат
ы

в
ат

ь
 

м
ар

ш
р

у
тн

о
-

те
х

н
о
л
о
ги

ч
ес

к
у
ю

 
д

о
к
у
м

ен
та

ц
и

ю
 

н
а 

эк
сп

л
у
ат

ац
и

ю
 

и
 

о
б

сл
у
ж

и
в
ан

и
е 

ад
д

и
ти

в
н

ы
х
 

у
ст

ан
о
в
о
к
; 

 

 -
 

ч
и

та
ть

 
ч
ер

те
ж

и
, 

те
х

н
о
л
о
ги

ч
ес

к
и

е 
сх

ем
ы

, 

сп
ец

и
ф

и
к
ац

и
и

 
и

 
те

х
н

о
л
о
ги

ч
ес

к
у
ю

 

д
о
к
у
м

ен
та

ц
и

ю
 п

о
 с

п
ец

и
ал

ь
н

о
ст

и
; 

 

 -
 

о
п

р
ед

ел
я
ть

 
п

р
ед

ел
ь
н

ы
е 

о
тк

л
о
н

ен
и

я 

р
аз

м
ер

о
в
 

п
о
 

ст
ан

д
ар

та
м

, 
те

х
н

и
ч
ес

к
о
й

 

д
о
к
у
м

ен
та

ц
и

и
; 

 

 -
 ч

и
та

ть
 к

и
н

ем
ат

и
ч
ес

к
и

е 
сх

ем
ы

; 
 

 -
 

со
ст

ав
л
я
ть

 
у
п

р
ав

л
я
ю

щ
и

е 
п

р
о
гр

ам
м

ы
 

д
л
я 

п
р

о
гр

ам
м

и
р

у
ем

ы
х

 л
о
ги

ч
ес

к
и

х
 к

о
н

тр
о
л
л
ер

о
в
 

в
ы

п
о
л
н

ен
и

е 
р

аб
о
т 

п
о
 

о
д

н
о
й

 
и

л
и

 

н
ес

к
о
л
ь
к
и

м
 

п
р

о
ф

ес
си

я
м
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРЕДДИПЛОМНОЙ  
ПРАКТИКИ В ФОРМЕ ПРАКТИЧЕСКОЙ ПОДГОТОВКЕ 

 
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению  

Реализация производственной (преддипломной) практики предполагает наличие 

производственного оборудования, соответствующего заданию, исходя из материально-

технического обеспечения организации-базы практики.  

4.2. Информационное обеспечение обучения 
 Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы.  

4.2.1 Основные источники:  
1. Каменев, С. В. Технологии аддитивного производства: учебное пособие для СПО / С. В. 

Каменев, К. С. Романенко. — Саратов: Профобразование, 2020. — 144 c. — ISBN 978-5-4488-

0564-6. — Текст: электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО 

PROFобразование: [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/92180 (дата обращения: 02.09.2020). — 

Режим доступа: для авторизир. Пользователей 

 2. Кравченко, Е. Г. Аддитивные технологии в машиностроении: учебное пособие для СПО / Е. Г. 

Кравченко, А. С. Верещагина, В. Ю. Верещагин. — Саратов: Профобразование, 2021. — 139 c. — 

ISBN 978-5-4488-1193-7. — Текст: электронный // Электронный ресурс цифровой 

образовательной среды СПО PROFобразование: [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/105721 

(дата обращения: 14.04.2021). — Режим доступа: для авторизир. Пользователей 

 3. Технологии аддитивного производства, Я. Гибсон, Д. Розен, Б. Стакер, Перевод. с англ. под 

ред. И.В. Шишковского. Изд-во Техносфера, Москва, 2018. 656 c. ISBN: 978-5-94836- 447-6  

4. Аддитивные технологии в производстве изделий аэрокосмической техники: учебное пособие 

для вузов / А. Л. Галиновский, Е. С. Голубев, Н. В. Коберник, А. С. Филимонов; под общей 

редакцией А. Л. Галиновского. — Москва : Издательство Юрайт, 2020. — 115 с. — (Высшее 

образование). — ISBN 978-5-534-12043-1. — Текст : электронный // Образовательная платформа 

Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/446755 (дата обращения: 26.08.2021).  

 4.2.2.Дополнительные источники:  
1. Федоренко, В. Ф. Перспективы применения аддитивных технологий при производстве и 

техническом сервисе сельскохозяйственной техники / В. Ф. Федоренко, И. Г. Голубев. — 2-е изд. 

— Москва: Издательство Юрайт, 2020; Москва: ФГБНУ "Росинформагротех". — 137 с. — 

(Университеты России). — ISBN 978-5-534-11459-1 (Издательство Юрайт). — ISBN 978-5-7367-

1403-2 (ФГБНУ "Росинформагротех"). — Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/445321. 

 2. Шелякин, В. П. Электрический привод: краткий курс: учебник для среднего 

профессионального образования / В. П. Шелякин, Ю. М. Фролов; под редакцией Ю. М. Фролова. 

— 2-е изд., испр. и доп. — Москва: Издательство Юрайт, 2020. — 253 с. — (Профессиональное 

образование). — ISBN 978-5-534-00098-6. — Текст: электронный // ЭБС 11 Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/438042.  

3. Воробьев, В. А. Эксплуатация и ремонт электрооборудования и средств автоматизации: учебник 

и практикум для среднего профессионального образования / В. А. Воробьев. — 2-е изд., испр. и 

доп. — Москва: Издательство Юрайт, 2020. — 365 с. — (Профессиональное образование). — 

ISBN 978-5-534-07871-8. — Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/434636 .  

4. Мирошин, Д. Г. Слесарное дело. Практикум: учебное пособие для среднего профессионального 

образования / Д. Г. Мирошин. — Москва: Издательство Юрайт, 2020. — 247 с. — 

(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-11960-2. — Текст: электронный // ЭБС 

Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/446506  

5. Мирошин, Д. Г. Слесарное дело: учебное пособие для среднего профессионального образования 

/ Д. Г. Мирошин. — Москва: Издательство Юрайт, 2020. — 334 с. — (Профессиональное 

образование). — ISBN 978-5-534-11661-8. — Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/445856.  
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6. Рахимянов, Х. М. Технология сборки и монтажа: учебное пособие для вузов / Х. М. Рахимянов, 

Б. А. Красильников, Э. З. Мартынов. — 2-е изд. — Москва : Издательство Юрайт, 2020. — 241 с. 

— (Университеты России). — ISBN 978-5-534-04386-0. — Текст: электронный // ЭБС Юрайт 

[сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/432019  

7. Шишмарёв, В. Ю. Электрорадиоизмерения: учебник для среднего профессионального 

образования / В. Ю. Шишмарёв, В. И. Шанин. — 3-е изд., испр. и доп. — Москва: Издательство 

Юрайт, 2020. — 345 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-08586-0. — Текст: 

электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/441203 

 8. Хамадулин, Э. Ф. Основы радиоэлектроники: методы и средства измерений: учебное пособие 

для среднего профессионального образования / Э. Ф. Хамадулин. — Москва: Издательство 

Юрайт, 2020. — 365 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534- 10396-0. — Текст: 

электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/442542 

 9. Шелякин, В. П. Электрический привод: краткий курс: учебник для среднего 

профессионального образования / В. П. Шелякин, Ю. М. Фролов; под редакцией Ю. М. Фролова. 

— 2-е изд., испр. и доп. — Москва: Издательство Юрайт, 2020. — 253 с. — (Профессиональное 

образование). — ISBN 978-5-534-00098-6. — Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/438042  

 

   4.2.3.Ресурсы информационно-телекоммуникационной сети «интернет» (базы данных, 

информационно-справочные и поисковые системы)  

   1. Электронный ресурс «Единое окно: доступа к образовательным ресурсам». Форма доступа: 

http://window.edu.ru/window/library;  

      2. Электронный ресурс «Интернет Университет информационных технологий». Форма 

доступа: http://www.intuit.ru/courses.html;  

      3. Электронный ресурс «Федеральный Центр информационно-образовательных ресурсов». 

Форма доступа: http://fcior.edu.ru/; 

       4. http://www.complexdoc.ru/  

       5. ЭБС Юрайт; 

       6. ЭБС Знаниум 

 

4.3. Кадровое обеспечение образовательного процесса 
         Реализация ППССЗ обеспечивается педагогическими кадрами, имеющими высшее 

образование, соответствующее профилю преподаваемой дисциплины (модуля). Опыт 

деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным 

для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального учебного цикла. 

Преподаватели получают дополнительное профессиональное образование по программам 

повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в профильных организациях не реже 

1 раза в 3 года. Руководители практики от организации, определяют из числа 

высококвалифицированных работников организации, наставников, помогающих обучающимся 

овладевать профессиональными навыками. 

 

5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ 
ПРЕДДИПЛОМНОЙ ПРАКТИКИ В ФОРМЕ ПРАКТИЧЕСКОЙ ПОДГОТОВКИ 
Контроль и оценка результатов освоения программы  практической подготовки осуществляется 

мастером производственного обучения  в процессе проведения занятий, а также выполнения 

обучающимися учебно-производственных заданий. Формы и методы контроля и оценки 

результатов обучения позволяют проверять у обучающихся не только сформированность 

профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их 

умений. 
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Код и наименование 
профессиональных и общих 

компетенций, формируемых в 
рамках модуля 

Основные показатели оценки 
результата 

Методы оценки 

ПК 1.1. Применять средства 

бесконтактной оцифровки и ручные 

измерительные инструменты для 

разработки электронной модели 

изделия, входного и выходного 

контроля изделия. 

ПК 1.2. Разрабатывать и 

корректировать с помощью систем 

автоматизированного 

проектирования трехмерные 

электронные модели изделий. 

 ПК 1.3. Производить обратное 

проектирование (реверсивный 

инжиниринг) изделий на основе 

данных бесконтактной оцифровки 

и/или данных, снятых вручную. 

 ПК 1.4. Создавать чертежи для 

целей разработки электронной 

модели изделия и на основе 

электронной модели изделия. 

Создает компьютерные модели 

посредством бесконтактной 

оцифровки реальных объектов и их 

подготовки к производству. 

Осуществляет наладку и 

калибровку систем бесконтактной 

оцифровки. 

Выполняет работы по 

бесконтактной оцифровке 

реальных объектов при помощи 

оптической оцифровки. 

Осуществляет проверку и 

справляет ошибки в оцифрованных 

моделях. 

Моделирует необходимые 

объекты, предназначенные для 

последующего производства 

компьютерных программ, опираясь 

на чертежи, технические задания 

или оцифрованные модели. 

Проводит обратное 

проектирование изделий. 

Создает чертежи для целей 

разработки электронной модели и 

на основе электронной модели 

изделия. 

Контроль в 

форме 

дифференцирован

ного зачета на 

основании отзыва,  

экспертной 

оценки и оценки 

руководителя 

практики, отчета 

студента по 

прохождению  

преддипломной 

практики 

 

ПК 2.1. Проводить входной 

контроль исходного сырья.  

ПК 2.2. Запускать технологический 

процесс при производстве изделий 

на аддитивных установках.  

ПК 2.3. Организовывать работу и 

обеспечивать технологический 

процесс на участках с аддитивными 

установками. 

 ПК 2.4. Контролировать 

функционирование аддитивной 

установки, регулировать её 

элементы, корректировать 

параметры работы. 

 ПК 2.5. Выявлять дефекты, 

проводить доводку и финишную 

обработку изделий, созданных на 

аддитивных установках, с 

применением технологического 

оборудования и ручных 

инструментов. 

 ПК 2.6. Диагностировать 

Запускает технологический 

процесс производства изделий на 

аддитивных установках. 

Осуществляет контроль 

функционирования  аддитивной 

установки, регулирует ее 

элементы, проводит корректировку 

параметров работы. 

Подбирает технологическое 

оборудование, станку, 

инструменты и разрабатывает 

оснастку для финишной обработки 

изделий, полученных послойным 

синтезом.  

 Определяет оптимальный 

технологический цикл финишной 

обработки изделия. 

  Определяет оптимальные методы 

контроля качества. 

 Проводит анализ отклонений 

готовых изделий от технического 

задания;  

Контроль в 

форме 

дифференцирован

ного зачета на 

основании отзыва 

и экспертной 

оценки и оценки 

руководителя 

практики, отчета 

студента по 

прохождению  

преддипломной 

практики 
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неисправности аддитивных 

установок.    

ПК 2.7.  Выполнять операции 

технического обслуживания 

аддитивных установок 

ПК 3.1. Разрабатывать маршрутный 

технологический процесс на 

участках аддитивного производства. 

 ПК 3.2. Проектировать операции 

аддитивного производства, 

генерировать и корректировать 

управляющие программы 

аддитивных установок.  

ПК 3.3. Проводить анализ 

конструкторской документации с 

целью повышения технологичности 

применительно к аддитивным 

технологиям. 

Разрабатывает технологический 

процесс  на участках аддитивного 

производства.  

Проектирует операции 

аддитивного производства.  

 Проводит анализ конструкторской 

документации. 

Оформляет технологическую и 

конструкторскую документацию в 

соответствии с действующей 

нормативно-технической 

документацией. 

 Разрабатывает маршрутно-

технологическую документацию на 

эксплуатацию и обслуживание 

аддитивных установок.  

 Читает чертежи, технологические 

схемы, спецификации и 

технологическую документацию 

по специальности.  

Контроль в форме 

дифференцирован

ного зачета на 

основании отзыва 

и экспертной 

оценки и оценки 

руководителя 

практики, отчета 

студента по 

прохождению  

преддипломной 

практики 

  

ПКВ 4.1. Проводить обработку 

деталей на металлорежущих станках 

 ПКВ 4.2. Проводить обработку 

деталей на металлорежущих станках 

с программным управлением 

 

 

Запускает универсальные 

металлорежущие станки  для 

изготовления простых деталей. 

Осуществляет контроль процесса 

изготовления простой детали  на 

универсальном сверлильном, 

фрезерном или расточном станке. 

Визуально определяет дефекты 

обработанных поверхностей 

простой детали, изготовленной на 

универсальном сверлильном, 

фрезерном или расточном станке. 

Контроль в 

форме 

дифференцирован

ного зачета на 

основании отзыва 

и экспертной 

оценки и оценки 

руководителя 

практики, отчета 

студента по 

прохождению  

преддипломной 

практики 

 
ПКВ 5.1 Выполнять разметку, 

сборку и установку отдельных узлов 

летательных аппаратов.  

ПКВ 5.2  Выполнять основные 

операции по слесарной обработке 

металлов. 

 ПКВ 5.3 Выполнять демонтаж и 

разборку узлов летательных 

аппаратов. 

 

Выполняет несложные слесарные 

операции с применением простого 

сборочного инструмента. 

 Устанавливает болты по 

подготовленным отверстиям. 

Осуществляет сборку простых 

шарнирных соединений. 

 Проводит сверления отверстий, в 

том числе глухих. 

 Проводит разметку контуров 

деталей по шаблону. 

 Осуществляет нарезку резьбы в 

деталях и сборочных единицах. 
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ОК 01. Выбирать способы решения 

задач профессиональной 

деятельности, применительно к 

различным контекстам 

Обосновывает постановку цели,  

применяет методы и способы 

решения профессиональных задач  

Дает адекватную оценку и 

самооценку эффективности и 

качеству выполнения 

профессиональных задач. 

Интерпретация 

результатов 

наблюдений за 

деятельностью 

обучающегося в 

процессе освоения 

программы 

практики 

Экспертное 

наблюдение и 

оценка при 

выполнении работ 

по преддипломной 

практике 

ОК 02. Использовать современные 

средства поиска, анализа и 

интерпретации информации, и 

информационные технологии для 

выполнения задач 

профессиональной деятельности 

Использует различные источники, 

включая электронные ресурсы, 

медиа-ресурсы, Интернет-ресурсы, 

периодические издания по 

специальности для решения 

профессиональных задач. 

ОК 03. Планировать и 

реализовывать собственное 

профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую 

деятельность в профессиональной 

сфере, использовать знания по 

финансовой грамотности в 

различных жизненных ситуациях 

Демонстрирует ответственность за 

принятые решения; Обосновывает 

самоанализ и корректирует 

результаты собственной работы. 

ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и работать в 

коллективе и команде  

Правильно взаимодействует с 

руководителями преддипломной 

практики, сотрудниками 

организации 

 Обосновывает результаты анализа 

работы членов команды  

 

ОК 05. Осуществлять устную и 

письменную коммуникацию на 

государственном языке Российской 

Федерации с учетом особенностей 

социального и культурного 

контекста  

Грамотно пользуется устной и 

письменной речью 

 Ясность формулирует и излагает 

свои мысли 

 

ОК 06. Проявлять гражданско -

патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных 

общечеловеческих ценностей, в том 

числе с учетом гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного поведения  

Соблюдает нормы поведения во 

время прохождения 

преддипломной практики в 

процессе профессиональной 

деятельности  

 

ОК 07. Содействовать сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, применять 

знания об изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, эффективно 

действовать в чрезвычайных 

ситуациях; 

Понимает и описывает значение 

своей профессии  

Презентует структуру 

профессиональной деятельности 

по специальности, применяет 

знания об окружающем мире, 

принципы бережливого 

производства 
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ОК 08. Использовать средства 

физической культуры для 

сохранения и укрепления здоровья в 

процессе профессиональной 

деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической 

подготовленности; 

Использует  средства физической 

культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в процессе 

профессиональной деятельности; 

 

ОК.09. Пользоваться 

профессиональной документацией 

на государственном и иностранном 

языках  

Эффективно использует в 

профессиональной деятельности 

необходимую техническую 

документацию, в том числе на 

английском языке 

 

 

Обучающийся по окончанию преддипломной практики должен предоставить  на 

дифференцированный зачет следующую документацию:  

- отчет по преддипломной практике в профильной организации; 

- дневник преддипломной практики в профильной организации; 

- характеристику о соответствии  профессиональных компетенций; 

- заключение о  выполнении практической работы; 

- технологическую карту по выполнению практической работы; 

- аттестационный лист. 

Оценка по преддипломной практике выставляется на основании выполнения 

практического задания в соответствии с технологией и требованиями работодателей.  При 

дифференцированном контроле для оценки уровня знаний и умений  обучающихся 

используется оценочная  система «5» - отлично, «4» -  хорошо, «3» - удовлетворительно, «2» -  

неудовлетворительно. 

 

Критерии оценки отчетов по преддипломной практике 

«5»  

 - документация преддипломной практики представлена в полном объёме (отчет, дневник по 

практике, характеристика, заключение о выполнении работ, аттестационный лист) 

 - отчет составлен в соответствии  с требованиями (Положение о практической подготовке) 

- рекомендуемая оценка за практику от организации «отлично»; 

-  не нарушены сроки сдачи отчета.  

«4» 

- документация преддипломной практики представлена в полном объёме (отчет, дневник по 

практике, характеристика, заключение о выполнении работ, аттестационный лист) 

 - отчет составлен не в полном  соответствии  с требованиями (Положение о практической 

подготовке) 

- рекомендуемая оценка за практику от организации «хорошо»; 

-  не нарушены сроки сдачи отчета.  

«3» 

- документация преддипломной практики представлена в полном объёме (отчет, дневник по 

практике, характеристика, заключение о выполнении работ, аттестационный лист) 

 - отчет составлен не в полном  соответствии  с требованиями (Положение о практической 

подготовке) 

- в оформлении отчета прослеживается небрежность; 

- рекомендуемая оценка за практику от организации «удовлетворительно»; 

-  нарушены сроки сдачи отчета. 
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Отчет не принимается к защите при отсутствии подписи должностного лица 

(руководителя практики от организации) и печати организации,  где студент проходил 

практику. 

 

Практическая работа должна быть проверена членами аттестационной комиссии. По 

мере возможности должно быть оценено качество каждой операции. В зависимости от 

результатов наблюдений  за профессиональными и общими компетенциями каждому 

обучающемуся выставляется общая оценка. 

По завершению преддипломной практики организуется комплексный 

дифференцированный зачет (сдача отчетов по практике)
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управлением), утвержден приказом Министерства труда и социальной защиты РФ от 29 июня 2021 г. 
№ 431н; 
11.018 «Оператор трехмерной печати» утвержден приказом Министерства труда и социальной 
защиты РФ от 21 октября 2021 № 750н; 

 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
Организация разработчик: Красноярский техникум промышленного сервиса 

 
Разработчики: 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



4 
 

 
 

СОДЕРЖАНИЕ 
 

№ п/п  Стр. 
1 ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРАКТИЧЕСКОЙ 

ПОДГОТОВКИ 
 

5 

2 РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРАКТИЧЕСКОЙ ПОДГОТОВКИ 
 

6 

3 СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРАКТИЧЕСКОЙ ПОДГОТОВКИ 
 

11 

4 УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРАКТИЧЕСКОЙ ПОДГОТОВКИ 
 

18 

5 КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ПРАКТИЧЕСКОЙ 
ПОДГОТОВКИ 
(ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ) 

20 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 



5 
 

1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРАКТИЧЕСКОЙ ПОДГОТОВКИ 
 

1  ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРАКТИЧЕСКОЙ ПОДГОТОВКИ 
(ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ) 
 

1.1. Область применения программы 
Рабочая программа практической подготовки (производственной практики)  является частью 

программы подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС СПО по специальности 
15.02.09 Аддитивные технологии, утвержденного  приказом Министерства просвещения Российской 
Федерации от 8 ноября 2023 г. N 835, зарегистрированный  в Минюсте России  05.12.2023 № 76264, 
освоения квалификации Оператор станков с программным обеспечением, Слесарь – сборщик 
летательных аппаратов. 

 
1.2. Цели и задачи практической подготовки 
Цели практической подготовки (производственной практики)  включают  формирование общих 

и профессиональных компетенций, а также комплексное освоение всех видов профессиональной 
деятельности по специальности: 

разработка и корректировка электронных моделей на основе изделий, чертежей и (или) 
технических заданий с помощью систем автоматизированного проектирования;  

подготовка, организация производства и изготовление изделий на участках аддитивного 
производства;  

разработка технологического процесса производства изделий с применением аддитивных 
технологий. 

Задачами производственной практики являются: 
- закрепление и совершенствование приобретенных в процессе 

обучения профессиональных умений студентов по изучаемой специальности,  
- развитие общих и профессиональных компетенций, 
- освоение современных производственных процессов, адаптация обучающихся Техникума к 

конкретным условиям деятельности организаций и предприятий, различных организационно-
правовых форм.       

 
1.3. Место практики в структуре ППССЗ 

Производственная практика проводится в соответствии с утвержденным учебным плано 
1.4.Трудоемкость и сроки проведения учебной практики  

    Формы контроля: 
    Производственная  практика – дифференцированный зачет  

Трудоемкость производственной практики в рамках освоения профессиональных модулей:  
ПМ.01 Разработка и корректировка электронных моделей на основе изделий, чертежей и/или 
технических заданий с помощью систем автоматизированного проектирования составляет 108 часов 
– 8 семестр;   
ПМ.02  Подготовка, организация производства и изготовление изделий на участках аддитивного 
производства 
составляет 144 часа – 8 семестр;   
ПМ.03 Разработка технологического процесса производства изделий с применением аддитивных 
технологий составляет 108 часов –8 семестр; 
ПМВ 04 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих 
(Оператор станков с программным управлением) составляет 108 часов – 2 семестр 
ПМВ 05 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих 
(Слесарь - сборщик) составляет 72 часа – 4 семестр 
   Практика проводится концентрированно  в сроки, указанные в графике учебного процесса.  

1.5. Место прохождения производственной практики 
 Производственная  практика организуется ___________________________________________ 
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ич
ес

ки
й 

пр
оц

ес
с 

на
 у

ча
ст

ка
х 

ад
ди

ти
вн

ог
о 

пр
ои

зв
од

ст
ва

. 
П

К
 3

.2
. 

П
ро

ек
ти

ро
ва

ть
 о

пе
ра

ци
и 

ад
ди

ти
вн

ог
о 

пр
ои

зв
од

ст
ва

, 
ге

не
ри

ро
ва

ть
 и

 к
ор

ре
кт

ир
ов

ат
ь 

уп
ра

вл
яю

щ
ие

 п
ро

гр
ам

м
ы

 а
дд

ит
ив

ны
х 

ус
та

но
во

к.
  

П
К

 3
.3

. 
П

ро
во

ди
ть

 
ан

ал
из

 
ко

нс
тр

ук
то

рс
ко

й 
до

ку
м

ен
та

ци
и 

с 
це

ль
ю

 
по

вы
ш

ен
ия

 
те

хн
ол

ог
ич

но
ст

и 
пр

им
ен

ит
ел

ьн
о 

к 
ад

ди
ти

вн
ы

м
 

те
хн

ол
ог

ия
м

. 
П

К
В

 4
.1

. 
П

ро
во

ди
ть

 о
бр

аб
от

ку
 д

ет
ал

ей
 н

а 
м

ет
ал

ло
ре

ж
ущ

их
 с

та
нк

ах
 

П
К

В
 4

.2
. 

П
ро

во
ди

ть
 о

бр
аб

от
ку

 д
ет

ал
ей

 н
а 

м
ет

ал
ло

ре
ж

ущ
их

 с
та

нк
ах

 с
 п

ро
гр

ам
м

ны
м

 у
пр

ав
ле

ни
ем

 
П

К
В

 5
.1

 
В

ы
по

лн
ят

ь 
ра

зм
ет

ку
, с

бо
рк

у 
и 

ус
та

но
вк

у 
от

де
ль

ны
х 

уз
ло

в 
ле

та
те

ль
ны

х 
ап

па
ра

то
в.

 
П

К
В

 5
.2

 
В

ы
по

лн
ят

ь 
ос

но
вн

ы
е 

оп
ер

ац
ии

 п
о 

сл
ес

ар
но

й 
об

ра
бо

тк
е 

м
ет

ал
ло

в.
 

П
К

В
 5

.3
 

В
ы

по
лн

ят
ь 

де
м

он
та

ж
 и

 р
аз

бо
рк

у 
уз

ло
в 

ле
та

те
ль

ны
х 

ап
па

ра
то

в.
 

 
О

бщ
и

е 
к

ом
п

ет
ен

ц
и

и
 

О
К

 1
 

В
ы

би
ра

ть
 с

по
со

бы
 р

еш
ен

ия
 з

ад
ач

 п
ро

ф
ес

си
он

ал
ьн

ой
 д

ея
те

ль
но

ст
и 

пр
им

ен
ит

ел
ьн

о 
к 

 р
аз

ли
чн

ы
м

 к
он

те
кс

та
м

. 
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   О

К
 2

 
И

сп
ол

ьз
ов

ат
ь 

со
вр

ем
ен

ны
е 

ср
ед

ст
ва

 п
ои

ск
а,

 а
на

ли
за

 и
 и

нт
ер

пр
ет

ац
ии

 и
нф

ор
м

ац
ии

, и
 и

нф
ор

м
ац

ио
нн

ы
е 

те
хн

ол
ог

ии
 д

ля
 

вы
по

лн
ен

ия
 з

ад
ач

 п
ро

ф
ес

си
он

ал
ьн

ой
 д

ея
те

ль
но

ст
и 

О
К

 3
 

П
ла

ни
ро

ва
ть

 и
 р

еа
ли

зо
вы

ва
ть

 с
об

ст
ве

нн
ое

 п
ро

ф
ес

си
он

ал
ьн

ое
 и

 л
ич

но
ст

но
е 

ра
зв

ит
ие

, п
ре

дп
ри

ни
м

ат
ел

ьс
ку

ю
 д

ея
те

ль
но

ст
ь 

в 
пр

оф
ес

си
он

ал
ьн

ой
 с

ф
ер

е,
 и

сп
ол

ьз
ов

ат
ь 

зн
ан

ия
 п

о 
пр

ав
ов

ой
 и

 ф
ин

ан
со

во
й 

гр
ам

от
но

ст
и 

в 
ра

зл
ич

ны
х 

ж
из

не
нн

ы
х 

си
ту

ац
ия

х 
О

К
 4

 
Э

ф
ф

ек
ти

вн
о 

вз
аи

м
од

ей
ст

во
ва

ть
 и

 р
аб

от
ат

ь 
в 

ко
лл

ек
ти

ве
 и

 к
ом

ан
де

. 
О

К
 5

 
О

су
щ

ес
тв

ля
ть

 у
ст

н
ую

 и
 п

ис
ьм

ен
н

ую
 к

ом
м

ун
ик

ац
ию

 н
а 

го
су

да
рс

тв
ен

но
м

 я
зы

ке
 Р

ос
си

йс
ко

й 
Ф

ед
ер

ац
ии

 с
 у

че
то

м
 о

со
бе

нн
ос

те
й 

со
ци

ал
ьн

ог
о 

и 
ку

ль
ту

рн
ог

о 
ко

нт
ек

ст
а.

 
О

К
 8

 
И

сп
ол

ьз
ов

ат
ь 

ср
ед

ст
ва

 ф
из

ич
ес

ко
й 

ку
ль

ту
ры

 д
ля

 с
ох

ра
не

ни
я 

и 
ук

ре
пл

ен
ия

 з
до

ро
вь

я 
в 

пр
оц

ес
се

 п
ро

ф
ес

си
он

ал
ьн

ой
 

де
ят

ел
ьн

ос
ти

 и
 п

од
де

рж
ан

ия
 н

ео
бх

од
им

ог
о 

ур
ов

ня
 ф

из
ич

ес
ко

й 
по

дг
от

ов
ле

нн
ос

ти
; 

О
К

 9
 

П
ол

ьз
ов

ат
ьс

я 
пр

оф
ес

си
он

ал
ьн

ой
 д

ок
ум

ен
та

ци
ей

 н
а 

го
су

да
рс

тв
ен

но
м

 и
 и

но
ст

ра
нн

ом
 я

зы
ка

х 
 В

 р
ез

ул
ьт

ат
е 

пр
ох

ож
де

ни
я 

пр
ак

ти
че

ск
ой

 п
од

го
то

вк
и 

(в
 п

ро
ф

ил
ьн

ой
 о

рг
ан

из
ац

ии
) 

по
 в

ид
ам

 д
ея

те
ль

но
ст

и 
об

уч
аю

щ
их

ся
 д

ол
ж

ен
 в

ла
де

ть
 

пр
оф

ес
си

он
ал

ьн
ы

м
и 

ко
м

пе
те

нц
ия

м
и,

 и
м

ет
ь 

пр
ак

ти
че

ск
ий

 о
пы

т 
и 

ум
ет

ь:
 

 В
ид

ы
 д

ея
те

ль
но

ст
и 

П
ро

ф
ес

си
он

ал
ьн

ы
е 

ко
м

пе
те

нц
ии

, 
со

от
ве

тс
тв

ую
щ

ие
 в

ид
ам

 д
ея

те
ль

но
ст

и 
И

м
ет

ь 
пр

ак
ти

че
ск

ий
 о

пы
т 

У
м

ет
ь 

ра
зр

аб
от

ка
 

и 
ко

рр
ек

ти
ро

вк
а 

эл
ек

тр
он

ны
х 

м
од

ел
ей

 
на

 
ос

но
ве

 
из

де
ли

й,
 

че
рт

еж
ей

 
и/

ил
и 

те
хн

ич
ес

ки
х 

за
да

ни
й 

с 
по

м
ощ

ью
 

си
ст

ем
 

ав
то

м
ат

из
ир

ов
ан

но
го

 
пр

ое
кт

ир
ов

ан
ия

 

П
К

 
1.

1.
 

П
ри

м
ен

ят
ь 

ср
ед

ст
ва

 
бе

ск
он

та
кт

но
й 

оц
иф

ро
вк

и 
и 

ру
чн

ы
е 

из
м

ер
ит

ел
ьн

ы
е 

ин
ст

ру
м

ен
ты

 
дл

я 
ра

зр
аб

от
ки

 
эл

ек
тр

он
но

й 
м

од
ел

и 
из

де
ли

я,
 

вх
од

но
го

 
и 

вы
хо

дн
ог

о 
ко

нт
ро

ля
 и

зд
ел

ия
. 

 П
К

 
1.

2.
 

Р
аз

ра
ба

ты
ва

ть
 

и 
ко

рр
ек

ти
ро

ва
ть

 
с 

по
м

ощ
ью

 
си

ст
ем

 
ав

то
м

ат
из

ир
ов

ан
но

го
 п

ро
ек

ти
ро

ва
ни

я 
тр

ех
м

ер
ны

е 
эл

ек
тр

он
ны

е 
м

од
ел

и 
из

де
ли

й.
 

 П
К

 
1.

3.
 

П
ро

из
во

ди
ть

 
об

ра
тн

ое
 

пр
ое

кт
ир

ов
ан

ие
 

(р
ев

ер
си

вн
ы

й 
ин

ж
ин

ир
ин

г)
 

из
де

ли
й 

на
 

ос
но

ве
 

да
нн

ы
х 

бе
ск

он
та

кт
но

й 
оц

иф
ро

вк
и 

и/
ил

и 
да

нн
ы

х,
 с

ня
ты

х 
вр

уч
н

ую
. 

 П
К

 1
.4

. 
С

оз
да

ва
ть

 ч
ер

те
ж

и 
дл

я 
це

ле
й 

- 
со

зд
ан

ия
 

ко
м

пь
ю

те
рн

ы
х 

м
од

ел
ей

 
по

ср
ед

ст
во

м
 

бе
ск

он
та

кт
но

й 
оц

иф
ро

вк
и 

ре
ал

ьн
ы

х 
об

ъе
кт

ов
 

и 
их

 
по

дг
от

ов
ки

 к
 п

ро
из

во
дс

тв
у;

 
 -

не
по

ср
ед

ст
ве

нн
ог

о 
 

м
од

ел
ир

ов
ан

ия
 п

о 
че

рт
еж

ам
 и

 
те

хн
ич

ес
ки

м
 

за
да

ни
ям

 
в 

пр
ог

ра
м

м
ах

 
ко

м
пь

ю
те

рн
ог

о 
м

од
ел

ир
ов

ан
ия

; 
  -

 
об

ра
тн

ог
о 

пр
ое

кт
ир

ов
ан

ия
 

(р
ев

ер
си

вн
ы

й 
ин

ж
ин

ир
ин

г)
 

из
де

ли
й 

на
 

ос
но

ве
 

да
нн

ы
х 

бе
ск

он
та

кт
но

й 
оц

иф
ро

вк
и 

и/
ил

и 
да

нн
ы

х,
 

сн
ят

ы
х 

вр
уч

н
ую

; 
  -

 
со

зд
ан

ии
 

че
рт

еж
ей

 
дл

я 

- 
вы

би
ра

ть
 

не
об

хо
ди

м
ую

 
си

ст
ем

у 
бе

ск
он

та
кт

но
й 

оц
иф

ро
вк

и 
в 

со
от

ве
тс

тв
ии

 
с 

по
ст

ав
ле

нн
ой

 
за

да
че

й 
(р

ук
ов

од
ст

ву
яс

ь 
не

об
хо

ди
м

ой
 т

оч
но

ст
ью

, 
га

ба
ри

та
м

и 
об

ъе
кт

а,
 

ег
о 

по
дв

иж
но

ст
ью

 
ил

и 
не

по
дв

иж
но

ст
ью

, 
св

ет
ов

оз
вр

ащ
аю

щ
ей

 
сп

ос
об

но
ст

ью
 

и 
ин

ы
м

и 
ос

об
ен

но
ст

ям
и)

; 
 -

 о
су

щ
ес

тв
ля

ть
 н

ал
ад

ку
 и

 к
ал

иб
ро

вк
у 

си
ст

ем
 

бе
ск

он
та

кт
но

й 
оц

иф
ро

вк
и;

 
  -

 
вы

по
лн

ят
ь 

по
дг

от
ов

ит
ел

ьн
ы

е 
ра

бо
ты

 
дл

я 
бе

ск
он

та
кт

но
й 

оц
иф

ро
вк

и;
  

 -
 

вы
по

лн
ят

ь 
ра

бо
ты

 
по

 
бе

ск
он

та
кт

но
й 

оц
иф

ро
вк

е 
ре

ал
ьн

ы
х 

об
ъе

кт
ов

 
пр

и 
по

м
ощ

и 
си

ст
ем

 
оп

ти
че

ск
ой

 
оц

иф
ро

вк
и 

ра
зл

ич
ны

х 
ти

по
в;

 
  -

 
ос

ущ
ес

тв
ля

ть
 

пр
ов

ер
ку

 
и 

ис
пр

ав
ле

ни
е 

ош
иб

ок
 в

 о
ци

ф
ро

ва
нн

ы
х 

м
од

ел
ях

;  
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ра
зр

аб
от

ки
 

эл
ек

тр
он

но
й 

м
од

ел
и 

из
де

ли
я 

и 
на

 
ос

но
ве

 
эл

ек
тр

он
но

й 
м

од
ел

и 
из

де
ли

я.
 

це
ле

й 
ра

зр
аб

от
ки

 э
ле

кт
ро

нн
ой

 
м

од
ел

и 
и 

на
 

ос
но

ве
 

эл
ек

тр
он

но
й 

м
од

ел
и 

из
де

ли
я.

 

 -
 

ос
ущ

ес
тв

ля
ть

 
оц

ен
ку

 
то

чн
ос

ти
 

оц
иф

ро
вк

и 
по

ср
ед

ст
во

м
 

со
по

ст
ав

ле
ни

я 
с 

оц
иф

ро
вы

ва
ем

ы
м

 о
бъ

ек
то

м
; 

 -
 

м
од

ел
ир

ов
ат

ь 
не

об
хо

ди
м

ы
е 

об
ъе

кт
ы

, 
пр

ед
на

зн
ач

ен
ны

е 
дл

я 
по

сл
ед

ую
щ

ег
о 

пр
ои

зв
од

ст
ва

 
в 

ко
м

пь
ю

те
рн

ы
х 

пр
ог

ра
м

м
ах

, 
оп

ир
ая

сь
 н

а 
че

рт
еж

и,
 т

ех
ни

че
ск

ие
 з

ад
ан

ия
 и

ли
 

оц
иф

ро
ва

нн
ы

е 
м

од
ел

и;
 

 -
 

пр
ои

зв
од

ит
ь 

об
ра

тн
ое

 
пр

ое
кт

ир
ов

ан
ие

 
из

де
ли

й;
 

 –
 

со
зд

ав
ат

ь 
че

рт
еж

и 
дл

я 
це

ле
й 

ра
зр

аб
от

ки
 

эл
ек

тр
он

но
й 

м
од

ел
и 

и 
на

 о
сн

ов
е 

эл
ек

тр
он

но
й 

м
од

ел
и 

из
де

ли
я.

 
по

дг
от

ов
ка

, 
ор

га
ни

за
ци

я 
пр

ои
зв

од
ст

ва
 

и 
из

го
то

вл
ен

ие
 

из
де

ли
й 

на
 у

ча
ст

ка
х 

ад
ди

ти
вн

ог
о 

пр
ои

зв
од

ст
ва

 

П
К

 2
.1

. 
П

ро
во

ди
ть

 в
хо

дн
ой

 к
он

тр
ол

ь 
ис

хо
дн

ог
о 

сы
рь

я.
  

П
К

 
2.

2.
 

За
п

ус
ка

ть
 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ки
й 

пр
оц

ес
с 

пр
и 

пр
ои

зв
од

ст
ве

 и
зд

ел
ий

 н
а 

ад
ди

ти
вн

ы
х 

ус
та

но
вк

ах
.  

П
К

 
2.

3.
 

О
рг

ан
из

ов
ы

ва
ть

 
ра

бо
ту

 
и 

об
ес

пе
чи

ва
ть

 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ки

й 
пр

оц
ес

с 
на

 
уч

ас
тк

ах
 

с 
ад

ди
ти

вн
ы

м
и 

ус
та

но
вк

ам
и.

 
 П

К
 

2.
4.

 
К

он
тр

ол
ир

ов
ат

ь 
ф

ун
кц

ио
ни

ро
ва

ни
е 

ад
ди

ти
вн

ой
 

ус
та

но
вк

и,
 р

ег
ул

ир
ов

ат
ь 

её
 э

ле
м

ен
ты

, 
ко

рр
ек

ти
ро

ва
ть

 п
ар

ам
ет

ры
 р

аб
от

ы
. 

 П
К

 
2.

5.
 

В
ы

яв
ля

ть
 

де
ф

ек
ты

, 
пр

ов
од

ит
ь 

до
во

дк
у 

и 
ф

ин
иш

н
ую

 
об

ра
бо

тк
у 

из
де

ли
й,

 
со

зд
ан

ны
х 

на
 

ад
ди

ти
вн

ы
х 

ус
та

но
вк

ах
, 

с 
пр

им
ен

ен
ие

м
 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ко
го

 
об

ор
уд

ов
ан

ия
 

и 
ру

чн
ы

х 
ин

ст
ру

м
ен

то
в.

 
 П

К
 

2.
6.

 
Д

иа
гн

ос
ти

ро
ва

ть
 

не
ис

пр
ав

но
ст

и 
ад

ди
ти

вн
ы

х 
ус

та
но

во
к.

   
  - 

пр
ов

ед
ен

ия
 

вх
од

но
го

 
ко

нт
ро

ля
 и

сх
од

но
го

 с
ы

рь
я;

  
 –

 
за

п
ус

ка
 

и 
об

ес
пе

че
ни

я 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ко

го
 

пр
оц

ес
са

 
пр

ои
зв

од
ст

ва
 

из
де

ли
й 

на
 

ад
ди

ти
вн

ы
х 

ус
та

но
вк

ах
; 

 –
 

ко
нт

ро
ля

, 
ко

рр
ек

ти
ро

вк
и 

па
ра

м
ет

ро
в 

ра
бо

ты
 

ад
ди

ти
вн

ой
 у

ст
ан

ов
ки

;  
 -

 
вы

по
лн

ен
ия

 
ра

бо
т 

по
 

вы
яв

ле
ни

ю
 д

еф
ек

то
в,

 д
ов

од
ке

 
и 

ф
ин

иш
но

й 
об

ра
бо

тк
е 

из
де

ли
й,

 
по

лу
че

нн
ы

х 
по

ср
ед

ст
во

м
 

ад
ди

ти
вн

ы
х 

те
хн

ол
ог

ий
 

с 
пр

им
ен

ен
ие

м
 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ко
го

 
об

ор
уд

ов
ан

ия
 

и 
ру

чн
ы

х 
ин

ст
ру

м
ен

то
в;

  
– 

те
хн

ич
ес

ко
го

 о
бс

лу
ж

ив
ан

ия
 

и 
ди

аг
но

ст
ик

и 
не

ис
пр

ав
но

ст
ей

 
ад

ди
ти

вн
ы

х 
ус

та
но

во
к 

- 
вы

би
ра

ть
 т

ех
но

ло
ги

ю
 п

ос
ло

йн
ог

о 
си

нт
ез

а 
в 

со
от

ве
тс

тв
ии

 
с 

ре
ш

ае
м

ой
 

пр
ои

зв
од

ст
ве

нн
ой

 
за

да
че

й,
 

те
хн

ол
ог

ия
м

и 
по

сл
ед

ую
щ

ей
 

об
ра

бо
тк

и 
де

та
ле

й 
и/

ил
и 

те
хн

ол
ог

ий
 

да
ль

не
йш

ег
о 

ис
по

ль
зо

ва
ни

я 
си

нт
ез

ир
ов

ан
ны

х 
об

ъе
кт

ов
;  

 -
 в

ы
би

ра
ть

 м
ат

ер
иа

л 
дл

я 
по

сл
ой

но
го

 с
ин

те
за

 и
 

оп
ти

м
ал

ьн
ы

е 
па

ра
м

ет
ры

 
пр

оц
ес

са
 

в 
со

от
ве

тс
тв

ии
 

с 
ре

ш
ае

м
ой

 
пр

ои
зв

од
ст

ве
нн

ой
 

за
да

че
й,

 
те

хн
ол

ог
ия

м
и 

по
сл

ед
ую

щ
ей

 
об

ра
бо

тк
и 

де
та

ле
й 

и/
ил

и 
те

хн
ол

ог
ий

 
да

ль
не

йш
ег

о 
ис

по
ль

зо
ва

ни
я 

си
нт

ез
ир

ов
ан

ны
х 

об
ъе

кт
ов

;  
 –

 
по

дб
ир

ат
ь 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ко
е 

об
ор

уд
ов

ан
ие

, 
ст

ан
ку

, и
нс

тр
ум

ен
ты

 и
 р

аз
ра

ба
ты

ва
ть

 о
сн

ас
тк

у 
дл

я 
ф

ин
иш

но
й 

об
ра

бо
тк

и 
из

де
ли

й,
 

по
лу

че
нн

ы
х 

по
сл

ой
ны

м
 с

ин
те

зо
м

;  
 -

 
оп

ре
де

ля
ть

 
оп

ти
м

ал
ьн

ы
й 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ки
й 

ци
кл

 ф
ин

иш
но

й 
об

ра
бо

тк
и 

из
де

ли
я;

 
  -

 о
пр

ед
ел

ят
ь 

оп
ти

м
ал

ьн
ы

е 
м

ет
од

ы
 к

он
тр

ол
я 

ка
че

ст
ва

;  
 -

 
пр

ов
од

ит
ь 

ан
ал

из
 

от
кл

он
ен

ий
 

го
то

вы
х 
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П
К

 
2.

7.
 

В
ы

по
лн

ят
ь 

оп
ер

ац
ии

 
те

хн
ич

ес
ко

го
 

об
сл

уж
ив

ан
ия

 
ад

ди
ти

вн
ы

х 
ус

та
но

во
к 

из
де

ли
й 

от
 т

ех
ни

че
ск

ог
о 

за
да

ни
я;

  
- 

эф
ф

ек
ти

вн
о 

ис
по

ль
зо

ва
ть

 
м

ат
ер

иа
лы

 
и 

об
ор

уд
ов

ан
ие

 

ра
зр

аб
от

ка
 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ко
го

 
пр

оц
ес

са
 

пр
ои

зв
од

ст
ва

 
из

де
ли

й 
с 

пр
им

ен
ен

ие
м

 
ад

ди
ти

вн
ы

х 
те

хн
ол

ог
ий

 

П
К

 
3.

1.
 

Р
аз

ра
ба

ты
ва

ть
 

м
ар

ш
ру

тн
ы

й 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ки

й 
пр

оц
ес

с 
на

 у
ча

ст
ка

х 
ад

ди
ти

вн
ог

о 
пр

ои
зв

од
ст

ва
. 

 П
К

 
3.

2.
 

П
ро

ек
ти

ро
ва

ть
 

оп
ер

ац
ии

 
ад

ди
ти

вн
ог

о 
пр

ои
зв

од
ст

ва
, 

ге
не

ри
ро

ва
ть

 
и 

ко
рр

ек
ти

ро
ва

ть
 

уп
ра

вл
яю

щ
ие

 п
ро

гр
ам

м
ы

 а
дд

ит
ив

ны
х 

ус
та

но
во

к.
  

П
К

 
3.

3.
 

П
ро

во
ди

ть
 

ан
ал

из
 

ко
нс

тр
ук

то
рс

ко
й 

до
ку

м
ен

та
ци

и 
с 

це
ль

ю
 

по
вы

ш
ен

ия
 

те
хн

ол
ог

ич
но

ст
и 

пр
им

ен
ит

ел
ьн

о 
к 

ад
ди

ти
вн

ы
м

 
те

хн
ол

ог
ия

м
. 

- 
ра

зр
аб

от
ки

 т
ех

но
ло

ги
че

ск
ог

о 
пр

оц
ес

са
 

и 
на

 
уч

ас
тк

ах
 

ад
ди

ти
вн

ог
о 

пр
ои

зв
од

ст
ва

;  
- 

пр
ое

кт
ир

ов
ан

ия
 

оп
ер

ац
ий

 
ад

ди
ти

вн
ог

о 
пр

ои
зв

од
ст

ва
;  

 -
 

ан
ал

из
а 

ко
нс

тр
ук

то
рс

ко
й 

до
ку

м
ен

та
ци

и 

- 
оф

ор
м

ля
ть

 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ку

ю
 

и 
ко

нс
тр

ук
то

рс
ку

ю
 

до
ку

м
ен

та
ци

ю
 

в 
со

от
ве

тс
тв

ии
 

с 
де

йс
тв

ую
щ

ей
 

но
рм

ат
ив

но
-

те
хн

ич
ес

ко
й 

до
ку

м
ен

та
ци

ей
; 

 -
 р

аз
ра

ба
ты

ва
ть

 м
ар

ш
ру

тн
о-

те
хн

ол
ог

ич
ес

ку
ю

 
до

ку
м

ен
та

ци
ю

 
на

 
эк

сп
лу

ат
ац

ию
 

и 
об

сл
уж

ив
ан

ие
 а

дд
ит

ив
ны

х 
ус

та
но

во
к;

  
 -

 
чи

та
ть

 
че

рт
еж

и,
 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ки
е 

сх
ем

ы
, 

сп
ец

иф
ик

ац
ии

 
и 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ку
ю

 
до

ку
м

ен
та

ци
ю

 п
о 

сп
ец

иа
ль

но
ст

и;
  

 -
 о

пр
ед

ел
ят

ь 
пр

ед
ел

ьн
ы

е 
от

кл
он

ен
ия

 р
аз

м
ер

ов
 

по
 с

та
нд

ар
та

м
, т

ех
ни

че
ск

ой
 д

ок
ум

ен
та

ци
и;

  
 -

 ч
ит

ат
ь 

ки
не

м
ат

ич
ес

ки
е 

сх
ем

ы
;  

 -
 

со
ст

ав
ля

ть
 

уп
ра

вл
яю

щ
ие

 
пр

ог
ра

м
м

ы
 

дл
я 

пр
ог

ра
м

м
ир

уе
м

ы
х 

ло
ги

че
ск

их
 к

он
тр

ол
ле

ро
в 

вы
по

лн
ен

ие
 р

аб
от

 п
о 

од
но

й 
ил

и 
не

ск
ол

ьк
им

 
пр

оф
ес

си
ям

 р
аб

оч
их

, 
до

лж
но

ст
ям

 
сл

уж
ащ

их
 (

О
пе

ра
то

р 
ст

ан
ко

в 
с 

пр
ог

ра
м

м
ны

м
 

уп
ра

вл
ен

ие
м

) 

П
К

В
 

4.
1.

 
П

ро
во

ди
ть

 
об

ра
бо

тк
у 

де
та

ле
й 

на
 м

ет
ал

ло
ре

ж
ущ

их
 с

та
нк

ах
 

 П
К

В
 

4.
2.

 
П

ро
во

ди
ть

 
об

ра
бо

тк
у 

де
та

ле
й 

на
 м

ет
ал

ло
ре

ж
ущ

их
 с

та
нк

ах
 с

 
пр

ог
ра

м
м

ны
м

 у
пр

ав
ле

ни
ем

 
  

- 
 

за
п

ус
ка

 
ун

ив
ер

са
ль

но
го

 
св

ер
ли

ль
но

го
, 

ф
ре

зе
рн

ог
о 

ил
и 

ра
ст

оч
но

го
 

ст
ан

ка
 

 
дл

я 
из

го
то

вл
ен

ия
 п

ро
ст

ой
 д

ет
ал

и;
 

- 
ко

нт
ро

ля
 

пр
оц

ес
са

 
из

го
то

вл
ен

ия
 п

ро
ст

ой
 д

ет
ал

и 
 

на
 

ун
ив

ер
са

ль
но

м
 

св
ер

ли
ль

но
м

, 
ф

ре
зе

рн
ом

 и
ли

 
ра

ст
оч

но
м

 с
та

нк
е;

 
- 

 
ви

зу
ал

ьн
ог

о 
оп

ре
де

ле
ни

я 
де

ф
ек

то
в 

об
ра

бо
та

нн
ы

х 
по

ве
рх

но
ст

ей
 

пр
ос

то
й 

де
та

ли
, 

из
го

то
вл

ен
но

й 
на

 
ун

ив
ер

са
ль

но
м

 
св

ер
ли

ль
но

м
, 

ф
ре

зе
рн

ом
 

ил
и 

ра
ст

оч
но

м
 

- 
оп

ре
де

ля
ть

 р
еж

им
 р

ез
ан

ия
 п

о 
сп

ра
во

чн
ик

у 
и 

па
сп

ор
ту

 
ст

ан
ка

; 
- 

со
ст

ав
ля

ть
 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ки
й 

пр
оц

ес
с 

об
ра

бо
тк

и 
де

та
ле

й,
 

из
де

ли
й;

 
- 

вы
би

ра
ть

 
и 

по
дг

от
ав

ли
ва

ть
 

к 
ра

бо
те

 
ун

ив
ер

са
ль

ны
е,

 
сп

ец
иа

ль
ны

е 
пр

ис
по

со
бл

ен
ия

, 
ре

ж
ущ

ий
 

и 
ко

нт
ро

ль
но

-
из

м
ер

ит
ел

ьн
ы

й 
ин

ст
ру

м
ен

т;
 

- 
ос

ущ
ес

тв
ля

ть
 

по
дг

от
ов

ку
 

к 
ра

бо
те

 
и 

об
сл

уж
ив

ан
ие

 
ра

бо
че

го
 

м
ес

та
 

оп
ер

ат
ор

а 
ст

ан
ка

 
с 

пр
ог

ра
м

м
н

ы
м

 
уп

ра
вл

ен
ие

м
 

в 
со

от
ве

тс
тв

ии
 с

 т
ре

бо
ва

ни
ям

и 
ох

ра
ны

 т
ру

да
, 

пр
ои

зв
од

ст
ве

нн
ой

 
са

ни
та

ри
и,

 
по

ж
ар

но
й 

бе
зо

па
сн

ос
ти

 
и 

эл
ек

тр
об

ез
оп

ас
но

ст
и;

 
- 

вы
по

лн
ят

ь 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ки

е 
оп

ер
ац

ии
 п

ри
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ст
ан

ке
; 

 
из

го
то

вл
ен

ии
 

де
та

ли
 

на
 

м
ет

ал
ло

ре
ж

ущ
ем

 
ст

ан
ке

;  
 

вы
по

лн
ен

ие
 р

аб
от

 п
о 

од
но

й 
ил

и 
не

ск
ол

ьк
им

 
пр

оф
ес

си
ям

 р
аб

оч
их

, 
до

лж
но

ст
ям

 
сл

уж
ащ

их
 (

С
ле

са
рь

 –
 

сб
ор

щ
ик

) 

П
К

В
 5

.1
 В

ы
по

лн
ят

ь 
ра

зм
ет

ку
, 

сб
ор

ку
 

и 
ус

та
но

вк
у 

от
де

ль
ны

х 
уз

ло
в 

ле
та

те
ль

ны
х 

ап
па

ра
то

в.
  

П
К

В
 

5.
2 

 
В

ы
по

лн
ят

ь 
ос

но
вн

ы
е 

оп
ер

ац
ии

 
по

 
сл

ес
ар

но
й 

об
ра

бо
тк

е 
м

ет
ал

ло
в.

 
 П

К
В

 
5.

3 
В

ы
по

лн
ят

ь 
де

м
он

та
ж

 
и 

ра
зб

ор
ку

 
уз

ло
в 

ле
та

те
ль

ны
х 

ап
па

ра
то

в.
 

 

-п
од

го
то

вк
и 

сл
ес

ар
ны

х 
и 

из
м

ер
ит

ел
ьн

ы
х 

ин
ст

ру
м

ен
то

в;
 

 -
 

вы
по

лн
ен

ия
 

не
сл

ож
ны

х 
сл

ес
ар

ны
х 

оп
ер

ац
ий

 
с 

пр
им

ен
ен

ие
м

 
пр

ос
то

го
 

сб
ор

оч
но

го
 и

нс
тр

ум
ен

та
; 

 -
 

ус
та

но
вк

и 
бо

лт
ов

 
по

 
по

дг
от

ов
ле

нн
ы

м
 о

тв
ер

ст
ия

м
; 

- 
сб

ор
ки

 п
ро

ст
ы

х 
ш

ар
ни

рн
ы

х 
со

ед
ин

ен
ий

; 
 -

 
ус

та
но

вк
и 

и 
кр

еп
ле

ни
я 

ко
сы

но
к,

 
кн

иц
, 

уг
ол

ко
в,

 
кр

он
ш

те
йн

ов
, 

ф
ит

ин
го

в,
 

ры
ча

го
в;

 
 -

 
вы

по
лн

ен
ия

 
ос

но
вн

ы
х 

оп
ер

ац
ий

 
по

 
сл

ес
ар

но
й

 
об

ра
бо

тк
е 

м
ет

ал
ло

в;
 

 -
 с

ве
рл

ен
ия

 о
тв

ер
ст

ий
, 

в 
то

м
 

чи
сл

е 
гл

ух
их

; 
 -

 р
аз

м
ет

ки
 к

он
ту

ро
в 

де
та

ле
й

 
по

 ш
аб

ло
н

у;
 

 -
 н

ар
ез

ан
ия

 р
ез

ьб
ы

 в
 д

ет
ал

ях
 

и 
сб

ор
оч

ны
х 

ед
ин

иц
ах

;  

- 
оц

ен
ив

ат
ь 

ис
пр

ав
но

ст
ь 

сл
ес

ар
ны

х 
ин

ст
ру

м
ен

то
в;

  
- 

пр
им

ен
ят

ь 
сл

ес
ар

ны
й 

ин
ст

ру
м

ен
т 

дл
я 

вы
по

лн
ен

ия
 с

ле
са

рн
о-

сб
ор

оч
ны

х 
ра

бо
т;

 
 -

 п
ри

м
ен

ят
ь 

ср
ед

ст
ва

 и
зм

ер
ен

ия
 и

 к
он

тр
ол

я;
  

- 
оц

ен
ив

ат
ь 

со
от

ве
тс

тв
ие

 
ра

бо
че

го
 

м
ес

та
 

тр
еб

ов
ан

ия
м

 п
ро

из
во

дс
тв

ен
но

й 
са

ни
та

ри
и;

  
- 

вы
по

лн
ят

ь 
ос

но
вн

ы
е 

сл
ес

ар
ны

е 
оп

ер
ац

ии
 п

о 
об

ра
бо

тк
е 

м
ет

ал
ло

в:
 

ре
зк

а 
но

ж
ов

ко
й,

 
оп

ил
ов

ка
, 

об
ра

бо
тк

а 
на

ж
да

чн
ы

м
 

по
ло

тн
ом

, 
уд

ал
ен

ие
 

за
ди

ро
в 

и 
за

бо
ин

, 
св

ер
ле

ни
е 

от
ве

рс
ти

й,
 

за
чи

ст
ка

 
за

ус
ен

це
в,

 
пр

ит
уп

ле
ни

ю
 

ос
тр

ы
х 

кр
ом

ок
; 

 -
 с

ве
рл

ит
ь 

от
ве

рс
ти

я 
по

 ш
аб

ло
н

у 
в 

эл
ем

ен
та

х 
ка

рк
ас

а,
 с

 в
ы

во
до

м
 о

тв
ер

ст
ий

 н
а 

об
ш

ив
ку

; 
 -

 
вы

по
лн

ят
ь 

де
м

он
та

ж
 

уз
ло

в 
и 

аг
ре

га
то

в 
ле

гк
их

 л
ет

ат
ел

ьн
ы

х 
ап

па
ра

то
в;

 
 -

 в
ы

по
лн

ят
ь 

ра
зб

ор
ку

 у
зл

ов
 и

 а
гр

ег
ат

ов
 л

ег
ки

х 
ле

та
те

ль
ны

х 
ап

па
ра

то
в.
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3.
 

С
Т

Р
У

К
Т

У
Р

А
 И

 С
О

Д
Е

Р
Ж

А
Н

И
Е

 П
Р

А
К

Т
И

Ч
Е

С
К

О
Й

 П
О

Д
Г

О
Т

О
В

К
И

 (
В

 П
Р

О
Ф

И
Л

Ь
Н

О
Й

 О
Р

Г
А

Н
И

ЗА
Ц

И
И

) 
 

3.
1.

 С
тр

ук
ту

р
а 

п
р

ак
ти

ч
ес

к
ой

 п
од

го
то

в
к

и
 (

в
 п

р
оф

и
л

ьн
ой

 о
р

га
н

и
за

ц
и

и
) 

К
од

 П
М

 
Н

аи
м

ен
ов

ан
ие

 п
ро

ф
ес

си
он

ал
ьн

ог
о 

м
од

ул
я 

К
од

 п
ра

кт
ик

и 
О

бъ
ем

, ч
ас

ов
 

П
ер

ио
ды

 
пр

ов
ед

ен
ия

 
(с

ем
ес

тр
ы

) 

Ф
ор

м
а 

пр
ов

ед
ен

ия
 

пр
ак

ти
ки

 

П
М

 0
1 

Р
аз

ра
бо

тк
а 

и 
ко

рр
ек

ти
ро

вк
а 

эл
ек

тр
он

ны
х 

м
од

ел
ей

 н
а 

ос
но

ве
 и

зд
ел

ий
, ч

ер
те

ж
ей

 
и/

ил
и 

те
хн

ич
ес

ки
х 

за
да

ни
й 

с 
по

м
ощ

ью
 

си
ст

ем
 а

вт
ом

ат
из

ир
ов

ан
но

го
 

пр
ое

кт
ир

ов
ан

ия
 

П
П

  0
1 

21
6 

8 
 с

ем
ес

тр
 

ко
нц

ен
тр

ир
ов

ан
но

 

П
М

 0
2 

П
од

го
то

вк
а,

 о
рг

ан
из

ац
ия

 п
ро

из
во

дс
тв

а 
и 

из
го

то
вл

ен
ие

 и
зд

ел
ий

 н
а 

уч
ас

тк
ах

 
ад

ди
ти

вн
ог

о 
пр

ои
зв

од
ст

ва
 

П
П

  0
2 

28
8 

8 
 с

ем
ес

тр
 

ко
нц

ен
тр

ир
ов

ан
но

 

П
М

 0
3 

Р
аз

ра
бо

тк
а 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ко
го

 п
ро

це
сс

а 
пр

ои
зв

од
ст

ва
 и

зд
ел

ий
 с

 п
ри

м
ен

ен
ие

м
 

ад
ди

ти
вн

ы
х 

те
хн

ол
ог

ий
 

П
П

  0
3 

28
8 

8 
 с

ем
ес

тр
 

ко
нц

ен
тр

ир
ов

ан
но

 

П
М

В
 0

4 
В

ы
по

лн
ен

ие
 р

аб
от

 п
о 

од
но

й 
ил

и 
не

ск
ол

ьк
им

 п
ро

ф
ес

си
ям

 р
аб

оч
их

, 
до

лж
но

ст
ям

 с
лу

ж
ащ

их
 (

О
пе

ра
то

р 
ст

ан
ко

в 
с 

пр
ог

ра
м

м
ны

м
 у

пр
ав

ле
ни

ем
) 

П
П

В
 0

4 
10

8 
2 

се
м

ес
тр

 
ра

сс
ре

до
то

че
но

 

П
М

В
 0

5 
В

ы
по

лн
ен

ие
 р

аб
от

 п
о 

од
но

й 
ил

и 
не

ск
ол

ьк
им

 п
ро

ф
ес

си
ям

 р
аб

оч
их

, 
до

лж
но

ст
ям

 с
лу

ж
ащ

их
 (

С
ле

са
рь

 –
 

сб
ор

щ
ик

) 

П
П

В
 0

5 
72

 
4 

се
м

ес
тр

 
ра

сс
ре

до
то

че
но

 

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

 И
Т

О
Г

О
 Ч

А
С

О
В

 П
Р

О
И

ЗВ
О

Д
С

Т
В

Е
Н

Н
О

Й
 П

Р
А

К
Т

И
К

И
   

   
   

 9
72

  ч
ас

а 
 

 

 К
ол

ич
ес

тв
о 

ча
со

в 
на

 о
св

ое
ни

е 
ра

бо
че

й 
пр

ог
ра

м
м

ы
 п

ра
кт

ич
ес

ко
й 

по
дг

от
ов

ки
 (

пр
ои

зв
од

ст
ве

нн
ой

 п
ра

кт
ик

и)
 -

 9
72

 ч
ас

а,
 и

з 
ни

х 
18

0 
ча

со
в 

пр
ов

од
ят

ся
 в

 р
ам

ка
х 

ва
ри

ат
ив

но
й 

ча
ст

и 
пр

ог
ра

м
м

ы
. 



7 
  

3.
2.

С
од

ер
ж

ан
и

е 
п

р
ак

ти
ч

ес
к

ой
 п

од
го

то
в

к
и

 (
в

 п
р

оф
и

л
ьн

ой
 о

р
га

н
и

за
ц

и
и

) 
 

К
од

 
П

К
  

Н
аи

м
ен

ов
ан

и
е 

р
аз

де
л

ов
  

п
р

ои
зв

од
ст

в
ен

н
ой

 
п

р
ак

ти
к

и
  

п
р

оф
ес

си
он

ал
ьн

ог
о 

м
од

ул
я

  

В
и

ды
 р

аб
от

  
Н

аи
м

ен
ов

ан
и

е 
те

м
 п

р
ои

зв
од

ст
в

ен
н

ой
 

п
р

ак
ти

к
и

  
К

ол
и

ч
ес

тв
о 

ч
ас

ов
 п

о 
те

м
ам

  

1
  

2
  

3
  

4
  

5
 

П
Р

О
И

ЗВ
О

Д
С

Т
В

Е
Н

Н
А

Я
 П

Р
А

К
Т

И
К

А
 0

1 
   

  2
16

 Ч
А

С
О

В
 

П
М

 0
1 

Р
аз

р
аб

от
к

а 
и

 к
ор

р
ек

ти
р

ов
к

а 
эл

ек
тр

он
н

ы
х 

м
од

ел
ей

 н
а 

ос
н

ов
е 

и
зд

ел
и

й
, ч

ер
те

ж
ей

 и
/и

л
и

 т
ех

н
и

ч
ес

к
и

х 
за

да
н

и
й

 с
 п

ом
ощ

ь
ю

 с
и

ст
ем

 
ав

то
м

ат
и

зи
р

ов
ан

н
ог

о 
п

р
ое

к
ти

р
ов

ан
и

я 
П

К
 1

.1
 

П
К

 1
.2

 
П

К
 1

.3
 

П
К

 1
.4

 

Р
аз

де
л 

1 
М

Д
К

 0
1.

01
.М

ет
од

ы
 

со
зд

ан
ия

 и
 

ко
рр

ек
ти

ро
вк

и 
ко

м
пь

ю
те

рн
ы

х 
м

од
ел

ей
 

П
ра

ви
ла

 т
ех

ни
ки

 б
ез

оп
ас

но
ст

и 
и 

ох
ра

ны
 т

ру
да

 п
ри

 
ра

бо
те

 с
 у

ст
ан

ов
ка

м
и 

ад
ди

ти
вн

ог
о 

пр
ои

зв
од

ст
ва

. 
О

зн
ак

ом
ле

ни
е 

со
 с

тр
ук

ту
рн

ы
м

и 
по

др
аз

де
ле

ни
ям

и 
пр

ед
пр

ия
ти

я.
 О

зн
ак

ом
ле

ни
е 

с 
ло

ка
ль

ны
м

и 
но

рм
ат

ив
ны

м
и 

ак
та

м
и 

пр
ед

пр
ия

ти
я.

 

Т
ем

а 
1.

1.
 В

ве
де

ни
е.

 Т
ех

ни
ка

 б
ез

оп
ас

но
ст

и 
12

 

П
ро

гр
ам

м
ны

е 
ко

м
пл

ек
сы

 К
ом

па
с 

3D
, A

ut
oc

ad
, 3

ds
 

M
ax

 
Т

ем
а 

1.
2.

 
С

ис
те

м
ы

 
ав

то
м

ат
из

ир
ов

ан
но

го
 

пр
ое

кт
ир

ов
ан

ия
 д

ля
 п

ро
то

ти
пи

ро
ва

ни
я 

7
2

 

С
оз

да
ни

е 
тр

ех
м

ер
но

й 
ре

да
кт

ир
уе

м
ой

 м
од

ел
и 

по
 

за
да

ни
ю

 р
ук

ов
од

ит
ел

я 
пр

ак
ти

ки
 н

а 
ос

но
ве

 д
ан

ны
х 

ск
ан

ир
ов

ан
ия

. П
од

го
то

вк
а 

ф
ай

ло
в 

к 
пе

ча
ти

. 

Т
ем

а 
1.

3.
 

С
оз

да
ни

е 
и 

ко
рр

ек
ти

ро
вк

а 
ко

м
пь

ю
те

рн
ой

 м
од

ел
и 

36
 

Р
аз

де
л 

 2
 

М
Д

К
 0

1.
02

. 
С

ре
дс

тв
а 

оц
иф

ро
вк

и 
ре

ал
ьн

ы
х 

об
ъе

кт
ов

 

К
он

та
кт

ны
е,

 л
аз

ер
ны

е,
 о

пт
ич

ес
ки

е,
 у

ль
тр

аз
ву

ко
вы

е 
ск

ан
ер

ы
. Ф

ак
то

ры
, в

ли
яю

щ
ие

 н
а 

ре
зу

ль
та

т 
ск

ан
ир

ов
ан

ия
. Т

ре
бо

ва
ни

я 
к 

по
ве

рх
но

ст
ям

 
ск

ан
ир

ов
ан

ия
. Р

уч
на

я 
оц

иф
ро

вк
а 

об
ъе

кт
ов

 с
 

по
м

ощ
ью

 и
зм

ер
ит

ел
ьн

ы
х 

ин
ст

ру
м

ен
то

в.
 П

ро
ве

рк
а 

и 
ко

рр
ек

ти
ро

вк
а 

ре
зу

ль
та

та
 с

ка
ни

ро
ва

ни
я 

Т
ем

а 
2.

1.
 

Т
ех

но
ло

ги
я 

ск
ан

ир
ов

ан
ия

 
ф

из
ич

ес
ки

х 
об

ъе
кт

ов
 и

 в
ид

ы
 с

ка
ни

ро
ва

ни
я 

36
 

П
ро

гр
ам

м
ны

е 
ко

м
пл

ек
сы

 3
D

 с
ка

не
ро

в.
 П

ро
гр

ам
м

но
е 

об
ес

пе
че

ни
е 

дл
я 

ра
бо

ты
 с

 ц
иф

ро
вы

м
и 

м
од

ел
ям

и.
 

В
ид

ы
 и

 ф
ор

м
ат

ы
 ф

ай
ло

в.
 

Т
ем

а 
2.

2.
 

П
ро

гр
ам

м
но

е 
об

ес
пе

че
ни

е 
3D

 
ск

ан
ер

ов
 

48
 

 
 

Д
иф

ф
ер

ен
ци

ро
ва

нн
ы

й 
за

че
т 

6
 

 
 

Э
к

за
м

ен
 п

о
 м

о
д

ул
ю

 
6
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К
од

 
П

К
  

Н
аи

м
ен

ов
ан

и
е 

р
аз

де
л

ов
  

п
р

ои
зв

од
ст

в
ен

н
ой

 
п

р
ак

ти
к

и
 П

М
 

 
В

и
ды

 р
аб

от
  

 
Н

аи
м

ен
ов

ан
и

е 
те

м
 п

р
ои

зв
од

ст
в

ен
н

ой
 п

р
ак

ти
к

и
  

К
ол

и
ч

ес
тв

о 
ч

ас
ов

 п
о 

те
м

ам
  

П
Р

О
И

ЗВ
О

Д
С

Т
В

Е
Н

Н
А

Я
 П

Р
А

К
Т

И
К

А
 0

2 
   

  2
88

 Ч
А

С
О

В
 

П
М

 0
2 

П
од

го
то

в
к

а,
 о

р
га

н
и

за
ц

и
я

 п
р

ои
зв

од
ст

в
а 

и
 и

зг
от

ов
л

ен
и

е 
и

зд
ел

и
й

 н
а 

уч
ас

тк
ах

 а
дд

и
ти

вн
ог

о 
п

р
ои

зв
од

ст
в

а 
 П

К
 2

.1
, 

П
К

 2
.2

, 
П

К
 2

.3
, 

П
К

 2
.4

, 
П

К
  2

.5
 

П
К

 2
.6

 
П

К
 2

.7
 

Р
аз

де
л 

1 
Т

ео
ре

ти
че

ск
ие

 
ос

но
вы

 
пр

ои
зв

од
ст

ва
 

из
де

ли
й 

с 
ис

по
ль

зо
ва

ни
ем

 
ад

ди
ти

вн
ы

х 
те

хн
ол

ог
ий

 

П
ра

ви
ла

 т
ех

ни
ки

 б
ез

оп
ас

но
ст

и 
и 

ох
ра

ны
 т

ру
да

 
пр

и 
ра

бо
те

 
с 

ус
та

но
вк

ам
и 

ад
ди

ти
вн

ог
о 

пр
ои

зв
од

ст
ва

. 
О

зн
ак

ом
ле

ни
е 

со
 

ст
ру

кт
ур

ны
м

и 
по

др
аз

де
ле

ни
ям

и 
пр

ед
пр

ия
ти

я.
 

О
зн

ак
ом

ле
ни

е 
с 

ло
ка

ль
ны

м
и 

но
рм

ат
ив

ны
м

и 
ак

та
м

и 
пр

ед
пр

ия
ти

я 

Т
ем

а 
1.

1 
 

В
ве

де
ни

е.
 Т

ех
ни

ка
 б

ез
оп

ас
но

ст
и.
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Т
ех

но
ло

ги
че

ск
ое

 
об

ор
уд

ов
ан

ие
 

пр
ед

пр
ия

ти
я.

 
В

ид
ы

 у
ст

ан
ов

ок
 д

ля
 а

дд
ит

ив
но

го
 п

ро
из

во
дс

тв
а.

 
И

нс
тр

ук
ци

и 
по

 
эк

сп
лу

ат
ац

ии
 

ус
та

но
во

к.
 

Н
аз

на
че

ни
е 

ус
та

но
во

к.
 Т

ех
но

ло
ги

че
ск

ая
 ц

еп
оч

ка
 

пр
ои

зв
од

ст
ва

 и
зд

ел
ий

 н
а 

ад
ди

ти
вн

ы
х 

ус
та

но
вк

ах
. 

В
ид

ы
 м

ат
ер

иа
ло

в 
дл

я 
по

сл
ой

но
го

 с
ин

те
за

 

Т
ем

а 
1.

2.
 

 Т
ех

но
ло

ги
я 

3D
 п

еч
ат

и 
ра

зл
ич

ны
м

и 
м

ет
од

ам
и.

 
2

4
 

П
ро

гр
ам

м
но

е 
об

ес
пе

че
ни

е 
дл

я 
ци

ф
ро

во
го

 
м

од
ел

ир
ов

ан
ия

 и
зд

ел
ий

. 
Т

ре
бо

ва
ни

я 
и 

ст
ан

да
рт

ы
 

к 
м

од
ел

ям
. 

П
ро

гр
ам

м
но

е 
об

ес
пе

че
ни

е 
дл

я 
пр

ео
бр

аз
ов

ан
ия

 
ф

ай
ла

 
м

од
ел

и 
в 

пр
ог

ра
м

м
ны

й 
ко

д 
пр

ин
те

ра
 (

сл
ай

си
нг

а)
 

 Т
ем

а 
1.

3.
  

П
ро

гр
ам

м
но

е 
об

ес
пе

че
ни

е 
ад

ди
ти

вн
ог

о 
пр

ои
зв

од
ст

ва
. 

2
4

 

Р
аз

де
л 

2 
 

В
ед

ен
ие

 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ко

го
 

пр
оц

ес
са

 н
а 

ад
ди

ти
вн

ы
х 

ус
та

но
вк

ах
 

У
пр

ав
ле

ни
е 

за
гр

уз
ко

й 
м

ат
ер

иа
ло

в 
дл

я 
си

нт
ез

а 
 

К
он

тр
ол

ь 
ра

бо
ты

 п
од

аю
щ

их
 и

 д
оз

ат
ор

ны
х 

си
ст

ем
 

С
оп

ро
во

ж
де

ни
е 

ра
бо

че
го

 
ци

кл
а 

ад
ди

ти
вн

ой
 

ус
та

но
вк

и 
 

К
он

тр
ол

ь 
и 

ре
гу

ли
ро

вк
а 

ра
бо

чи
х 

па
ра

м
ет

ро
в 

ад
ди

ти
вн

ы
х 

ус
та

но
во

к 

 Т
ем

а 
2.

1.
 

 В
ы

бо
р 

те
хн

ол
ог

ии
 а

дд
ит

ив
но

го
 п

ро
из

во
дс

тв
а 

на
 

ос
но

ве
 т

ех
ни

че
ск

ог
о 

за
да

ни
я.

 

24
 

Р
аб

от
а 

на
 

ус
та

но
вк

ах
 

дл
я 

ад
ди

ти
вн

ог
о 

пр
ои

зв
од

ст
ва

 
по

 
из

го
то

вл
ен

ию
 

пр
от

от
ип

а 
из

де
ли

я 
по

 з
ад

ан
ию

 р
ук

ов
од

ит
ел

я 
пр

ак
ти

ки
. 

Т
ем

а 
2.

2.
 Э

кс
пл

уа
та

ци
я 

ус
та

но
вк

и 
ад

ди
ти

вн
ог

о 
пр

ои
зв

од
ст

ва
. 

 

3
6

 

Р
аз

де
л 

3 
Т

ех
ни

че
ск

ое
 

об
сл

уж
ив

ан
ие

 
ад

ди
ти

вн
ы

х 
ус

та
но

во
к 

 

У
ст

ро
йс

тв
о 

и 
ко

нс
тр

ук
ци

я 
3D

 
пр

ин
те

ра
 

по
сл

ой
но

го
 

на
пл

ав
ле

ни
я;

 
ди

аг
но

ст
ик

а 
уз

ло
в 

пр
ин

те
ра

; 
ос

но
вы

 
ра

бо
ты

 
с 

па
ял

ьн
ы

м
 

об
ор

уд
ов

ан
ие

м
; 

сп
ос

об
ы

 с
ое

ди
не

ни
я 

пр
ов

од
ов

 и
 

ка
бе

ле
й;

 
ре

гу
ли

ро
вк

а 
по

ло
ж

ен
ия

 
эк

ст
ру

де
ра

; 

Т
ем

а 
3.

1 
Р

ем
он

т 
и 

те
хн

ич
ес

ко
е 

об
сл

уж
ив

ан
ие

 
ус

та
но

во
к 

дл
я 

ад
ди

ти
вн

ог
о 

пр
ои

зв
од

ст
ва

  
36

 



9 
 

ба
ла

нс
ир

ов
ка

 
те

м
пе

ра
ту

ры
 

ст
ол

а;
 

ре
гу

ли
ро

вк
а 

ре
м

не
й,

 
ва

ло
в 

и 
ви

нт
ов

; 
см

аз
ка

 
м

ех
ан

ич
ес

ки
х 

уз
ло

в 
эл

ек
тр

оп
ри

во
да

; 
сп

ос
об

ы
 с

оз
да

ни
я 

де
та

ле
й 

за
м

ен
ит

ел
ей

; п
еч

ат
ь 

де
та

ле
й 

за
м

ен
ит

ел
ей

 
С

ос
та

вл
ен

ие
 и

 з
ап

ол
не

ни
е 

ак
та

 п
ри

ем
а-

пе
ре

да
чи

 
об

ор
уд

ов
ан

ия
; 

ре
м

он
тн

ог
о 

ж
ур

на
ла

; 
ве

до
м

ос
ти

 
де

ф
ек

то
в;

 
ак

та
 

на
 

вы
да

чу
 

из
 

ка
пи

та
ль

но
го

 
ре

м
он

та
; 

см
ет

ы
 

за
тр

ат
; 

па
сп

ор
та

 
ос

но
вн

ог
о 

об
ор

уд
ов

ан
ия

; 
ак

та
 о

 л
ик

ви
да

ци
и 

об
ор

уд
ов

ан
ия

; 
ак

та
 н

а 
вы

да
чу

 и
з 

ка
пи

та
ль

но
го

 р
ем

он
та

 

Т
ем

а 
3.

2.
 Р

ем
он

тн
ая

 д
ок

ум
ен

та
ци

я 
ус

та
но

во
к 

дл
я 

ад
ди

ти
вн

ог
о 

пр
ои

зв
од

ст
ва

 
3

6
 

Р
аз

де
л 

4 
М

ет
од

ы
 ф

ин
иш

но
й 

об
ра

бо
тк

и 
и 

ко
нт

ро
ля

 к
ач

ес
тв

а 
из

де
ли

й 
ад

ди
ти

вн
ог

о 
пр

ои
зв

од
ст

ва
 

 

Д
ов

од
ка

 
и 

ф
ин

иш
на

я 
об

ра
бо

тк
а 

из
де

ли
й,

 
по

лу
че

нн
ы

х 
по

ср
ед

ст
во

м
 а

дд
ит

ив
ны

х 
те

хн
ол

ог
ий

 
с 

пр
им

ен
ен

ие
м

 
то

ка
рн

ы
х 

ст
ан

ко
в 

с 
Ч

П
У

 
(в

 
со

от
ве

тс
тв

ии
 с

 т
ех

ни
че

ск
им

 з
ад

ан
ие

м
) 

 Д
ов

од
ка

 
и 

ф
ин

иш
на

я 
об

ра
бо

тк
а 

из
де

ли
й,

 
по

лу
че

нн
ы

х 
по

ср
ед

ст
во

м
 а

дд
ит

ив
ны

х 
те

хн
ол

ог
ий

 
с 

 
пр

им
ен

ен
ие

м
 

ф
ре

зе
рн

ы
х 

ст
ан

ко
в 

с 
Ч

П
У

 
(в

 
со

от
ве

тс
тв

ии
 с

 т
ех

ни
че

ск
им

 з
ад

ан
ие

м
) 

 Д
ов

од
ка

 
и 

ф
ин

иш
на

я 
об

ра
бо

тк
а 

из
де

ли
й,

 
по

лу
че

нн
ы

х 
по

ср
ед

ст
во

м
 а

дд
ит

ив
ны

х 
те

хн
ол

ог
ий

 
с 

пр
им

ен
ен

ие
м

 
ги

др
оа

бр
аз

ив
ны

х 
ус

та
но

во
к 

(в
 

со
от

ве
тс

тв
ии

 с
 т

ех
ни

че
ск

им
 з

ад
ан

ие
м

) 
 

Д
ов

од
ка

 
и 

ф
ин

иш
на

я 
об

ра
бо

тк
а 

из
де

ли
й,

 
по

лу
че

нн
ы

х 
по

ср
ед

ст
во

м
 а

дд
ит

ив
ны

х 
те

хн
ол

ог
ий

 
с 

пр
им

ен
ен

ие
м

 
ра

ст
оч

ны
х 

ст
ан

ко
в 

и 
ру

чн
ог

о 
ин

ст
ру

м
ен

та
 

(в
 

со
от

ве
тс

тв
ии

 
с 

те
хн

ич
ес

ки
м

 
за

да
ни

ем
) 

 Т
ем

а 
4.

1.
 

Ф
ин

иш
на

я 
об

ра
бо

тк
а 

из
де

ли
й 

ра
зл

ич
ны

м
и 

сп
ос

об
ам

и 

84
 

 
 

Д
иф

ф
ер

ен
ци

ро
ва

нн
ы

й 
за

че
т 

 
 

6 

 
 

Э
к

за
м

ен
 п

о
 м

о
д

ул
ю

 
 

6
 

К
од

 
П

К
  

Н
аи

м
ен

ов
ан

и
е 

р
аз

де
л

ов
  

п
р

ои
зв

од
ст

в
ен

н
ой

 
п

р
ак

ти
к

и
 П

М
 

 
В

и
ды

 р
аб

от
  

 
Н

аи
м

ен
ов

ан
и

е 
те

м
 п

р
ои

зв
од

ст
в

ен
н

ой
 п

р
ак

ти
к

и
  

К
ол

и
ч

ес
тв

о 
ч

ас
ов

 п
о 

те
м

ам
  

П
Р

О
И

ЗВ
О

Д
С

Т
В

Е
Н

Н
А

Я
 П

Р
А

К
Т

И
К

А
 0

3 
   

  2
88

 Ч
А

С
О

В
 

П
М

 0
3 

Р
аз

р
аб

от
к

а 
те

хн
ол

ог
и

ч
ес

к
ог

о 
п

р
оц

ес
са

 п
р

ои
зв

од
ст

в
а 

и
зд

ел
и

й
 с

 п
р

и
м

ен
ен

и
ем

 а
дд

и
ти

в
н

ы
х 

те
хн

ол
ог

и
й
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А
на

ли
з 

ис
хо

дн
ы

х 
да

нн
ы

х 
Т

ем
а 

3.
1 

А
на

ли
з 

ис
хо

дн
ы

х 
да

нн
ы

х 
12

 

 
 

С
ос

та
вл

ен
ие

 у
пр

ав
ля

ю
щ

ей
 п

ро
гр

ам
м

ы
 д

ля
 

оп
ер

ац
ий

 а
дд

ит
ив

но
го

 п
ро

из
во

дс
тв

а 
Т

ем
а 

3.
2 

С
ос

та
вл

ен
ие

 у
пр

ав
ля

ю
щ

ей
 п

ро
гр

ам
м

ы
 д

ля
 

оп
ер

ац
ий

 а
дд

ит
ив

но
го

 п
ро

из
во

дс
тв

а 

4
2

 

 
 

П
од

бо
р 

из
м

ер
ит

ел
ьн

ог
о 

ин
ст

ру
м

ен
та

 
Т

ем
а 

3.
3 

П
од

бо
р 

из
м

ер
ит

ел
ьн

ог
о 

ин
ст

ру
м

ен
та

 
3

0
 

 
 

О
ф

ор
м

ле
ни

е 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ки

х 
оп

ер
ац

ий
 в

 C
A

P
P

 
Т

ем
а 

3.
4 

О
ф

ор
м

ле
ни

е 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ки

х 
оп

ер
ац

ий
 в

 C
A

P
P

 
4

2
 

 
 

О
ф

ор
м

ле
ни

е 
ка

рт
 э

ск
из

ов
 в

 C
A

P
P

 
Т

ем
а 

3.
5 

О
ф

ор
м

ле
ни

е 
ка

рт
 э

ск
из

ов
 в

 C
A

P
P

 
4

2
 

 
 

Р
ас

че
т 

за
тр

ат
 р

аб
оч

ег
о 

вр
ем

ен
и 

Т
ем

а 
3.

6 
Р

ас
че

т 
за

тр
ат

 р
аб

оч
ег

о 
вр

ем
ен

и 
4

2
 

 
 

Р
ас

че
т 

ш
ту

чн
ог

о 
вр

ем
ен

и 
Т

ем
а 

3.
7 

Р
ас

че
т 

ш
ту

чн
ог

о 
вр

ем
ен

и 
3

6
 

 
 

Р
ас

че
т 

па
ра

м
ет

ро
в 

из
го

то
вл

ен
ия

 и
зд

ел
ия

 н
а 

ад
ди

ти
вн

ой
 у

ст
ан

ов
ке

 
Т

ем
а 

3.
8 

Р
ас

че
т 

па
ра

м
ет

ро
в 

из
го

то
вл

ен
ия

 и
зд

ел
ия

 н
а 

ад
ди

ти
вн

ой
 у

ст
ан

ов
ке

 

3
0

 

 
 

Д
иф

ф
ер

ен
ци

ро
ва

нн
ы

й 
за

че
т 

 
 

6 

 
 

Э
к

за
м

ен
 п

о
 м

о
д

ул
ю

 
 

6
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

К
од

 
П

К
  

Н
аи

м
ен

ов
ан

и
е 

р
аз

де
л

ов
  

п
р

ои
зв

од
ст

в
ен

н
ой

 
п

р
ак

ти
к

и
 П

М
 

 
В

и
ды

 р
аб

от
  

 
Н

аи
м

ен
ов

ан
и

е 
те

м
 п

р
ои

зв
од

ст
в

ен
н

ой
 п

р
ак

ти
к

и
  

К
ол

и
ч

ес
тв

о 
ч

ас
ов

 п
о 

те
м

ам
  

П
Р

О
И

ЗВ
О

Д
С

Т
В

Е
Н

Н
А

Я
 П

Р
А

К
Т

И
К

А
 (

В
А

Р
И

А
Т

И
В

) 
04

   
  1

08
  Ч

А
С

О
В

 
П

М
В

 0
4 

В
ы

п
ол

н
ен

и
е 

р
аб

от
 п

о 
од

н
ой

 и
л

и
 н

ес
к

ол
ьк

и
м

 п
р

оф
ес

си
я

м
 р

аб
оч

и
х,

 д
ол

ж
н

ос
тя

м
 с

л
уж

ащ
и

х 
 

(О
п

ер
ат

ор
 с

та
н

к
ов

 с
 п

р
ог

р
ам

м
н

ы
м

 у
п

р
ав

л
ен

и
ем

) 
П

К
В

 
4

.1
 

Р
аз

де
л 

1 
Т

ех
но

ло
ги

я 
об

ра
бо

тк
и 

на
 

м
ет

ал
ло

ре
ж

ущ
их

 
ст

ан
ка

х 
 

 

О
сн

ов
ы

 
те

ор
ии

 
ре

за
ни

я.
 

О
сн

ов
ны

е 
по

ня
ти

я 
и 

эл
ем

ен
ты

 
ре

за
ни

я.
 

Г
ео

м
ет

ри
я 

ре
зц

а.
 

С
ил

а 
ре

за
ни

я.
 

Ф
из

ич
ес

ки
е 

ос
но

вы
 

пр
оц

ес
са

 
ре

за
ни

я.
 

Р
еж

ущ
ий

 
ин

ст
ру

м
ен

т.
 

В
ид

, 
на

зн
ач

ен
ие

, 
ге

ом
ет

ри
я.

 
М

ат
ер

иа
лы

 
дл

я 
из

го
то

вл
ен

ия
 

ре
ж

ущ
ег

о 
ин

ст
ру

м
ен

та
. 

Р
еж

им
ы

 
ре

за
ни

я.
 

Т
ем

а 
1.

1.
 

Т
ех

но
ло

ги
че

ск
ий

 
пр

оц
ес

с 
об

ра
бо

тк
и 

де
та

ле
й 

и 
из

де
ли

й 
на

 м
ет

ал
ло

ре
ж

ущ
их

 с
та

нк
ах

 

6
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П
он

ят
ия

 о
 р

еж
им

ах
 р

ез
ан

ия
.  

У
ст

ан
ов

ка
 к

ру
пн

ы
х 

де
та

ле
й 

сл
ож

но
й 

ко
нф

иг
ур

ац
ии

, т
ре

бу
ю

щ
их

 к
ом

би
ни

ро
ва

нн
ог

о 
кр

еп
ле

ни
я 

и 
то

чн
ой

 в
ы

ве
рк

и 
в 

ра
зл

ич
ны

х 
пл

ос
ко

ст
ях

. 
 У

ст
ан

ов
ка

 с
ло

ж
ны

х 
де

та
ле

й 
на

 у
го

ль
ни

ка
х,

 
пр

из
м

ах
, д

ом
кр

ат
ах

, п
ро

кл
ад

ка
х,

 т
ис

ка
х 

ра
зл

ич
ны

х 
ко

нс
тр

ук
ци

й,
 н

а 
кр

уг
лы

х 
по

во
ро

тн
ы

х 
ст

ол
ах

, у
ни

ве
рс

ал
ьн

ы
х 

де
ли

те
ль

ны
х 

го
ло

вк
ах

 с
 

вы
ве

рк
ой

 п
о 

ин
ди

ка
то

ру
. 

 Н
ал

ад
ка

 и
 п

од
на

ла
дк

а 
ун

ив
ер

са
ль

ны
х 

м
ет

ал
ло

ре
ж

ущ
их

 с
та

нк
ов

. 
 Н

ар
ез

ан
ие

 в
се

во
зм

ож
ны

х 
ре

зь
б 

и 
сп

ир
ал

ей
 н

а 
ун

ив
ер

са
ль

ны
х 

и 
оп

ти
че

ск
их

 д
ел

ит
ел

ьн
ы

х 
го

ло
вк

ах
 с

 в
ы

по
лн

ен
ие

м
 в

се
х 

не
об

хо
ди

м
ы

х 
ра

сч
ёт

ов
. 

 О
бр

аб
от

ка
 з

аг
от

ов
ок

, д
ет

ал
ей

 н
а 

ун
ив

ер
са

ль
ны

х 
св

ер
ли

ль
ны

х,
 т

ок
ар

ны
х,

 ф
ре

зе
рн

ы
х,

 
ко

пи
ро

ва
ль

ны
х,

 ш
по

но
чн

ы
х 

и 
ш

ли
ф

ов
ал

ьн
ы

х 
ст

ан
ка

х 
пр

и 
бе

сц
ен

тр
ов

ом
 ш

ли
ф

ов
ан

ии
, т

ок
ар

но
й 

об
ра

бо
тк

е,
 о

бд
ир

ке
, с

ве
рл

ен
ии

 о
тв

ер
ст

ий
 п

од
 

см
аз

ку
. 

 Р
аз

вё
рт

ы
ва

ни
е 

по
ве

рх
но

ст
ей

, с
ве

рл
ен

ие
, 

ф
ре

зе
ро

ва
ни

е.
 

 Ф
ре

зе
ро

ва
ни

е 
сл

ож
ны

х 
кр

уп
но

га
ба

ри
тн

ы
х 

де
та

ле
й 

и 
уз

ло
в.

 
 П

ро
ве

рк
а 

ка
че

ст
ва

 о
бр

аб
от

ки
 д

ет
ал

ей
. 

Т
ем

а 
1.

2 
Т

ех
но

ло
ги

я 
об

ра
бо

тк
и 

на
 

м
ет

ал
ло

ре
ж

ущ
их

 с
та

нк
ах

  
 

3
6

 

П
К

В
 

4.
2.

 
Р

аз
де

л 
2 

Т
ех

но
ло

ги
я 

об
ра

бо
тк

и 
на

 
 м

ет
ал

ло
ре

ж
ущ

их
 

ст
ан

ка
х 

с 
пр

ог
ра

м
м

ны
м

 
уп

ра
вл

ен
ие

м
 

 

У
ст

ро
йс

тв
о 

ст
ан

ко
в 

с 
Ч

П
У

. 
К

он
ст

ру
кт

ив
ны

е 
ос

об
ен

но
ст

и 
ст

ан
ко

в 
с 

Ч
П

У
. 

П
ул

ьт
 у

пр
ав

ле
ни

я 
ст

ан
ка

 с
 Ч

П
У

. 
Зн

ак
ов

ая
 с

иг
на

ли
за

ци
я 

и 
сп

ос
об

ы
 

уп
ра

вл
ен

ия
 е

ю
 

Т
ем

а 
1.

2.
 У

ст
ро

йс
тв

о 
ст

ан
ко

в 
с 

Ч
П

У
 

1
8

 

П
ри

сп
ос

об
ле

ни
я 

дл
я 

ус
та

но
вк

и 
за

го
то

во
к.

 
У

ст
ро

йс
тв

о 
и 

пр
ин

ци
п 

де
йс

тв
ия

 п
ри

сп
ос

об
ле

ни
й 

пр
им

ен
яе

м
ы

х 
на

 с
та

нк
ах

 с
 Ч

П
У

 д
ля

 з
ак

ре
пл

ен
ия

 
за

го
то

во
к.

 
П

ра
ви

ла
 

ус
та

но
вк

и 
и 

вы
ве

рк
и 

за
го

то
во

к 
в 

пр
ис

по
со

бл
ен

ии
. 

С
по

со
бы

 

Т
ем

а 
1.

3.
 П

ри
сп

ос
об

ле
ни

я 
дл

я 
ст

ан
ко

в 
с 

Ч
П

У
. 

3
0

 



12
 

 

оп
ре

де
ле

ни
я 

н
ул

я 
де

та
ли

 
дл

я 
ра

зл
ич

ны
х 

ти
по

в 
ст

ан
ко

в 
с 

Ч
П

У
. 

П
ри

сп
ос

об
ле

ни
я 

дл
я 

за
кр

еп
ле

ни
я 

ин
ст

ру
м

ен
та

. 
Р

ев
ол

ьв
ер

ны
е 

го
ло

вк
и,

 
ин

ст
ру

м
ен

та
ль

ны
е 

м
аг

аз
ин

ы
, а

вт
оо

пе
ра

то
ры

. 
Г

ру
зо

по
дъ

ем
ны

е 
и 

тр
ан

сп
ор

тн
ы

е 
ср

ед
ст

ва
. 

К
ла

сс
иф

ик
ац

ия
 

на
зн

ач
ен

ие
, 

ус
тр

ой
ст

во
 

и
 

пр
ин

ци
п 

де
йс

тв
ия

. 
В

ы
бо

р 
гр

уз
оз

ах
ва

тн
ы

х 
пр

ис
по

со
бл

ен
ий

. 
С

тр
оп

ов
ка

 
гр

уз
ов

. 
С

по
со

бы
 

и 
пр

ие
м

ы
 в

ы
по

лн
ен

ия
. 

О
сн

ов
ны

е 
пр

ав
ил

а 
по

дъ
ем

а 
и 

пе
ре

м
ещ

ен
ия

 г
ру

зо
в.

 

Т
ем

а 
1.

4.
 Т

ак
ел

аж
ны

е 
ра

бо
ты

. 

1
2

 

 
 

Д
иф

ф
ер

ен
ци

ро
ва

нн
ы

й 
за

че
т 

 
 

6 

К
од

 
П

К
  

Н
аи

м
ен

ов
ан

и
е 

р
аз

де
л

ов
  

п
р

ои
зв

од
ст

в
ен

н
ой

 
п

р
ак

ти
к

и
 П

М
 

 
В

и
ды

 р
аб

от
  

 
Н

аи
м

ен
ов

ан
и

е 
те

м
 п

р
ои

зв
од

ст
в

ен
н

ой
 п

р
ак

ти
к

и
  

К
ол

и
ч

ес
тв

о 
ч

ас
ов

 п
о 

те
м

ам
  

П
Р

О
И

ЗВ
О

Д
С

Т
В

Е
Н

Н
А

Я
 П

Р
А

К
Т

И
К

А
 (

В
А

Р
И

А
Т

И
В

) 
05

   
  7

2 
 Ч

А
С

А
 

П
М

В
 0

5 
В

ы
п

ол
н

ен
и

е 
р

аб
от

 п
о 

од
н

ой
 и

л
и

 н
ес

к
ол

ьк
и

м
 п

р
оф

ес
си

я
м

 р
аб

оч
и

х,
 д

ол
ж

н
ос

тя
м

 с
л

уж
ащ

и
х 

 
(С

ле
са

рь
 –

 с
бо

рщ
ик

 л
ет

ат
ел

ьн
ы

х 
ап

па
ра

то
в)

 
П

К
В

 
5.

1 
П

К
В

 
5.

2 
П

К
В

 
5.

3 
 

Р
аз

де
л 

14
. 

 В
ы

по
лн

ен
ие

 р
аб

от
 

по
 п

ро
ф

ес
си

и 
С

ле
са

рь
 –

 с
бо

рщ
ик

 
ле

та
те

ль
ны

х 
ап

па
ра

то
в 

И
нс

тр
ук

та
ж

 
по

 
ох

ра
не

 
тр

уд
а,

 
по

ж
ар

но
й 

бе
зо

па
сн

ос
ти

, 
пр

ом
ы

ш
ле

нн
ой

 
са

ни
та

ри
и,

 
ре

ж
им

у 
пр

ед
пр

ия
ти

я.
 О

зн
ак

ом
ле

ни
е 

с 
по

ря
дк

ом
 

пр
ох

ож
де

ни
я 

пр
ои

зв
од

ст
ве

нн
ой

 
пр

ак
ти

ки
, 

ис
то

ри
ей

 п
ре

дп
ри

ят
ия

.  
 О

зн
ак

ом
ле

ни
е 

с 
те

хн
ич

ес
ко

й 
до

ку
м

ен
та

ци
ей

 н
а 

сл
ес

ар
но

-с
бо

ро
чн

ы
е 

ра
бо

ты
.  

Т
ем

а 
5.

1 
 

Т
ех

ни
ка

 
бе

зо
па

сн
ос

ти
 

и 
ох

ра
на

 
тр

уд
а 

пр
и 

пр
ои

зв
од

ст
ве

 р
аб

от
 

6 

С
бо

рк
а 

пр
ос

ты
х 

де
та

ле
й 

по
д 

св
ар

ку
 с

 к
ле

пк
ой

, 
по

д 
св

ар
ку

 с
о 

ск
ле

ив
ан

ие
м

. 
Т

ем
а 

5.
2.

 
 С

бо
рк

а 
пр

ос
ты

х 
де

та
ле

й 
по

д 
св

ар
ку

 с
 к

ле
пк

ой
, п

од
 

св
ар

ку
 с

о 
ск

ле
ив

ан
ие

м
 

6 

   
 О

зн
ак

ом
ле

ни
е 

с 
пе

ре
но

сн
ы

м
и 

кл
еп

ал
ьн

ы
м

и 
пр

ес
са

м
и 

дл
я 

пр
от

яг
ив

ан
ия

 
от

ве
рс

ти
й 

и 
ов

ла
де

ни
е 

пр
ие

м
ам

и 
ра

бо
ты

 н
а 

ни
х.

  

Т
ем

а 
5.

3.
 

 К
ле

па
ль

ны
е 

пр
ес

сы
 д

ля
 п

ро
тя

ги
ва

ни
я 

от
ве

рс
ти

й 
6 

У
ча

ст
ие

 
в 

сб
ор

ке
 

ло
нж

ер
он

ов
, 

эл
ер

он
ов

, 
не

рв
ю

р,
 п

ан
ел

ей
 о

тс
ек

ов
.  

Т
ем

а 
5.

4.
 

 С
бо

рк
а 

ло
нж

ер
он

ов
, 

эл
ер

он
ов

, 
не

рв
ю

р,
 

па
не

ле
й 

от
се

ко
в 

6 
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В
ы

по
лн

ен
ие

 к
ом

пл
ек

са
 р

аб
от

 п
о 

вн
ут

ри
ш

ов
но

й 
ге

рм
ет

из
ац

ии
 

и 
по

ве
рх

но
ст

но
й 

ге
рм

ет
из

ац
ии

 
по

д 
ру

ко
во

дс
тв

ом
 

кв
ал

иф
иц

ир
ов

ан
но

го
 

сп
ец

иа
ли

ст
а 

пр
ед

пр
ия

ти
я 

Т
ем

а 
5.

5.
  

В
н

ут
ри

ш
ов

на
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРАКТИЧЕСКОЙ ПОДГОТОВКИ (В 
ПРОФИЛЬНОЙ ОРГАНИЗАЦИИ) 
 

4.1 Условия проведения производственной практики.  
Реализация рабочей программы практической подготовки (производственной практики) в 

профильной организации предполагает ее проведение на предприятиях/организациях на основе 
прямых договоров, заключаемых между образовательным учреждением и каждым 
предприятием/организацией, куда направляются обучающиеся. 
        
       4.2 Информационное обеспечение обучения  

 Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь 
печатные и /или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в 
образовательном процессе.   

  
4.2.1. Основные печатные издания:  

1. Каменев, С. В. Технологии аддитивного производства: учебное пособие для СПО / С. В. 
Каменев, К. С. Романенко. — Саратов: Профобразование, 2020. — 144 c. — ISBN 978-5-
4488-0564-6. — Текст: электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной 
среды СПО PROFобразование: [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/92180 (дата 
обращения: 02.09.2020). — Режим доступа: для авторизир. Пользователей 
 2. Кравченко, Е. Г. Аддитивные технологии в машиностроении: учебное пособие для СПО 
/ Е. Г. Кравченко, А. С. Верещагина, В. Ю. Верещагин. — Саратов: Профобразование, 
2021. — 139 c. — ISBN 978-5-4488-1193-7. — Текст: электронный // Электронный ресурс 
цифровой образовательной среды СПО PROFобразование: [сайт]. — URL: 
https://profspo.ru/books/105721 (дата обращения: 14.04.2021). — Режим доступа: для 
авторизир. Пользователей 
 3. Технологии аддитивного производства, Я. Гибсон, Д. Розен, Б. Стакер, Перевод. с англ. 
под ред. И.В. Шишковского. Изд-во Техносфера, Москва, 2018. 656 c. ISBN: 978-5-94836- 
447-6  
4. Аддитивные технологии в производстве изделий аэрокосмической техники: учебное 
пособие для вузов / А. Л. Галиновский, Е. С. Голубев, Н. В. Коберник, А. С. Филимонов; 
под общей редакцией А. Л. Галиновского. — Москва : Издательство Юрайт, 2020. — 115 
с. — (Высшее образование). — ISBN 978-5-534-12043-1. — Текст : электронный // 
Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/446755 (дата 
обращения: 26.08.2021).  

      4.2.2.Дополнительные источники:  
1. Федоренко, В. Ф. Перспективы применения аддитивных технологий при производстве и 
техническом сервисе сельскохозяйственной техники / В. Ф. Федоренко, И. Г. Голубев. — 
2-е изд. — Москва: Издательство Юрайт, 2020; Москва: ФГБНУ "Росинформагротех". — 
137 с. — (Университеты России). — ISBN 978-5-534-11459-1 (Издательство Юрайт). — 
ISBN 978-5-7367-1403-2 (ФГБНУ "Росинформагротех"). — Текст: электронный // ЭБС 
Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/445321. 
 2. Шелякин, В. П. Электрический привод: краткий курс: учебник для среднего 
профессионального образования / В. П. Шелякин, Ю. М. Фролов; под редакцией Ю. М. 
Фролова. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва: Издательство Юрайт, 2020. — 253 с. — 
(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-00098-6. — Текст: электронный // 
ЭБС 11 Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/438042.  
3. Воробьев, В. А. Эксплуатация и ремонт электрооборудования и средств автоматизации: 
учебник и практикум для среднего профессионального образования / В. А. Воробьев. — 2-
е изд., испр. и доп. — Москва: Издательство Юрайт, 2020. — 365 с. — (Профессиональное 
образование). — ISBN 978-5-534-07871-8. — Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — 
URL: https://urait.ru/bcode/434636 .  
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4. Мирошин, Д. Г. Слесарное дело. Практикум: учебное пособие для среднего 
профессионального образования / Д. Г. Мирошин. — Москва: Издательство Юрайт, 2020. 
— 247 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-11960-2. — Текст: 
электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/446506  
5. Мирошин, Д. Г. Слесарное дело: учебное пособие для среднего профессионального 
образования / Д. Г. Мирошин. — Москва: Издательство Юрайт, 2020. — 334 с. — 
(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-11661-8. — Текст: электронный // 
ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/445856.  
6. Рахимянов, Х. М. Технология сборки и монтажа: учебное пособие для вузов / Х. М. 
Рахимянов, Б. А. Красильников, Э. З. Мартынов. — 2-е изд. — Москва : Издательство 
Юрайт, 2020. — 241 с. — (Университеты России). — ISBN 978-5-534-04386-0. — Текст: 
электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/432019  
7. Шишмарёв, В. Ю. Электрорадиоизмерения: учебник для среднего профессионального 
образования / В. Ю. Шишмарёв, В. И. Шанин. — 3-е изд., испр. и доп. — Москва: 
Издательство Юрайт, 2020. — 345 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-
534-08586-0. — Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: 
https://urait.ru/bcode/441203 
 8. Хамадулин, Э. Ф. Основы радиоэлектроники: методы и средства измерений: учебное 
пособие для среднего профессионального образования / Э. Ф. Хамадулин. — Москва: 
Издательство Юрайт, 2020. — 365 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-
534- 10396-0. — Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: 
https://urait.ru/bcode/442542 
 9. Шелякин, В. П. Электрический привод: краткий курс: учебник для среднего 
профессионального образования / В. П. Шелякин, Ю. М. Фролов; под редакцией Ю. М. 
Фролова. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва: Издательство Юрайт, 2020. — 253 с. — 
(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-00098-6. — Текст: электронный // 
ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/438042  

        4.2.3.Ресурсы информационно-телекоммуникационной сети «интернет» (базы данных, 
информационно-справочные и поисковые системы)  

              1. Электронный ресурс «Единое окно: доступа к образовательным ресурсам». Форма 
доступа: http://window.edu.ru/window/library;  

              2. Электронный ресурс «Интернет Университет информационных технологий». Форма 
доступа: http://www.intuit.ru/courses.html;  

             3. Электронный ресурс «Федеральный Центр информационно-образовательных ресурсов». 
Форма доступа: http://fcior.edu.ru/; 

             4. http://www.complexdoc.ru/  
             5. ЭБС Юрайт; 
             6. ЭБС Знаниум 
 

 
4.3. Кадровое обеспечение образовательного процесса 
         Реализация ППССЗ обеспечивается педагогическими кадрами, имеющими высшее 

образование, соответствующее профилю преподаваемой дисциплины (модуля). Опыт 
деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным 
для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального учебного цикла. 
Преподаватели получают дополнительное профессиональное образование по программам 
повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в профильных организациях не реже 
1 раза в 3 года. Руководители практики от организации, определяют из числа 
высококвалифицированных работников организации, наставников, помогающих обучающимся 
овладевать профессиональными навыками. 
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ 
ПРАКТИЧЕСКОЙ ПОДГОТОВКИ 

 
Контроль и оценка результатов освоения программы  практической подготовки 

осуществляется мастером производственного обучения  в процессе проведения занятий, а также 
выполнения обучающимися учебно-производственных заданий. Формы и методы контроля и оценки 
результатов обучения позволяют проверять у обучающихся не только сформированность 
профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений. 
 

 

Код и наименование 
профессиональных и общих 
компетенций, формируемых 

в рамках модуля 

 
Основные показатели оценки 

результата 

 
 

Методы оценки 

ПК 1.1. Применять средства 
бесконтактной оцифровки и 
ручные измерительные 
инструменты для разработки 
электронной модели изделия, 
входного и выходного 
контроля изделия. 
ПК 1.2. Разрабатывать и 
корректировать с помощью 
систем автоматизированного 
проектирования трехмерные 
электронные модели изделий. 
 ПК 1.3. Производить обратное 
проектирование (реверсивный 
инжиниринг) изделий на 
основе данных бесконтактной 
оцифровки и/или данных, 
снятых вручную. 
 ПК 1.4. Создавать чертежи 
для целей разработки 
электронной модели изделия и 
на основе электронной модели 
изделия. 

Создает компьютерные модели 
посредством бесконтактной оцифровки 
реальных объектов и их подготовки к 
производству. 
Осуществляет наладку и калибровку 
систем бесконтактной оцифровки. 
Выполняет работы по бесконтактной 
оцифровке реальных объектов при 
помощи оптической оцифровки. 
Осуществляет проверку и справляет 
ошибки в оцифрованных моделях. 
Моделирует необходимые объекты, 
предназначенные для последующего 
производства компьютерных программ, 
опираясь на чертежи, технические 
задания или оцифрованные модели. 
Проводит обратное проектирование 
изделий. 
Создает чертежи для целей разработки 
электронной модели и на основе 
электронной модели изделия. 

Контроль в форме 
дифференцированного 
зачета на основании 
отзыва,  экспертной 
оценки и оценки 
руководителя практики, 
отчета студента по 
прохождению  
производственной 
практики 

 

ПК 2.1. Проводить входной 
контроль исходного сырья.  
ПК 2.2. Запускать 
технологический процесс при 
производстве изделий на 
аддитивных установках.  
ПК 2.3. Организовывать 
работу и обеспечивать 
технологический процесс на 
участках с аддитивными 
установками. 
 ПК 2.4. Контролировать 
функционирование 
аддитивной установки, 

Запускает технологический процесс 
производства изделий на аддитивных 
установках. 
Осуществляет контроль 
функционирования  аддитивной 
установки, регулирует ее элементы, 
проводит корректировку параметров 
работы. 
Подбирает технологическое 
оборудование, станку, инструменты и 
разрабатывает оснастку для финишной 
обработки изделий, полученных 
послойным синтезом.  
 Определяет оптимальный 

Контроль в форме 
дифференцированного 
зачета на основании 
отзыва и экспертной 
оценки и оценки 
руководителя практики, 
отчета студента по 
прохождению  
производственной 
практики 
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регулировать её элементы, 
корректировать параметры 
работы. 
 ПК 2.5. Выявлять дефекты, 
проводить доводку и 
финишную обработку 
изделий, созданных на 
аддитивных установках, с 
применением 
технологического 
оборудования и ручных 
инструментов. 
 ПК 2.6. Диагностировать 
неисправности аддитивных 
установок.    
ПК 2.7.  Выполнять операции 
технического обслуживания 
аддитивных установок 

технологический цикл финишной 
обработки изделия. 
  Определяет оптимальные методы 
контроля качества. 
 Проводит анализ отклонений готовых 
изделий от технического задания;  
 

ПК 3.1. Разрабатывать 
маршрутный технологический 
процесс на участках 
аддитивного производства. 
 ПК 3.2. Проектировать 
операции аддитивного 
производства, генерировать и 
корректировать управляющие 
программы аддитивных 
установок.  
ПК 3.3. Проводить анализ 
конструкторской 
документации с целью 
повышения технологичности 
применительно к аддитивным 
технологиям. 

Разрабатывает технологический процесс  
на участках аддитивного производства.  
Проектирует операции аддитивного 
производства.  
 Проводит анализ конструкторской 
документации. 
Оформляет технологическую и 
конструкторскую документацию в 
соответствии с действующей нормативно-
технической документацией. 
 Разрабатывает маршрутно-
технологическую документацию на 
эксплуатацию и обслуживание 
аддитивных установок.  
 Читает чертежи, технологические схемы, 
спецификации и технологическую 
документацию по специальности.  

Контроль в форме 
дифференцированного 
зачета на основании 
отзыва и экспертной 
оценки и оценки 
руководителя практики, 
отчета студента по 
прохождению  
производственной 
практики 
  

ПКВ 4.1. Проводить обработку 
деталей на металлорежущих 
станках 
 ПКВ 4.2. Проводить 
обработку деталей на 
металлорежущих станках с 
программным управлением 
 
 

Запускает универсальные 
металлорежущие станки  для 
изготовления простых деталей. 
Осуществляет контроль процесса 
изготовления простой детали  на 
универсальном сверлильном, фрезерном 
или расточном станке. 
Визуально определяет дефекты 
обработанных поверхностей простой 
детали, изготовленной на универсальном 
сверлильном, фрезерном или расточном 
станке. 

 

Контроль в форме 
дифференцированного 
зачета на основании 
отзыва и экспертной 
оценки и оценки 
руководителя практики, 
отчета студента по 
прохождению  
производственной 
практики 
 

ПКВ 5.1 Выполнять разметку, 
сборку и установку отдельных 
узлов летательных аппаратов.  

Выполняет несложные слесарные 
операции с применением простого 
сборочного инструмента. 
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ПКВ 5.2  Выполнять основные 
операции по слесарной 
обработке металлов. 
 ПКВ 5.3 Выполнять демонтаж 
и разборку узлов летательных 
аппаратов. 
 

 Устанавливает болты по подготовленным 
отверстиям. 
Осуществляет сборку простых 
шарнирных соединений. 
 Проводит сверления отверстий, в том 
числе глухих. 
 Проводит разметку контуров деталей по 
шаблону. 
 Осуществляет нарезку резьбы в деталях и 
сборочных единицах. 

 
Обучающийся по окончанию практической подготовки должен предоставить  на 

дифференцированный зачет следующую документацию:  
- отчет по практической подготовке в профильной организации; 
- дневник практической подготовки в профильной организации; 
- характеристику о соответствии  профессиональных компетенций; 
- заключение о  выполнении практической работы; 
- технологическую карту по выполнению практической работы; 
- аттестационный лист. 

Оценка по практической подготовке выставляется на основании выполнения практического 
задания в соответствии с технологией и требованиями работодателей.  При дифференцированном 
контроле для оценки уровня знаний и умений  обучающихся используется оценочная  система «5» - 
отлично, «4» -  хорошо, «3» - удовлетворительно, «2» -  неудовлетворительно. 

 
Критерии оценки отчетов по производственной практике 

«5»  
 - документация производственной практики представлена в полном объёме (отчет, дневник по 
практике, характеристика, заключение о выполнении работ, аттестационный лист) 
 - отчет составлен в соответствии  с требованиями (Положение о практической подготовке) 
- рекомендуемая оценка за практику от организации «отлично»; 
-  не нарушены сроки сдачи отчета.  
«4» 
- документация производственной практики представлена в полном объёме (отчет, дневник по 
практике, характеристика, заключение о выполнении работ, аттестационный лист) 
 - отчет составлен не в полном  соответствии  с требованиями (Положение о практической 
подготовке) 
- рекомендуемая оценка за практику от организации «хорошо»; 
-  не нарушены сроки сдачи отчета.  
«3» 
- документация производственной практики представлена в полном объёме (отчет, дневник по 
практике, характеристика, заключение о выполнении работ, аттестационный лист) 
 - отчет составлен не в полном  соответствии  с требованиями (Положение о практической 
подготовке) 
- в оформлении отчета прослеживается небрежность; 
- рекомендуемая оценка за практику от организации «удовлетворительно»; 
-  нарушены сроки сдачи отчета. 
 
Отчет не принимается к защите при отсутствии подписи должностного лица (руководителя 

практики от организации) и печати организации,  где студент проходил практику. 

 

Практическая работа должна быть проверена членами аттестационной комиссии. По мере 
возможности должно быть оценено качество каждой операции. В зависимости от результатов 
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наблюдений  за профессиональными и общими компетенциями каждому обучающемуся 
выставляется общая оценка. 

По завершению практической подготовки (производственной практики) организуется 
комплексный дифференцированный зачет (сдача отчетов по практике)
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