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Результат теста определяется по сумме набранных баллов, соотнесенных с установленными 

границами: 

«отлично» - выполнение не менее 90 % заданий; 

«хорошо» - выполнение не менее 80 % заданий; 

«удовлетворительно» - выполнение не менее 70 % заданий; 

«неудовлетворительно» - выполнение менее 70 % заданий. 
 

1. Твердость- способность материала сопротивляться: 

а) пластической деформации; 

б) упругой деформации; 

в) проникновению в него других тел 

2. В стали марки У12 углерода содержится: 

а) 12%; 

б) 1,2%; 

в) 0,12%. 

3. Цементация  – это процесс насыщения поверхностного слоя: 

а) азотом; 

б) углеродом; 

в) бором. 

4. Чугун представляет собой: 

а) сплав железа с углеродом, содержащий углерода до 2%; 

б) сплав железа с углеродом, содержащий углерода более 2%; 

в) сплав на никелевой основе. 

5. Что называется сталью? 

а) любой металл; 

б) сплав железа с углеродом; 

в) сплав на основе никеля. 

6. Для изготовления сверл используются: 

а) углеродистые стали; 

б) быстрорежущие стали; 

в) легированные стали 

7. При изображении детали в разрезе невидимые линии внутреннего контура становятся 

видимыми и изображаются 

а) сплошными основными линиями; 

б) сплошными тонкими линиями; 

в) штриховыми линиями. 

8. На  чертеже проставлен размер метрической многозаходной левой резьбы это резьба 

а) М48 × 4 (Р2) – 8h; 

б) Тr 60 × 4 (Р2)LH – 8h 

в) М 48 × 4 (Р2)LH – 8q . 

9. Самый точный квалитет из указанных  

а) 10; 

б) 14; 

в) 7. 

 

 

 

 

 

10. По графическому изображению определить вид посадки 
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H7

f6

40

+25

-25

-41
                    

 а)  с зазором; 

 б) переходная; 

 в) с натягом. 

11. Если конструктор разрешает данную поверхность штампованной заготовки не обрабатывать, 

тогда он на чертеже поставит знак шероховатости обработки 

 

R    a    0    ,    8    

R    a    0    ,    8    

R    z    2    0    0    

а    )    

б    )    

в    )    
                                                                   

12. На чертеже указано требование точности  расположения поверхности  

 

относительно базовой                                  , это требование 

а) перпендикулярности ; 

б) соосности; 

в) биения. 

13.  Как называется дополнительная регулировка технологического оборудования? 

а)  наладка; 

б) подналадка; 

в) замена оборудования 

14. Отпуск применяется после: 

а) нормализации; 

б) закалки; 

в) отжига. 

15. К низкоуглеродистым сталям относят стали с содержанием углерода:  

а) до 0,25%; 

б) 0,25-0,65 %; 

в) > 0,65%. 

16.  Невидимый контур на чертеже выполняют 

а) сплошной тонкой линией; 

б) штрих-пунктирной линией; 

в) пунктирной линией. 

17. На чертеже проставлен размер резьбы М 20×1,5LH – 8F, это резьба 

а) метрическая, левая с крупным шагом; 

б) метрическая, с мелким шагом, правая 

в) метрическая, с мелким шагом, левая. 

 

18.  Величина предельных отклонений в таблицах допусков задается в единицах измерения 

а) сантиметр; 
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б) миллиметр; 

в) микрон. 

19. На чертеже проставлен размер отверстия  

4    0    
+    0    ,    0    2    5    

-    0    ,    0    1    0    
. Минимальный размер равен: 

а) 40 мм; 

б) 39,99 мм; 

в) 40,025 мм. 

20. На сборочном чертеже указана посадка  
3    2    

Н    7    
n    6    

. Посадка задана в системе  

а) ни вала ни отверстия; 

б) вала; 

в) отверстия. 

21.  По графическому изображению определить вид посадки 

 

                                                       

Н    7    

j    s    6    

3 
  
 

0 
  
 

+    2    1    

+    6    .    5    

-    6    .    5    

                                      
 а)  с зазором; 

 б) переходная; 

 в) с натягом. 

22. Конструктор указывает, что данная шероховатость поверхности должна быть получена после 

механической обработки, тогда он на чертеже поставит знак шероховатости обработки 

 

R    a    0    ,    8    

R    a    0    ,    8    

R    z    2    0    0    

а    )    

б    )    

в    )    
                                                                   

23.  Предельные отклонения размеров детали указываются 

а) числами; 

б) буквами латинского алфавита; 

в) буквами латинского алфавита и цифрой. 

24.  К допускам формы относятся 

а) допуск на параллельность; 

б) допуск на перпендикулярность; 

в) допуск на круглость. 

25.  При чтении чертежа в первую очередь определяют: 

а) требования к шероховатости поверхности; 

б) габариты и массу заготовки; 

в) допуски формы и расположения поверхностей. 

 

 

26.  Номинальный размер представляет собой: 

а) размер, поставленный на чертеже; 
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б) размер, полученный в результате изготовления детали; 

в) размер, полученный после сборки. 

27.  Что означает цифра, стоящая после буквенного обозначения предельного отклонения: 

а) размер детали; 

б) номер квалитета; 

в) предельное отклонение. 

28.  Как осуществляются посадки в системе отверстия? 

а) за счет изменения размера отверстия или вала; 

б) за счет изменения размера вала; 

в) за счет изменения размера отверстия. 

29.  Действительный размер детали: 

а) устанавливается измерением; 

б) указывается на чертеже; 

в) определяется расчетом. 

30.  База представляет собой: 

а) плоскость, по отношению к которой определяется отклонение расположения; 

б) ось системы координат; 

в) любая поверхность деталей. 

31. Тиски на столе станка закрепляются; 

а) прихватами; 

б) болтами с т-образной головкой; 

в) обычными болтами. 

 
№№ 

задания 

Правильные варианты ответа, модельные ответы и (или) 

критерии оценки 

Вес задания или баллы, 

начисляемые за верный 

ответ 

1 В 1 

2 Б 1 

3 Б 1 

4 Б 1 

5 Б 1 

6 Б 1 

7 А 1 

8 В 1 

9 В 1 

10 А 1 

11 А 1 

12 В 1 

13 Б 1 

14 Б 1 

15 А 1 

16 В 1 

17 В 1 

18 В 1 

19 Б 1 

20 В 1 

21 Б 1 

22 В 1 

23 А 1 

24 В 1 

25 Б 1 

26 А 1 

27 Б 1 

28 Б 1 

29 А 1 

30 А 1 
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31 Б 1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Приложение 2 
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Оценочное средство для проведения текущего контроля по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения 
 

ЗАДАНИЯ ДЛЯ ТЕОРЕТИЧЕСКОГО ЭТАПА 

ТЕКУЩЕЙ АТТЕСТАЦИИ 

 

Задание 1 Выберите правильный ответ: 

Перед работой за станком требуется проверить наличие: 

А) питания сети 

Б) режущего инструмента 

В) уровень смазочно-охлаждающей жидкости 

Г) измерительного инструмента 

Д) все ответы правильные 

 

Ответ Д 

 

Задание 2 Выберите правильный ответ: 

Определите последовательность подготовки к работе на фрезерном станке. 

А) закрепляют заготовку и фрезу, устанавливают глубину хода и подачу 

Б) закрепляют заготовку, устанавливают глубину хода и подачу 

В) закрепляют заготовку и фрезу, устанавливают частоту вращения, глубину хода и подачу 

 

Ответ Д 

 

Задание 3 Выберите правильный ответ: 

В чертеже поставлен размер                   .   Допуск равен: 

А) 26мкм 

Б) 42мкм 

В) 16мкм 

Ответ В 

 

Задание 4 Выберите правильный ответ: 

Указанный на чертеже размер – 70Н12 – означает: 

А) 70 – номинальный размер, Н – предельное отклонение, 12 – номер квалитета; 

Б) 70 – действительный размер, Н – квалитет, 12 – предельное отклонение; 

В) 70 – наибольший размер, Н – нижнее отклонение, 12 – номер квалитета. 

Ответ А 

 

Задание 5 Выберите правильный ответ: 

Что является частью фрезерного станка, осуществляющей перемещение детали в пространстве? 

А) консоль 

Б) станина 

В) направляющие 

 

Ответ А 

 

Задание 6 Выберите правильный ответ: 

Для чего служит консоль фрезерного станка? 

А) для крепления механизмов перемещения станка 

Б) для крепления стола 

В) для крепления стола и механизмов его перемещения 
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Ответ В 

Задание 7 Выберите правильный ответ: 

Как обозначаются в технологической документации установы: 

А) цифрами 

Б) буквами 

В) знаками 

 

Ответ А 

 

Задание 8 Заполните пропуски: 

Лекальная линейка используется при контроле: 

А) шероховатости поверхности; 

Б) зазора; 

В) плоскостности; 

Г) перпендикулярности. 

 

Ответ В 

 

Задание 9 Выберите правильный ответ: 

Контршаблон предназначен для: 

А) для контроля фасонного профиля обработанной поверхности; 

Б) для закрепления режущего инструмента; 

В) для проверки набора фрез. 

 

Ответ А 

 

 Задание 10 Выберите правильный ответ: 

Для измерения поверхности ø 60 h14 вы выберете мерительный инструмент: 

А) ШЦ – 1 -125 – 0,1 ГОСТ 166-80; 

Б) ШЦ – 2 – 200 – 0,05 ГОСТ 166-80; 

В) МК 50-75 – 0,01 ГОСТ 7505-80. 

 

Ответ А 

 

Задание 11. Выберите несколько ответов: 

Самый точный квалитет из указанных 7; 10; 14: 

А) 10; 

Б) 14; 

В) 7 

 

Ответ В 

 

Задание 12 Выберите правильный ответ: 

Величина предельных отклонений в таблицах допусков задается в единицах измерения: 

А) сантиметрах; 

Б) миллиметрах; 

В) микронах. 

 

Ответ В 
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Задание 13 Выберите правильный ответ: 

Выверка заготовки, устанавливаемой в тисках, осуществляется: 

А) микрометром; 

Б) индикатором часового типа; 

В) лекальной линейкой. 

 

Ответ Б 

 

Задание 14 Выберите правильный ответ: 

Щупы используются при контроле: 

А) шероховатости; 

Б) зазора; 

В) плоскостности; 

Г) прямолинейности. 

 

Ответ Б 

 

Задание 15 Выберите правильный ответ: 

Выберите из вышеперечисленных отклонение формы: 

А) неперпендикулярность; 

Б) непараллельность; 

В) неплоскостность. 

 

Ответ В 

 

Ключ к тесту 

№№ 

задания 

Правильные варианты ответа, модельные ответы и (или) 

критерии оценки 

Вес задания или баллы, 

начисляемые за верный 

ответ 

1 Д 1 

2 Д 1 

3 В 1 

4 А 1 

5 А 1 

6 В 1 

7 А 1 

8 В 1 

9 А 1 

10 А 1 

11 В 1 

12 В 1 

13 Б 1 

14 Б 1 

15 В 1 

Положительным результатом теоретического этапа экзамена считается получение более 80% от 

максимально возможного количества баллов при условии обязательных правильных ответах на 

задания. 

 

 

 

ЗАДАНИЯ ДЛЯ ПРАКТИЧЕСКОГО ЭТАПА 
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ТЕКУЩЕЙ АТТЕСТАЦИИ 
 

Задания на выполнение трудовых функций, трудовых действий в реальных или модельных 

условиях. 

Все задания практического этапа являются сквозными и выполняются по выбранному экспертом 

варианту технологической документации (ТД).  

Практическое задание 1. 

Трудовая функция D/01.3: 

 

 Обработка заготовки детали средней сложности не типа тела вращения с 

точностью размеров до 8-го квалитета на 3-координатном сверлильно-фрезерно-

расточном обрабатывающем центре с ЧПУ  

 

Типовое задание: Рисунок 1.

 

Рисунок 1 

 

Типовое задание 1 

1.1: Подготовка станка к обработке детали 

*Соблюдать технику безопасности при работе с фрезерным станком 

*Включить станок 

Проверить правильность базирования заготовки 

*Выбрать режущий инструмент 

*Вывести оси в “нулевую точку”  

*Выбрать управляющую программу 
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1.2: Обработка детали 
*Создать инструмент на пульте управления станка и ввести коррекцию в таблице геометрии 

*Загрузить необходимый инструмент в станок 

*Запустить управляющую программу 

*Ввести корректировку программы  

Включить смазочно-охлаждающую жидкость 

*Контролировать точность размеров детали соответствии чертежу 

 

Условия выполнения задания: 

1. Максимальное время выполнения задания: 4 часа 

2.Допускается использование технологической документации; станок с ЧПУ; приспособления и 

инструменты в соответствии с технологической документацией; 

3. Соблюдение техники безопасности 

 

При некорректном выполнении или невыполнении задач, отмеченных «*» эксперт останавливает 

работу. Практический этап не сдан. 

 

Эксперт может остановить выполнение практического задания для предотвращения аварийной 

ситуации. В этом практический этап не сдан. 

 

Место выполнения задания: 

Участок с ЧПУ 

 

Необходимый инструмент: 

Чертеж, фрезерный станок, оснастка, набор инструментов, заготовка 150х150х50, мерительный 

инструмент, комплект СИЗ 

 

Задачи и формы представления результатов практического задания 

№ Задачи Форма представления  

результата 

1 Подготовка станка к обработке детали Предъявление выполненной работы 

2 Обработка детали Выполненная деталь согласно чертежу 

 

Объекты оценки практического задания 

 

№ Объект оценки Максимальное количество балов 

1 Порядок подготовки к обработке детали  12 

2 Порядок и правильность обработка детали 12 

Итого 24 

 

Критерии оценки практического задания 

 

Показатель оценки Максимальный 

балл 

1. Подготовка к обработке детали (да – 2; нет – 0) 12 

Соблюдать технику безопасности при работе с фрезерным станком 2 

Включить станок 2 

Выбрать режущий инструмент 2 

Проверить правильность базирования заготовки 2 

Вывести оси в “нулевую точку” 2 



12 

 

Выбрать управляющую программу 2 

2. Обработка детали (да – 2; нет – 0) 12 

Запустить управляющую программу 2 

Загрузить необходимый инструмент в станок 2 

Включить смазочно-охлаждающую жидкость 2 

Ввести корректировку программы  2 

Создать инструмент на пульте управления станка и ввести коррекцию в 

таблице геометрии 

2 

Контролировать точность размеров детали соответствии чертежу 2 

Итого: 24 

 

Система оценки практического задания 

Критерий оценки Эталон Шкала оценивания 

1. Размеры выполнены 

согласно чертежу 

Совпадение размеров детали 

и чертежа 

2 балла – Полное совпадение 

размеров 

0-баллов – Совпадений нет 

2. Станок выполняет 

функции оператора 

Исправная работа станка 2 балла – Станок работает 

исправно 

0-баллов – Станок не работает 

3. Деталь закреплена в 

тиски 

Деталь закреплена 2 балла – Закрепление без 

люфта подкладок 

0-баллов – Закрепления нет 

4. Производится 

металлообработка 

Станок работает согласно 

программе 

2 балла – Станок работает 

исправно 

0-баллов – Станок не работает 

5. Инструменты подобраны 

согласно чертежу 

Выбранный инструмент 

совпадает с тех. Процессом 

2 балла – Инструмент выбран 

в полном объёме 

0-баллов – Инструмент не 

выбран 

6. Включение смазочно-

охлаждающей жидкости 

смазочно-охлаждающая 

жидкость включена 

2 балла – Команда работает 

исправно 

0-баллов – Команда не 

работает 

7. Производится 

металлообработка заданной 

программы 

Станок работает согласно 

программе 

2 балла – Станок работает 

исправно 

0-баллов – Станок не работает 

8. Элементы детали 

выполнены согласно 

чертежу 

Элементы совпадают с 

чертежом 

2 балла – Полное совпадение 

элементов  

0-баллов – Совпадений нет 

9. Наличие коррекции на 

стойке 

Коррекция была 

использована 

2 балла – Наличие коррекции 

на чистовом инструменте 

0 баллов – Коррекция на 

чистовом инструменте 

отсутствует 

10. Наличие загруженного 

созданного инструмента в 

станке 

Инструмент загружен в 

полном объёме согласно 

чертежу 

2 балла – Инструмент 

загружен в полном объёме 

0-баллов – Инструмент не 

загружен в полном объёме 
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Критерий оценки Эталон Шкала оценивания 

11. Наличие выполненного 

требования согласно 

чертежу 

Выполненное требование по 

чертежу 

2 балла – Выполнено 

требование 

0-баллов – Не выполнено 

требование 

12.Соблюдение техники 

безопасности при работе с 

фрезерным станком 

Соблюдение техники 

безопасности  

2 балла – Техника 

безопасности соблюдена 

0-баллов – Техника 

безопасности не соблюдена 

Итого 24 
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Приложение 3 

Оценочное средство для проведения промежуточной аттестации по 

специальности 15.02.16 Технология машиностроения 

По результату промежуточной аттестации обучающимся присваивается 

квалификация Оператор сверлильно-фрезерно-расточных станков с ЧПУ 2-го 

разряда. 

Результаты промежуточной аттестации определяются с учетом выполнения 

тестового задания и практического задания:  

 «отлично» - оценки «отлично» за выполнение тестового задания и 

практического задания; 

«хорошо» - не ниже оценки «хорошо» за выполнение тестового задания и не 

ниже оценки «хорошо» за выполнение практического задания; 

«удовлетворительно» - оценки не ниже «удовлетворительно» за выполнение 

тестового задания и практического задания: 

«неудовлетворительно» - оценка неудовлетворительно за выполнение 

тестового задания или практического задания. 
 

ЗАДАНИЯ ДЛЯ ТЕОРЕТИЧЕСКОГО ЭТАПА 

ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ 

 

Задание 1 Выберите правильный ответ: 

Перед работой за станком оператор должен: 

А) проверить заземление 

Б) проверить чистоту рабочего места 

В) проверить уровень смазочно-охлаждающей жидкости 

Г) проверить мерительный инструмент 

Д) все ответы правильные 

 

Ответ Д 

 

Задание 2 Выберите правильный ответ: 

При поломке оборудования оператор станка сообщает: 

А) начальнику цеха 

Б) мастеру 

В) старшему мастеру 

Г) директору завода 

 

Ответ Б 

 

Задание 3 Выберите правильный ответ: 

В чертеже поставлен размер                   .   Допуск равен: 

А) 26мкм 

Б) 42мкм 

В) 16мкм 

Ответ В 

 

Задание 4 Выберите правильный ответ: 
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Указанный на чертеже размер – 55Н12 – означает: 

А) 55 – номинальный размер, Н – предельное отклонение, 12 – номер квалитета; 

Б) 55 – действительный размер, Н – квалитет, 12 – предельное отклонение; 

В) 55 – наибольший размер, Н – нижнее отклонение, 12 – номер квалитета. 

Ответ А 

 

Задание 5 Выберите правильный ответ: 

Что является частью фрезерного станка? 

А) фреза 

Б) консоль 

В) машинные тиски 

Г) ленточный конвеер 

 

Ответ Б 

 

Задание 6 Выберите правильный ответ: 

Для чего служит стол фрезерного станка? 

А) для крепления механизмов перемещения станка 

Б) для крепления заготовок 

В) для крепления машинных тисков и приспособлений 

 

Ответ В 

Задание 7 Выберите правильный ответ: 

Как обозначаются в технологической документации переходы: 

А) цифрами 

Б) буквами 

В) знаками 

 

Ответ А 

 

Задание 8 Заполните пропуски: 

Лекальная линейка используется при контроле: 

А) шероховатости поверхности; 

Б) зазора; 

В) плоскостности; 

Г) перпендикулярности. 

 

Ответ В 

 

Задание 9 Выберите правильный ответ: 

Контршаблон предназначен для: 

А) для контроля фасонного профиля обработанной поверхности; 

Б) для закрепления режущего инструмента; 

В) для проверки набора фрез. 

 

Ответ А 

 

 Задание 10 Выберите правильный ответ: 

Для измерения поверхности ø 22 h14 вы выберете мерительный инструмент: 

А) ШЦ – 1 -125 – 0,1 ГОСТ 166-80; 

Б) ШЦ – 2 – 200 – 0,05 ГОСТ 166-80; 
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В) МК 50-75 – 0,01 ГОСТ 7505-80. 

 

Ответ А 

 

Задание 11. Выберите несколько ответов: 

Самый точный квалитет из указанных 6; 7; 9: 

А) 6; 

Б) 9; 

В) 7 

 

Ответ А 

 

Задание 12 Выберите правильный ответ: 

Величина предельных отклонений в таблицах допусков задается в единицах измерения: 

А) сантиметрах; 

Б) миллиметрах; 

В) микронах. 

 

Ответ В 

 

Задание 13 Выберите правильный ответ: 

Установка нуля для заготовки, осуществляется: 

А) микрометром 

Б) индикатором часового типа 

В) лекальной линейкой 

Г) контактный щуп 

 

Ответ Г 

 

Задание 14 Выберите правильный ответ: 

Для чего применяется измерительно-контрольная машина: 

А) контроля шероховатости; 

Б) контроля зазора; 

В) контроля износа инструмента; 

Г) контроля форм. 

 

Ответ Г 

 

Задание 15 Выберите несколько ответов: 

Выберите из вышеперечисленных допусков расположения: 

А) допуск круглости; 

Б) допуск соосности; 

В) допуск параллельности; 

Г) все ответы правильные 

 

Ответ Г 
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Ключ к тесту 

№№ 

задания 

Правильные варианты ответа, модельные ответы и (или) 

критерии оценки 

Вес задания или баллы, 

начисляемые за верный 

ответ 

1 Д 1 

2 Б 1 

3 В 1 

4 А 1 

5 Б 1 

6 В 1 

7 А 1 

8 В 1 

9 А 1 

10 А 1 

11 А 1 

12 В 1 

13 Г 1 

14 Г 1 

15 Г 1 

Положительным результатом теоретического этапа экзамена считается получение более 

80% от максимально возможного количества баллов при условии обязательных правильных 

ответах на задания. 

ЗАДАНИЯ ДЛЯ ПРАКТИЧЕСКОГО ЭТАПА 

ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ 
 

Задания на выполнение трудовых функций, трудовых действий в реальных или модельных 

условиях. 

Все задания практического этапа являются сквозными и выполняются по выбранному экспертом 

варианту технологической документации (ТД).  

Практическое задание 1. 

 

 Обработка заготовки детали средней сложности не типа тела вращения с 

точностью размеров до 8-го квалитета на 3-координатном сверлильно-фрезерно-

расточном обрабатывающем центре с ЧПУ  
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Рисунок 1. 

Типовое задание:  

 

 

Типовое задание 1 

1.1: Подготовка станка к обработке детали 

*Соблюдать технику безопасности при работе с фрезерным станком 

*Включить станок 

Проверить правильность базирования заготовки 

*Выбрать режущий инструмент 

*Вывести оси в “нулевую точку”  

*Выбрать управляющую программу 

 

1.2: Обработка детали 
*Создать инструмент на пульте управления станка и ввести коррекцию в таблице геометрии 

*Загрузить необходимый инструмент в станок 

*Запустить управляющую программу 

*Ввести корректировку программы  

Включить смазочно-охлаждающую жидкость 
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*Контролировать точность размеров детали соответствии чертежу 

 

Условия выполнения задания: 

1. Максимальное время выполнения задания: 4 часа 

2.Допускается использование технологической документации; станок с ЧПУ; приспособления и 

инструменты в соответствии с технологической документацией; 

3. Соблюдение техники безопасности 

 

При некорректном выполнении или невыполнении задач, отмеченных «*» эксперт останавливает 

работу. Практический этап не сдан. 

 

Эксперт может остановить выполнение практического задания для предотвращения аварийной 

ситуации. В этом практический этап не сдан. 

 

Место выполнения задания: 

Участок с ЧПУ 

 

Необходимый инструмент: 

Чертеж, фрезерный станок, оснастка, набор инструментов, заготовка 150х150х50, мерительный 

инструмент, комплект СИЗ 

 

Задачи и формы представления результатов практического задания 

№ Задачи Форма представления  

результата 

1 Подготовка станка к обработке детали Предъявление выполненной работы 

2 Обработка детали Выполненная деталь согласно чертежу 

 

Объекты оценки практического задания 

 

№ Объект оценки Максимальное количество балов 

1 Порядок подготовки к обработке детали  12 

2 Порядок и правильность обработка детали 12 

Итого 24 

 

Критерии оценки практического задания 

 

Показатель оценки Максимальный 

балл 

1. Подготовка к обработке детали (да – 2; нет – 0) 12 

Соблюдать технику безопасности при работе с фрезерным станком 2 

Включить станок 2 

Выбрать режущий инструмент 2 

Проверить правильность базирования заготовки 2 

Вывести оси в “нулевую точку” 2 

Выбрать управляющую программу 2 

2. Обработка детали (да – 2; нет – 0) 12 

Запустить управляющую программу 2 

Загрузить необходимый инструмент в станок 2 

Включить смазочно-охлаждающую жидкость 2 
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Ввести корректировку программы  2 

Создать инструмент на пульте управления станка и ввести коррекцию в 

таблице геометрии 

2 

Контролировать точность размеров детали соответствии чертежу 2 

Итого: 24 

 

Система оценки практического задания 

Критерий оценки Эталон Шкала оценивания 

1. Размеры 

выполнены 

согласно чертежу 

Совпадение размеров детали 

и чертежа 

2 балла – Полное совпадение 

размеров 

0-баллов – Совпадений нет 

2. Станок выполняет 

функции оператора 

Исправная работа станка 2 балла – Станок работает 

исправно 

0-баллов – Станок не работает 

3. Деталь закреплена в 

тиски 

Деталь закреплена 2 балла – Закрепление без 

люфта подкладок 

0-баллов – Закрепления нет 

4. Производится 

металлообработка 

Станок работает согласно 

программе 

2 балла – Станок работает 

исправно 

0-баллов – Станок не работает 

5. Инструменты подобраны 

согласно чертежу 

Выбранный инструмент 

совпадает с тех. Процессом 

2 балла – Инструмент выбран 

в полном объёме 

0-баллов – Инструмент не 

выбран 

6. Включение смазочно-

охлаждающей жидкости 

смазочно-охлаждающая 

жидкость включена 

2 балла – Команда работает 

исправно 

0-баллов – Команда не 

работает 

7. Производится 

металлообработка заданной 

программы 

Станок работает согласно 

программе 

2 балла – Станок работает 

исправно 

0-баллов – Станок не работает 

8. Элементы детали 

выполнены согласно 

чертежу 

Элементы совпадают с 

чертежом 

2 балла – Полное совпадение 

элементов  

0-баллов – Совпадений нет 

9. Наличие коррекции на 

стойке 

Коррекция была 

использована 

2 балла – Наличие коррекции 

на чистовом инструменте 

0 баллов – Коррекция на 

чистовом инструменте 

отсутствует 

10. Наличие загруженного 

созданного инструмента в 

станке 

Инструмент загружен в 

полном объёме согласно 

чертежу 

2 балла – Инструмент 

загружен в полном объёме 

0-баллов – Инструмент не 

загружен в полном объёме 

11. Наличие выполненного 

требования согласно 

чертежу 

Выполненное требование по 

чертежу 

2 балла – Выполнено 

требование 

0-баллов – Не выполнено 

требование 
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Критерий оценки Эталон Шкала оценивания 

12.Соблюдение техники 

безопасности при работе с 

фрезерным станком 

Соблюдение техники 

безопасности  

2 балла – Техника 

безопасности соблюдена 

0-баллов – Техника 

безопасности не соблюдена 

Итого 24 
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Практическое задание 2. 

Контроль параметров детали средней сложности не типа тела вращения с 

точностью размеров до 8-го квалитета, изготовленной на 3-координатном сверлильно-

фрезерно-расточном обрабатывающем центре с ЧПУ. 

Задания на выполнение трудовых функций, трудовых действий в реальных условиях. 

Пример детали для практического этапа представлен на рисунке 2: 

 
Рисунок 2 

 

 

Типовое задание 2 

2.1: Измерить деталь в соответствии с чертежом 

*Измерить деталь в соответствии чертежу правильно выбранным измерительным инструментом 

*Измерить шероховатость детали в соответствии чертежу 

*Измерить деталь в соответствии чертежу, правильно выбранным измерительным инструментом 

до 9 квалитета 

*Проверить деталь на наличие дефектов 

*Применить шаблоны форм для контроля детали 

Сравнить бланк с измеренными размерами с эталонным бланком 
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Условия выполнения задания: 

1. Максимальное время выполнения задания: 2 часа 

2.Допускается использование технологической документации; станок с ЧПУ; приспособления и 

инструменты в соответствии с технологической документацией; 

3. Соблюдение техники безопасности 

 

При некорректном выполнении или невыполнении задач, отмеченных «*» эксперт останавливает 

работу. Практический этап не сдан. 

 

Эксперт может остановить выполнение практического задания для предотвращения аварийной 

ситуации. В этом практический этап не сдан. 

 

Место выполнения задания: 

Участок с ЧПУ 

 

Необходимый инструмент: 

Чертеж, набор измерительного инструмента, бланки 

 

Задачи и формы представления результатов практического задания 

№ Задачи Форма представления  

результата 

1 Измерить деталь в соответствии с чертежом Бланк с размерами по чертежу 

 

Объекты оценки практического задания 

 

№ Объект оценки Максимальное количество балов 

1 Измерение детали согласно чертежу 30 

Итого 30 

 

Критерии оценки практического задания 

Показатель оценки Максимальный 

балл 

1. Измерить деталь в соответствии с чертежом (да – 5; нет – 0) 30 

Измерить деталь в соответствии чертежу правильно выбранным 

измерительным инструментом 

5 

Измерить шероховатость детали в соответствии чертежу 5 

Измерить деталь в соответствии чертежу, правильно выбранным 

измерительным инструментом до 9 квалитета 

5 

Проверить деталь на наличие дефектов 5 

Применить шаблоны форм для контроля детали 5 

Сравнить бланк с измеренными размерами с эталонным бланком 5 

Итого: 30 

 

Система оценки практического задания 

Критерий оценки Эталон Шкала оценивания 

1. Выбрал 

соответствующую форму 

Форма детали соответствует 

чертежу 

5 баллов – Форма 

соответствует 

0-баллов – Форма не 

соответствует 
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Критерий оценки Эталон Шкала оценивания 

2. Выбрал правильный 

измерительный инструмент 

Выбрал измерительный 

инструмент согласно чертежу 

5 баллов – Измерительный 

инструмент соответствует 

чертежу 

0 баллов – Измерительный 

инструмент подобран не верно 

3. Заполнен бланк 

измерений шероховатости 

Измерения соответствуют 

эталонному бланку 

5 баллов – Полное 

соответствие 

0-баллов – Имеет более 2ух 

неверных замеров 

4. Заполнен бланк 

измерений 

Измерения соответствуют 

эталонному бланку 

5 баллов – Полное 

соответствие 

0-баллов – Имеет более 2ух 

неверных замеров 

5. Применил шаблон 

согласно чертежу 

Выбрал правильный шаблон 5 баллов – Выбрал верный 

шаблон 

0-баллов – Не верный выбор 

шаблона 

6. Наличие бланка с 

размерами 

Измерения соответствуют 

эталонному бланку 

5 баллов – Полное 

соответствие 

0-баллов – Имеет более 2ух 

неверных замеров 

Итого 30 
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Приложение 4 

Оценочное средство для проведения итоговой аттестации по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения 

ПМ 06. Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, 

должностям служащих 
 

ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ 
При выполнении итоговой аттестации используются оценочные средства, разработанные 

на основе примеров оценочных средств для проведения независимой оценки квалификации. 

Данные задания позволяют оценить:  

1) соответствие результатов освоения обучающимися образовательной программы 

среднего профессионального образования (далее – СПО) требованиям, запланированные при 

освоении профессионального модуля 

2) соответствие квалификации обучающегося положениям профессионального стандарта. 

3) готовность обучающегося к производственной практике 

 

Соответствие требований профессионального стандарта к квалификации и планируемыми 

результатами освоения программы. 
 

Профессиональная квалификация Оператор сверлильно-фрезерно-расточных станков с 

ЧПУ 3-го разряда (3 уровень квалификации) 

Положения ПС 

 ТФ 

 D/01.3 Обработка заготовки детали средней сложности не типа тела 

вращения с точностью размеров до 8-го квалитета на 3-координатном 

сверлильно-фрезерно-расточном обрабатывающем центре с ЧПУ 

ПК 6.01 

Обработка 

заготовки детали 

средней 

сложности не типа 

тела вращения с 

точностью 

размеров до 8-го 

квалитета на 3-

координатном 

сверлильно-

фрезерно-

расточном 

обрабатывающем 

центре с ЧПУ. 

 

ОК 02. 

Использовать 

современные 

средства поиска, 

анализа и 

интерпретации 

информации, и 

информационные 

технологии для 

ТД  

- 1) Анализ технологической и конструкторской документации на 

изготовление детали средней сложности не типа тела вращения на 3-

координатном сверлильно-фрезерно-расточном обрабатывающем 

центре с ЧПУ 

 

2) Подготовка технологической оснастки для изготовления детали 

средней сложности не типа тела вращения на 3-координатном 

сверлильно-фрезерно-расточном обрабатывающем центре с ЧПУ 

 

3) Установка заготовки детали средней сложности не типа тела 

вращения в универсальных и специальных приспособлениях 3-

координатного сверлильно-фрезерно-расточного обрабатывающего 

центра с ЧПУ 

 

 4) Запуск 3-координатного сверлильно-фрезерно-расточного 

обрабатывающего центра с ЧПУ 

 

5) Запуск управляющей программы для обработки заготовки детали 

средней сложности не типа тела вращения на 3-координатном 

сверлильно-фрезерно-расточном обрабатывающем центре с ЧПУ 

 

6) Контроль работы основных механизмов и системы программного 

управления 3-координатного сверлильно-фрезерно-расточного 

обрабатывающего центра с ЧПУ 
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выполнения задач 

профессиональной 

деятельности. 

ОК 09 

Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном 

и иностранном 

языке 

 

7) Контроль состояния режущих инструментов и (или) режущих 

пластин для изготовления детали средней сложности не типа тела 

вращения на 3-координатном сверлильно-фрезерно-расточном 

обрабатывающем центре с ЧПУ 

 

8) Контроль процесса изготовления детали средней сложности не типа 

тела вращения на 3-координатном сверлильно-фрезерно-расточном 

обрабатывающем центре с ЧПУ 

 

 умения  

1) соблюдать технологические процессы, правила эксплуатации машин, 

оборудования, устройств, приборов и других технических 

приспособлений, и средств, необходимых для выполнения работ; 

2) выполнять сменно-суточные задания качественно, в установленный 

срок, в полном объёме, определенных в журнале сменно-суточных 

заданий и предусмотренных технологическим процессом;  

3) осуществлять введение (разработку) управляющих программ с панели 

управления станка на простейшие контуры; 

4) контролировать базирование и закрепление заготовки детали средней 

сложности не типа тела вращения в универсальных и специальных 

приспособлениях 3-координатного сверлильно-фрезерно-расточного 

обрабатывающего центра с ЧПУ  

5) выбирать управляющую программу из памяти устройства ЧПУ 3-

координатного сверлильно-фрезерно-расточного обрабатывающего 

центра с ЧПУ 

6) запускать 3-координатный сверлильно-фрезерно-расточной 

обрабатывающий центр с пульта управления устройства ЧПУ  

7) применять универсальные контрольно-измерительные приборы и 

инструменты для измерения и контроля линейных размеров детали 

средней сложности не типа тела вращения, изготовленной на 3-

координатном сверлильно-фрезерно-расточном обрабатывающем 

центре с ЧПУ, с точностью до 8-го квалитета 

 Знания 

 1) правила подготовки к работе и содержания рабочих мест оператора 

станка с программным управлением, требования охраны труда, 

производственной санитарии, пожарной безопасности и 

электробезопасности; 

2) правила чтения технической и конструкторской документации  

3) наименование, назначение, устройство и правила применения 

приспособлений, режущего и измерительного инструмента 

4) правила определения режимов резания по справочникам и паспорту 

станка; 

5) назначение органов управления сверлильно-фрезерно-расточных 

обрабатывающих центров с ЧПУ 

6) классификацию, маркировку и физико-механические свойства 

конструкционных и инструментальных материалов 

7)  требования охраны труда пожарной, промышленной, экологической и 

электробезопасности, при работе со смазочно-охлаждающими 

жидкостями.   

8)виды, конструкции, назначение, возможности и правила использования 

контрольно-измерительных инструментов для измерения и контроля 
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угловых размеров до 9-й степени точности 

 ТФ  

D/02.3 Контроль параметров детали средней сложности не типа тела 

вращения с точностью размеров до 8-го квалитета, изготовленной на 3-

координатном сверлильно-фрезерно-расточном обрабатывающем 

центре с ЧПУ 

ПК 6.02 Контроль 

параметров детали 

средней 

сложности не типа 

тела вращения с 

точностью 

размеров до 8-го 

квалитета, 

изготовленной на 

3-координатном 

сверлильно-

фрезерно-

расточном 

обрабатывающем 

центре с ЧПУ. 

 

ОК 02. 

Использовать 

современные 

средства поиска, 

анализа и 

интерпретации 

информации, и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности. 

ОК 09 

Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном 

языке 

 

умения  

1) применять универсальные и специальные контрольно-измерительные 

приборы, и инструменты для измерения и контроля точности формы и 

взаимного расположения обработанных поверхностей детали средней 

сложности не типа тела вращения, изготовленной на 3-координатном 

сверлильно-фрезерно-расточном обрабатывающем центре с ЧПУ, до 9-

й степени точности 

2) применять универсальные контрольно-измерительные приборы и 

инструменты для измерения и контроля угловых размеров детали 

средней сложности не типа тела вращения, изготовленной на 3-

координатном сверлильно-фрезерно-расточном обрабатывающем 

центре с ЧПУ, с точностью до 9 й степени точности  

3) проверять соответствие измеренных параметров детали средней 

сложности не типа тела вращения, изготовленной на 3-координатном 

сверлильно-фрезерно-расточном обрабатывающем центре с ЧПУ, 

чертежу 

 знания  

1)Правила работы с шаблонами и мерами для контроля формы 

обработанной поверхности с точностью до 9-й степени точности 

2) виды, конструкции, назначение, возможности и правила использования 

контрольно-измерительных инструментов для измерения и контроля 

точности формы и взаимного расположения до 9-й степени точности 

3)  виды, конструкции, назначение, возможности и правила 

использования контрольно-измерительных инструментов для измерения 

и контроля шероховатости по параметру Ra 3,2… 6,3 

4) виды, конструкции, назначение, возможности и правила использования 
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контрольно-измерительных инструментов для измерения и контроля 

линейных размеров до 8-го квалитета 

 
 

Результаты итоговой аттестации определяются оценками «отлично», «хорошо», 

«удовлетворительно», «неудовлетворительно».  

Оценка тестового задания выражается в баллах: правильный ответ – 1 балл, неправильный – 0 

баллов.  
 

Результат теста определяется по сумме набранных баллов, соотнесенных с установленными 

границами: 

«отлично» - выполнение не менее 90 % заданий; 

«хорошо» - выполнение не менее 80 % заданий; 

«удовлетворительно» - выполнение не менее 70 % заданий; 

«неудовлетворительно» - выполнение менее 70 % заданий. 

При этом соответствие результата требованиям к квалификации признается только в 

случае достижения верхней границы (оценка «отлично»).  
 

При подведении итогов выполнения практического задания №1 каждый из критериев 

оценивается в диапазоне «да» - 2 баллов, «нет» - 0 баллов  

Полученные баллы суммируются, оценка выводится в соответствии с установленными 

границами: 

«отлично» - 24 баллов; 

«хорошо» - 20-23 баллов; 

«удовлетворительно» - 17-19 баллов 

«неудовлетворительно» - менее 17 баллов. 

 

 

ПАСПОРТ ОЦЕНОЧНОГО СРЕДСТВА  
 

1.Наименование квалификации и уровень квалификации:  

Оператор сверлильно-фрезерно-расточных станков с ЧПУ 3-го разряда (3 уровень 

квалификации)  

2. Номер квалификации: 40.22200.04 

3. Профессиональный стандарт 

Оператор металлорежущих станков с числовым программным управлением. Утвержден 

приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 29 июня 2021 

г. N 431н. Зарегистрирован в Минюсте России 23 июля 2021 г. N 64365. 

4. Вид профессиональной деятельности 

Обеспечение качества и производительности изготовления деталей машин на 

металлорежущих станках с ЧПУ. 

1. Спецификация заданий для теоретического этапа экзамена 

Знания, умения в соответствии с требованиями к 

квалификации, на соответствие которым проводится оценка 

Критерии 

оценки  

N задания 

1 2 3 

Код квалификации профессионального стандарта:  

D/01.3 Обработка заготовки детали средней сложности не типа тела вращения с точностью 

размеров до 8-го квалитета на 3-координатном сверлильно-фрезерно-расточном 

обрабатывающем центре с ЧПУ 
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Знание 1 

Правила подготовки к работе и содержания 

рабочих мест оператора станка с программным 

управлением, требования охраны труда, 

производственной санитарии, пожарной 

безопасности и электробезопасности  

Правильное решение 

задания – 1 балл 

 

ВО – 1 

ВО – 2 

ВО – 3 

ВО – 4 

Знание 2 

Правила чтения технической и конструкторской 

документации 

Правильное решение 

задания –1 балл 

ВО – 5 

ВО – 6 

ВО – 7 

ОТ – 8 

ВО – 9 

Знание 3 

наименование, назначение, устройство и правила 

применения приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента 

Правильное решение 

задания – 1 балл 

ВО – 10 

ВН – 11 

ВО – 12 

ВН – 13 

ВО – 14 

УС – 15 

Знание 4 

порядок определения режимов резания по 

справочникам и паспорту станка; 

Правильное решение 

задания – 1 балл 

ВО – 16 

ВО – 17 

УС – 18 

Знание 5 

назначение органов управления сверлильно-

фрезерно-расточных обрабатывающих центров с 

ЧПУ 

Правильное решение 

задания – 1 балл 

ВО – 19 

ВО – 20 

Знание 6 

классификацию, маркировку и физико-

механические свойства конструкционных и 

инструментальных материалов 

Правильное решение 

задания – балл 

ВО – 21 

УС – 22 

ВН – 23 

Код квалификации профессионального стандарта:  

D/02.3 Контроль параметров детали средней сложности не типа тела вращения с точностью 

размеров до 8-го квалитета, изготовленной на 3-координатном сверлильно-фрезерно-расточном 

обрабатывающем центре с ЧПУ 

Знание 7 

виды, конструкции, назначение, возможности и 

правила использования контрольно-

измерительных инструментов для измерения и 

контроля угловых размеров до 9-й степени 

точности 

Правильное решение 

задания – балл 

УС – 24  

 Знание 8 

Правила работы с шаблонами и мерами для 

контроля формы обработанной поверхности с 

точностью до 9-й степени точности 

Правильное решение 

задания – балл 

ОТ – 25 

Знание 9 

 виды, конструкции, назначение, возможности и 

правила использования контрольно-

измерительных инструментов для измерения и 

контроля точности формы и взаимного 

расположения до 9-й степени точности 

Правильное решение 

задания – балл 

ВО – 26 

ВО – 27 

ВО – 28 

 

Знание 10 

виды, конструкции, назначение, возможности и 

правила использования контрольно-

Правильное решение 

задания – балл 

ВН – 29 
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измерительных инструментов для измерения и 

контроля шероховатости по параметру Ra 3,2… 

Знание 11 

виды, конструкции, назначение, возможности и 

правила использования контрольно-

измерительных инструментов для измерения и 

контроля линейных размеров до 8-го квалитета 

Правильное решение 

задания – 1балл 

ВО – 30 

 

 

Вариант включает 30 заданий и формирует в соответствии со спецификацией (по одному 

заданию на каждый предмет оценки). 

Общая информация по структуре заданий для теоретического этапа профессионального 

экзамена: 

• количество заданий с выбором ответа (ВО, ВН): 24; 

• количество заданий с открытым ответом (ОТ): 2; 

• количество заданий на установление соответствия (УС): 4; 

• время выполнения заданий для теоретического этапа экзамена: 30 мин. 

 

2. Спецификация заданий для практического этапа экзамена 

Трудовые функции, трудовые действия, 

умения в соответствии с требованиями к 

квалификации, на соответствие которым 

проводится оценка квалификации 

Критерии оценки 

квалификации 

Тип и № 

задания 

D/01.3 Обработка заготовки детали средней сложности не типа тела вращения с точностью 

размеров до 8-го квалитета на 3-координатном сверлильно-фрезерно-расточном 

обрабатывающем центре с ЧПУ 

Трудовые действия: 

Анализ технологической и конструкторской 

документации на изготовление детали 

средней сложности не типа тела вращения на 

3-координатном сверлильно-фрезерно-

расточном обрабатывающем центре с ЧПУ 

Подготовка технологической оснастки для 

изготовления детали средней сложности не 

типа тела вращения на 3-координатном 

сверлильно-фрезерно-расточном 

обрабатывающем центре с ЧПУ 

Установка заготовки детали средней 

сложности не типа тела вращения в 

универсальных и специальных 

приспособлениях 3-координатного 

сверлильно-фрезерно-расточного 

обрабатывающего центра с ЧПУ 

Запуск 3-координатного сверлильно-

фрезерно-расточного обрабатывающего 

центра с ЧПУ 

Запуск управляющей программы для 

обработки заготовки детали средней 

сложности не типа тела вращения на 3-

координатном сверлильно-фрезерно-

расточном обрабатывающем центре с ЧПУ 

Контроль работы основных механизмов и 

системы программного управления 3-

Выполнение задания 

оценивается в соответствии с 

таблицей «Критерии оценки 

практического задания». 

Положительным результатом 

выполнения задания 

считается получение более 

60% процентов баллов от 

максимально возможного 

количества баллов по 

каждому заданию 

практического этапа 

экзамена. 

Практическое 

задание № 1 
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Трудовые функции, трудовые действия, 

умения в соответствии с требованиями к 

квалификации, на соответствие которым 

проводится оценка квалификации 

Критерии оценки 

квалификации 

Тип и № 

задания 

координатного сверлильно-фрезерно-

расточного обрабатывающего центра с ЧПУ 

Контроль состояния режущих инструментов 

и (или) режущих пластин для изготовления 

детали средней сложности не типа тела 

вращения на 3-координатном сверлильно-

фрезерно-расточном обрабатывающем 

центре с ЧПУ 

Контроль процесса изготовления детали 

средней сложности не типа тела вращения на 

3-координатном сверлильно-фрезерно-

расточном обрабатывающем центре с ЧПУ 

 

Необходимые умения: 

Применять технологическую и 

конструкторскую документацию на 

изготовление детали средней сложности не 

типа тела вращения на 3-координатном 

сверлильно-фрезерно-расточном 

обрабатывающем центре с ЧПУ 

Определять технологические базы, 

установленные технологической 

документацией на изготовление детали 

средней сложности не типа тела вращения, на 

3-координатном сверлильно-фрезерно-

расточном обрабатывающем центре с ЧПУ 

Анализировать схемы базирования заготовки 

детали средней сложности не типа тела 

вращения на 3-координатном сверлильно-

фрезерно-расточном обрабатывающем 

центре с ЧПУ 

Устанавливать заготовку детали средней 

сложности не типа тела вращения в 

приспособление 3-координатного 

сверлильно-фрезерно-расточного 

обрабатывающего центра с ЧПУ 

Контролировать базирование и закрепление 

заготовки детали средней сложности не типа 

тела вращения в универсальных и 

специальных приспособлениях 3-

координатного сверлильно-фрезерно-

расточного обрабатывающего центра с ЧПУ 

Проверять надежность закрепления заготовки 

детали средней сложности не типа тела 

вращения в приспособлении и прилегание 

заготовок к установочным поверхностям 

приспособления на 3-координатном 
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Трудовые функции, трудовые действия, 

умения в соответствии с требованиями к 

квалификации, на соответствие которым 

проводится оценка квалификации 

Критерии оценки 

квалификации 

Тип и № 

задания 

сверлильно-фрезерно-расточном 

обрабатывающем центре с ЧПУ 

Запускать 3-координатный сверлильно-

фрезерно-расточной обрабатывающий центр 

с пульта управления устройства ЧПУ 

Запускать управляющую программу для 

обработки заготовки детали средней 

сложности не типа тела вращения на 3-

координатном сверлильно-фрезерно-

расточном обрабатывающем центре с ЧПУ 

Выбирать управляющую программу из 

памяти устройства ЧПУ 3-координатного 

сверлильно-фрезерно-расточного 

обрабатывающего центра с ЧПУ 

Читать управляющую программу для 

обработки заготовки детали средней 

сложности не типа тела вращения 

Выполнять процесс обработки заготовки 

детали средней сложности не типа тела 

вращения на 3-координатном сверлильно-

фрезерно-расточном обрабатывающем 

центре с ЧПУ 

Контролировать процесс отработки 

управляющей программы обработки 

заготовки детали средней сложности не типа 

тела вращения по экрану устройства ЧПУ 

Контролировать состояние режущих 

инструментов и (или) режущих пластин для 

изготовления детали средней сложности не 

типа тела вращения на 3-координатном 

сверлильно-фрезерно-расточном 

обрабатывающем центре с ЧПУ 

Проверять исправность элементов 

управления оборудования и кнопок 

аварийной остановки 3-координатного 

сверлильно-фрезерно-расточного 

обрабатывающего центра с ЧПУ 

Проверять наличие смазочно-охлаждающей 

жидкости в баке 3-координатного 

сверлильно-фрезерно-расточного 

обрабатывающего центра с ЧПУ 

Регулировать подачу смазочно-охлаждающей 

жидкости с устройства ЧПУ 3-координатного 

сверлильно-фрезерно-расточного 

обрабатывающего центра 

D/02.3 Контроль параметров детали средней сложности не типа тела вращения с точностью 

размеров до 8-го квалитета, изготовленной на 3-координатном сверлильно-фрезерно-

расточном обрабатывающем центре с ЧПУ 
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Трудовые функции, трудовые действия, 

умения в соответствии с требованиями к 

квалификации, на соответствие которым 

проводится оценка квалификации 

Критерии оценки 

квалификации 

Тип и № 

задания 

Трудовые действия: 

Визуальное определение дефектов 

обработанных поверхностей детали средней 

сложности не типа тела вращения, 

изготовленной на 3-координатном 

сверлильно-фрезерно-расточном 

обрабатывающем центре с ЧПУ 

Контроль линейных размеров детали средней 

сложности не типа тела вращения, 

изготовленной на 3-координатном 

сверлильно-фрезерно-расточном 

обрабатывающем центре с ЧПУ, до 8-го 

квалитета 

Контроль точности формы и взаимного 

расположения поверхностей детали средней 

сложности не типа тела вращения, 

изготовленной на 3-координатном 

сверлильно-фрезерно-расточном 

обрабатывающем центре с ЧПУ, с точностью 

до 9-й степени точности 

Контроль шероховатости поверхностей 

детали средней сложности не типа тела 

вращения, изготовленной на 3-координатном 

сверлильно-фрезерно-расточном 

обрабатывающем центре с ЧПУ, по 

параметру Ra 3,2...6,3 

Контроль угловых размеров обработанных 

поверхностей детали средней сложности не 

типа тела вращения, изготовленной на 3-

координатном сверлильно-фрезерно-

расточном обрабатывающем центре с ЧПУ, 

до 9-й степени точности 

Необходимые умения: 

Выявлять визуально дефекты обработанных 

поверхностей детали средней сложности не 

типа тела вращения, изготовленной на 3-

координатном сверлильно-фрезерно-

расточном обрабатывающем центре с ЧПУ 

Применять универсальные контрольно-

измерительные приборы и инструменты для 

измерения и контроля линейных размеров 

детали средней сложности не типа тела 

вращения, изготовленной на 3-координатном 

сверлильно-фрезерно-расточном 

обрабатывающем центре с ЧПУ, с точностью 

до 8-го квалитета 

Применять универсальные контрольно-

измерительные инструменты и приборы для 

Выполнение задания 

оценивается в соответствии с 

таблицей «Критерии оценки 

практического задания». 

Положительным результатом 

выполнения задания 

считается получение более 

60% процентов баллов от 

максимально возможного 

количества баллов по 

каждому заданию 

практического этапа 

экзамена. 

Практическое 

задание № 2 
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Трудовые функции, трудовые действия, 

умения в соответствии с требованиями к 

квалификации, на соответствие которым 

проводится оценка квалификации 

Критерии оценки 

квалификации 

Тип и № 

задания 

измерения и контроля шероховатости 

поверхностей детали средней сложности не 

типа тела вращения, изготовленной на 3-

координатном сверлильно-фрезерно-

расточном обрабатывающем центре с ЧПУ, 

по параметру Ra 3,2.. 6,3 

Применять универсальные и специальные 

контрольно-измерительные приборы и 

инструменты для измерения и контроля 

точности формы и взаимного расположения 

обработанных поверхностей детали средней 

сложности не типа тела вращения, 

изготовленной на 3-координатном 

сверлильно-фрезерно-расточном 

обрабатывающем центре с ЧПУ, до 9-й 

степени точности 

Применять универсальные контрольно-

измерительные приборы и инструменты для 

измерения и контроля угловых размеров 

детали средней сложности не типа тела 

вращения, изготовленной на 3-координатном 

сверлильно-фрезерно-расточном 

обрабатывающем центре с ЧПУ, с точностью 

до 9-й степени точности 

Применять шаблоны для контроля точности 

внутренних поверхностей детали средней 

сложности не типа тела вращения, 

изготовленной на 3-координатном 

сверлильно-фрезерно-расточном 

обрабатывающем центре с ЧПУ, с точностью 

до 9-й степени точности 

Проверять соответствие измеренных 

параметров детали средней сложности не 

типа тела вращения, изготовленной на 3-

координатном сверлильно-фрезерно-

расточном обрабатывающем центре с ЧПУ, 

чертежу 

 

7. Материально-техническое обеспечение оценочных мероприятий: 

а) материально-технические ресурсы для обеспечения теоретического этапа 

профессионального экзамена: 

• стандартная учебная аудитория; 

• комплекты тестовых заданий.  

• персональные компьютеры (при проведении тестирования с использованием ПК). 

б) материально-технические ресурсы для обеспечения практического этапа 

профессионального экзамена: 

• производственный участок или учебная мастерская с необходимым технологическим 

оборудованием; 
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• комплекты практических заданий; 

• комплект технологической документации, необходимой для выполнения заданий; 

• необходимое технологическое оснащение, инструмент, заготовки. 

8. Кадровое обеспечение оценочных мероприятий:  

Требования к экспертам. 

1. Требования к образованию и опыту работы: 

Высшее образование. 

Опыт работы не менее 2 лет в должности и (или) выполнения работ по 

виду профессиональной деятельности, содержащему оцениваемую 

квалификацию. 

Для экспертов 

Опыт работы не менее 5 лет в должности и (или) выполнения работ по 

виду профессиональной деятельности, содержащему оцениваемую 

квалификацию, не ниже уровня оцениваемой квалификации 

Для технических 

экспертов 

 

9. Требования безопасности к проведению оценочных мероприятий 

Проведение вводного инструктажа на рабочем месте. 

Обеспечение необходимыми средствами индивидуальной защиты. 

Обеспечение необходимой спецодеждой. 

Обеспечение рабочего места достаточным освещением и вентиляцией. 

 
ЗАДАНИЯ ДЛЯ ТЕОРЕТИЧЕСКОГО ЭТАПА 

ИТОГОВОЙ АТТЕСТАЦИИ 

 

Задание 1 Выберите правильный ответ: 

Оснащение рабочего места – это система: 

А) укомплектования рабочего места основным технологическим и вспомогательным 

оборудованием, технологической и организационной оснасткой в количестве, необходимом и 

достаточном для эффективного и качественного выполнения рабочим установленного 

производственного задания; 

 

Б) регламентированного обеспечения рабочего места предметами труда, инструментом, 

электроэнергией и видами услуг в количестве, необходимом и достаточном для поддержания 

непрерывности, и заданной интенсивности производственного процесса; 

  

В) не А) и не Б). 

 

ответ  А 

 

Задание 2 Выберите правильный ответ 

Какой вид инструктажа по охране труда проводится с работником перед выполнением робот не 

связанных с его функциональными обязанностями: 

А) Целевой 

Б) Внеплановый 

В) Повторный 

Г) Вводный 

 

ответ  А 

 

Задание 3 Выберите правильный ответ 

Каким огнетушителями можно тушить электроустановки: 

А) водные, пенные, порошковые 

Б) водные, пенные, хладоновые, порошковые, углекислотные 
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В) углекислотные 

 

ответ Б 

 

Задание 4 Выберите правильный ответ 

До начала работы станочник обязан провести проверку:  

А) надежность ограждений 

Б) наличия и работоспособности инструмента 

В) заземления 

Г) все ответы правильные 

 

ответ Г 

 

Задание 5 Выберите правильный ответ 

 

Что такое припуск: 

А) слой материала для дальнейшей обработки 

Б) слой материала для получерновой обработки 

В) слой материала для черновой обработки 

Г) слой материала для нарезания резьбы 

 

ответ  А 

 

Задание 6 Выберите правильный ответ 

 

Что такое допуск: 

А) наименьший предел отклонения 

Б) наибольший предел отклонения 

В) разность предела отклонения 

Г) размерное поля допуска 

 

ответ В 

 

Задание 7 Выберите правильный ответ 

 

Как правильно расшифровать допуск H7: 

А) при помощи таблицы припусков 

Б) при помощи таблицы допусков 

В) все ответы правильные  

 

ответ Б 

 

Задание 8  Заполните пропуски 

 

Параметр Ra на чертежах указывает …….   ……..  ……… шероховатости, параметр Rz …….. 

неровностей по 10 точкам. 

 

Задание 9 Выберите правильный ответ 
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Техническое требование, указанное на чертеже, обозначает допуск: 

A) круглости 0, 01 

Б) параллельности оси отверстия относительно базы А составляет 

0,01 

В) профиля продольного сечения составляет 0, 01 относительно 

базы А 

Г) радиального биения 0, 01 

 

ответ Б 

 

Задание 10 Выберите правильный ответ 

Сверло служит для: 

А) сверления отверстий 

Б) фрезерования отверстий  

В) все ответы правильные 

  

ответ А 

 

Задание 11. Выберите несколько ответов: 

К инструментам для фрезерной обработки относятся: 
 

А) дисковые  

Б) торцевые 

В) червячные 

Г) отрезные 

Д) все ответы не правильные 

 

 

ответ А Б В 

 

Задание 12 Выберите правильный ответ  

Укажите элемент оснастки, изображенного на рисунке: 

 

A) штревель 

Б) цанга  

В) накидная гайка 

Г) сверлильный патрон 

 

Ответ Б 

 

 

 

 

 

Задание 13 Выберите несколько ответов  

 

Размер у партии деталей 15к6 контролируется: 

А) штангенциркулем  

Б) линейкой 

В) микрометром 
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Д) калибр – скобой  

 

Ответ В Д 

 

 

 

Задание 14 Выберите правильный ответ  

 Круглые заготовки, изображенные на рисунке, устанавливаются с помощью:  

 

 

A) Тиски; 

Б) Призма; 

В) Плоские опоры; 

Г) Подкладки. 

 

Ответ Б 

  

 

 

 

 

 

 

 

Задание 15 Установите соответствие между видами фрез и рисунками: 
 

А                             Б                           В                    Г                Д 

 
1) Цилиндрические    2) Дисковые    3) Концевые   4) Торцевые   5) Фасонные 

 

А Б В Г Д 

1 2 5 3 4 

 

Задание 16 Выберите правильный ответ  

При уменьшении подачи в процессе обтачивания данной поверхности параметр шероховатости 

Ra …. 

A) Увеличится 

Б) Уменьшится 

В) Останется без изменения 

Г) Будет минимальной 

 

 

 

Задание 17 Выберите правильный ответ  
Укажите схему резания при фрезеровании пластичных материалов: 

A) Попутная 

      Б) Встречная 

      В) Не имеет значения 

Ответ Б 
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Задание 18 Установите соответствие между обозначением элементов режима резания и их 

характеристикой  
 

Обозначение элементов режима резания Характеристика 

1.  t А. Глубина резания 

2.  S Б. Скорость подачи 

3. V В. Скорость вращения шпинделя 

4. n Г. Количество оборотов шпинделя 

 

1 2 3 4 

А Б В Г 

 

Задание 19 Выберите правильный ответ 

Укажите действия оператора в первую очередь после включения станка:  

A) Переместить исполнительные органы в его нулевую точку для синхронизации с СЧПУ 

B) Проверить, хорошо ли закреплена заготовка 

C) Выбрать инструмент для обработки 

 

Ответ А 

, 

Задание 20 Выберите правильный ответ  

«0» станка это: 

 

А) Начало местной системы координат 

Б) Постоянно фиксированная точка с нулевыми значениями на направлениях перемещения 

рабочих органов 

В) начало системы координат детали 

 

 

Ответ А 

 

Задание 21 Выберите правильный ответ  

Выберите правильный ответ при расшифровке марки стали 9X5ВФ: 

 

А) 09% углерода; 5% хрома; 1% вольфрама; 1 % ванадия; 

Б) 0,9% углерода, 5% хрома; 1 % ванадия; 1% вольфрама; 

С) % вольфрама; 5% хрома; 1 % ванадия; 1 % фтора 

 

Ответ А 

 

Задание 22   Установите соответствие между обозначением марки стали и ее расшифровкой:  

 

А) Р 18 1) Вольфрамокобальтовый, однокарбидный твердый сплав 

Б) Т5К10 2) Титано-танталокобальтовый, трехкарбидный твердый сплав 

В) ВК10-ОМ 3) Быстрорежущая сталь 

Г) ТТ7К12 4) Титанокобальтовый, двухкарбидный твердый сплав 

Ответ В 
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А Б В Г 

3 4 1 2 

 

Задание 23 Выберите два правильных ответа  

Укажите металлы, при обработке которых образуется стружка надлома: 

А) Твердая сталь; 

Б) Мягкая сталь 

В) Латунь 

Г) Бронза 

Д) Чугун 

 

ответ  Г Д 

 

Задание 24 Установите соответствие между названием измерительного инструмента и его 

функцией:  

 

1. Микрометр А) Высокоточный инструмент, используемый для измерения 

наружных и внутренних линейных размеров, глубин отверстий и 

пазов, разметки 

2. Штангенциркуль Б) Высокоточный прибор, предназначенный для измерения 

линейных величин абсолютным методом. Числовое показание 

определяется суммой значения шкалы стебля и барабана. 

3. Штангенглубиномер В) Специализированный измерительный инструмент для 

высокоточного определения глубины отверстий и пазов 

4. Нутромер Г) Инструмент для измерения внутреннего диаметра или расстояния 

между двумя поверхностями 

 

 

 

 

Задание 25   Дополните:  

Измерительные инструменты, изготовленные в виде прямых призм и применяемые для контроля 

углов и градуировки угломерных инструментов и угловых шаблонов – это…. 

 

 

 

Задание 26 Выберите правильный ответ 

Какой измерительный инструмент указан на картинке: 

 

А) Индикатор часового типа 

Б) Нутромер 

В) Зубомер 

Г) Все ответы правильные 

 

 

 

 

 

 

 

1 2 3 4 

Б А В Г 



41 

 

 

Ответ В 

Задание  27  Выберите правильный ответ  

 

 Указанная схема контроля применяется для измерения: 

А) Радиального биения 

Б)  Торцевого биения 

В) Соосности 

Г) Симметричности 

 

 

Ответ Б 

 

Задание 28 Выберите правильный ответ  

 Данная схема применяется для контроля допуска  

A) Радиального биения и соосности 

Б) Симметричности 

В) Круглости 

Г) Цилиндричности 

 

 

 

Ответ А 

 

Задание 29   Выберите несколько ответов  

 

Шероховатость поверхности можно измерить: 

A) Иглой  

Б) Визуальным методом сравнения поверхности с эталоном  

В) Штангенциркулем 

Г) Прибором для измерения шероховатости 

 

Ответ Б,Г 

 

Задание 30 Выберите правильный ответ  

Определите допуск 
Чем измерить действительный размер детали Ø25h8 ММ 

А) микрометр 

Б) нутромер 

В) линейка 

Г) глубиномер 

 

Ответ А 
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Ключ к тесту 

№№ 

задания 

Правильные варианты ответа, модельные ответы и (или) 

критерии оценки 

Вес задания или баллы, 

начисляемые за верный 

ответ 

1 А 1 

2 А 1 

3 Б 1 

4 Г 1 

5 А 1 

6 В 1 

7 Б 1 

8 Среднее арифметическое значение одной неровности и сумму 

неровности 

1 

9 Б 1 

10 А 1 

11 А,Б,В 1 

12 Б 1 

13 В,Д 1 

14 Б 1 

15 1,2,5,3,4 1 

16 Б 1 

17 В 1 

18 А,Б,В,Г 1 

19 А 1 

20 А 1 

21 А 1 

22 3,4,1,2 1 

23 Г,Д 1 

24 Б,А,В,Г 1 

25 Угловые меры 1 

26 В 1 

27 Б 1 

28 А 1 

29 Б.Г 1 

30 А 1 

Положительным результатом теоретического этапа экзамена считается получение более 80% от 

максимально возможного количества баллов при условии обязательных правильных ответах на 

задания. 
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ЗАДАНИЯ ДЛЯ ПРАКТИЧЕСКОГО ЭТАПА 

ИТОГОВОЙ АТТЕСТАЦИИ 
 

Задания на выполнение трудовых функций, трудовых действий в реальных или модельных 

условиях. 

Все задания практического этапа являются сквозными и выполняются по выбранному экспертом 

варианту технологической документации (ТД).  

Практическое задание 1. 

Трудовая функция D/01.3: 

 

 Обработка заготовки детали средней сложности не типа тела вращения с 

точностью размеров до 8-го квалитета на 3-координатном сверлильно-фрезерно-

расточном обрабатывающем центре с ЧПУ  

 

Типовое задание: Рисунок 1. 

 
 

Типовое задание 1 

1.1: Подготовка станка к обработке детали 

*Соблюдать технику безопасности при работе с фрезерным станком 

*Включить станок 

Проверить правильность базирования заготовки 
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*Выбрать режущий инструмент 

*Вывести оси в “нулевую точку”  

*Выбрать управляющую программу 

 

1.2: Обработка детали 
*Создать инструмент на пульте управления станка и ввести коррекцию в таблице геометрии 

*Загрузить необходимый инструмент в станок 

*Запустить управляющую программу 

*Ввести корректировку программы  

Включить смазочно-охлаждающую жидкость 

*Контролировать точность размеров детали соответствии чертежу 

 

Условия выполнения задания: 

1. Максимальное время выполнения задания: 4 часа 

2.Допускается использование технологической документации; станок с ЧПУ; приспособления и 

инструменты в соответствии с технологической документацией; 

3. Соблюдение техники безопасности 

 

При некорректном выполнении или невыполнении задач, отмеченных «*» эксперт останавливает 

работу. Практический этап не сдан. 

 

Эксперт может остановить выполнение практического задания для предотвращения аварийной 

ситуации. В этом практический этап не сдан. 

 

Место выполнения задания: 

Участок с ЧПУ 

 

Необходимый инструмент: 

Чертеж, фрезерный станок, оснастка, набор инструментов, заготовка 150х150х50, мерительный 

инструмент, комплект СИЗ 

 

Задачи и формы представления результатов практического задания 

№ Задачи Форма представления  

результата 

1 Подготовка станка к обработке детали Предъявление выполненной работы 

2 Обработка детали Выполненная деталь согласно чертежу 

 

Объекты оценки практического задания 

 

№ Объект оценки Максимальное количество балов 

1 Порядок подготовки к обработке детали  12 

2 Порядок и правильность обработка детали 12 

Итого 24 

 

Критерии оценки практического задания 

 

Показатель оценки Максимальный 

балл 

1. Подготовка к обработке детали (да – 2; нет – 0) 12 

Соблюдать технику безопасности при работе с фрезерным станком 2 

Включить станок 2 
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Выбрать режущий инструмент 2 

Проверить правильность базирования заготовки 2 

Вывести оси в “нулевую точку” 2 

Выбрать управляющую программу 2 

2. Обработка детали (да – 2; нет – 0) 12 

Запустить управляющую программу 2 

Загрузить необходимый инструмент в станок 2 

Включить смазочно-охлаждающую жидкость 2 

Ввести корректировку программы  2 

Создать инструмент на пульте управления станка и ввести коррекцию в 

таблице геометрии 

2 

Контролировать точность размеров детали соответствии чертежу 2 

Итого: 24 

 

Система оценки практического задания 

Критерий оценки Эталон Шкала оценивания 

12. Размеры выполнены 

согласно чертежу 

Совпадение размеров детали 

и чертежа 

2 балла – Полное совпадение 

размеров 

0-баллов – Совпадений нет 

13. Станок выполняет 

функции оператора 

Исправная работа станка 2 балла – Станок работает 

исправно 

0-баллов – Станок не работает 

14. Деталь закреплена в 

тиски 

Деталь закреплена 2 балла – Закрепление без 

люфта подкладок 

0-баллов – Закрепления нет 

15. Производится 

металлообработка 

Станок работает согласно 

программе 

2 балла – Станок работает 

исправно 

0-баллов – Станок не работает 

16. Инструменты подобраны 

согласно чертежу 

Выбранный инструмент 

совпадает с тех. Процессом 

2 балла – Инструмент выбран 

в полном объёме 

0-баллов – Инструмент не 

выбран 

17. Включение смазочно-

охлаждающей жидкости 

смазочно-охлаждающая 

жидкость включена 

2 балла – Команда работает 

исправно 

0-баллов – Команда не 

работает 

18. Производится 

металлообработка заданной 

программы 

Станок работает согласно 

программе 

2 балла – Станок работает 

исправно 

0-баллов – Станок не работает 

19. Элементы детали 

выполнены согласно 

чертежу 

Элементы совпадают с 

чертежом 

2 балла – Полное совпадение 

элементов  

0-баллов – Совпадений нет 

20. Наличие коррекции на 

стойке 

Коррекция была 

использована 

2 балла – Наличие коррекции 

на чистовом инструменте 

0 баллов – Коррекция на 

чистовом инструменте 

отсутствует 

21. Наличие загруженного 

созданного инструмента в 

станке 

Инструмент загружен в 

полном объёме согласно 

чертежу 

2 балла – Инструмент 

загружен в полном объёме 

0-баллов – Инструмент не 

загружен в полном объёме 



46 

 

Критерий оценки Эталон Шкала оценивания 

22. Наличие выполненного 

требования согласно 

чертежу 

Выполненное требование по 

чертежу 

2 балла – Выполнено 

требование 

0-баллов – Не выполнено 

требование 

12.Соблюдение техники 

безопасности при работе с 

фрезерным станком 

Соблюдение техники 

безопасности  

2 балла – Техника 

безопасности соблюдена 

0-баллов – Техника 

безопасности не соблюдена 

Итого 24 
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Практическое задание 2. 

Трудовая функция  

D/02.3 Контроль параметров детали средней сложности не типа тела вращения с 

точностью размеров до 8-го квалитета, изготовленной на 3-координатном сверлильно-

фрезерно-расточном обрабатывающем центре с ЧПУ. 

Задания на выполнение трудовых функций, трудовых действий в реальных условиях. 

Пример детали для практического этапа представлен на рисунке 2: 

 
Рисунок 2 

 

 

Типовое задание 2 
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2.1: Измерить деталь в соответствии с чертежом 

*Измерить деталь в соответствии чертежу правильно выбранным измерительным инструментом 

*Измерить шероховатость детали в соответствии чертежу 

*Измерить деталь в соответствии чертежу, правильно выбранным измерительным инструментом 

до 9 квалитета 

*Проверить деталь на наличие дефектов 

*Применить шаблоны форм для контроля детали 

Сравнить бланк с измеренными размерами с эталонным бланком 

 

Условия выполнения задания: 

1. Максимальное время выполнения задания: 2 часа 

2.Допускается использование технологической документации; станок с ЧПУ; приспособления и 

инструменты в соответствии с технологической документацией; 

3. Соблюдение техники безопасности 

 

При некорректном выполнении или невыполнении задач, отмеченных «*» эксперт останавливает 

работу. Практический этап не сдан. 

 

Эксперт может остановить выполнение практического задания для предотвращения аварийной 

ситуации. В этом практический этап не сдан. 

 

Место выполнения задания: 

Участок с ЧПУ 

 

Необходимый инструмент: 

Чертеж, набор измерительного инструмента, бланки 

 

Задачи и формы представления результатов практического задания 

№ Задачи Форма представления  

результата 

1 Измерить деталь в соответствии с чертежом Бланк с размерами по чертежу 

 

Объекты оценки практического задания 

 

№ Объект оценки Максимальное количество балов 

1 Измерение детали согласно чертежу 30 

Итого 30 

 

Критерии оценки практического задания 

Показатель оценки Максимальный 

балл 

1. Измерить деталь в соответствии с чертежом (да – 5; нет – 0) 30 

Измерить деталь в соответствии чертежу правильно выбранным 

измерительным инструментом 

5 

Измерить шероховатость детали в соответствии чертежу 5 

Измерить деталь в соответствии чертежу, правильно выбранным 

измерительным инструментом до 9 квалитета 

5 

Проверить деталь на наличие дефектов 5 

Применить шаблоны форм для контроля детали 5 

Сравнить бланк с измеренными размерами с эталонным бланком 5 
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Итого: 30 

 

Система оценки практического задания 

Критерий оценки Эталон Шкала оценивания 

7. Выбрал 

соответствующую форму 

Форма детали соответствует 

чертежу 

5 баллов – Форма 

соответствует 

0-баллов – Форма не 

соответствует 

8. Выбрал правильный 

измерительный инструмент 

Выбрал измерительный 

инструмент согласно чертежу 

5 баллов – Измерительный 

инструмент соответствует 

чертежу 

0 баллов – Измерительный 

инструмент подобран не верно 

9. Заполнен бланк 

измерений шероховатости 

Измерения соответствуют 

эталонному бланку 

5 баллов – Полное 

соответствие 

0-баллов – Имеет более 2ух 

неверных замеров 

10. Заполнен бланк 

измерений 

Измерения соответствуют 

эталонному бланку 

5 баллов – Полное 

соответствие 

0-баллов – Имеет более 2ух 

неверных замеров 

11. Применил шаблон 

согласно чертежу 

Выбрал правильный шаблон 5 баллов – Выбрал верный 

шаблон 

0-баллов – Не верный выбор 

шаблона 

12. Наличие бланка с 

размерами 

Измерения соответствуют 

эталонному бланку 

5 баллов – Полное 

соответствие 

0-баллов – Имеет более 2ух 

неверных замеров 

Итого 30 

 
13. Правила обработки результатов профессионального экзамена и принятия решения о 

соответствии квалификации соискателя требованиям к квалификации Оператор 

сверлильно-фрезерно-расточных станков с числовым программным управлением 3-го 

разряда. 

 

Положительное решение о соответствии квалификации соискателя требованиям к квалификации 

по квалификации Оператор сверлильно-фрезерно-расточных станков с числовым программным 

управлением 3-го разряда (3 уровень квалификации) принимается при получении 80% процентов 

баллов от максимально возможного количества баллов по каждому заданию практического этапа 

экзамена. 

14. Перечень нормативных правовых и иных документов, использованных при 

подготовке комплекта оценочных средств 

1. Профессиональный стандарт «Оператор металлорежущих станков с числовым программным 

управлением» (Приказ Минтруда России от 29 июня 2021 г. N 431н). 

2. Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 1 ноября 2016 

года №601н «Об утверждения Положения о разработке оценочных средств для проведения 

независимой оценки квалификации». 
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