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Программа практической  подготовки (производственной практики) разработана  на 
основании:  
на основе Федерального государственного образовательного стандарта (далее – ФГОС) по 
профессии 15.01.38 Оператор – наладчик металлообрабатывающих  станков, приказ 
Министерства просвещения Российской Федерации от 15 ноября  2023 г. N 862, 
зарегистрированный  в Минюсте России 15  декабря  2023 г.  № 76434; 
      с учетом Примерной основной образовательной программы «Профессионалитет»  по 
профессии 15.01.38 Оператор – наладчик металлообрабатывающих  станков, 
утвержденной протоколом Федерального учебно-методического объединения по УГПС 
15.00.00 Машиностроение  № 6 от 22.11.2024, зарегистрированной в государственном 
реестре примерных основных образовательных программ № 57/2024, Приказ ФГБОУ 
ДПО ИРПО от 16.12.2024  № 01-09-1329/2024. 

- с учетом профессиональных стандартов:  
40.222 Оператор металлорежущих станков с числовым программным управлением 
(Приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 29.06.2021 г. № 431н)  
40.026 Наладчик металлорежущих станков с числовым программным управлением  
(Приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 24.05.2021 г. № 324н) 
 40.021 Фрезеровщик (Приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 26.07.2021 № 
505н); 
40.078 Токарь (Приказ Приказом Министерства труда и социальной защиты РФ от 02 
июня 2021 г.  № 364н).   
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРАКТИЧЕСКОЙ ПОДГОТОВКИ 
(ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ) 

 
1.1. Область применения программы 

Рабочая программа практической подготовки (производственной практики)  
является частью программы подготовки квалифицированных рабочих и служащих в 
соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.38 Оператор – наладчик 
металлообрабатывающих  станков, приказ Министерства просвещения Российской 
Федерации от 15 ноября  2023 г. N 862, зарегистрированный  в Минюсте России 15  
декабря  2023 г.  № 76434 

1.2. Цели и задачи практической подготовки 
Целью практической подготовки (производственной практики) является 

закрепление и углубление теоретической подготовки студента и приобретение им 
практических навыков и компетенций в сфере профессиональной деятельности для 
дальнейшего трудоустройства молодого специалиста. 
         1.3. Место практики в структуре ППКРС 

Производственная практика проводится в соответствии с утвержденным 
учебным планом,  графиком учебного процесса. 

1.4.Трудоемкость и сроки проведения учебной практики  
    Формы контроля: 
Производственная   практика – дифференцированный зачет  
Трудоемкость производственной практики в рамках освоения профессиональных 
модулей:  
ПМ.01 Изготовление различных деталей на токарных станках: составляет 156 часов – 
4 семестр;   

ПМ.02 Наладка оборудования и изготовление различных деталей на токарных 
станках с программным управлением составляет 156 часов – 4 семестр;   

ПМ.03 Наладка оборудования и изготовление различных деталей на 
многокоординатных обрабатывающих центрах составляет 120 часов – 4 семестр.    

ПМВ 04 Выполнение работ по профессии 16045 Оператор станков с программным 
управлением (фрезеровщик) составляет 72 часа -  4 семестр 

Сроки проведения производственной практики определяются рабочим учебным 
планом по профессии среднего профессионального образования 15.01.38 Оператор – 
наладчик металлообрабатывающих  станков и графиком учебного процесса.  
 
2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРАКТИЧЕСКОЙ 
ПОДГОТОВКИ (учебной  практики) 

Результатом освоения рабочей программы производственной практики является 
сформированность у обучающихся первоначальных практических навыков профессии 
15.01.38 Оператор – наладчик металлообрабатывающих  станков, необходимых для 
последующего освоения ими профессиональных (ПК) и общих (ОК) компетенций по 
избранной профессии: 
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бр
аб

от
ку

 з
аг

от
ов

ок
 п

ро
ст

ы
х 

де
та

ле
й:

 с
 т

оч
но

ст
ью

 р
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аз

м
ер

ов
 п
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о 

10
-м

у,
 1

1-
м

у 
кв

ал
ит

ет
у,

 а
 т

ак
ж

е 
на

ру
ж

ны
х 

и 
вн

ут
ре

нн
их

 
дв

ух
за

хо
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оо
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 т
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ан
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ех

ни
че

ск
ог

о 
ре

гл
ам

ен
та

, т
ре

бо
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 C
A

D
/С

А
М

 с
ис

те
м

ах
; 

по
ря

до
к 

за
по

лн
ен

ия
 и

 ч
те

ни
я 

оп
ер

ац
ио

нн
ой

 к
ар

ты
 р

аб
от

ы
 с

та
нк

а 
с 

пр
ог

ра
м

м
ны

м
 

уп
ра

вл
ен

ие
м

; 
сп

ос
об

ы
 и

сп
ол

ьз
ов

ан
ия

 (
ко

рр
ек

ти
ро

вк
и)

 с
ущ

ес
тв

ую
щ

их
 п

ро
гр

ам
м

 д
ля

 в
ы

по
лн

ен
ия

 
за

да
ни

я 
по

 и
зг

от
ов

ле
ни

ю
 д

ет
ал

и 
 

П
К

 2
.4

. А
да

пт
ир

ов
ат

ь 
ра

зр
аб

от
ан

ны
е 

уп
ра

вл
яю

щ
ие

 
пр

ог
ра

м
м

ы
 н

а 
ос

но
ве

 а
на

ли
за

 
вх

од
ны

х 
да

нн
ы

х,
 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ко
й 

и 
ко

нс
тр

ук
то

рс
ко

й 
до

ку
м

ен
та

ци
и 

в 
со

от
ве

тс
тв

ии
 

Н
ав

ы
к

и
: 

пе
ре

но
са

 п
ро

гр
ам

м
ы

 н
а 

ст
ан

ок
, а

да
пт

ац
ии

 р
аз

ра
бо

та
нн

ы
х 

уп
ра

вл
яю

щ
их

 п
ро

гр
ам

м
 н

а 
ос

но
ве

 а
на

ли
за

 в
хо

дн
ы

х 
да

нн
ы

х,
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

ой
 и

 к
он

ст
ру

кт
ор

ск
ой

 д
ок

ум
ен

та
ци

и 
У

м
ен

и
я

: 
со

ст
ав

ля
ть

 т
ех

но
ло

ги
че

ск
ий

 п
ро

це
сс

 о
бр

аб
от

ки
 д

ет
ал

ей
, и

зд
ел

ий
; 

оп
ре

де
ля

ть
 в

оз
м

ож
но

ст
и 

ис
по

ль
зо

ва
ни

я 
го

то
вы

х 
уп

ра
вл

яю
щ

их
 п

ро
гр

ам
м

 н
а 

ст
ан

ка
х 

Ч
П

У
 



1
5

 

 

с 
по

лу
че

нн
ы

м
 з

ад
ан

ие
м

 
Зн

ан
и

я
: 

ре
ж

им
ы

 р
ез

ан
ия

 п
о 

сп
ра

во
чн

ик
у 

и 
па

сп
ор

ту
 с

та
нк

а 
пр

ав
ил

а 
по

дн
ал

ад
ки

 и
 н

ал
ад

ки
; 

ус
тр

ой
ст

ва
, н

аз
на

че
ни

я 
и 

пр
ав

ил
а 

пр
им

ен
ен

ия
 п

ри
сп

ос
об

ле
ни

й 
и 

ос
на

ст
ки

; 
пр

ав
ил

а 
пр

ов
ед

ен
ия

 а
на

ли
за

 и
 в

ы
бо

ра
 г

от
ов

ы
х 

уп
ра

вл
яю

щ
их

 п
ро

гр
ам

м
; 

ос
но

вн
ы

е 
на

пр
ав

ле
ни

я 
ав

то
м

ат
из

ац
ии

 п
ро

из
во

дс
тв

ен
ны

х 
пр

оц
ес

со
в;

 
си

ст
ем

ы
 п

ро
гр

ам
м

но
го

 у
п

ра
вл

ен
ия

 с
та

нк
ам

и;
 

ос
но

вн
ы

е 
сп

ос
об

ы
 п

од
го

то
вк

и 
пр

ог
ра

м
м

ы
 

 
П

К
 2

.5
. В

ы
по

лн
ят

ь 
об

ра
бо

тк
у 

де
та

ле
й 

на
 т

ок
ар

ны
х 

ст
ан

ка
х 

с 
пр

ог
ра

м
м

ны
м

 у
пр

ав
ле

ни
ем

 с
 

со
бл

ю
де

ни
ем

 т
ре

бо
ва

ни
й 

к 
ка

че
ст

ву
, в

 с
оо

тв
ет

ст
ви

и 
с 

за
да

ни
ем

 и
 с

 т
ех

ни
че

ск
ой

 
до

ку
м

ен
та

ци
ей

 

Н
ав

ы
к

и
: 

об
ра

бо
тк

и 
и 

до
во

дк
и 

де
та

ле
й,

 з
аг

от
ов

ок
 и

 и
нс

тр
ум

ен
то

в 
на

 т
ок

ар
ны

х 
ст

ан
ка

х 
с 

пр
ог

ра
м

м
ны

м
 у

пр
ав

ле
ни

ем
 с

 с
об

лю
де

ни
ем

 т
ре

бо
ва

ни
й 

к 
ка

че
ст

ву
 в

 с
оо

тв
ет

ст
ви

и 
с 

за
да

ни
ем

, т
ех

но
ло

ги
че

ск
ой

 и
 к

он
ст

ру
кт

ор
ск

ой
 д

ок
ум

ен
та

ци
ей

 
У

м
ен

и
я

: 
об

ра
ба

ты
ва

ть
 з

аг
от

ов
ки

 п
ро

ст
ой

 д
ет

ал
и 

ти
па

 т
ел

а 
вр

ащ
ен

ия
 с

 т
оч

но
ст

ью
 р

аз
м

ер
ов

 п
о 

12
 -

 1
4-

м
у 

кв
ал

ит
ет

у;
  

об
ра

ба
ты

ва
ть

 з
аг

от
ов

ки
 д

ет
ал

и 
ср

ед
не

й 
сл

ож
но

ст
и 

ти
па

 т
ел

а 
вр

ащ
ен

ия
 с

 т
оч

но
ст

ью
 

ра
зм

ер
ов

 д
о 

8-
го

 к
ва

ли
те

та
 н

а 
то

ка
рн

ом
 с

та
нк

е 
с 

Ч
П

У
 с

 м
но

го
по

зи
ци

он
но

й 
ре

во
ль

ве
рн

ой
 г

ол
ов

ко
й;

 
об

ра
ба

ты
ва

ть
 з

аг
от

ов
ки

 с
ло

ж
но

й 
де

та
ли

 т
ип

а 
те

ла
 в

ра
щ

ен
ия

 с
 т

оч
но

ст
ью

 р
аз

м
ер

ов
 д

о 
7-

го
 к

ва
ли

те
та

 н
а 

то
ка

рн
ом

 с
та

нк
е 

с 
Ч

П
У

 с
 п

ри
во

дн
ы

м
 и

нс
тр

ум
ен

то
м

; 
ос

ущ
ес

тв
ля

ть
 к

он
тр

ол
ь 

па
ра

м
ет

ро
в 

пр
ос

то
й 

де
та

ли
 т

ип
а 

те
ла

 в
ра

щ
ен

ия
 с

 т
оч

но
ст

ью
 

ра
зм

ер
ов

 п
о 

12
 -

 1
4-

м
у 

кв
ал

ит
ет

у,
 и

зг
от

ов
ле

нн
ой

 н
а 

то
ка

рн
ом

 у
ни

ве
рс

ал
ьн

ом
 с

та
нк

е 
с 

Ч
П

У
; 

ос
ущ

ес
тв

ля
ть

 к
он

тр
ол

ь 
па

ра
м

ет
ро

в 
де

та
ли

 с
ре

дн
ей

 с
ло

ж
но

ст
и 

ти
па

 т
ел

а 
вр

ащ
ен

ия
 с

 
то

чн
ос

ть
ю

 р
аз

м
ер

ов
 д

о 
8-

го
 к

ва
ли

те
та

, и
зг

от
ов

ле
нн

ой
 н

а 
то

ка
рн

ом
 с

та
нк

е 
с 

Ч
П

У
 с

 
м

но
го

по
зи

ци
он

но
й 

ре
во

ль
ве

рн
ой

 г
ол

ов
ко

й;
 

ос
ущ

ес
тв

ля
ть

 к
он

тр
ол

ь 
па

ра
м

ет
ро

в 
сл

ож
но

й 
де

та
ли

 т
ип

а 
те

ла
 в

ра
щ

ен
ия

 с
 т

оч
но

ст
ью

 
ра

зм
ер

ов
 д

о 
7-

го
 к

ва
ли

те
та

, и
зг

от
ов

ле
нн

ой
 н

а 
то

ка
рн

ом
 с

та
нк

е 
с 

Ч
П

У
 с

 п
ри

во
дн

ы
м

 
ин

ст
ру

м
ен

то
м

 
Зн

ан
и

я
: 

те
хн

ол
ог

ии
 р

аб
от

 н
а 

то
ка

рн
ы

х 
ст

ан
ка

х 
с 

пр
ог

ра
м

м
ны

м
 у

пр
ав

ле
ни

ем
; 

пр
ие

м
ов

, о
бе

сп
еч

ив
аю

щ
их

 з
ад

ан
но

е 
ка

че
ст

во
 и

зг
от

ов
ле

ни
я 

де
та

ле
й 

Н
ал

ад
ка

 о
бо

ру
до

ва
ни

я 
и 

из
го

то
вл

ен
ие

 р
аз

ли
чн

ы
х 

де
та

ле
й 

на
 

П
К

 3
.1

. О
су

щ
ес

тв
ля

ть
 

по
дг

от
ов

ку
, н

ал
ад

ку
 

 и
 о

бс
лу

ж
ив

ан
ие

 р
аб

оч
ег

о 

Н
ав

ы
к

и
: 

в 
вы

по
лн

ен
ии

 п
од

го
то

ви
те

ль
ны

х 
ра

бо
т 

и 
об

сл
уж

ив
ан

ии
 р

аб
оч

ег
о 

м
ес

та
 о

пе
ра

то
ра

 
м

но
го

ко
ор

ди
на

тн
ы

х 
 о

бр
аб

ат
ы

ва
ю

щ
их

 ц
ен

тр
ов

 с
 п

ро
гр

ам
м

ны
м

 у
пр

ав
ле

ни
ем
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6

 

 

м
но

го
ко

ор
ди

на
тн

ы
х 

об
ра

ба
ты

ва
ю

щ
их

 
це

нт
ра

х 
(п

о 
вы

бо
ру

) 

м
ес

та
 д

ля
 р

аб
от

ы
 н

а 
м

но
го

ко
ор

ди
на

тн
ы

х 
об

ра
ба

ты
ва

ю
щ

их
 ц

ен
тр

ах
 с

 
пр

ог
ра

м
м

ны
м

 у
пр

ав
ле

ни
ем

 

У
м

ен
и

я
: 

ос
ущ

ес
тв

ля
ть

 п
од

го
то

вк
у 

к 
ра

бо
те

 и
 о

бс
лу

ж
ив

ан
ие

 р
аб

оч
ег

о 
м

ес
та

 о
пе

ра
то

ра
 

м
но

го
ко

ор
ди

на
тн

ы
х 

 о
бр

аб
ат

ы
ва

ю
щ

их
 ц

ен
тр

ов
 с

 п
ро

гр
ам

м
ны

м
 у

пр
ав

ле
ни

ем
, в

 
со

от
ве

тс
тв

ии
 с

 т
ре

бо
ва

ни
ям

и 
ох

ра
ны

 т
ру

да
, п

ро
из

во
дс

тв
ен

но
й 

са
ни

та
ри

и,
 п

ож
ар

но
й 

бе
зо

па
сн

ос
ти

 и
 э

ле
кт

ро
бе

зо
па

сн
ос

ти
 

Зн
ан

и
я

: 
пр

ав
ил

а 
по

дг
от

ов
ки

 к
 р

аб
от

е 
и 

со
де

рж
ан

ия
 р

аб
оч

их
 м

ес
т 

оп
ер

ат
ор

а 
м

но
го

ко
ор

ди
на

тн
ы

х 
 о

бр
аб

ат
ы

ва
ю

щ
их

 ц
ен

тр
ов

 с
 п

ро
гр

ам
м

ны
м

 у
пр

ав
ле

ни
ем

, 
тр

еб
ов

ан
ия

 о
хр

ан
ы

 т
ру

да
, п

ро
из

во
дс

тв
ен

но
й 

са
ни

та
ри

и,
 п

ож
ар

но
й 

бе
зо

па
сн

ос
ти

 и
 

эл
ек

тр
об

ез
оп

ас
но

ст
и 

 
П

К
 3

.2
. О

су
щ

ес
тв

ля
ть

 
по

дг
от

ов
ку

 к
 и

сп
ол

ьз
ов

ан
ию

 
ин

ст
ру

м
ен

та
 и

 о
сн

ас
тк

и 
дл

я 
ра

бо
ты

 н
а 

м
но

го
ко

ор
ди

на
тн

ы
х 

об
ра

ба
ты

ва
ю

щ
их

 ц
ен

тр
ах

 с
 

пр
ог

ра
м

м
ны

м
 у

пр
ав

ле
ни

ем
 в

 
со

от
ве

тс
тв

ии
 с

 п
ол

уч
ен

ны
м

 
за

да
ни

ем
 (

вк
лю

ча
я 

из
го

то
вл

ен
ие

 п
ро

бн
ой

 д
ет

ал
и 

и 
ко

нт
ро

ль
 п

ар
ам

ет
ро

в)
 

Н
ав

ы
к

и
: 

в 
по

дг
от

ов
ке

 к
 и

сп
ол

ьз
ов

ан
ию

 и
нс

тр
ум

ен
та

 и
 о

сн
ас

тк
и 

дл
я 

ра
бо

ты
 н

а 
м

но
го

ко
ор

ди
на

тн
ы

х 
 о

бр
аб

ат
ы

ва
ю

щ
их

 ц
ен

тр
ах

 с
 п

ро
гр

ам
м

ны
м

 у
пр

ав
ле

ни
ем

  в
 

со
от

ве
тс

тв
ии

 с
 п

ол
уч

ен
ны

м
 з

ад
ан

ие
м

 
У

м
ен

и
я

: 
вы

по
лн

ят
ь 

по
дн

ал
ад

ку
 о

тд
ел

ьн
ы

х 
уз

ло
в 

и 
м

ех
ан

из
м

ов
 в

 п
ро

це
сс

е 
ра

бо
ты

; 
вы

би
ра

ть
 и

 п
од

го
та

вл
ив

ат
ь 

к 
ра

бо
те

 у
ни

ве
рс

ал
ьн

ы
е,

 с
пе

ци
ал

ьн
ы

е 
пр

ис
по

со
бл

ен
ия

, 
ре

ж
ущ

ий
 и

 к
он

тр
ол

ьн
о-

из
м

ер
ит

ел
ьн

ы
й 

ин
ст

ру
м

ен
т;

 
со

ст
ав

ля
ть

 т
ех

но
ло

ги
че

ск
ий

 п
ро

це
сс

 о
бр

аб
от

ки
 д

ет
ал

ей
, и

зд
ел

ий
 

Зн
ан

и
я

: 
ус

тр
ой

ст
ва

, п
ри

нц
ип

ов
 р

аб
от

ы
 и

 п
ра

ви
л 

по
дн

ал
ад

ки
 н

а 
м

но
го

ко
ор

ди
на

тн
ы

х 
 

об
ра

ба
ты

ва
ю

щ
их

 ц
ен

тр
ах

 с
 п

ро
гр

ам
м

ны
м

 у
пр

ав
ле

ни
ем

; 
на

им
ен

ов
ан

ия
, н

аз
на

че
ни

я,
 у

ст
ро

йс
тв

а 
и 

пр
ав

ил
 п

ри
м

ен
ен

ия
 п

ри
сп

ос
об

ле
ни

й,
 

ре
ж

ущ
ег

о 
и 

из
м

ер
ит

ел
ьн

ог
о 

ин
ст

ру
м

ен
та

; 
пр

ав
ил

 о
пр

ед
ел

ен
ия

 р
еж

им
ов

 о
бр

аб
от

ки
 п

о 
сп

ра
во

чн
ик

ам
 и

 п
ас

по
рт

у 
ст

ан
ка

 
П

К
 3

.3
. Р

аз
ра

ба
ты

ва
ть

 
уп

ра
вл

яю
щ

ие
 п

ро
гр

ам
м

ы
 с

 
пр

им
ен

ен
ие

м
 с

ис
те

м
 

ав
то

м
ат

ич
ес

ко
го

 
пр

ог
ра

м
м

ир
ов

ан
ия

, с
ис

те
м

 

Н
ав

ы
к

и
: 

ра
зр

аб
от

ке
 у

пр
ав

ля
ю

щ
их

 п
ро

гр
ам

м
 с

 п
ри

м
ен

ен
ие

м
 с

ис
те

м
 а

вт
ом

ат
ич

ес
ко

го
 

пр
ог

ра
м

м
ир

ов
ан

ия
, с

ис
те

м
 а

вт
ом

ат
из

ир
ов

ан
но

го
 п

ро
ек

ти
ро

ва
ни

я 
и 

си
ст

ем
 

ав
то

м
ат

из
ир

ов
ан

но
го

 п
ро

из
во

дс
тв

а,
 д

иа
ло

го
во

го
 п

ро
гр

ам
м

ир
ов

ан
ия

 с
 п

ул
ьт

а 
уп

ра
вл

ен
ия

 с
та

нк
ом
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ав
то

м
ат

из
ир

ов
ан

но
го

 
пр

ое
кт

ир
ов

ан
ия

 и
 с

ис
те

м
 

ав
то

м
ат

из
ир

ов
ан

но
го

 
пр

ои
зв

од
ст

ва
, д

иа
ло

го
во

го
 

пр
ог

ра
м

м
ир

ов
ан

ия
 с

 п
ул

ьт
а 

уп
ра

вл
ен

ия
 н

а 
м

но
го

ко
ор

ди
на

тн
ы

х 
об

ра
ба

ты
ва

ю
щ

их
 ц

ен
тр

ах
 с

 
пр

ог
ра

м
м

ны
м

 у
пр

ав
ле

ни
ем

 

У
м

ен
и

я
: 

ос
ущ

ес
тв

ля
ть

 п
ос

тр
ое

ни
е 

3d
 м

од
ел

и 
де

та
ли

 п
о 

че
рт

еж
у;

 
ра

зр
аб

ат
ы

ва
ть

 т
ех

но
ло

ги
че

ск
ий

 п
ро

це
сс

 о
бр

аб
от

ки
 д

ет
ал

ей
; 

ос
ущ

ес
тв

ля
ть

 н
ап

ис
ан

ие
 у

пр
ав

ля
ю

щ
ей

 п
ро

гр
ам

м
ы

 в
 C

A
D

/С
А

М
 (

дл
я 

3 
ос

ей
);

 
ос

ущ
ес

тв
ля

ть
 н

ап
ис

ан
ие

 у
пр

ав
ля

ю
щ

ей
 п

ро
гр

ам
м

ы
 в

 C
A

D
/C

A
M

 (
до

 5
 о

се
й)

; 
ос

ущ
ес

тв
ля

ть
 н

ап
ис

ан
ие

 у
пр

ав
ля

ю
щ

ей
 п

ро
гр

ам
м

ы
 с

о 
ст

ой
ки

 с
та

нк
а 

с 
П

У
; 

по
дб

ир
ат

ь 
оп

ти
м

ал
ьн

ы
е 

па
ра

м
ет

ры
 и

 р
еж

им
ы

 р
ез

ан
ия

 п
од

 к
он

кр
ет

ны
й 

ин
ст

ру
м

ен
т 

и 
по

ст
ав

ле
нн

ую
 з

ад
ач

у;
 

пр
ов

ер
ят

ь 
уп

ра
вл

яю
щ

ие
 п

ро
гр

ам
м

ы
 с

ре
дс

тв
ам

и 
вы

чи
сл

ит
ел

ьн
ой

 т
ех

ни
ки

 и
 

ос
ущ

ес
тв

ля
ть

 е
е 

ко
рр

ек
ци

ю
; 

ко
ди

ро
ва

ть
 и

нф
ор

м
ац

ию
 и

 г
от

ов
ит

ь 
да

нн
ы

е 
дл

я 
вв

од
а 

в 
ст

ан
ок

, з
ап

ис
ы

ва
я 

их
 н

а 
но

си
те

ль
; 

вв
од

ит
ь 

уп
ра

вл
яю

щ
ие

 п
ро

гр
ам

м
ы

 в
 м

но
го

ко
ор

ди
на

тн
ы

е 
об

ра
ба

ты
ва

ю
щ

ие
 ц

ен
тр

ы
 с

 
пр

ог
ра

м
м

ны
м

 у
пр

ав
ле

ни
ем

 и
 к

он
тр

ол
ир

ов
ат

ь 
ци

кл
ы

 и
х 

вы
по

лн
ен

ия
 п

ри
 и

зг
от

ов
ле

ни
и 

де
та

ле
й;

 
пр

им
ен

ят
ь 

м
ет

од
ы

 и
 п

ри
ем

ки
 о

тл
ад

ки
 п

ро
гр

ам
м

но
го

 к
од

а;
 

ра
бо

та
ть

 в
 р

еж
им

е 
ко

рр
ек

ти
ро

вк
и 

уп
ра

вл
яю

щ
ей

 п
ро

гр
ам

м
ы

; 
Зн

ан
и

я
: 

м
ет

од
ы

 р
аз

ра
бо

тк
и 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ко
го

 п
ро

це
сс

а 
из

го
то

вл
ен

ия
 д

ет
ал

ей
 н

а 
м

но
го

ко
ор

ди
на

тн
ы

х 
об

ра
ба

ты
ва

ю
щ

их
 ц

ен
тр

ах
 с

 п
ро

гр
ам

м
ны

м
 у

пр
ав

ле
ни

ем
, т

ео
ри

и 
пр

ог
ра

м
м

ир
ов

ан
ия

 ц
ен

тр
ов

 с
 и

сп
ол

ьз
ов

ан
ие

м
 G

-к
од

а;
 

пр
ие

м
ов

 р
аб

от
ы

 в
 C

A
D

/С
А

М
 с

ис
те

м
ах

; 
по

ря
до

к 
за

по
лн

ен
ия

 и
 ч

те
ни

я 
оп

ер
ац

ио
нн

ой
 к

ар
ты

 р
аб

от
ы

 н
а 

м
но

го
ко

ор
ди

на
тн

ы
х 

об
ра

ба
ты

ва
ю

щ
их

 ц
ен

тр
ах

 с
 п

ро
гр

ам
м

ны
м

 у
пр

ав
ле

ни
ем

; с
по

со
бы

 и
сп

ол
ьз

ов
ан

ия
 

(к
ор

ре
кт

ир
ов

ки
) 

су
щ

ес
тв

ую
щ

их
 п

ро
гр

ам
м

 д
ля

 в
ы

по
лн

ен
ия

 з
ад

ан
ия

 п
о 

из
го

то
вл

ен
ию

 
де

та
ли

 
 

П
К

 3
.4

. А
да

пт
ир

ов
ат

ь 
ра

зр
аб

от
ан

ны
е 

уп
ра

вл
яю

щ
ие

 
пр

ог
ра

м
м

ы
 н

а 
ос

но
ве

 а
на

ли
за

 
вх

од
ны

х 
да

нн
ы

х,
 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ко
й 

и 
ко

нс
тр

ук
то

рс
ко

й 
до

ку
м

ен
та

ци
и 

Н
ав

ы
к

и
: 

в 
ад

ап
та

ци
и 

ст
ан

да
рт

ны
х 

уп
ра

вл
яю

щ
их

 п
ро

гр
ам

м
 н

а 
ос

но
ве

 а
на

ли
за

 в
хо

дн
ы

х 
да

нн
ы

х,
 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ко
й 

и 
ко

нс
тр

ук
то

рс
ко

й 
до

ку
м

ен
та

ци
и 

в 
со

от
ве

тс
тв

ии
 с

 з
ад

ан
ие

м
 

У
м

ен
и

я
: 

ус
та

на
вл

ив
ат

ь 
уп

ра
вл

яю
щ

ие
 п

ро
гр

ам
м

ы
 н

а 
м

но
го

ко
ор

ди
на

тн
ы

х 
об

ра
ба

ты
ва

ю
щ

их
 

це
нт

ра
х 

с 
пр

ог
ра

м
м

ны
м

 у
пр

ав
ле

ни
ем

;  
ко

рр
ек

ти
ро

ва
ть

 у
пр

ав
ля

ю
щ

ую
 п

ро
гр

ам
м

у 
на

 о
сн

ов
е 

ан
ал

из
а 

вх
од

ны
х 

да
нн

ы
х,

 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ко

й 
и 

ко
нс

тр
ук

то
рс

ко
й 

до
ку

м
ен

та
ци

и;
 

пр
ов

од
ит

ь 
пр

ов
ер

ку
 у

п
ра

вл
яю

щ
их

 п
ро

гр
ам

м
 с

ре
дс

тв
ам

и 
вы

чи
сл

ит
ел

ьн
ой

 т
ех

ни
ки
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Зн
ан

и
я

: 
пр

ав
ил

а 
вы

бо
ра

 у
пр

ав
ля

ю
щ

их
 п

ро
гр

ам
м

 д
ля

 р
еш

ен
ия

 п
ос

та
вл

ен
но

й 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ко

й 
за

да
чи

 (
оп

ер
ац

ии
);

 о
сн

ов
ны

х 
на

пр
ав

ле
ни

й 
ав

то
м

ат
из

ац
ии

 п
ро

из
во

дс
тв

ен
ны

х 
пр

оц
ес

со
в;

 
си

ст
ем

ы
 п

ро
гр

ам
м

но
го

 у
п

ра
вл

ен
ия

 с
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нк
ам

и 
 

П
К

 3
.5
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ы

по
лн
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ь 

об
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бо
тк

у 
де

та
ле

й 
на

 
м

но
го

ко
ор

ди
на

тн
ы

х 
об

ра
ба

ты
ва

ю
щ

их
 ц

ен
тр

ах
 с

 
пр

ог
ра

м
м

ны
м

 у
пр

ав
ле

ни
ем

 с
 

со
бл

ю
де

ни
ем

 т
ре

бо
ва

ни
й 

к 
ка

че
ст

ву
, в

 с
оо

тв
ет

ст
ви

и 
с 

за
да

ни
ем

 и
 с

 т
ех

ни
че

ск
ой

 
до

ку
м

ен
та

ци
ей

 

Н
ав

ы
к

и
: 

в 
об

ра
бо

тк
е 

де
та

ле
й 

на
 м

но
го

ко
ор

ди
на

тн
ы

х 
об

ра
ба

ты
ва

ю
щ

их
 ц

ен
тр

ах
 с

 п
ро

гр
ам

м
ны

м
 

уп
ра

вл
ен

ие
м

 с
 с

об
лю

де
ни

ем
 т

ре
бо

ва
ни

й 
к 

ка
че

ст
ву

 в
 с

оо
тв

ет
ст

ви
и 

с 
за

да
ни

ем
 и

 
те

хн
ич

ес
ко

й 
до

ку
м

ен
та

ци
ей

 
У

м
ен

и
я

: 
ос

ущ
ес

тв
ля

ть
 о

бр
аб

от
ку

 з
аг

от
ов

ки
 о

со
бо

 с
ло

ж
но

й 
де

та
ли

 т
ип

а 
те

ла
 в

ра
щ

ен
ия

 с
 

то
чн

ос
ть

ю
 р

аз
м

ер
ов

 п
о 

6-
м

у 
и 

вы
ш

е 
кв

ал
ит

ет
у 

на
 м

но
го

ко
ор

ди
на

тн
ом

 т
ок

ар
но

-
ф

ре
зе

рн
ом

 о
бр

аб
ат

ы
ва

ю
щ

ем
 ц

ен
тр

е 
с 

Ч
П

У
; 

ос
ущ

ес
тв

ля
ть

 о
бр

аб
от

ка
 з

аг
от

ов
ки

 о
со

бо
 с

ло
ж

но
й 

де
та

ли
 н

е 
ти

па
 т

ел
а 

вр
ащ

ен
ия

 с
 

то
чн

ос
ть

ю
 р

аз
м

ер
ов

 п
о 

6-
м

у 
и 

вы
ш

е 
кв

ал
ит

ет
у 

на
 м

но
го

ко
ор

ди
на

тн
ом

 с
ве

рл
ил

ьн
о-

ф
ре

зе
рн

о-
ра

ст
оч

но
м

 о
бр

аб
ат

ы
ва

ю
щ

ем
 ц

ен
тр

е 
с 

Ч
П

У
; 

ос
ущ

ес
тв

ля
ть

 к
он

тр
ол

ь 
па

ра
м

ет
ро

в 
ос

об
о 

сл
ож

но
й 

де
та

ли
 т

ип
а 

те
ла

 в
ра

щ
ен

ия
 с

 
то

чн
ос

ть
ю

 р
аз

м
ер

ов
 п

о 
6-

м
у 

и 
вы

ш
е 

кв
ал

ит
ет

у,
 и

зг
от

ов
ле

нн
ой

 н
а 

м
но

го
ко

ор
ди

на
тн

ом
 

то
ка

рн
о-

ф
ре

зе
рн

ом
 о

бр
аб

ат
ы

ва
ю

щ
ем

 ц
ен

тр
е 

с 
Ч

П
У

; 
ос

ущ
ес

тв
ля

ть
 к

он
тр

ол
ь 

па
ра

м
ет

ро
в 

ос
об

о 
сл

ож
но

й 
де

та
ли

 н
е 

ти
па

 т
ел

а 
вр

ащ
ен

ия
 с

 
то

чн
ос

ть
ю

 р
аз

м
ер

ов
 п

о 
6-

м
у 

и 
вы

ш
е 

кв
ал

ит
ет

у,
 и

зг
от

ов
ле

нн
ой

 н
а 

м
но

го
ко

ор
ди

на
тн

ом
 

св
ер

ли
ль

но
-ф

ре
зе

рн
о-

ра
ст

оч
но

м
 о

бр
аб

ат
ы

ва
ю

щ
ем

 ц
ен

тр
е 

с 
Ч

П
У

 
Зн

ан
и

я
: 

ор
га

ни
за

ци
я 

ра
бо

т 
пр

и 
об

сл
уж

ив
ан

ии
 м

но
го

ко
ор

ди
на

тн
ы

х 
об

ра
ба

ты
ва

ю
щ

их
 ц

ен
тр

ов
 с

 
пр

ог
ра

м
м

ны
м

 у
пр

ав
ле

ни
ем

,  
пр

ав
ил

а 
пр

ов
ед

ен
ия

 и
 т

ех
но

ло
ги

и 
пр

ов
ер

ки
 к

ач
ес

тв
а 

вы
по

лн
ен

ны
х 

ра
бо

т 
В

ы
по

лн
ен

ие
 ф

ре
зе

рн
ы

х 
ра

бо
т 

на
 у

ни
ве

рс
ал

ьн
ы

х 
ф

ре
зе

рн
ы

х 
ст

ан
ка

х 

П
К

В
 4

.1
 Ф

ре
зе

ро
ва

ни
е 

за
го

то
во

к 
пр

ос
ты

х 
де

та
ле

й 
с 

то
чн

ос
ть

ю
 р

аз
м

ер
ов

 п
о 

10
-м

у,
 

11
-м

у 
кв

ал
ит

ет
у 

 

Н
ав

ы
к

и
: 

Н
ас

тр
ой

ка
 и

 н
ал

ад
ка

 ф
ре

зе
рн

ы
х 

ст
ан

ко
в 

дл
я 

ф
ре

зе
ро

ва
ни

я 
за

го
то

во
к 

пр
ос

ты
х 

де
та

ле
й 

с 
то

чн
ос

ть
ю

 р
аз

м
ер

ов
 п

о 
10

-м
у,

 1
1-

м
у 

кв
ал

ит
ет

у 
В

ы
по

лн
ен

ие
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

ой
 о

пе
ра

ци
и 

ф
ре

зе
ро

ва
ни

я 
пр

ос
ты

х 
де

та
ле

й 
с 

то
чн

ос
ть

ю
 

ра
зм

ер
ов

 п
о 

10
-м

у,
 1

1-
м

у 
кв

ал
ит

ет
у 

П
ро

ве
де

ни
е 

ре
гл

ам
ен

тн
ы

х 
ра

бо
т 

по
 т

ех
ни

че
ск

ом
у 

об
сл

уж
ив

ан
ию

 ф
ре

зе
рн

ы
х 

ст
ан

ко
в 

П
од

де
рж

ан
ие

 т
ех

ни
че

ск
ог

о 
со

ст
оя

ни
я 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ко
й 

ос
на

ст
ки

, р
аз

м
ещ

ен
но

й 
на

 
ра

бо
че

м
 м

ес
те

 ф
ре

зе
ро

вщ
ик

а 
У

м
ен

и
я

: 
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Ч
ит

ат
ь 

и 
пр

им
ен

ят
ь 

те
хн

ич
ес

ку
ю

 д
ок

ум
ен

та
ци

ю
 н

а 
пр

ос
ты

е 
де

та
ли

 с
 т

оч
но

ст
ью

 
ра

зм
ер

ов
 п

о 
10

-м
у,

 1
1-

м
у 

кв
ал

ит
ет

у 
И

сп
ол

ьз
ов

ат
ь 

пе
рс

он
ал

ьн
ую

 в
ы

чи
сл

ит
ел

ьн
ую

 т
ех

ни
ку

 д
ля

 р
аб

от
ы

 с
 в

не
ш

ни
м

и 
но

си
те

ля
м

и 
ин

ф
ор

м
ац

ии
 и

 у
ст

ро
йс

тв
ам

и 
вв

од
а-

вы
во

да
 и

нф
ор

м
ац

ии
 

И
сп

ол
ьз

ов
ат

ь 
пе

рс
он

ал
ьн

ую
 в

ы
чи

сл
ит

ел
ьн

ую
 т

ех
ни

ку
 д

ля
 р

аб
от

ы
 с

 ф
ай

ла
м

и 
И

сп
ол

ьз
ов

ат
ь 

пе
рс

он
ал

ьн
ую

 в
ы

чи
сл

ит
ел

ьн
ую

 т
ех

ни
ку

 д
ля

 п
ро

см
от

ра
 т

ек
ст

ов
ой

 и
 

гр
аф

ич
ес

ко
й 

ин
ф

ор
м

ац
ии

 
П

еч
ат

ат
ь 

ко
нс

тр
ук

то
рс

ку
ю

 и
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

ую
 д

ок
ум

ен
та

ци
ю

 с
 и

сп
ол

ьз
ов

ан
ие

м
 

ус
тр

ой
ст

в 
вы

во
да

 г
ра

ф
ич

ес
ко

й 
и 

те
кс

то
во

й 
ин

ф
ор

м
ац

ии
 

В
ы

би
ра

ть
, п

од
го

та
вл

ив
ат

ь 
к 

ра
бо

те
, у

ст
ан

ав
ли

ва
ть

 н
а 

ст
ан

ок
 и

 и
сп

ол
ьз

ов
ат

ь 
ун

ив
ер

са
ль

ны
е 

пр
ис

по
со

бл
ен

ия
 (

вк
лю

ча
я 

ун
ив

ер
са

ль
ны

е 
де

ли
те

ль
ны

е 
го

ло
вк

и,
 

по
во

ро
тн

ы
е 

уг
ол

ьн
ик

и)
 

В
ы

би
ра

ть
, п

од
го

та
вл

ив
ат

ь 
к 

ра
бо

те
, у

ст
ан

ав
ли

ва
ть

 н
а 

ф
ре

зе
рн

ы
е 

ст
ан

ки
 и

 и
сп

ол
ьз

ов
ат

ь 
ре

ж
ущ

ие
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нс
тр

ум
ен
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О
пр

ед
ел

ят
ь 
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еп

ен
ь 

из
но

са
 р

еж
ущ
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 и

нс
тр

ум
ен

то
в 

П
ро

из
во

ди
ть

 н
ас

тр
ой

ку
 ф

ре
зе

рн
ы

х 
ст

ан
ко

в 
дл

я 
об

ра
бо

тк
и 

за
го

то
во

к 
пр

ос
ты

х 
де

та
ле

й 
с 

то
чн

ос
ть

ю
 п

о 
10

-м
у,

 1
1-

м
у 

кв
ал

ит
ет

у 
У

ст
ан

ав
ли

ва
ть

 з
аг

от
ов

ки
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 в
ы

ве
рк
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но
ст
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 д
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05
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В
ы

по
лн

ят
ь 

ф
ре

зе
рн
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аг
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ов
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ро
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ы
х 

де
та

ле
й 

с 
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ос

ть
ю
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о 

10
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у,
 1

1-
м

у 
кв

ал
ит

ет
у 

П
ри

м
ен
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оч
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-о
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ю
щ
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и 

В
ы
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ть
 п
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оз
ни
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ов

ен
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ек
то
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 п

ре
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пр
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да
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 и
 у

ст
ра

ня
ть

 в
оз

м
ож
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й 

бр
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 п
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 ф
ре

зе
ро

ва
ни

и 
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го
то

во
к 

пр
ос

ты
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та
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й 

с 
то

чн
ос

ть
ю

 р
аз

м
ер

ов
 п

о 
10
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у,

 1
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м
у 
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ет
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П

ро
ве

ря
ть
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ра
вн

ос
ть
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 р

аб
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со
бн

ос
ть
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ре

зе
рн

ы
х 
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ан

ко
в 

В
ы
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лн

ят
ь 

ре
гл

ам
ен

тн
ы

е 
ра

бо
ты
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о 

те
хн
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ко
м

у 
об
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уж

ив
ан

ию
 ф

ре
зе

рн
ы

х 
ст
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ко
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В

ы
по

лн
ят

ь 
те
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сл
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ие
 т
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че
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 о
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тк
и,

 р
аз

м
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ен
но

й 
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бо
че

м
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а 
П
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м
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ят
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и 
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ек
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 з
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ит
ы
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ри
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ы

по
лн

ен
ии

 р
аб

от
 н
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ф

ре
зе

рн
ы

х 
ст

ан
ка

х 
Зн

ан
и

я
: 

О
сн

ов
ы

 м
аш

ин
ос

тр
ои

те
ль

но
го

 ч
ер

че
ни

я 
в 

об
ъе

м
е,

 н
ео

бх
од

им
ом

 д
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 в
ы

по
лн

ен
ия

 
ра

бо
ты

 
П

ра
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 ч
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я 
те

хн
ол
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ич

ес
ко

й 
и 

ко
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тр
ук
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ци
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ж
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рт
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ъе
м

е,
 н

ео
бх

од
им
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 д

ля
 в

ы
по

лн
ен

ия
 р

аб
от

ы
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ы
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ер
со
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сл
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ел
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 в
 н

их
 

В
ид

ы
, 

на
зн

ач
ен

ие
 и

 п
ор

яд
ок

 п
ри

м
ен

ен
ия

 у
ст

ро
йс

тв
 в

ы
во

да
 г

ра
ф

ич
ес

ко
й 

и 
те

кс
то

во
й 

ин
ф

ор
м

ац
ии

 
С

ис
те

м
а 

до
п

ус
ко

в 
и 

по
са

до
к,

 к
ва

ли
те

ты
 т

оч
но

ст
и,

 п
ар

ам
ет

ры
 ш

ер
ох

ов
ат

ос
ти

 
О

бо
зн

ач
ен

ие
 н

а 
ра

бо
чи

х 
че

рт
еж

ах
 д

оп
ус

ко
в 

ра
зм

ер
ов

, 
ф

ор
м

 и
 в

за
им

но
го

 р
ас

по
ло

ж
ен

ия
 

по
ве

рх
но

ст
ей

, ш
ер

ох
ов

ат
ос

ти
 п

ов
ер

хн
ос

те
й 

В
ид

ы
 и

 с
од

ер
ж

ан
ие

 т
ех

но
ло

ги
че

ск
ой

 д
ок

ум
ен

та
ци

и,
 и

сп
ол

ьз
уе

м
ой

 в
 о

рг
ан

из
ац

ии
  

У
ст

ро
йс

тв
о,

 
на

зн
ач

ен
ие

, 
пр

ав
ил

а 
эк

сп
лу

ат
ац

ии
 

ун
ив

ер
са

ль
ны

х 
пр

ис
по

со
бл

ен
ий

 
на

 
ф

ре
зе

рн
ы

х 
ст

ан
ка

х 
П

ор
яд

ок
 

по
лу

че
ни

я,
 

хр
ан

ен
ия

 
и 

сд
ач

и 
за

го
то

во
к,

 
ин

ст
ру

м
ен

та
, 

пр
ис

по
со

бл
ен

ий
, 



2
3

 

 

не
об

хо
ди

м
ы

х 
дл

я 
вы

по
лн

ен
ия

 р
аб

от
 

О
сн

ов
ны

е 
св

ой
ст

ва
 и

 м
ар

ки
ро

вк
а 

об
ра

ба
ты

ва
ем

ы
х 

и 
ин

ст
ру

м
ен

та
ль

ны
х 

м
ат

ер
иа

ло
в 

К
он

ст
ру

кц
ии

, н
аз

на
че

ни
е,

 г
ео

м
ет

ри
че

ск
ие

 п
ар

ам
ет

ры
 и

 п
ра

ви
ла

 э
кс

пл
уа

та
ци

и 
ре

ж
ущ

их
 

ин
ст

ру
м

ен
то

в,
 п

ри
м

ен
яе

м
ы

х 
на

 ф
ре

зе
рн

ы
х 

ст
ан

ка
х 

пр
и 

об
ра

бо
тк

е 
за

го
то

во
к 

сл
ож

ны
х 

де
та

ле
й 

с 
то

чн
ос

ть
ю

 р
аз

м
ер

ов
 п

о 
12

–1
4-

м
у 

кв
ал

ит
ет

у 
П

ри
ем

ы
 и

 п
ра

ви
ла

 у
ст

ан
ов

ки
 р

еж
ущ

их
 и

нс
тр

ум
ен

то
в 

на
 ф

ре
зе

рн
ы

х 
ст

ан
ка

х 
О

сн
ов

ы
 т

ео
ри

и 
ре

за
ни

я 
в 

об
ъе

м
е,

 н
ео

бх
од

им
ом

 д
ля

 в
ы

по
лн

ен
ия

 р
аб

от
ы

 
К

ри
те

ри
и 

из
но

са
 р

еж
ущ

их
 и

нс
тр

ум
ен

то
в 

У
ст

ро
йс

тв
о 

и 
пр

ав
ил

а 
эк

сп
лу

ат
ац

ии
 ф

ре
зе

рн
ы

х 
ст

ан
ко

в 
П

ос
ле

до
ва

те
ль

но
ст

ь 
и 

со
де

рж
ан

ие
 

на
ст

ро
йк

и 
ф

ре
зе

рн
ы

х 
ст

ан
ко

в 
дл

я 
из

го
то

вл
ен

ия
 

сл
ож

ны
х 

де
та

ле
й 

с 
то

чн
ос

ть
ю

 р
аз

м
ер

ов
 п

о 
12

–1
4-

м
у 

кв
ал

ит
ет

у 
П

ра
ви

ла
 и

 п
ри

ем
ы

 у
ст

ан
ов

ки
 з

аг
от

ов
ок

 с
 в

ы
ве

рк
ой

 с
 т

оч
но

ст
ью

 д
о 

0,
05

 м
м

 
О

рг
ан

ы
 у

пр
ав

ле
ни

я 
ун

ив
ер

са
ль

ны
х 

ф
ре

зе
рн

ы
х 

ст
ан

ко
в 

С
по

со
бы

 и
 п

ри
ем

ы
 ф

ре
зе

ро
ва

ни
я 

за
го

то
во

к 
сл

ож
ны

х 
де

та
ле

й 
с 

то
чн

ос
ть

ю
 р

аз
м

ер
ов

 п
о 

12
–1

4-
м

у 
кв

ал
ит

ет
у 

Н
аз

на
че

ни
е 

и 
св

ой
ст

ва
 

см
аз

оч
но

-о
хл

аж
да

ю
щ

их
 

ж
ид

ко
ст

ей
, 

пр
им

ен
яе

м
ы

х 
пр

и 
ф

ре
зе

ро
ва

ни
и 

П
ос

ле
до

ва
те

ль
но

ст
ь 

ра
сч

ет
ов

, 
не

об
хо

ди
м

ы
х 

дл
я 

на
ре

за
ни

я 
од

но
за

хо
дн

ы
х 

ви
нт

ов
ы

х 
по

ве
рх

но
ст

ей
  

П
ра

ви
ла

 
и 

пр
ие

м
ы

 
на

ст
ро

йк
и 

ст
ан

ка
 

пр
и 

ф
ре

зе
ро

ва
ни

и 
од

но
за

хо
дн

ы
х 

ви
нт

ов
ы

х 
по

ве
рх

но
ст

ей
  

П
ра

ви
ла

 и
 п

ри
ем

ы
 ф

ре
зе

ро
ва

ни
я 

од
но

за
хо

дн
ы

х 
ви

нт
ов

ы
х 

по
ве

рх
но

ст
ей

 
О

сн
ов

ны
е 

ви
ды

 
де

ф
ек

то
в 

де
та

ле
й 

пр
и 

ф
ре

зе
ро

ва
ни

и 
за

го
то

во
к 

сл
ож

ны
х 

де
та

ле
й 

с 
то

чн
ос

ть
ю

 р
аз

м
ер

ов
 п

о 
12

–1
4-

м
у 

кв
ал

ит
ет

у,
 и

х 
пр

ич
ин

ы
 и

 с
по

со
бы

 п
ре

ду
пр

еж
де

ни
я 

и 
ус

тр
ан

ен
ия

  
П

ор
яд

ок
 п

ро
ве

рк
и 

ис
пр

ав
но

ст
и 

и 
ра

бо
то

сп
ос

об
но

ст
и 

ф
ре

зе
рн

ы
х 

ст
ан

ко
в 

С
ос

та
в 

и 
по

ря
до

к 
вы

по
лн

ен
ия

 р
ег

ла
м

ен
тн

ы
х 

ра
бо

т 
по

 т
ех

ни
че

ск
ом

у 
об

сл
уж

ив
ан

ию
 

ф
ре

зе
рн

ы
х 

ст
ан

ко
в 

С
ос

та
в 

ра
бо

т 
по

 т
ех

ни
че

ск
ом

у 
об

сл
уж

ив
ан

ию
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

ой
 о

сн
ас

тк
и,

 р
аз

м
ещ

ен
но

й 
на

 р
аб

оч
ем

 м
ес

те
 ф

ре
зе

ро
вщ

ик
а 

Т
ре

бо
ва

ни
я 

к 
пл

ан
ир

ов
ке

 и
 о

сн
ащ

ен
ию

 р
аб

оч
ег

о 
м

ес
та

 п
ри

 в
ы

по
лн

ен
ии

 ф
ре

зе
рн

ы
х 

ра
бо

т 
О

па
сн

ы
е 

и 
вр

ед
ны

е 
ф

ак
то

ры
, 

тр
еб

ов
ан

ия
 о

хр
ан

ы
 т

ру
да

, 
по

ж
ар

но
й,

 п
ро

м
ы

ш
ле

нн
ой

, 
эк

ол
ог

ич
ес

ко
й 

бе
зо

па
сн

ос
ти

 и
 э

ле
кт

ро
бе

зо
па

сн
ос

ти
  

В
ид

ы
 

и 
пр

ав
ил

а 
пр

им
ен

ен
ия

 
ср

ед
ст

в 
ин

ди
ви

ду
ал

ьн
ой

 
и 

ко
лл

ек
ти

вн
ой

 
за

щ
ит

ы
 

пр
и 



2
4

 

 

вы
по

лн
ен

ии
 р

аб
от

 н
а 

ст
ан

ка
х 

 
П

К
В

 4
.3

. 
Ф

ре
зе

ро
ва

ни
е 

зу
бь

ев
 

де
та

ле
й 

зу
бч

ат
ы

х 
пе

ре
да

ч 
по

 
10

-й
, 1

1-
й 

ст
еп

ен
и 

то
чн

ос
ти

 
 

Н
ав

ы
к

и
: 

Н
ас

тр
ой

ка
 и

 н
ал

ад
ка

 ф
ре

зе
рн

ог
о 

ст
ан

ка
 д

ля
 в

ы
по

лн
ен

ия
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

ой
 о

пе
ра

ци
и 

ф
ре

зе
ро

ва
ни

я 
зу

бь
ев

 н
а 

пр
ям

оз
уб

ы
х 

ци
ли

нд
ри

че
ск

их
 к

ол
ес

ах
 с

 в
не

ш
ни

м
и 

зу
бь

ям
и 

и 
зу

бч
ат

ы
х 

ре
йк

ах
 1

0-
й,

 1
1-

й 
ст

еп
ен

и 
то

чн
ос

ти
 д

ис
ко

вы
м

и 
и 

па
ль

це
вы

м
и 

м
од

ул
ьн

ы
м

и 
ф

ре
за

м
и 

В
ы

по
лн

ен
ие

 т
ех

но
ло

ги
че

ск
ой

 о
пе

ра
ци

и 
ф

ре
зе

ро
ва

ни
я 

зу
бь

ев
 н

а 
пр

ям
оз

уб
ы

х 
ци

ли
нд

ри
че

ск
их

 к
ол

ес
ах

 с
 в

не
ш

ни
м

и 
зу

бь
ям

и 
и 

зу
бч

ат
ы

х 
ре

йк
ах

 1
0-

й,
 1

1-
й 

ст
еп

ен
и 

то
чн

ос
ти

 д
ис

ко
вы

м
и 

и 
па

ль
це

вы
м

и 
м

од
ул

ьн
ы

м
и 

ф
ре

за
м

и 
П

ро
ве

де
ни

е 
ре

гл
ам

ен
тн

ы
х 

ра
бо

т 
по

 т
ех

ни
че

ск
ом

у 
об

сл
уж

ив
ан

ию
 ф

ре
зе

рн
ы

х 
ст

ан
ко

в 
П

од
де

рж
ан

ие
 т

ех
ни

че
ск

ог
о 

со
ст

оя
ни

я 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ко

й 
ос

на
ст

ки
, р

аз
м

ещ
ен

но
й 

на
 

ра
бо

че
м

 м
ес

те
 ф

ре
зе

ро
вщ

ик
а 

 
 

У
м

ен
и

я
: 

Ч
ит

ат
ь 

и 
пр

им
ен

ят
ь 

те
хн

ич
ес

ку
ю

 д
ок

ум
ен

та
ци

ю
 н

а 
де

та
ли

 з
уб

ча
ты

х 
пе

ре
да

ч 
И

сп
ол

ьз
ов

ат
ь 

пе
рс

он
ал

ьн
ую

 в
ы

чи
сл

ит
ел

ьн
ую

 т
ех

ни
ку

 д
ля

 р
аб

от
ы

 с
 в

не
ш

ни
м

и 
но

си
те

ля
м

и 
ин

ф
ор

м
ац

ии
 и

 у
ст

ро
йс

тв
ам

и 
вв

од
а-

вы
во

да
 и

нф
ор

м
ац

ии
 

И
сп

ол
ьз

ов
ат

ь 
пе

рс
он

ал
ьн

ую
 в

ы
чи

сл
ит

ел
ьн

ую
 т

ех
ни

ку
 д

ля
 р

аб
от

ы
 с

 ф
ай

ла
м

и 
И

сп
ол

ьз
ов

ат
ь 

пе
рс

он
ал

ьн
ую

 в
ы

чи
сл

ит
ел

ьн
ую

 т
ех

ни
ку

 д
ля

 п
ро

см
от

ра
 т

ек
ст

ов
ой

 и
 

гр
аф

ич
ес

ко
й 

ин
ф

ор
м

ац
ии

 
П

еч
ат

ат
ь 

ко
нс

тр
ук

то
рс

ку
ю

 и
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

ую
 д

ок
ум

ен
та

ци
ю

 с
 и

сп
ол

ьз
ов

ан
ие

м
 

ус
тр

ой
ст

в 
вы

во
да

 г
ра

ф
ич

ес
ко

й 
и 

те
кс

то
во

й 
ин

ф
ор

м
ац

ии
 

В
ы

би
ра

ть
, п

од
го

та
вл

ив
ат

ь 
к 

ра
бо

те
, у

ст
ан

ав
ли

ва
ть

 н
а 

ст
ан

ок
 и

 и
сп

ол
ьз

ов
ат

ь 
пр

ис
по

со
бл

ен
ия

 д
ля

 о
бр

аб
от

ки
 з

уб
ье

в 
на

 п
ря

м
оз

уб
ы

х 
ци

ли
нд

ри
че

ск
их

 к
ол

ес
ах

 с
 

вн
еш

ни
м

и 
зу

бь
ям

и 
и 

зу
бч

ат
ы

х 
ре

йк
ах

 1
0-

й,
 1

1-
й 

ст
еп

ен
и 

то
чн

ос
ти

 
В

ы
би

ра
ть

, п
од

го
та

вл
ив

ат
ь 

к 
ра

бо
те

, у
ст

ан
ав

ли
ва

ть
 н

а 
ст

ан
ок

 и
 и

сп
ол

ьз
ов

ат
ь 

ре
ж

ущ
ие

 
ин

ст
ру

м
ен

ты
 д

ля
 и

зг
от

ов
ле

ни
я 

зу
бь

ев
 н

а 
пр

ям
оз

уб
ы

х 
ци

ли
нд

ри
че

ск
их

 к
ол

ес
ах

 с
 

вн
еш

ни
м

и 
зу

бь
ям

и 
и 

зу
бч

ат
ы

х 
ре

йк
ах

 1
0-

й,
 1

1-
й 

ст
еп

ен
и 

то
чн

ос
ти

 д
ис

ко
вы

м
и 

и 
па

ль
це

вы
м

и 
м

од
ул

ьн
ы

м
и 

ф
ре

за
м

и 
О

пр
ед

ел
ят

ь 
ст

еп
ен

ь 
из

но
са

 р
еж

ущ
их

 и
нс

тр
ум

ен
то

в 
П

ро
из

во
ди

ть
 н

ас
тр

ой
ку

 ф
ре

зе
рн

ы
х 

ст
ан

ко
в 

дл
я 

об
ра

бо
тк

и 
зу

бь
ев

 н
а 

пр
ям

оз
уб

ы
х 

ци
ли

нд
ри

че
ск

их
 к

ол
ес

ах
 с

 в
не

ш
ни

м
и 

зу
бь

ям
и 

и 
зу

бч
ат

ы
х 

ре
йк

ах
 1

0-
й,

 1
1-

й 
ст

еп
ен

и 
то

чн
ос

ти
 

У
ст

ан
ав

ли
ва

ть
 з

аг
от

ов
ки

 с
 в

ы
ве

рк
ой

 с
 т

оч
но

ст
ью

 д
о 

0,
05

 м
м

 



2
5

 

 

В
ы

по
лн

ят
ь 

ф
ре

зе
ро

ва
ни

е 
зу

бь
ев

 н
а 

пр
ям

оз
уб

ы
х 

ци
ли

нд
ри

че
ск

их
 к

ол
ес

ах
 с

 в
не

ш
ни

м
и 

зу
бь

ям
и 

и 
зу

бч
ат

ы
х 

ре
йк

ах
 1

0-
й,

 1
1-

й 
ст

еп
ен

и 
то

чн
ос

ти
 д

ис
ко

вы
м

и 
и 

па
ль

це
вы

м
и 

м
од

ул
ьн

ы
м

и 
ф

ре
за

м
и 

В
ы

яв
ля

ть
 п

ри
чи

ны
 в

оз
ни

кн
ов

ен
ия

 д
еф

ек
то

в,
 п

ре
ду

пр
еж

да
ть

 и
 у

ст
ра

ня
ть

 в
оз

м
ож

ны
й 

бр
ак

 п
ри

 ф
ре

зе
ро

ва
ни

и 
на

 п
ря

м
оз

уб
ы

х 
ци

ли
нд

ри
че

ск
их

 к
ол

ес
ах

 с
 в

не
ш

ни
м

и 
зу

бь
ям

и 
и 

зу
бч

ат
ы

х 
ре

йк
ах

 1
0-

й,
 1

1-
й 

ст
еп

ен
и 

то
чн

ос
ти

 
В

ы
по

лн
ят

ь 
ра

сч
ет

ы
 д

ля
 ф

ре
зе

ро
ва

ни
я 

зу
бь

ев
 н

а 
пр

ям
оз

уб
ы

х 
ци

ли
нд

ри
че

ск
их

 к
ол

ес
ах

 с
 

вн
еш

ни
м

и 
зу

бь
ям

и 
и 

зу
бч

ат
ы

х 
ре

йк
ах

 1
0-

й,
 1

1-
й 

ст
еп

ен
и 

то
чн

ос
ти

 
П

ро
ве

ря
ть

 и
сп

ра
вн

ос
ть

 и
 р

аб
от

ос
по

со
бн

ос
ть

 ф
ре

зе
рн

ы
х 

ст
ан

ко
в 

В
ы

по
лн

ят
ь 

ре
гл

ам
ен

тн
ы

е 
ра

бо
ты

 п
о 

те
хн

ич
ес

ко
м

у 
об

сл
уж

ив
ан

ию
 ф

ре
зе

рн
ы

х 
ст

ан
ко

в 
В

ы
по

лн
ят

ь 
те

хн
ич

ес
ко

е 
об

сл
уж

ив
ан

ие
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

ой
 о

сн
ас

тк
и,

 р
аз

м
ещ

ен
но

й 
на

 
ра

бо
че

м
 м

ес
те

 ф
ре

зе
ро

вщ
ик

а 
П

ри
м

ен
ят

ь 
ср

ед
ст

ва
 и

нд
ив

ид
уа

ль
но

й 
и 

ко
лл

ек
ти

вн
ой

 з
ащ

ит
ы

 п
ри

 в
ы

по
лн

ен
ии

 р
аб

от
 н

а 
ф

ре
зе

рн
ы

х 
ст

ан
ка

х 
 

 
О

сн
ов

ы
 

м
аш

ин
ос

тр
ои

те
ль

но
го

 
че

рч
ен

ия
 

в 
об

ъе
м

е,
 

не
об

хо
ди

м
ом

 
дл

я 
вы

по
лн

ен
ия

 
ра

бо
ты

 
П

ра
ви

ла
 ч

те
ни

я 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ко

й 
и 

ко
нс

тр
ук

то
рс

ко
й 

до
ку

м
ен

та
ци

и 
(р

аб
оч

их
 ч

ер
те

ж
ей

, 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ки

х 
ка

рт
) 

в 
об

ъе
м

е,
 н

ео
бх

од
им

ом
 д

ля
 в

ы
по

лн
ен

ия
 р

аб
от

ы
 

П
ор

яд
ок

 р
аб

от
ы

 с
 п

ер
со

на
ль

но
й 

вы
чи

сл
ит

ел
ьн

ой
 т

ех
ни

ко
й,

 у
ст

ро
йс

тв
ам

и 
вв

од
а-

вы
во

да
 

ин
ф

ор
м

ац
ии

 и
 в

не
ш

ни
м

и 
но

си
те

ля
м

и 
ин

ф
ор

м
ац

ии
 

П
ор

яд
ок

 р
аб

от
ы

 с
 ф

ай
ло

во
й 

си
ст

ем
ой

 
О

сн
ов

ны
е 

ф
ор

м
ат

ы
 п

ре
дс

та
вл

ен
ия

 э
ле

кт
ро

нн
ой

 г
ра

ф
ич

ес
ко

й 
и 

те
кс

то
во

й 
ин

ф
ор

м
ац

ии
 

П
ри

кл
ад

ны
е 

ко
м

пь
ю

те
рн

ы
е 

пр
ог

ра
м

м
ы

 
дл

я 
пр

ос
м

от
ра

 
те

кс
то

во
й 

и 
гр

аф
ич

ес
ко

й 
ин

ф
ор

м
ац

ии
: н

аи
м

ен
ов

ан
ия

, в
оз

м
ож

но
ст

и 
и 

по
ря

до
к 

ра
бо

ты
 в

 н
их

 
В

ид
ы

, 
на

зн
ач

ен
ие

 и
 п

ор
яд

ок
 п

ри
м

ен
ен

ия
 у

ст
ро

йс
тв

 в
ы

во
да

 г
ра

ф
ич

ес
ко

й 
и 

те
кс

то
во

й 
ин

ф
ор

м
ац

ии
 

С
ис

те
м

а 
до

п
ус

ко
в 

и 
по

са
до

к,
 к

ва
ли

те
ты

 т
оч

но
ст

и,
 п

ар
ам

ет
ры

 ш
ер

ох
ов

ат
ос

ти
 

О
бо

зн
ач

ен
ие

 н
а 

ра
бо

чи
х 

че
рт

еж
ах

 д
оп

ус
ко

в 
ра

зм
ер

ов
, 

ф
ор

м
 и

 в
за

им
но

го
 р

ас
по

ло
ж

ен
ия

 
по

ве
рх

но
ст

ей
, ш

ер
ох

ов
ат

ос
ти

 п
ов

ер
хн

ос
те

й 
В

ид
ы

 и
 с

од
ер

ж
ан

ие
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

ой
 д

ок
ум

ен
та

ци
и,

 и
сп

ол
ьз

уе
м

ой
 в

 о
рг

ан
из

ац
ии

  
О

сн
ов

ы
 т

ео
ри

и 
зу

бч
ат

ы
х 

за
це

пл
ен

ий
 к

ур
са

 «
Д

ет
ал

и 
м

аш
ин

» 
П

ос
ле

до
ва

те
ль

но
ст

ь 
и 

со
де

рж
ан

ие
 р

ас
че

то
в 

дл
я 

ф
ре

зе
ро

ва
ни

я 
зу

бь
ев

 н
а 

пр
ям

оз
уб

ы
х 

ци
ли

нд
ри

че
ск

их
 к

ол
ес

ах
 с

 в
не

ш
ни

м
и 

зу
бь

ям
и 

и 
зу

бч
ат

ы
х 

ре
йк

ах
 1

0-
й,

 1
1-

й 
ст

еп
ен

и 
то

чн
ос

ти
ди

ск
ов

ы
м

и 
и 

па
ль

це
вы

м
и 

м
од

ул
ьн

ы
м

и 
ф

ре
за

м
и 

У
ст

ро
йс

тв
о,

 
на

зн
ач

ен
ие

, 
пр

ав
ил

а 
и 

ус
ло

ви
я 

эк
сп

лу
ат

ац
ии

 
пр

ис
по

со
бл

ен
ий

 
дл

я 
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ф
ре

зе
ро

ва
ни

я 
зу

бь
ев

 
на

 
де

та
ля

х 
зу

бч
ат

ы
х 

пе
ре

да
ч 

10
-й

, 
11

-й
 

ст
еп

ен
и 

то
чн

ос
ти

 
ди

ск
ов

ы
м

и 
и 

па
ль

це
вы

м
и 

м
од

ул
ьн

ы
м

и 
ф

ре
за

м
ин

а 
ф

ре
зе

рн
ы

х 
ст

ан
ка

х 
П

ор
яд

ок
 

по
лу

че
ни

я,
 

хр
ан

ен
ия

 
и 

сд
ач

и 
за

го
то

во
к,

 
ин

ст
ру

м
ен

та
, 

пр
ис

по
со

бл
ен

ий
, 

не
об

хо
ди

м
ы

х 
дл

я 
вы

по
лн

ен
ия

 р
аб

от
 

О
сн

ов
ны

е 
св

ой
ст

ва
 и

 м
ар

ки
ро

вк
а 

об
ра

ба
ты

ва
ем

ы
х 

и 
ин

ст
ру

м
ен

та
ль

ны
х 

м
ат

ер
иа

ло
в 

К
он

ст
ру

кц
ии

, н
аз

на
че

ни
е,

 г
ео

м
ет

ри
че

ск
ие

 п
ар

ам
ет

ры
 и

 п
ра

ви
ла

 э
кс

пл
уа

та
ци

и 
ре

ж
ущ

их
 

ин
ст

ру
м

ен
то

в,
 п

ри
м

ен
яе

м
ы

х 
дл

я 
ф

ре
зе

ро
ва

ни
яз

уб
ье

в 
на

 п
ря

м
оз

уб
ы

х 
ци

ли
нд

ри
че

ск
их

 
ко

ле
са

х 
с 

вн
еш

ни
м

и 
зу

бь
ям

и 
и 

зу
бч

ат
ы

х 
ре

йк
ах

 
10

-й
, 

11
-й

 
ст

еп
ен

ин
а 

ф
ре

зе
рн

ы
х 

ст
ан

ка
х 

П
ри

ем
ы

 
и 

пр
ав

ил
а 

ус
та

но
вк

и 
ре

ж
ущ

их
 

ин
ст

ру
м

ен
то

в 
дл

я 
из

го
то

вл
ен

ия
 

зу
бь

ев
 

на
 

пр
ям

оз
уб

ы
х 

ци
ли

нд
ри

че
ск

их
 к

ол
ес

ах
 с

 в
не

ш
ни

м
и 

зу
бь

ям
и 

и 
зу

бч
ат

ы
х 

ре
йк

ах
 1

0-
й,

 1
1-

й 
ст

еп
ен

и 
то

чн
ос

ти
 н

а 
ф

ре
зе

рн
ы

х 
ст

ан
ка

х 
О

сн
ов

ы
 т

ео
ри

и 
ре

за
ни

я 
в 

об
ъе

м
е,

 н
ео

бх
од

им
ом

 д
ля

 в
ы

по
лн

ен
ия

 р
аб

от
ы

 
К

ри
те

ри
и 

из
но

са
 р

еж
ущ

их
 и

нс
тр

ум
ен

то
в 

У
ст

ро
йс

тв
о 

и 
пр

ав
ил

а 
эк

сп
лу

ат
ац

ии
 у

ни
ве

рс
ал

ьн
ы

х 
ф

ре
зе

рн
ы

х 
ст

ан
ко

в 
П

ос
ле

до
ва

те
ль

но
ст

ь 
и 

со
де

рж
ан

ие
 

на
ст

ро
йк

и 
ф

ре
зе

рн
ы

х 
ст

ан
ко

в 
дл

я 
ф

ре
зе

ро
ва

ни
я 

зу
бь

ев
 н

а 
пр

ям
оз

уб
ы

х 
ци

ли
нд

ри
че

ск
их

 к
ол

ес
ах

 с
 в

не
ш

ни
м

и 
зу

бь
ям

и 
и 

зу
бч

ат
ы

х 
ре

йк
ах

 
10

-й
, 1

1-
й 

ст
еп

ен
и 

то
чн

ос
ти

 д
ис

ко
вы

м
и 

и 
па

ль
це

вы
м

и 
м

од
ул

ьн
ы

м
и 

ф
ре

за
м

и 
П

ра
ви

ла
 и

 п
ри

ем
ы

 у
ст

ан
ов

ки
 з

аг
от

ов
ок
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 в

ы
ве

рк
ой

 с
 т

оч
но

ст
ью

 д
о 

0,
05

 м
м

 
О

рг
ан

ы
 у

пр
ав

ле
ни

я 
ун

ив
ер

са
ль

ны
х 

ф
ре

зе
рн

ы
х 

ст
ан

ко
в 

С
по

со
бы

 и
 п

ри
ем

ы
 ф

ре
зе

ро
ва

ни
я 

зу
бь

ев
 н

а 
пр

ям
оз

уб
ы

х 
ци

ли
нд

ри
че

ск
их

 к
ол

ес
ах

 с
 

вн
еш

ни
м

и 
зу

бь
ям

и 
и 

зу
бч

ат
ы

х 
ре

йк
ах

 
10

-й
, 

11
-й

 
ст

еп
ен

и 
то

чн
ос

ти
 

ди
ск

ов
ы

м
и 

и 
па

ль
це

вы
м

и 
м

од
ул

ьн
ы

м
и 

ф
ре

за
м

и 
Н

аз
на

че
ни

е 
и 

св
ой

ст
ва

 
см

аз
оч

но
-о

хл
аж

да
ю

щ
их

 
ж

ид
ко

ст
ей

, 
пр

им
ен

яе
м

ы
х 

пр
и 

ф
ре

зе
ро

ва
ни

и 
О

сн
ов

ны
е 

ви
ды

 д
еф

ек
то

в 
пр

и 
ф

ре
зе

ро
ва

ни
и 

зу
бь

ев
 н

а 
пр

ям
оз

уб
ы

х 
ци

ли
нд

ри
че

ск
их

 
ко

ле
са

х 
с 

вн
еш

ни
м

и 
зу

бь
ям

и 
и 

зу
бч

ат
ы

х 
ре

йк
ах

 
10

-й
, 

11
-й

 
ст

еп
ен

и 
то

чн
ос

ти
, 

их
 

пр
ич

ин
ы

 и
 с

по
со

бы
 п

ре
ду

пр
еж

де
ни

я 
и 

ус
тр

ан
ен

ия
 

П
ор

яд
ок

 п
ро

ве
рк

и 
ис

пр
ав

но
ст

и 
и 

ра
бо

то
сп

ос
об

но
ст

и 
ф

ре
зе

рн
ы

х 
ст

ан
ко

в 
С

ос
та

в 
и 

по
ря

до
к 

вы
по

лн
ен

ия
 р

ег
ла

м
ен

тн
ы

х 
ра

бо
т 

по
 т

ех
ни

че
ск

ом
у 

об
сл

уж
ив

ан
ию

 
ф

ре
зе

рн
ы

х 
ст

ан
ко

в 
С

ос
та

в 
ра

бо
т 

по
 т

ех
ни

че
ск

ом
у 

об
сл

уж
ив

ан
ию

 т
ех

но
ло

ги
че

ск
ой

 о
сн

ас
тк

и,
 р

аз
м

ещ
ен

но
й 

на
 р

аб
оч

ем
 м

ес
те

 ф
ре

зе
ро

вщ
ик

а 
Т

ре
бо

ва
ни

я 
к 

пл
ан

ир
ов

ке
 и

 о
сн

ащ
ен

ию
 р

аб
оч

ег
о 

м
ес

та
 п

ри
 в

ы
по

лн
ен

ии
 ф

ре
зе

рн
ы

х 
ра

бо
т 
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О
па

сн
ы

е 
и 

вр
ед

ны
е 

ф
ак

то
ры

, 
тр

еб
ов

ан
ия

 о
хр

ан
ы

 т
ру

да
, 

по
ж

ар
но

й,
 п

ро
м

ы
ш

ле
нн

ой
, 

эк
ол

ог
ич

ес
ко

й 
бе

зо
па

сн
ос

ти
 и

 э
ле

кт
ро

бе
зо

па
сн

ос
ти

  
В

ид
ы

 
и 

пр
ав

ил
а 

пр
им

ен
ен

ия
 

ср
ед

ст
в 

ин
ди

ви
ду

ал
ьн

ой
 

и 
ко

лл
ек

ти
вн

ой
 

за
щ

ит
ы

 
пр

и 
вы

по
лн

ен
ии

 р
аб

от
 н

а 
ст

ан
ка

х 
 

П
К

В
 

4.
4.

 
К

он
тр

ол
ь 

ка
че

ст
ва

 
об

ра
бо

тк
и 

пр
ос

ты
х 

де
та

ле
й 

с 
то

чн
ос

ть
ю

 р
аз

м
ер

ов
 п

о 
10

-м
у,

 
11

-м
у 

кв
ал

ит
ет

у,
 

сл
ож

ны
х 

де
та

ле
й 

- 
по

 
12

 
- 

14
-м

у 
кв

ал
ит

ет
у 

и 
де

та
ле

й 
зу

бч
ат

ы
х 

пе
ре

да
ч 

10
-й

, 
11

-й
 

ст
еп

ен
и 

то
чн

ос
ти

 

Н
ав

ы
к

и
: 

К
он

тр
ол

ь 
то

чн
ос

ти
 р

аз
м

ер
ов

, ф
ор

м
ы

 и
 в

за
им

но
го

 р
ас

по
ло

ж
ен

ия
 п

ов
ер

хн
ос

те
й 

пр
ос

ты
х 

де
та

ле
й 

с 
то

чн
ос

ть
ю

 р
аз

м
ер

ов
 п

о 
10

-м
у,

 1
1-

м
у 

кв
ал

ит
ет

у 
К

он
тр

ол
ь 

то
чн

ос
ти

 р
аз

м
ер

ов
, ф

ор
м

ы
 и

 в
за

им
но

го
 р

ас
по

ло
ж

ен
ия

 п
ов

ер
хн

ос
те

й 
сл

ож
ны

х 
де

та
ле

й 
с 

то
чн

ос
ть

ю
 р

аз
м

ер
ов

 п
о 

12
 -

 1
4-

м
у 

кв
ал

ит
ет

у 
К

он
тр

ол
ь 

де
та

ле
й 

зу
бч

ат
ы

х 
пе

ре
да

ч 
10

-й
, 1

1-
й 

ст
еп

ен
и 

то
чн

ос
ти

 
К

он
тр

ол
ь 

па
ра

м
ет

ро
в 

ш
ер

ох
ов

ат
ос

ти
 ф

ре
зе

ро
ва

нн
ы

х 
по

ве
рх

но
ст

ей
 

 
 

У
м

ен
и

я
: 

Ч
ит

ат
ь 

и 
пр

им
ен

ят
ь 

те
хн

ич
ес

ку
ю

 д
ок

ум
ен

та
ци

ю
 н

а 
пр

ос
ты

е 
де

та
ли

 с
 т

оч
но

ст
ью

 
ра

зм
ер

ов
 п

о 
10

-м
у,

 1
1-

м
у 

кв
ал

ит
ет

у,
 с

ло
ж

ны
е 

де
та

ли
 с

 т
оч

но
ст

ью
 р

аз
м

ер
ов

 п
о 

12
 -

 1
4-

м
у 

кв
ал

ит
ет

у 
и 

де
та

ли
 з

уб
ча

ты
х 

пе
ре

да
ч 

10
-й

, 1
1-

й 
ст

еп
ен

и 
то

чн
ос

ти
 

И
сп

ол
ьз

ов
ат

ь 
пе

рс
он

ал
ьн

ую
 в

ы
чи

сл
ит

ел
ьн

ую
 т

ех
ни

ку
 д

ля
 р

аб
от

ы
 с

 в
не

ш
ни

м
и 

но
си

те
ля

м
и 

ин
ф

ор
м

ац
ии

 и
 у

ст
ро

йс
тв

ам
и 

вв
од

а-
вы

во
да

 и
нф

ор
м

ац
ии

 
И

сп
ол

ьз
ов

ат
ь 

пе
рс

он
ал

ьн
ую

 в
ы

чи
сл

ит
ел

ьн
ую

 т
ех

ни
ку

 д
ля

 р
аб

от
ы

 с
 ф

ай
ла

м
и 

И
сп

ол
ьз

ов
ат

ь 
пе

рс
он

ал
ьн

ую
 в

ы
чи

сл
ит

ел
ьн

ую
 т

ех
ни

ку
 д

ля
 п

ро
см

от
ра

 т
ек

ст
ов

ой
 и

 
гр

аф
ич

ес
ко

й 
ин

ф
ор

м
ац

ии
 

П
еч

ат
ат

ь 
ко

нс
тр

ук
то

рс
ку

ю
 и

 т
ех

но
ло

ги
че

ск
ую

 д
ок

ум
ен

та
ци

ю
 с

 и
сп

ол
ьз

ов
ан

ие
м

 
ус

тр
ой

ст
в 

вы
во

да
 г

ра
ф

ич
ес

ко
й 

и 
те

кс
то

во
й 

ин
ф

ор
м

ац
ии

 
О

пр
ед

ел
ят

ь 
ви

зу
ал

ьн
о 

яв
ны

е 
де

ф
ек

ты
 о

бр
аб

от
ан

ны
х 

по
ве

рх
но

ст
ей

 
В

ы
би

ра
ть

 с
ре

дс
тв

а 
ко

нт
ро

ля
 д

ля
 к

он
тр

ол
я 

пр
ос

ты
х 

де
та

ле
й 

с 
то

чн
ос

ть
ю

 р
аз

м
ер

ов
 п

о 
10

-м
у,

 1
1-

м
у 

кв
ал

ит
ет

у 
В

ы
по

лн
ят

ь 
ко

нт
ро

ль
 р

аз
м

ер
ов

, ф
ор

м
ы

 и
 в

за
им

но
го

 р
ас

по
ло

ж
ен

ия
 п

ов
ер

хн
ос

те
й 

пр
ос

ты
х 

де
та

ле
й 

с 
то

чн
ос

ть
ю

 р
аз

м
ер

ов
 п

о 
10

-м
у,

 1
1-

м
у 

кв
ал

ит
ет

у 
В

ы
би

ра
ть

 с
ре

дс
тв

а 
ко

нт
ро

ля
 д

ля
 к

он
тр

ол
я 

сл
ож

ны
х 

де
та

ле
й 

с 
то

чн
ос

ть
ю

 р
аз

м
ер

ов
 п

о 
12

 
- 

14
-м

у 
кв

ал
ит

ет
у 

В
ы

по
лн

ят
ь 

ко
нт

ро
ль

 р
аз

м
ер

ов
, ф

ор
м

ы
 и

 в
за

им
но

го
 р

ас
по

ло
ж

ен
ия

 п
ов

ер
хн

ос
те

й 
сл

ож
ны

х 
де

та
ле

й 
с 

то
чн

ос
ть

ю
 р

аз
м

ер
ов

 п
о 

12
 -

 1
4-

м
у 

кв
ал

ит
ет

у 
В

ы
би

ра
ть

 с
ре

дс
тв

а 
ко

нт
ро

ля
 д

ля
 к

он
тр

ол
я 

де
та

ле
й 

зу
бч

ат
ы

х 
пе

ре
да

ч 
10

-й
, 1

1-
й 

ст
еп

ен
и 

то
чн

ос
ти

 
В

ы
по

лн
ят

ь 
ко

нт
ро

ль
 д

ет
ал

ей
 з

уб
ча

ты
х 

пе
ре

да
ч 

10
-й

, 1
1-

й 
ст

еп
ен

и 
то

чн
ос

ти
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В
ы

би
ра

ть
 с

по
со

б 
ко

нт
ро

ля
 п

ар
ам

ет
ро

в 
ш

ер
ох

ов
ат

ос
ти

 о
бр

аб
от

ан
но

й 
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ф

ес
си

он
ал

ьн
ог

о 
м

од
ул

я 
К

од
 

пр
ак

ти
ки

 
О

бъ
ем

, 
ча

со
в 

П
ер

ио
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРАКТИЧЕСКОЙ ПОДГОТОВКИ 
 
4.1. Материально – техническое оснащение практики 

Производственная практика реализуется в организациях машиностроительного профиля, 
обеспечивающих деятельность обучающихся в профессиональной области. Оборудование 
предприятий и технологическое оснащение рабочих мест производственной практики должно 
соответствовать содержанию профессиональной деятельности и дать возможность обучающемуся 
овладеть профессиональными компетенциями по всем видам деятельности, предусмотренных 
программой, с использованием современных технологий, материалов и оборудования 
 
       4.2 Информационное обеспечение обучения  

 Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен 
иметь печатные и /или электронные образовательные и информационные ресурсы для 
использования в образовательном процессе.   

4.2.1 Основные электронные источники:  
1. Балла О. М. Обработка деталей на станках с ЧПУ : учебное пособие для СПО / О. М. Балла. - 
3-е изд., стер. - Санкт-Петербург : Лань, 2024. - 368 с. – Текст : электронный // ЭБС Лань. – 
URL: https://e.lanbook.com/book/378443.  
2. Гуртяков, А. М. Металлорежущие станки. Расчет и проектирование : учебное пособие для 
среднего профессионального образования / А. М. Гуртяков. — 2-е изд. — Москва : 
Издательство Юрайт, 2021. — 135 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-
08481-8. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 
https://urait.ru/bcode/470926.  
3. Мирошин, Д. Г. Технология обработки на токарных станках : учебное пособие для среднего 
профессионального образования / Д. Г. Мирошин, Э. Э. Агаева ; под общей редакцией И. Н. 
Тихонова. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 314 с. — (Профессиональное 
образование). — ISBN 978-5-534-14667-7. — Текст : электронный // Образовательная 
платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/519978.  
4. Поляков А.Н. Разработка управляющих программ для станков с числовым программным 
управлением. Система NX. Фрезерование. В 2 частях : учебное пособие для СПО. Ч. 1 / А. Н. 
Поляков, И. П. Никитина, И. О. Гончаров. - Саратов : Профобразование, 2020. - 171 с. - ЭБС 
"IPR BOOKS". - Текст : непосредственный. – URL : http://www.iprbookshop.ru/92157.html  
5. Самойлова Л. Н. Технологические процессы в машиностроении : учебное пособие / Л. Н. 
Самойлова, Г. Ю. Юрьева, А. В. Гирн. - 3-е изд., стер. - Санкт-Петербург : Лань, 2022. - 156 с. – 
Текст : электронный // ЭБС Лань. – URL: https://e.lanbook.com/book/209933. 
 6. Самойлова Л. Н. Технологические процессы в машиностроении. Лабораторный практикум : 
учебное пособие для СПО / Л. Н. Самойлова, Г. Ю. Юрьева, А. В. Гирн. - 3-е изд., стер. - 
Санкт-Петербург : Лань, 2023. - 156 с. – Текст : электронный // ЭБС Лань. – URL: 
https://e.lanbook.com/book/271319. 26  
7. Сурина Е.С. Разработка управляющих программ для системы ЧПУ : учебное пособие для 
СПО / Е. С. Сурина. - 3-е изд., стер. - Санкт-Петербург : Лань, 2023. - 268 с. - ЭБС "Лань". - 
Текст : непосредственный. – URL : https://e.lanbook.com/book/314741 3.2.2 Электронные 
ресурсы  - URL: www.lib-bkm.ru – Текст:сайт1. Библиотека машиностроителя:  электронный. 
4.2.3 Дополнительные источники  
1. ГОСТ Р 3.001-2023 Единая система технологической документации. Общие положения  
2. ГОСТ Р 2.105-2015 Единая система конструкторской документации. Общие требования к 
текстовым документам  
3. ГОСТ Р 2.104-2023 Единая система конструкторской документации.  
 
4.3. Кадровое обеспечение образовательного процесса 
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Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство учебной 
практикой: инженерно-педагогический состав: высшее образование с опытом работы в отрасли 
не менее 3 лет; мастера: высшее образование, разряд не ниже 4. 
 

5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ ПРАКТИЧЕСКОЙ 
ПОДГОТОВКИ (УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ) 

Контроль и оценка результатов освоения программы практической подготовки 
осуществляется мастером производственного обучения  в процессе проведения занятий, а также 
выполнения обучающимися учебно-производственных заданий.  

Оценка по практической подготовке выставляется на основании выполнения 
практического задания в соответствии с технологией и требованиями работодателей. 

При дифференцированном контроле для оценки уровня знаний и умений  обучающихся 
используется оценочная  система «5» - отлично, «4» -  хорошо, «3» - удовлетворительно, «2» -  
неудовлетворительно. 

Критерии оценки деятельности при выполнении практической работы 

Критерии оценок Оценка 
- практическое задание выполнено в установленный срок с 
использованием рекомендаций преподавателя;   
- показан высокий уровень знания изученного материала по заданной 
теме; 
-  проявлен творческий подход; 
 умение глубоко анализировать проблему и делать обобщающие 
практико-ориентированные выводы; 
- работа выполнена без ошибок и недочетов или допущено не более 
одного недочета. 

Отлично 

- практическое задание выполнено в установленный срок с 
использованием рекомендаций преподавателя;  
- показан хороший уровень владения изученным материалом по 
заданной теме; 
-  работа выполнена полностью, но допущено в ней: 
 а) не более одной негрубой ошибки и одного недочета  
 б) или не более двух недочетов 

Хорошо 

- практическое задание выполнено в установленный срок с 
частичным использованием рекомендаций преподавателя;   
- продемонстрированы минимальные знания по основным темам 
изученного материала;  
- выполнено не менее половины работы или допущены в ней: 
 а) не более двух грубых ошибок,  
 б) не более одной грубой ошибки и одного недочета, 
 в) не более двух-трех негрубых ошибок,  
 г) одна негрубая ошибка и три недочета,  
 д) при отсутствии ошибок, 4-5 недочетов 

Удовлетворительно 

- число ошибок и недочетов превосходит норму, при которой может 
быть выставлена оценка «удовлетворительно» или если правильно 
выполнено менее половины задания;  
- если обучающийся не приступал к выполнению задания или 
правильно выполнил не более 10 процентов всех заданий. 

Неудовлетворительно 

 
Практическая работа должна быть проверена членами аттестационной комиссии. По мере 

возможности должно быть оценено качество каждой операции. В зависимости от результатов 
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наблюдений  за профессиональными и общими компетенциями каждому обучающемуся 
выставляется общая оценка. 
 
 
5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ РЕЗУЛЬТАТОВ ОБУЧЕНИЯ 
 
 
Результаты (освоенные 

профессиональные 
компетенции) 

Основные показатели оценки результата Формы и методы 
контроля и оценки 

ПК 1.1. Осуществлять 
подготовку, наладку и 
обслуживание рабочего 
места для работы на 
токарных станках 

Осуществляет подготовку к работе и 
обслуживает рабочее место токаря в 
соответствии с требованиями охраны труда, 
производственной санитарии, пожарной 
безопасности и электробезопасности. 
Разбирается в устройстве и принципах 
работы универсальных токарных станков 

 

ПК 1.2. Осуществлять 
подготовку к 
использованию 
инструмента и оснастки 
для работы на токарных 
станках в соответствии с 
заданием 

Способен выбирать и подготавливать к 
работе универсальные, специальные 
приспособления, режущий и контрольно-
измерительный инструмент; Демонстрирует 
умение пользоваться справочными 
документами, в том числе распознает и 
работает согласно полученного задания. 
Определяет конструктивные особенности, 
разбирается в правилах управления 
токарным станком, проводит наладку и 
проверяет на точность токарные станки 
различных типов 

Наблюдения за 
действиями 
обучающихся в 
процессе 
производственной 
практики, 
экспертная оценка 
выполнения 
практических работ 
по  практике;  
дифференцированный 
зачет 

ПК 1.3. Определять 
последовательность и 
оптимальные режимы 
обработки различных 
деталей на токарных 
станках в соответствии с 
заданием 

Демонстрирует способность под 
руководством более квалифицированного 
специалиста устанавливать оптимальный 
режим обработки в соответствии с 
технологической картой. осуществляет 
обработку и доводку деталей, заготовок и 
инструментов на токарных станках. 
Разбирается, читает и оформляет чертежи, 
схемы и графики. Умеет составлять эскизы 
на обрабатываемые детали с указанием 
допусков и посадок. Осуществляет установку 
оптимального режима токарной обработки 
детали в соответствии с требованиями 
чертежа и задания. 

Контроль в форме 
дифференцированного 
зачета на основании 
отзыва и экспертной 
оценки, оценки 
руководителей 
практики от 
Учреждения и 
организации, отчета 
студента по 
прохождению 
практики 

ПК 1.4. Осуществлять 
технологический процесс 
обработки деталей на 
токарных станках с 
соблюдением требований 
к качеству, в соответствии 
с заданием и с 
технической 
документацией 

Демонстрирует способность осуществлять 
обработку и доводку деталей, заготовок и 
инструментов на токарных станках. 
Осуществляет технологический процесс 
обработки и доводки изделий на токарных 
станках с соблюдением требований к 
качеству и в соответствии с заданием и 
технической документацией. Производит 
проверку качества выполненных работ. 
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ПК 2.1. Осуществлять 
подготовку, наладку 
 и обслуживание рабочего 
места для работы на 
токарных станках с 
программным 
управлением 

Способность подготавливать к работе и 
обслуживать рабочие места станочника в 
соответствии с требованиями охраны труда, 
производственной санитарии, пожарной 
безопасности и электробезопасности 

 

ПК 2.2. Осуществлять 
подготовку к 
использованию 
инструмента и оснастки 
для работы на токарных 
станках с программным 
управлением в 
соответствии с 
полученным заданием 
(включая изготовление 
пробной детали и 
контроль параметров) 

Способность под руководством более 
квалифицированного специалиста 
устанавливать оптимальный режим 
обработки в соответствии с технологической 
картой; осуществлять обработку и доводку 
деталей, заготовок и инструментов на 
металлорежущих станках с ЧПУ; читать и 
оформлять чертежи, схемы и графики; 
составлять эскизы на обрабатываемые детали 
с указанием допусков и посадок; 
пользоваться справочной литературой 

 

ПК 2.3. Разрабатывать 
управляющие программы 
с применением систем 
автоматического 
программирования, 
систем 
автоматизированного 
проектирования и систем 
автоматизированного 
производства, 
диалогового 
программирования с 
пульта управления 
станком 

Способность под руководством более 
квалифицированного специалиста 
адаптировать разработанные управляющие 
программы на основе анализа входных 
данных, технологической и конструкторской 
документации в соответствии с полученным 
заданием; пользоваться спецификацией в 
процессе чтения сборочных чертежей, схем; 
выполнять расчёты величин предельных 
размеров и допуска по данным чертежа и 
определять годность заданных 
действительных размеров. 

 

ПК 2.4. Адаптировать 
разработанные 
управляющие программы 
на основе анализа 
входных данных, 
технологической и 
конструкторской 
документации в 
соответствии с 
полученным заданием 

Способность под руководством более 
квалифицированного специалиста 
адаптировать разработанные управляющие 
программы на основе анализа входных 
данных, технологической и конструкторской 
документации в соответствии с полученным 
заданием; пользоваться спецификацией в 
процессе чтения сборочных чертежей, схем; 
выполнять расчёты величин предельных 
размеров и допуска по данным чертежа и 
определять годность заданных 
действительных размеров. 

 

ПК 2.5. Выполнять 
обработку деталей на 
токарных станках с 
программным 
управлением с 
соблюдением требований 

Осуществлять обработку деталей, на 
металлорежущих станках с ЧПУ с 
соблюдением требований к качеству, в 
соответствии с заданием и технической 
документацией. 
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к качеству, в соответствии 
с заданием и с 
технической 
документацией 
ПК 3.1. Осуществлять 
подготовку, наладку 
 и обслуживание рабочего 
места для работы на 
многокоординатных 
обрабатывающих центрах 
с программным 
управлением 

Соблюдает правила подготовки к работе и 
содержания рабочих мест оператора станка с 
программным управлением, технического 
регламента, требования охраны труда, 
производственной санитарии, пожарной 
безопасности и электробезопасности  
Умеет осуществлять подготовку к работе и 
обслуживание рабочего места оператора 
станка с программным управлением в 
соответствии с требованиями охраны труда, 
производственной санитарии, пожарной 
безопасности и электробезопасности  
Владеет навыком выполнения 
подготовительных работ и обслуживания 
рабочего места оператора станка с 
программным управлением 

 

ПК 3.2. Осуществлять 
подготовку к 
использованию 
инструмента и оснастки 
для работы на 
многокоординатных 
обрабатывающих центрах 
с программным 
управлением в 
соответствии с 
полученным заданием 
(включая изготовление 
пробной детали и 
контроль параметров) 

выбирает и подготавливает к работе 
универсальные, специальные 
приспособления, режущий и контрольно-
измерительный инструмент и оснастку; знает 
наименования, назначения, устройства и 
правила применения приспособлений, 
режущего и измерительного инструмента; 
знает основы теории резания металлов; 
правила определения режимов резания по 
справочникам и паспорту станка; владеет 
навыком подготовки к использованию 
инструмента и оснастки для работы на 
токарных станках с программным 
управлением, настройки станка в 
соответствии с заданием (включая пробную 
деталь и контроль параметров пробной 
детали) 

 

ПК 3.3. Разрабатывать 
управляющие программы 
с применением систем 
автоматического 
программирования, 
систем 
автоматизированного 
проектирования и систем 
автоматизированного 
производства, 
диалогового 
программирования с 
пульта управления на 
многокоординатных 
обрабатывающих центрах 

осуществляет построение 3d модели детали 
по чертежу; разрабатывает технологический 
процесс обработки деталей; осуществляет 
написание управляющей программы в 
CAD/САМ (для 3 осей); осуществляет 
написание управляющей программы в 
CAD/CAM (до 5 осей); осуществляет 
написание управляющей программы со 
стойки станка с программным управлением; 
подбирает оптимальные параметры и 
режимы резания под конкретный инструмент 
и поставленную задачу; проверяет 
управляющие программы средствами 
вычислительной техники и осуществлять ее 
коррекцию; кодирует информацию и 

 



42 

 

с программным 
управлением 

готовить данные для ввода в станок, 
записывая их на носитель; вводит 
управляющие программы в станок с 
программным управлением и контролировать 
циклы их выполнения при изготовлении 
деталей; применяет методы и приемы 
отладки программного кода; работает в 
режиме корректировки управляющей 
программы; знает методы разработки 
технологического процесса изготовления 
деталей на токарных станках с программным 
управлением; знает теории 
программирования станков с программным 
управлением с использованием Gкода; знает 
приемы программирования одной или более 
систем программного управления; приемы 
работы в CAD/САМ системах; знает порядок 
заполнения и чтения операционной; владеет 
навыком разработки управляющих программ 
с применением систем автоматического 
программирования, систем 
автоматизированного проектирования и 
систем автоматизированного производства, 
диалогового программирования с пульта 
управления станком 

ПК 3.4. Адаптировать 
разработанные 
управляющие программы 
на основе анализа 
входных данных, 
технологической и 
конструкторской 
документации 

составляет технологический процесс 
обработки деталей, изделий; определяет 
возможности использования готовых 
управляющих программ на станках ЧПУ; 
знает режимы резания по справочнику и 
паспорту станка правила подналадки и 
наладки; знает устройства, назначения и 
правила применения приспособлений и 
оснастки; знает правила проведения анализа 
и выбора готовых управляющих программ; 
знает основные направления автоматизации 
производственных процессов; владеет 
навыком переноса программы на станок, 
адаптации разработанных управляющих 
программ на основе анализа входных 
данных, технологической и конструкторской 
документации 

 

ПК 3.5. Выполнять 
обработку деталей на 
многокоординатных 
обрабатывающих центрах 
с программным 
управлением с 
соблюдением требований 
к качеству, в соответствии 
с заданием и с 
технической 

обрабатывает заготовки простой детали типа 
тела вращения с точностью размеров по 12 - 
14-му квалитету; обрабатывает заготовки 
детали средней сложности типа тела 
вращения с точностью размеров до 8-го 
квалитета на токарном станке с ЧПУ с 
многопозиционной револьверной головкой; 
обрабатывает заготовки сложной детали типа 
тела вращения с точностью размеров до 7-го 
квалитета на токарном станке с ЧПУ с 
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документацией приводным инструментом; осуществляет 
контроль параметров простой детали типа 
тела вращения с точностью размеров по 12 - 
14-му квалитету, изготовленной на токарном 
универсальном станке с ЧПУ; осуществляет 
контроль параметров детали средней 
сложности типа тела вращения с точностью 
размеров до 8-го квалитета, изготовленной на 
токарном станке с ЧПУ с многопозиционной 
револьверной головкой; осуществляет 
контроль параметров сложной детали типа 
тела вращения с точностью размеров до 7-го 
квалитета, изготовленной на токарном станке 
с ЧПУ с приводным инструментом; владеет 
навыком обработки и доводки деталей, 
заготовок и инструментов на токарных 
станках с программным управлением с 
соблюдением требований к качеству в 
соответствии с заданием, технологической и 
конструкторской документацией 

ПК 1.5. Осуществлять 
токарную обработку 
заготовок простых 
деталей с точностью 
размеров по 10-14-му 
квалитету (сформирована 
с Профессионального 
стандарта 40.078 Токаря, 
утв. Приказом Минтруда 
и соц.защиты РФ от 
02.06.2021г. №364н) 

Анализирует исходные данные для 
выполнения токарной обработки 
поверхностей заготовок простых деталей с 
точностью размеров по 10-14-му квалитету; 
Демонстрирует навыки настройки и наладки 
универсального токарного станка для 
обработки заготовок простых деталей с 
точностью размеров по 10-14 квалитетам; 
Выполняет технологическую операцию 
точения простых деталей с точностью 
размеров по 10-14-му квалитету; Проводит 
регламентные работы по техническому 
обслуживанию токарных станков; 
Осуществляет работы по поддержанию 
исправного технического состояния 
технологической оснастки, размещенной на 
рабочем месте токаря. 

 



44 

 



4
5

 

 



46 

 

 



краевое государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение 
«Красноярский техникум промышленного сервиса» 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРАКТИЧЕСКОЙ ПОДГОТОВКИ 
 (УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ) 

15.01.38  Оператор – наладчик металлообрабатывающих станков 
 базовой подготовки 

     форма обучения - очная 
Квалификации выпускника: Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Красноярск, 2025 
 

 

 

 



2 

 

Рассмотрена 
на заседании методической комиссии 
Протокол № __ от ______ 20   г.  
Председатель комиссии   
_______________ 
 

Согласовано 
Заместитель директора по УПР 

                      И.А. Крюкова/ ____________  
«____» __________ 20   г. 

 

 

Согласовано 
Работодатель: __________________ 
______________________________ 
______________________________  
«____» __________ 20   г. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



3 

 

 

Программа практической  подготовки (учебной практики) разработана  на 
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зарегистрированный  в Минюсте России 15  декабря  2023 г.  № 76434; 
      с учетом Примерной основной образовательной программы «Профессионалитет»  по 
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утвержденной протоколом Федерального учебно-методического объединения по УГПС 
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- с учетом профессиональных стандартов:  
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(Приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 29.06.2021 г. № 431н)  
40.026 Наладчик металлорежущих станков с числовым программным управлением  
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 40.021 Фрезеровщик (Приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 26.07.2021 г. 
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРАКТИЧЕСКОЙ ПОДГОТОВКИ 
(УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ) 

 
1.1. Область применения программы 

Рабочая программа практической подготовки (учебной практики)  является частью 
программы подготовки квалифицированных рабочих и служащих в соответствии с ФГОС 
СПО по профессии 15.01.38 Оператор – наладчик металлообрабатывающих  станков, 
приказ Министерства просвещения Российской Федерации от 15 ноября  2023 г. N 862, 
зарегистрированный  в Минюсте России 15  декабря  2023 г.  № 76434 

1.2. Цели и задачи практической подготовки 
Целью практической подготовки (учебной практики) является закрепление 

теоретических знаний, полученных во время обучения, и формирование практических 
навыков, необходимых для будущей профессиональной деятельности. 

         1.3. Место практики в структуре ППКРС 
Учебная практика проводится в соответствии с утвержденным учебным планом 

1.4.Трудоемкость и сроки проведения учебной практики  
    Формы контроля: 
    Учебная  практика – дифференцированный зачет  

Трудоемкость учебной практики в рамках освоения профессиональных модулей:  
ПМ.01 Изготовление различных деталей на токарных станках: составляет 72 часа – 1 
семестр;   

ПМ.02 Наладка оборудования и изготовление различных деталей на токарных 
станках с программным управлением составляет 72 часа –2 семестр;   

ПМ.03 Наладка оборудования и изготовление различных деталей на 
многокоординатных обрабатывающих центрах составляет 72 часа – 4 семестр.    

ПМВ 04 Выполнение работ по профессии 16045 Оператор станков с программным 
управлением (фрезеровщик) составляет 36 часов -  3 семестр 

Сроки проведения учебной практики определяются рабочим учебным планом по 
профессии среднего профессионального образования 15.01.38 Оператор – наладчик 
металлообрабатывающих  станков и графиком учебного процесса.  
 
2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРАКТИЧЕСКОЙ 
ПОДГОТОВКИ (учебной  практики) 

Результатом освоения рабочей программы учебной практики является 
сформированность у обучающихся первоначальных практических навыков профессии 
15.01.38 Оператор – наладчик металлообрабатывающих  станков, необходимых для 
последующего освоения ими профессиональных (ПК) и общих (ОК) компетенций по 
избранной профессии: 
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ок

 и
х 

пр
им

ен
ен

ия
 и

  
пр

ог
ра

м
м

но
е 

об
ес

пе
че

ни
е 

в 
пр

оф
ес

си
он

ал
ьн

ой
 д

ея
те

ль
но

ст
и,

 в
 т

ом
 

чи
сл

е 
ци

ф
ро

вы
е 

ср
ед

ст
ва

 
О

К
 0

3 
П

ла
ни

ро
ва

ть
 и

 р
еа

ли
зо

вы
ва

ть
 с

об
ст

ве
нн

ое
 

пр
оф

ес
си

он
ал

ьн
ое

 и
 л

ич
но

ст
но

е 
ра

зв
ит

ие
, 

пр
ед

пр
ин

им
ат

ел
ьс

ку
ю

 д
ея

те
ль

но
ст

ь 
в 

пр
оф

ес
си

он
ал

ьн
ой

 с
ф

ер
е,

 и
сп

ол
ьз

ов
ат

ь 
зн

ан
ия

 п
о 

пр
ав

ов
ой

 и
 ф

ин
ан

со
во

й 
гр

ам
от

но
ст

и 
в 

ра
зл

ич
ны

х 
ж

из
не

нн
ы

х 
си

ту
ац

ия
х 

У
м

ен
и

я
: 

 
оп

ре
де

ля
ть

 а
кт

уа
ль

но
ст

ь 
но

рм
ат

ив
но

-п
ра

во
во

й 
до

ку
м

ен
та

ци
и 

в 
пр

оф
ес

си
он

ал
ьн

ой
 д

ея
те

ль
но

ст
и 

пр
им

ен
ят

ь 
со

вр
ем

ен
н

ую
 н

ау
чн

ую
 п

ро
ф

ес
си

он
ал

ьн
ую

 т
ер

м
ин

ол
ог

ию
 

оп
ре

де
ля

ть
 и

 в
ы

ст
ра

ив
ат

ь 
тр

ае
кт

ор
ии

 п
ро

ф
ес

си
он

ал
ьн

ог
о 

ра
зв

ит
ия

 и
 

са
м

оо
бр

аз
ов

ан
ия

 
вы

яв
ля

ть
 д

ос
то

ин
ст

ва
 и

 н
ед

ос
та

тк
и 

ко
м

м
ер

че
ск

ой
 и

де
и 

оп
ре

де
ля

ть
 и

нв
ес

ти
ци

он
н

ую
 п

ри
вл

ек
ат

ел
ьн

ос
ть

 к
ом

м
ер

че
ск

их
 и

де
й 

в 
ра

м
ка

х 
пр

оф
ес

си
он

ал
ьн

ой
 д

ея
те

ль
но

ст
и,

 в
ы

яв
ля

ть
 и

ст
оч

ни
ки

 
ф

ин
ан

си
ро

ва
ни

я 
пр

ез
ен

то
ва

ть
 и

де
и 

от
кр

ы
ти

я 
со

бс
тв

ен
но

го
 д

ел
а 

в 
пр

оф
ес

си
он

ал
ьн

ой
 

де
ят

ел
ьн

ос
ти

 
оп

ре
де

ля
ть

 и
ст

оч
ни

ки
 д

ос
то

ве
рн

ой
 п

ра
во

во
й 

ин
ф

ор
м

ац
ии

 
со

ст
ав

ля
ть

 р
аз

ли
чн

ы
е 

пр
ав

ов
ы

е 
до

ку
м

ен
ты

 
на

хо
ди

ть
 и

нт
ер

ес
ны

е 
пр

ое
кт

ны
е 

ид
еи

, г
ра

м
от

но
 и

х 
ф

ор
м

ул
ир

ов
ат

ь 
и 

до
ку

м
ен

ти
ро

ва
ть

 
оц

ен
ив

ат
ь 

ж
из

не
сп

ос
об

но
ст

ь 
пр

ое
кт

но
й 

ид
еи

, с
ос

та
вл

ят
ь 

пл
ан

 п
ро

ек
та
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Зн
ан

и
я

: 
со

де
рж

ан
ие

 а
кт

уа
ль

но
й 

но
рм

ат
ив

но
-п

ра
во

во
й 

до
ку

м
ен

та
ци

и 
со

вр
ем

ен
на

я 
на

уч
на

я 
и 

пр
оф

ес
си

он
ал

ьн
ая

 т
ер

м
ин

ол
ог

ия
 

во
зм

ож
ны

е 
тр

ае
кт

ор
ии

 п
ро

ф
ес

си
он

ал
ьн

ог
о 

ра
зв

ит
ия

 и
 

са
м

оо
бр

аз
ов

ан
ия

 
ос

но
вы

 п
ре

дп
ри

ни
м

ат
ел

ьс
ко

й 
де

ят
ел

ьн
ос

ти
, п

ра
во

во
й 

и 
ф

ин
ан

со
во

й 
гр

ам
от

но
ст

и 
пр

ав
ил

а 
ра

зр
аб

от
ки

 п
ре

зе
нт

ац
ии

 
ос

но
вн

ы
е 

эт
ап

ы
 р

аз
ра

бо
тк

и 
и 

ре
ал

из
ац

ии
 п

ро
ек

та
 

О
К

 0
4 

Э
ф

ф
ек

ти
вн

о 
вз

аи
м

од
ей

ст
во

ва
ть

 и
 р

аб
от

ат
ь 

в 
ко

лл
ек

ти
ве

 и
 к

ом
ан

де
 

У
м

ен
и

я:
  

ор
га

ни
зо

вы
ва

ть
 р

аб
от

у 
ко

лл
ек

ти
ва

 и
 к

ом
ан

ды
 

вз
аи

м
од

ей
ст

во
ва

ть
 с

 к
ол

ле
га

м
и,

 р
ук

ов
од

ст
во

м
, к

ли
ен

та
м

и 
в 

хо
де

 
пр

оф
ес

си
он

ал
ьн

ой
 д

ея
те

ль
но

ст
и 

Зн
ан

и
я

: 
пс

их
ол

ог
ич

ес
ки

е 
ос

но
вы

 д
ея

те
ль

но
ст

и 
ко

лл
ек

ти
ва

 
пс

их
ол

ог
ич

ес
ки

е 
ос

об
ен

но
ст

и 
ли

чн
ос

ти
 

О
К

 0
5 

О
су

щ
ес

тв
ля

ть
 у

ст
н

ую
 и

 п
ис

ьм
ен

н
ую

 к
ом

м
ун

ик
ац

ию
 

на
 г

ос
уд

ар
ст

ве
нн

ом
 я

зы
ке

 Р
ос

си
йс

ко
й 

Ф
ед

ер
ац

ии
 с

 
уч

ет
ом

 о
со

бе
нн

ос
те

й 
со

ци
ал

ьн
ог

о 
и 

ку
ль

ту
рн

ог
о 

ко
нт

ек
ст

а 

У
м

ен
и

я
: 

гр
ам

от
но

 и
зл

аг
ат

ь 
св

ои
 м

ы
сл

и 
и 

оф
ор

м
ля

ть
 д

ок
ум

ен
ты

 п
о 

пр
оф

ес
си

он
ал

ьн
ой

 т
ем

ат
ик

е 
на

 г
ос

уд
ар

ст
ве

нн
ом

 я
зы

ке
 

пр
оя

вл
ят

ь 
то

ле
ра

нт
но

ст
ь 

в 
ра

бо
че

м
 к

ол
ле

кт
ив

е 

Зн
ан

и
я

: 
пр

ав
ил

а 
оф

ор
м

ле
ни

я 
до

ку
м

ен
то

в 
 

пр
ав

ил
а 

по
ст

ро
ен

ия
 у

ст
ны

х 
со

об
щ

ен
ий

 
ос

об
ен

но
ст

и 
со

ци
ал

ьн
ог

о 
и 

ку
ль

ту
рн

ог
о 

ко
нт

ек
ст

а 
О

К
 0

6 
П

ро
яв

ля
ть

 г
ра

ж
да

нс
ко

-п
ат

ри
от

ич
ес

ку
ю

 п
оз

иц
ию

, 
де

м
он

ст
ри

ро
ва

ть
 о

со
зн

ан
но

е 
по

ве
де

ни
е 

на
 о

сн
ов

е 
тр

ад
иц

ио
нн

ы
х 

об
щ

еч
ел

ов
еч

ес
ки

х 
це

нн
ос

те
й,

 в
 т

ом
 

чи
сл

е 
с 

уч
ет

ом
 г

ар
м

он
из

ац
ии

 м
еж

на
ци

он
ал

ьн
ы

х 
и 

м
еж

ре
ли

ги
оз

ны
х 

от
но

ш
ен

ий
, п

ри
м

ен
ят

ь 
ст

ан
да

рт
ы

 

У
м

ен
и

я
: 

пр
оя

вл
ят

ь 
гр

аж
да

нс
ко

-п
ат

ри
от

ич
ес

ку
ю

 п
оз

иц
ию

 
де

м
он

ст
ри

ро
ва

ть
 о

со
зн

ан
но

е 
по

ве
де

ни
е 

оп
ис

ы
ва

ть
 з

на
чи

м
ос

ть
 с

во
ей

 п
ро

ф
ес

си
и 

пр
им

ен
ят

ь 
ст

ан
да

рт
ы

 а
нт

ик
ор

ру
пц

ио
нн

ог
о 

по
ве

де
ни

я 
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ан
ти

ко
рр

уп
ци

он
но

го
 

по
ве

де
ни

я 
Зн

ан
и

я
: 

су
щ

но
ст

ь 
гр

аж
да

нс
ко

-п
ат

ри
от

ич
ес

ко
й 

по
зи

ци
и 

тр
ад

иц
ио

нн
ы

х 
об

щ
еч

ел
ов

еч
ес

ки
х 

це
нн

ос
те

й,
 в

 т
ом

 ч
ис

ле
 с

 у
че

то
м

 
га

рм
он

из
ац

ии
 м

еж
на

ци
он

ал
ьн

ы
х 

и 
м

еж
ре

ли
ги

оз
ны

х 
от

но
ш

ен
ий

 
зн

ач
им

ос
ть

 п
ро

ф
ес

си
он

ал
ьн

ой
 д

ея
те

ль
но

ст
и 

по
 п

ро
ф

ес
си

и 
ст

ан
да

рт
ы

 а
нт

ик
ор

ру
пц

ио
нн

ог
о 

по
ве

де
ни

я 
и 

по
сл

ед
ст

ви
я 

ег
о 

на
ру

ш
ен

ия
 

О
К

 0
7 

С
од

ей
ст

во
ва

ть
 с

ох
ра

не
ни

ю
 о

кр
уж

аю
щ

ей
 с

ре
ды

, 
ре

су
рс

ос
бе

ре
ж

ен
ию

, п
ри

м
ен

ят
ь 

зн
ан

ия
 о

б 
из

м
ен

ен
ии

 
кл

им
ат

а,
 п

ри
нц

ип
ы

 б
ер

еж
ли

во
го

 п
ро

из
во

дс
тв

а,
 

эф
ф

ек
ти

вн
о 

де
йс

тв
ов

ат
ь 

в 
чр

ез
вы

ча
йн

ы
х 

си
ту

ац
ия

х 

У
м

ен
и

я
: 

 
со

бл
ю

да
ть

 н
ор

м
ы

 э
ко

ло
ги

че
ск

ой
 б

ез
оп

ас
но

ст
и 

оп
ре

де
ля

ть
 н

ап
ра

вл
ен

ия
 р

ес
ур

со
сб

ер
еж

ен
ия

 в
 р

ам
ка

х 
пр

оф
ес

си
он

ал
ьн

ой
 д

ея
те

ль
но

ст
и 

по
 п

ро
ф

ес
си

и 
ор

га
ни

зо
вы

ва
ть

 п
ро

ф
ес

си
он

ал
ьн

ую
 д

ея
те

ль
но

ст
ь 

с 
со

бл
ю

де
ни

ем
 

пр
ин

ци
по

в 
бе

ре
ж

ли
во

го
 п

ро
из

во
дс

тв
а 

ор
га

ни
зо

вы
ва

ть
 п

ро
ф

ес
си

он
ал

ьн
ую

 д
ея

те
ль

но
ст

ь 
с 

уч
ет

ом
 з

на
ни

й 
об

 
из

м
ен

ен
ии

 к
ли

м
ат

ич
ес

ки
х 

ус
ло

ви
й 

ре
ги

он
а 

эф
ф

ек
ти

вн
о 

де
йс

тв
ов

ат
ь 

в 
чр

ез
вы

ча
йн

ы
х 

си
ту

ац
ия

х 

Зн
ан

и
я

: 
пр

ав
ил

а 
эк

ол
ог

ич
ес

ко
й 

бе
зо

па
сн

ос
ти

 п
ри

 в
ед

ен
ии

 п
ро

ф
ес

си
он

ал
ьн

ой
 

де
ят

ел
ьн

ос
ти

  
ос

но
вн

ы
е 

ре
су

рс
ы

, з
ад

ей
ст

во
ва

нн
ы

е 
в 

пр
оф

ес
си

он
ал

ьн
ой

 д
ея

те
ль

но
ст

и 
п

ут
и 

об
ес

пе
че

ни
я 

ре
су

рс
ос

бе
ре

ж
ен

ия
 

пр
ин

ци
пы

 б
ер

еж
ли

во
го

 п
ро

из
во

дс
тв

а 
ос

но
вн

ы
е 

на
пр

ав
ле

ни
я 

из
м

ен
ен

ия
 к

ли
м

ат
ич

ес
ки

х 
ус

ло
ви

й 
ре

ги
он

а 
пр

ав
ил

а 
по

ве
де

ни
я 

в 
чр

ез
вы

ча
йн

ы
х 

си
ту

ац
ия

х 
О

К
 0

8 
И

сп
ол

ьз
ов

ат
ь 

ср
ед

ст
ва

 ф
из

ич
ес

ко
й 

ку
ль

ту
ры

 д
ля

 
со

хр
ан

ен
ия

 и
 у

кр
еп

ле
н

ия
 з

до
ро

вь
я 

в 
пр

оц
ес

се
 

пр
оф

ес
си

он
ал

ьн
ой

 д
ея

те
ль

но
ст

и 
и 

по
дд

ер
ж

ан
ия

 
не

об
хо

ди
м

ог
о 

ур
ов

ня
 ф

из
ич

ес
ко

й 
по

дг
от

ов
ле

нн
ос

ти
 

У
м

ен
и

я
: 

 
ис

по
ль

зо
ва

ть
 ф

из
ку

ль
ту

рн
о-

оз
до

ро
ви

те
ль

н
ую

 д
ея

те
ль

но
ст

ь 
дл

я 
ук

ре
пл

ен
ия

 з
до

ро
вь

я,
 д

ос
ти

ж
ен

ия
 ж

из
не

нн
ы

х 
и 

пр
оф

ес
си

он
ал

ьн
ы

х 
це

ле
й 

пр
им

ен
ят

ь 
ра

ци
он

ал
ьн

ы
е 

пр
ие

м
ы

 д
ви

га
те

ль
ны

х 
ф

ун
кц

ий
 в

 
пр

оф
ес

си
он

ал
ьн

ой
 д

ея
те

ль
но

ст
и 

по
ль

зо
ва

ть
ся

 с
ре

дс
тв

ам
и 

пр
оф

ил
ак

ти
ки

 п
ер

ен
ап

ря
ж

ен
ия

, 
ха

ра
кт

ер
ны

м
и 

дл
я 

да
нн

ой
 п

ро
ф

ес
си

и 



1
0

 

     

Зн
ан

и
я

: 
ро

ль
 ф

из
ич

ес
ко

й 
ку

ль
ту

ры
 в

 о
бщ

ек
ул

ьт
ур

но
м

, п
ро

ф
ес

си
он

ал
ьн

ом
 и

 
со

ци
ал

ьн
ом

 р
аз

ви
ти

и 
че

ло
ве

ка
 

ос
но

вы
 з

до
ро

во
го

 о
бр

аз
а 

ж
из

ни
 

ус
ло

ви
я 

пр
оф

ес
си

он
ал

ьн
ой

 д
ея

те
ль

но
ст

и 
и 

зо
ны

 р
ис

ка
 ф

из
ич

ес
ко

го
 

зд
ор

ов
ья

 д
ля

 п
ро

ф
ес

си
и 

ср
ед

ст
ва

 п
ро

ф
ил

ак
ти

ки
 п

ер
ен

ап
ря

ж
ен

ия
 

О
К

 0
9 

П
ол

ьз
ов

ат
ьс

я 
пр

оф
ес

си
он

ал
ьн

ой
 д

ок
ум

ен
та

ци
ей

 н
а 

го
су

да
рс

тв
ен

но
м

 и
 и

но
ст

ра
нн

ом
 я

зы
ка

х 
У

м
ен

и
я

: 
по

ни
м

ат
ь 

об
щ

ий
 с

м
ы

сл
 ч

ет
ко

 п
ро

из
не

се
нн

ы
х 

вы
ск

аз
ы

ва
ни

й 
на

 
из

ве
ст

ны
е 

те
м

ы
 (

пр
оф

ес
си

он
ал

ьн
ы

е 
и 

бы
то

вы
е)

, п
он

им
ат

ь 
те

кс
ты

 н
а 

ба
зо

вы
е 

пр
оф

ес
си

он
ал

ьн
ы

е 
те

м
ы

 
уч

ас
тв

ов
ат

ь 
в 

ди
ал

ог
ах

 н
а 

зн
ак

ом
ы

е 
об

щ
ие

 и
 п

ро
ф

ес
си

он
ал

ьн
ы

е 
те

м
ы

 
ст

ро
ит

ь 
пр

ос
ты

е 
вы

ск
аз

ы
ва

ни
я 

о 
се

бе
 и

 о
 с

во
ей

 п
ро

ф
ес

си
он

ал
ьн

ой
 

де
ят

ел
ьн

ос
ти

 
кр

ат
ко

 о
бо

сн
ов

ы
ва

ть
 и

 о
бъ

яс
ня

ть
 с

во
и 

де
йс

тв
ия

 (
те

ку
щ

ие
 и

 
пл

ан
ир

уе
м

ы
е)

 
пи

са
ть

 п
ро

ст
ы

е 
св

яз
ны

е 
со

об
щ

ен
ия

 н
а 

зн
ак

ом
ы

е 
ил

и 
ин

те
ре

су
ю

щ
ие

 
пр

оф
ес

си
он

ал
ьн

ы
е 

те
м

ы
 

Зн
ан

и
я

: 
пр

ав
ил

а 
по

ст
ро

ен
ия

 п
ро

ст
ы

х 
и 

сл
ож

ны
х 

пр
ед

ло
ж

ен
ий

 н
а 

пр
оф

ес
си

он
ал

ьн
ы

е 
те

м
ы

 
ос

но
вн

ы
е 

об
щ

еу
по

тр
еб

ит
ел

ьн
ы

е 
гл

аг
ол

ы
 (

бы
то

ва
я 

и 
пр

оф
ес

си
он

ал
ьн

ая
 

ле
кс

ик
а)

 
ле

кс
ич

ес
ки

й 
м

ин
им

ум
, о

тн
ос

ящ
ий

ся
 к

 о
пи

са
ни

ю
 п

ре
дм

ет
ов

, с
ре

дс
тв

 и
 

пр
оц

ес
со

в 
пр

оф
ес

си
он

ал
ьн

ой
 д

ея
те

ль
но

ст
и 

ос
об

ен
но

ст
и 

пр
ои

зн
ош

ен
ия

 
пр

ав
ил

а 
чт

ен
ия

 т
ек

ст
ов

 п
ро

ф
ес

си
он

ал
ьн

ой
 н

ап
ра

вл
ен

но
ст

и 



1
1

 

 В
 

ре
зу

ль
та

те
 

пр
ох

ож
де

ни
я 

пр
ак

ти
че

ск
ой

 
по

дг
от

ов
ки

 
 

по
 

ви
да

м
 

де
ят

ел
ьн

ос
ти

 
об

уч
аю

щ
ий

ся
 

до
лж

ен
 

вл
ад

ет
ь 

пр
оф

ес
си

он
ал

ьн
ы

м
и 

ко
м

пе
те

нц
ия

м
и:

 

В
и

ды
 д

ея
те
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ни
я 

ре
ж

им
ов

 р
ез

ан
ия

 п
о 

сп
ра

во
чн

ик
ам

 и
 п

ас
по

рт
у 

ст
ан

ка
 

 
П

К
 2

.3
. Р

аз
ра

ба
ты

ва
ть

 
уп

ра
вл

яю
щ

ие
 п

ро
гр

ам
м

ы
 с

 
пр

им
ен

ен
ие

м
 с

ис
те

м
 

ав
то

м
ат

ич
ес

ко
го

 
пр

ог
ра

м
м

ир
ов

ан
ия

, с
ис

те
м

 
ав

то
м

ат
из

ир
ов

ан
но

го
 

пр
ое

кт
ир

ов
ан

ия
 и

 с
ис

те
м

 
ав

то
м

ат
из

ир
ов

ан
но

го
 

пр
ои

зв
од

ст
ва

, д
иа

ло
го

во
го

 
пр

ог
ра

м
м

ир
ов

ан
ия

 с
 п

ул
ьт

а 

Н
ав

ы
к

и
: 

ра
зр

аб
от

ки
 у

пр
ав

ля
ю

щ
их

 п
ро

гр
ам

м
 с

 п
ри

м
ен

ен
ие

м
 с

ис
те

м
 а

вт
ом

ат
ич

ес
ко

го
 

пр
ог

ра
м

м
ир

ов
ан

ия
, с

ис
те

м
 а

вт
ом

ат
из

ир
ов

ан
но

го
 п

ро
ек

ти
ро

ва
ни

я 
и 

си
ст

ем
 

ав
то

м
ат

из
ир

ов
ан

но
го

 п
ро

из
во

дс
тв

а,
 д

иа
ло

го
во

го
 п

ро
гр

ам
м

ир
ов

ан
ия

 с
 п

ул
ьт

а 
уп

ра
вл

ен
ия

 с
та

нк
ом

 
У

м
ен

и
я

: 
ос

ущ
ес

тв
ля

ть
 п

ос
тр

ое
ни

е 
3d

 м
од

ел
и 

де
та

ли
 п

о 
че

рт
еж

у;
 

ра
зр

аб
ат

ы
ва

ть
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

ий
 п

ро
це

сс
 о

бр
аб

от
ки

 д
ет

ал
ей

; 
ос

ущ
ес

тв
ля

ть
 н

ап
ис

ан
ие

 у
пр

ав
ля

ю
щ

ей
 п

ро
гр

ам
м

ы
 в

 C
A

D
/С

А
М

 (
дл

я 
3 

ос
ей

);
 

ос
ущ

ес
тв

ля
ть

 н
ап

ис
ан

ие
 у

пр
ав

ля
ю

щ
ей

 п
ро

гр
ам

м
ы

 в
 C

A
D

/C
A

M
 (

до
 5

 о
се

й)
; 
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уп
ра

вл
ен

ия
 с

та
нк

ом
 

ос
ущ

ес
тв

ля
ть

 н
ап

ис
ан

ие
 у

пр
ав

ля
ю

щ
ей

 п
ро

гр
ам

м
ы

 с
о 

ст
ой

ки
 с

та
нк

а 
с 

пр
ог

ра
м

м
ны

м
 

уп
ра

вл
ен

ие
м

; 
по

дб
ир

ат
ь 

оп
ти

м
ал

ьн
ы

е 
па

ра
м

ет
ры

 и
 р

еж
им

ы
 р

ез
ан

ия
 п

од
 к

он
кр

ет
ны

й 
ин

ст
ру

м
ен

т 
и 

по
ст

ав
ле

нн
ую

 з
ад

ач
у;

 
пр

ов
ер

ят
ь 

уп
ра

вл
яю

щ
ие

 п
ро

гр
ам

м
ы

 с
ре

дс
тв

ам
и 

вы
чи

сл
ит

ел
ьн

ой
 т

ех
ни

ки
 и

 
ос

ущ
ес

тв
ля

ть
 е

е 
ко

рр
ек

ци
ю

; 
ко

ди
ро

ва
ть

 и
нф

ор
м

ац
ию

 и
 г

от
ов

ит
ь 

да
нн

ы
е 

дл
я 

вв
од

а 
в 

ст
ан

ок
, з

ап
ис

ы
ва

я 
их

 н
а 

но
си

те
ль

; 
вв

од
ит

ь 
уп

ра
вл

яю
щ

ие
 п

ро
гр

ам
м

ы
 в

 с
та

но
к 

с 
пр

ог
ра

м
м

ны
м

 у
пр

ав
ле

ни
ем

 и
 

ко
нт

ро
ли

ро
ва

ть
 ц

ик
лы

 и
х 

вы
по

лн
ен

ия
 п

ри
 и

зг
от

ов
ле

ни
и 

де
та

ле
й;

 
пр

им
ен

ят
ь 

м
ет

од
ы

 и
 п

ри
ем

ы
 о

тл
ад

ки
 п

ро
гр

ам
м

но
го

 к
од

а;
 

ра
бо

та
ть

 в
 р

еж
им

е 
ко

рр
ек

ти
ро

вк
и 

уп
ра

вл
яю

щ
ей

 п
ро

гр
ам

м
ы

 
Зн

ан
и

я
: 

м
ет

од
ы

 р
аз

ра
бо

тк
и 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ко
го

 п
ро

це
сс

а 
из

го
то

вл
ен

ия
 д

ет
ал

ей
 н

а 
то

ка
рн

ы
х 

ст
ан

ка
х 

с 
пр

ог
ра

м
м

ны
м

 у
пр

ав
ле

ни
ем

; 
те

ор
ии

 п
ро

гр
ам

м
ир

ов
ан

ия
 с

та
нк

ов
 с

 п
ро

гр
ам

м
ны

м
 у

пр
ав

ле
ни

ем
 с

 и
сп

ол
ьз

ов
ан

ие
м

 G
-

ко
да

; 
пр

ие
м

ы
 п

ро
гр

ам
м

ир
ов

ан
ия

 о
дн

ой
 и

ли
 б

ол
ее

 с
ис

те
м

 п
ро

гр
ам

м
но

го
 у

пр
ав

ле
ни

я;
 п

ри
ем

ы
 

ра
бо

ты
 в

 C
A

D
/С

А
М

 с
ис

те
м

ах
; 

по
ря

до
к 

за
по

лн
ен

ия
 и

 ч
те

ни
я 

оп
ер

ац
ио

нн
ой

 к
ар

ты
 р

аб
от

ы
 с

та
нк

а 
с 

пр
ог

ра
м

м
ны

м
 

уп
ра

вл
ен

ие
м

; 
сп

ос
об

ы
 и

сп
ол

ьз
ов

ан
ия

 (
ко

рр
ек

ти
ро

вк
и)

 с
ущ

ес
тв

ую
щ

их
 п

ро
гр

ам
м

 д
ля

 в
ы

по
лн

ен
ия

 
за

да
ни

я 
по

 и
зг

от
ов

ле
ни

ю
 д

ет
ал

и 
 

П
К

 2
.4

. А
да

пт
ир

ов
ат

ь 
ра

зр
аб

от
ан

ны
е 

уп
ра

вл
яю

щ
ие

 
пр

ог
ра

м
м

ы
 н

а 
ос

но
ве

 а
на

ли
за

 
вх

од
ны

х 
да

нн
ы

х,
 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ко
й 

и 
ко

нс
тр

ук
то

рс
ко

й 
до

ку
м

ен
та

ци
и 

в 
со

от
ве

тс
тв

ии
 

Н
ав

ы
к

и
: 

пе
ре

но
са

 п
ро

гр
ам

м
ы

 н
а 

ст
ан

ок
, а

да
пт

ац
ии

 р
аз

ра
бо

та
нн

ы
х 

уп
ра

вл
яю

щ
их

 п
ро

гр
ам

м
 н

а 
ос

но
ве

 а
на

ли
за

 в
хо

дн
ы

х 
да

нн
ы

х,
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

ой
 и

 к
он

ст
ру

кт
ор

ск
ой

 д
ок

ум
ен

та
ци

и 
У

м
ен

и
я

: 
со

ст
ав

ля
ть

 т
ех

но
ло

ги
че

ск
ий

 п
ро

це
сс

 о
бр

аб
от

ки
 д

ет
ал

ей
, и

зд
ел

ий
; 

оп
ре

де
ля

ть
 в

оз
м

ож
но

ст
и 

ис
по

ль
зо

ва
ни

я 
го

то
вы

х 
уп

ра
вл

яю
щ

их
 п

ро
гр

ам
м

 н
а 

ст
ан

ка
х 

Ч
П

У
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с 
по

лу
че

нн
ы

м
 з

ад
ан

ие
м

 
Зн

ан
и

я
: 

ре
ж

им
ы

 р
ез

ан
ия

 п
о 

сп
ра

во
чн

ик
у 

и 
па

сп
ор

ту
 с

та
нк

а 
пр

ав
ил

а 
по

дн
ал

ад
ки

 и
 н

ал
ад

ки
; 

ус
тр

ой
ст

ва
, н

аз
на

че
ни

я 
и 

пр
ав

ил
а 

пр
им

ен
ен

ия
 п

ри
сп

ос
об

ле
ни

й 
и 

ос
на

ст
ки

; 
пр

ав
ил

а 
пр

ов
ед

ен
ия

 а
на

ли
за

 и
 в

ы
бо

ра
 г

от
ов

ы
х 

уп
ра

вл
яю

щ
их

 п
ро

гр
ам

м
; 

ос
но

вн
ы

е 
на

пр
ав

ле
ни

я 
ав

то
м

ат
из

ац
ии

 п
ро

из
во

дс
тв

ен
ны

х 
пр

оц
ес

со
в;

 
си

ст
ем

ы
 п

ро
гр

ам
м

но
го

 у
п

ра
вл

ен
ия

 с
та

нк
ам

и;
 

ос
но

вн
ы

е 
сп

ос
об

ы
 п

од
го

то
вк

и 
пр

ог
ра

м
м

ы
 

 
П

К
 2

.5
. В

ы
по

лн
ят

ь 
об

ра
бо

тк
у 

де
та

ле
й 

на
 т

ок
ар

ны
х 

ст
ан

ка
х 

с 
пр

ог
ра

м
м

ны
м

 у
пр

ав
ле

ни
ем

 с
 

со
бл

ю
де

ни
ем

 т
ре

бо
ва

ни
й 

к 
ка

че
ст

ву
, в

 с
оо

тв
ет

ст
ви

и 
с 

за
да

ни
ем

 и
 с

 т
ех

ни
че

ск
ой

 
до

ку
м

ен
та

ци
ей

 

Н
ав

ы
к

и
: 

об
ра

бо
тк

и 
и 

до
во

дк
и 

де
та

ле
й,

 з
аг

от
ов

ок
 и

 и
нс

тр
ум

ен
то

в 
на

 т
ок

ар
ны

х 
ст

ан
ка

х 
с 

пр
ог

ра
м

м
ны

м
 у

пр
ав

ле
ни

ем
 с

 с
об

лю
де

ни
ем

 т
ре

бо
ва

ни
й 

к 
ка

че
ст

ву
 в

 с
оо

тв
ет

ст
ви

и 
с 

за
да

ни
ем

, т
ех

но
ло

ги
че

ск
ой

 и
 к

он
ст

ру
кт

ор
ск

ой
 д

ок
ум

ен
та

ци
ей

 
У

м
ен

и
я

: 
об

ра
ба

ты
ва

ть
 з

аг
от

ов
ки

 п
ро

ст
ой

 д
ет

ал
и 

ти
па

 т
ел

а 
вр

ащ
ен

ия
 с

 т
оч

но
ст

ью
 р

аз
м

ер
ов

 п
о 

12
 -

 1
4-

м
у 

кв
ал

ит
ет

у;
  

об
ра

ба
ты

ва
ть

 з
аг

от
ов

ки
 д

ет
ал

и 
ср

ед
не

й 
сл

ож
но

ст
и 

ти
па

 т
ел

а 
вр

ащ
ен

ия
 с

 т
оч

но
ст

ью
 

ра
зм

ер
ов

 д
о 

8-
го

 к
ва

ли
те

та
 н

а 
то

ка
рн

ом
 с

та
нк

е 
с 

Ч
П

У
 с

 м
но

го
по

зи
ци

он
но

й 
ре

во
ль

ве
рн

ой
 г

ол
ов

ко
й;

 
об

ра
ба

ты
ва

ть
 з

аг
от

ов
ки

 с
ло

ж
но

й 
де

та
ли

 т
ип

а 
те

ла
 в

ра
щ

ен
ия

 с
 т

оч
но

ст
ью

 р
аз

м
ер

ов
 д

о 
7-

го
 к

ва
ли

те
та

 н
а 

то
ка

рн
ом

 с
та

нк
е 

с 
Ч

П
У

 с
 п

ри
во

дн
ы

м
 и

нс
тр

ум
ен

то
м

; 
ос

ущ
ес

тв
ля

ть
 к

он
тр

ол
ь 

па
ра

м
ет

ро
в 

пр
ос

то
й 

де
та

ли
 т

ип
а 

те
ла

 в
ра

щ
ен

ия
 с

 т
оч

но
ст

ью
 

ра
зм

ер
ов

 п
о 

12
 -

 1
4-

м
у 

кв
ал

ит
ет

у,
 и

зг
от

ов
ле

нн
ой

 н
а 

то
ка

рн
ом

 у
ни

ве
рс

ал
ьн

ом
 с

та
нк

е 
с 

Ч
П

У
; 

ос
ущ

ес
тв

ля
ть

 к
он

тр
ол

ь 
па

ра
м

ет
ро

в 
де

та
ли

 с
ре

дн
ей

 с
ло

ж
но

ст
и 

ти
па

 т
ел

а 
вр

ащ
ен

ия
 с

 
то

чн
ос

ть
ю

 р
аз

м
ер

ов
 д

о 
8-

го
 к

ва
ли

те
та

, и
зг

от
ов

ле
нн

ой
 н

а 
то

ка
рн

ом
 с

та
нк

е 
с 

Ч
П

У
 с

 
м

но
го

по
зи

ци
он

но
й 

ре
во

ль
ве

рн
ой

 г
ол

ов
ко

й;
 

ос
ущ

ес
тв

ля
ть

 к
он

тр
ол

ь 
па

ра
м

ет
ро

в 
сл

ож
но

й 
де

та
ли

 т
ип

а 
те

ла
 в

ра
щ

ен
ия

 с
 т

оч
но

ст
ью

 
ра

зм
ер

ов
 д

о 
7-

го
 к

ва
ли

те
та

, и
зг

от
ов

ле
нн

ой
 н

а 
то

ка
рн

ом
 с

та
нк

е 
с 

Ч
П

У
 с

 п
ри

во
дн

ы
м

 
ин

ст
ру

м
ен

то
м

 
Зн

ан
и

я
: 

те
хн

ол
ог

ии
 р

аб
от

 н
а 

то
ка

рн
ы

х 
ст

ан
ка

х 
с 

пр
ог

ра
м

м
ны

м
 у

пр
ав

ле
ни

ем
; 

пр
ие

м
ов

, о
бе

сп
еч

ив
аю

щ
их

 з
ад

ан
но

е 
ка

че
ст

во
 и

зг
от

ов
ле

ни
я 

де
та

ле
й 

Н
ал

ад
ка

 о
бо

ру
до

ва
ни

я 
и 

из
го

то
вл

ен
ие

 р
аз

ли
чн

ы
х 

де
та

ле
й 

на
 

П
К

 3
.1

. О
су

щ
ес

тв
ля

ть
 

по
дг

от
ов

ку
, н

ал
ад

ку
 

 и
 о

бс
лу

ж
ив

ан
ие

 р
аб

оч
ег

о 

Н
ав

ы
к

и
: 

в 
вы

по
лн

ен
ии

 п
од

го
то

ви
те

ль
ны

х 
ра

бо
т 

и 
об

сл
уж

ив
ан

ии
 р

аб
оч

ег
о 

м
ес

та
 о

пе
ра

то
ра

 
м

но
го

ко
ор

ди
на

тн
ы

х 
 о

бр
аб

ат
ы

ва
ю

щ
их

 ц
ен

тр
ов

 с
 п

ро
гр

ам
м

ны
м

 у
пр

ав
ле

ни
ем
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м
но

го
ко

ор
ди

на
тн

ы
х 

об
ра

ба
ты

ва
ю

щ
их

 
це

нт
ра

х 
(п

о 
вы

бо
ру

) 

м
ес

та
 д

ля
 р

аб
от

ы
 н

а 
м

но
го

ко
ор

ди
на

тн
ы

х 
об

ра
ба

ты
ва

ю
щ

их
 ц

ен
тр

ах
 с

 
пр

ог
ра

м
м

ны
м

 у
пр

ав
ле

ни
ем

 

У
м

ен
и

я
: 

ос
ущ

ес
тв

ля
ть

 п
од

го
то

вк
у 

к 
ра

бо
те

 и
 о

бс
лу

ж
ив

ан
ие

 р
аб

оч
ег

о 
м

ес
та

 о
пе

ра
то

ра
 

м
но

го
ко

ор
ди

на
тн

ы
х 

 о
бр

аб
ат

ы
ва

ю
щ

их
 ц

ен
тр

ов
 с

 п
ро

гр
ам

м
ны

м
 у

пр
ав

ле
ни

ем
, в

 
со

от
ве

тс
тв

ии
 с

 т
ре

бо
ва

ни
ям

и 
ох

ра
ны

 т
ру

да
, п

ро
из

во
дс

тв
ен

но
й 

са
ни

та
ри

и,
 п

ож
ар

но
й 

бе
зо

па
сн

ос
ти

 и
 э

ле
кт

ро
бе

зо
па

сн
ос

ти
 

Зн
ан

и
я

: 
пр

ав
ил

а 
по

дг
от

ов
ки

 к
 р

аб
от

е 
и 

со
де

рж
ан

ия
 р

аб
оч

их
 м

ес
т 

оп
ер

ат
ор

а 
м

но
го

ко
ор

ди
на

тн
ы

х 
 о

бр
аб

ат
ы

ва
ю

щ
их

 ц
ен

тр
ов

 с
 п

ро
гр

ам
м

ны
м

 у
пр

ав
ле

ни
ем

, 
тр

еб
ов

ан
ия

 о
хр

ан
ы

 т
ру

да
, п

ро
из

во
дс

тв
ен

но
й 

са
ни

та
ри

и,
 п

ож
ар

но
й 

бе
зо

па
сн

ос
ти

 и
 

эл
ек

тр
об

ез
оп

ас
но

ст
и 

 
П

К
 3

.2
. О

су
щ

ес
тв

ля
ть

 
по

дг
от

ов
ку

 к
 и

сп
ол

ьз
ов

ан
ию

 
ин

ст
ру

м
ен

та
 и

 о
сн

ас
тк

и 
дл

я 
ра

бо
ты

 н
а 

м
но

го
ко

ор
ди

на
тн

ы
х 

об
ра

ба
ты

ва
ю

щ
их

 ц
ен

тр
ах

 с
 

пр
ог

ра
м

м
ны

м
 у

пр
ав

ле
ни

ем
 в

 
со

от
ве

тс
тв

ии
 с

 п
ол

уч
ен

ны
м

 
за

да
ни

ем
 (

вк
лю

ча
я 

из
го

то
вл

ен
ие

 п
ро

бн
ой

 д
ет

ал
и 

и 
ко

нт
ро

ль
 п

ар
ам

ет
ро

в)
 

Н
ав

ы
к

и
: 

в 
по

дг
от

ов
ке

 к
 и

сп
ол

ьз
ов

ан
ию

 и
нс

тр
ум

ен
та

 и
 о

сн
ас

тк
и 

дл
я 

ра
бо

ты
 н

а 
м

но
го

ко
ор

ди
на

тн
ы

х 
 о

бр
аб

ат
ы

ва
ю

щ
их

 ц
ен

тр
ах

 с
 п

ро
гр

ам
м

ны
м

 у
пр

ав
ле

ни
ем

  в
 

со
от

ве
тс

тв
ии

 с
 п

ол
уч

ен
ны

м
 з

ад
ан

ие
м

 
У

м
ен

и
я

: 
вы

по
лн

ят
ь 

по
дн

ал
ад

ку
 о

тд
ел

ьн
ы

х 
уз

ло
в 

и 
м

ех
ан

из
м

ов
 в

 п
ро

це
сс

е 
ра

бо
ты

; 
вы

би
ра

ть
 и

 п
од

го
та

вл
ив

ат
ь 

к 
ра

бо
те

 у
ни

ве
рс

ал
ьн

ы
е,

 с
пе

ци
ал

ьн
ы

е 
пр

ис
по

со
бл

ен
ия

, 
ре

ж
ущ

ий
 и

 к
он

тр
ол

ьн
о-

из
м

ер
ит

ел
ьн

ы
й 

ин
ст

ру
м

ен
т;

 
со

ст
ав

ля
ть

 т
ех

но
ло

ги
че

ск
ий

 п
ро

це
сс

 о
бр

аб
от

ки
 д

ет
ал

ей
, и

зд
ел

ий
 

Зн
ан

и
я

: 
ус

тр
ой

ст
ва

, п
ри

нц
ип

ов
 р

аб
от

ы
 и

 п
ра

ви
л 

по
дн

ал
ад

ки
 н

а 
м

но
го

ко
ор

ди
на

тн
ы

х 
 

об
ра

ба
ты

ва
ю

щ
их

 ц
ен

тр
ах

 с
 п

ро
гр

ам
м

ны
м

 у
пр

ав
ле

ни
ем

; 
на

им
ен

ов
ан

ия
, н

аз
на

че
ни

я,
 у

ст
ро

йс
тв

а 
и 

пр
ав

ил
 п

ри
м

ен
ен

ия
 п

ри
сп

ос
об

ле
ни

й,
 

ре
ж

ущ
ег

о 
и 

из
м

ер
ит

ел
ьн

ог
о 

ин
ст

ру
м

ен
та

; 
пр

ав
ил

 о
пр

ед
ел

ен
ия

 р
еж

им
ов

 о
бр

аб
от

ки
 п

о 
сп

ра
во

чн
ик

ам
 и

 п
ас

по
рт

у 
ст

ан
ка

 
П

К
 3

.3
. Р

аз
ра

ба
ты

ва
ть

 
уп

ра
вл

яю
щ

ие
 п

ро
гр

ам
м

ы
 с

 
пр

им
ен

ен
ие

м
 с

ис
те

м
 

ав
то

м
ат

ич
ес

ко
го

 
пр

ог
ра

м
м

ир
ов

ан
ия

, с
ис

те
м

 

Н
ав

ы
к

и
: 

ра
зр

аб
от

ке
 у

пр
ав

ля
ю

щ
их

 п
ро

гр
ам

м
 с

 п
ри

м
ен

ен
ие

м
 с

ис
те

м
 а

вт
ом

ат
ич

ес
ко

го
 

пр
ог

ра
м

м
ир

ов
ан

ия
, с

ис
те

м
 а

вт
ом

ат
из

ир
ов

ан
но

го
 п

ро
ек

ти
ро

ва
ни

я 
и 

си
ст

ем
 

ав
то

м
ат

из
ир

ов
ан

но
го

 п
ро

из
во

дс
тв

а,
 д

иа
ло

го
во

го
 п

ро
гр

ам
м

ир
ов

ан
ия

 с
 п

ул
ьт

а 
уп

ра
вл

ен
ия

 с
та

нк
ом

 



1
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ав
то

м
ат

из
ир

ов
ан

но
го

 
пр

ое
кт

ир
ов

ан
ия

 и
 с

ис
те

м
 

ав
то

м
ат

из
ир

ов
ан

но
го

 
пр

ои
зв

од
ст

ва
, д

иа
ло

го
во

го
 

пр
ог

ра
м

м
ир

ов
ан

ия
 с

 п
ул

ьт
а 

уп
ра

вл
ен

ия
 н

а 
м

но
го

ко
ор

ди
на

тн
ы

х 
об

ра
ба

ты
ва

ю
щ

их
 ц

ен
тр

ах
 с

 
пр

ог
ра

м
м

ны
м

 у
пр

ав
ле

ни
ем

 

У
м

ен
и

я
: 

ос
ущ

ес
тв

ля
ть

 п
ос

тр
ое

ни
е 

3d
 м

од
ел

и 
де

та
ли

 п
о 

че
рт

еж
у;

 
ра

зр
аб

ат
ы

ва
ть

 т
ех

но
ло

ги
че

ск
ий

 п
ро

це
сс

 о
бр

аб
от

ки
 д

ет
ал

ей
; 

ос
ущ

ес
тв

ля
ть

 н
ап

ис
ан

ие
 у

пр
ав

ля
ю

щ
ей

 п
ро

гр
ам

м
ы

 в
 C

A
D

/С
А

М
 (

дл
я 

3 
ос

ей
);

 
ос

ущ
ес

тв
ля

ть
 н

ап
ис

ан
ие

 у
пр

ав
ля

ю
щ

ей
 п

ро
гр

ам
м

ы
 в

 C
A

D
/C

A
M

 (
до

 5
 о

се
й)

; 
ос

ущ
ес

тв
ля

ть
 н

ап
ис

ан
ие

 у
пр

ав
ля

ю
щ

ей
 п

ро
гр

ам
м

ы
 с

о 
ст

ой
ки

 с
та

нк
а 

с 
П

У
; 

по
дб

ир
ат

ь 
оп

ти
м

ал
ьн

ы
е 

па
ра

м
ет

ры
 и

 р
еж

им
ы

 р
ез

ан
ия

 п
од

 к
он

кр
ет

ны
й 

ин
ст

ру
м

ен
т 

и 
по

ст
ав

ле
нн

ую
 з

ад
ач

у;
 

пр
ов

ер
ят

ь 
уп

ра
вл

яю
щ

ие
 п

ро
гр

ам
м

ы
 с

ре
дс

тв
ам

и 
вы

чи
сл

ит
ел

ьн
ой

 т
ех

ни
ки

 и
 

ос
ущ

ес
тв

ля
ть

 е
е 

ко
рр

ек
ци

ю
; 

ко
ди

ро
ва

ть
 и

нф
ор

м
ац

ию
 и

 г
от

ов
ит

ь 
да

нн
ы

е 
дл

я 
вв

од
а 

в 
ст

ан
ок

, з
ап

ис
ы

ва
я 

их
 н

а 
но

си
те

ль
; 

вв
од

ит
ь 

уп
ра

вл
яю

щ
ие

 п
ро

гр
ам

м
ы

 в
 м

но
го

ко
ор

ди
на

тн
ы

е 
об

ра
ба

ты
ва

ю
щ

ие
 ц

ен
тр

ы
 с

 
пр

ог
ра

м
м

ны
м

 у
пр

ав
ле

ни
ем

 и
 к

он
тр

ол
ир

ов
ат

ь 
ци

кл
ы

 и
х 

вы
по

лн
ен

ия
 п

ри
 и

зг
от

ов
ле

ни
и 

де
та

ле
й;

 
пр

им
ен

ят
ь 

м
ет

од
ы

 и
 п

ри
ем

ки
 о

тл
ад

ки
 п

ро
гр

ам
м

но
го

 к
од

а;
 

ра
бо

та
ть

 в
 р

еж
им

е 
ко

рр
ек

ти
ро

вк
и 

уп
ра

вл
яю

щ
ей

 п
ро

гр
ам

м
ы

; 
Зн

ан
и

я
: 

м
ет

од
ы

 р
аз

ра
бо

тк
и 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ко
го

 п
ро

це
сс

а 
из

го
то

вл
ен

ия
 д

ет
ал

ей
 н

а 
м

но
го

ко
ор

ди
на

тн
ы

х 
об

ра
ба

ты
ва

ю
щ

их
 ц

ен
тр

ах
 с

 п
ро

гр
ам

м
ны

м
 у

пр
ав

ле
ни

ем
, т

ео
ри

и 
пр

ог
ра

м
м

ир
ов

ан
ия

 ц
ен

тр
ов

 с
 и

сп
ол

ьз
ов

ан
ие

м
 G

-к
од

а;
 

пр
ие

м
ов

 р
аб

от
ы

 в
 C

A
D

/С
А

М
 с

ис
те

м
ах

; 
по

ря
до

к 
за

по
лн

ен
ия

 и
 ч

те
ни

я 
оп

ер
ац

ио
нн

ой
 к

ар
ты

 р
аб

от
ы

 н
а 

м
но

го
ко

ор
ди

на
тн

ы
х 

об
ра

ба
ты

ва
ю

щ
их

 ц
ен

тр
ах

 с
 п

ро
гр

ам
м

ны
м

 у
пр

ав
ле

ни
ем

; с
по

со
бы

 и
сп

ол
ьз

ов
ан

ия
 

(к
ор

ре
кт

ир
ов

ки
) 

су
щ

ес
тв

ую
щ

их
 п

ро
гр

ам
м

 д
ля

 в
ы

по
лн

ен
ия

 з
ад

ан
ия

 п
о 

из
го

то
вл

ен
ию

 
де

та
ли

 
 

П
К

 3
.4

. А
да

пт
ир

ов
ат

ь 
ра

зр
аб

от
ан

ны
е 

уп
ра

вл
яю

щ
ие

 
пр

ог
ра

м
м

ы
 н

а 
ос

но
ве

 а
на

ли
за

 
вх

од
ны

х 
да

нн
ы

х,
 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ко
й 

и 
ко

нс
тр

ук
то

рс
ко

й 
до

ку
м

ен
та

ци
и 

Н
ав

ы
к

и
: 

в 
ад

ап
та

ци
и 

ст
ан

да
рт

ны
х 

уп
ра

вл
яю

щ
их

 п
ро

гр
ам

м
 н

а 
ос

но
ве

 а
на

ли
за

 в
хо

дн
ы

х 
да

нн
ы

х,
 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ко
й 

и 
ко

нс
тр

ук
то

рс
ко

й 
до

ку
м

ен
та

ци
и 

в 
со

от
ве

тс
тв

ии
 с

 з
ад

ан
ие

м
 

У
м

ен
и

я
: 

ус
та

на
вл

ив
ат

ь 
уп

ра
вл

яю
щ

ие
 п

ро
гр

ам
м

ы
 н

а 
м

но
го

ко
ор

ди
на

тн
ы

х 
об

ра
ба

ты
ва

ю
щ

их
 

це
нт

ра
х 

с 
пр

ог
ра

м
м

ны
м

 у
пр

ав
ле

ни
ем

;  
ко

рр
ек

ти
ро

ва
ть

 у
пр

ав
ля

ю
щ

ую
 п

ро
гр

ам
м

у 
на

 о
сн

ов
е 

ан
ал

из
а 

вх
од

ны
х 

да
нн

ы
х,

 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ко

й 
и 

ко
нс

тр
ук

то
рс

ко
й 

до
ку

м
ен

та
ци

и;
 

пр
ов

од
ит

ь 
пр

ов
ер

ку
 у

п
ра

вл
яю

щ
их

 п
ро

гр
ам

м
 с

ре
дс

тв
ам

и 
вы

чи
сл

ит
ел

ьн
ой

 т
ех

ни
ки
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Зн
ан

и
я

: 
пр

ав
ил

а 
вы

бо
ра

 у
пр

ав
ля

ю
щ

их
 п

ро
гр

ам
м

 д
ля

 р
еш

ен
ия

 п
ос

та
вл

ен
но

й 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ко

й 
за

да
чи

 (
оп

ер
ац

ии
);

 о
сн

ов
ны

х 
на

пр
ав

ле
ни

й 
ав

то
м

ат
из

ац
ии

 п
ро

из
во

дс
тв

ен
ны

х 
пр

оц
ес

со
в;

 
си

ст
ем

ы
 п

ро
гр

ам
м

но
го

 у
п

ра
вл

ен
ия

 с
та

нк
ам

и 
 

П
К

 3
.5

. В
ы

по
лн

ят
ь 

об
ра

бо
тк

у 
де

та
ле

й 
на

 
м

но
го

ко
ор

ди
на

тн
ы

х 
об

ра
ба

ты
ва

ю
щ

их
 ц

ен
тр

ах
 с

 
пр

ог
ра

м
м

ны
м

 у
пр

ав
ле

ни
ем

 с
 

со
бл

ю
де

ни
ем

 т
ре

бо
ва

ни
й 

к 
ка

че
ст

ву
, в

 с
оо

тв
ет

ст
ви

и 
с 

за
да

ни
ем

 и
 с

 т
ех

ни
че

ск
ой

 
до

ку
м

ен
та

ци
ей

 

Н
ав

ы
к

и
: 

в 
об

ра
бо

тк
е 

де
та

ле
й 

на
 м

но
го

ко
ор

ди
на

тн
ы

х 
об

ра
ба

ты
ва

ю
щ

их
 ц

ен
тр

ах
 с

 п
ро

гр
ам

м
ны

м
 

уп
ра

вл
ен

ие
м

 с
 с

об
лю

де
ни

ем
 т

ре
бо

ва
ни

й 
к 

ка
че

ст
ву

 в
 с

оо
тв

ет
ст

ви
и 

с 
за

да
ни

ем
 и

 
те

хн
ич

ес
ко

й 
до

ку
м

ен
та

ци
ей

 
У

м
ен

и
я

: 
ос

ущ
ес

тв
ля

ть
 о

бр
аб

от
ку

 з
аг

от
ов

ки
 о

со
бо

 с
ло

ж
но

й 
де

та
ли

 т
ип

а 
те

ла
 в

ра
щ

ен
ия

 с
 

то
чн

ос
ть

ю
 р

аз
м

ер
ов

 п
о 

6-
м

у 
и 

вы
ш

е 
кв

ал
ит

ет
у 

на
 м

но
го

ко
ор

ди
на

тн
ом

 т
ок

ар
но

-
ф

ре
зе

рн
ом

 о
бр

аб
ат

ы
ва

ю
щ

ем
 ц

ен
тр

е 
с 

Ч
П

У
; 

ос
ущ

ес
тв

ля
ть

 о
бр

аб
от

ка
 з

аг
от

ов
ки

 о
со

бо
 с

ло
ж

но
й 

де
та

ли
 н

е 
ти

па
 т

ел
а 

вр
ащ

ен
ия

 с
 

то
чн

ос
ть

ю
 р

аз
м

ер
ов

 п
о 

6-
м

у 
и 

вы
ш

е 
кв

ал
ит

ет
у 

на
 м

но
го

ко
ор

ди
на

тн
ом

 с
ве

рл
ил

ьн
о-

ф
ре

зе
рн

о-
ра

ст
оч

но
м

 о
бр

аб
ат

ы
ва

ю
щ

ем
 ц

ен
тр

е 
с 

Ч
П

У
; 

ос
ущ

ес
тв

ля
ть

 к
он

тр
ол

ь 
па

ра
м

ет
ро

в 
ос

об
о 

сл
ож

но
й 

де
та

ли
 т

ип
а 

те
ла

 в
ра

щ
ен

ия
 с

 
то

чн
ос

ть
ю

 р
аз

м
ер

ов
 п

о 
6-

м
у 

и 
вы

ш
е 

кв
ал

ит
ет

у,
 и

зг
от

ов
ле

нн
ой

 н
а 

м
но

го
ко

ор
ди

на
тн

ом
 

то
ка

рн
о-

ф
ре

зе
рн

ом
 о

бр
аб

ат
ы

ва
ю

щ
ем

 ц
ен

тр
е 

с 
Ч

П
У

; 
ос

ущ
ес

тв
ля

ть
 к

он
тр

ол
ь 

па
ра

м
ет

ро
в 

ос
об

о 
сл

ож
но

й 
де

та
ли

 н
е 

ти
па

 т
ел

а 
вр

ащ
ен

ия
 с

 
то

чн
ос

ть
ю

 р
аз

м
ер

ов
 п

о 
6-

м
у 

и 
вы

ш
е 

кв
ал

ит
ет

у,
 и

зг
от

ов
ле

нн
ой

 н
а 

м
но

го
ко

ор
ди

на
тн

ом
 

св
ер

ли
ль

но
-ф

ре
зе

рн
о-

ра
ст

оч
но

м
 о

бр
аб

ат
ы

ва
ю

щ
ем

 ц
ен

тр
е 

с 
Ч

П
У

 
Зн

ан
и

я
: 

ор
га

ни
за

ци
я 

ра
бо

т 
пр

и 
об

сл
уж

ив
ан

ии
 м

но
го

ко
ор

ди
на

тн
ы

х 
об

ра
ба

ты
ва

ю
щ

их
 ц

ен
тр

ов
 с

 
пр

ог
ра

м
м

ны
м

 у
пр

ав
ле

ни
ем

,  
пр

ав
ил

а 
пр

ов
ед

ен
ия

 и
 т

ех
но

ло
ги

и 
пр

ов
ер

ки
 к

ач
ес

тв
а 

вы
по

лн
ен

ны
х 

ра
бо

т 
В

ы
по

лн
ен

ие
 ф

ре
зе

рн
ы

х 
ра

бо
т 

на
 у

ни
ве

рс
ал

ьн
ы

х 
ф

ре
зе

рн
ы

х 
ст

ан
ка

х 

П
К

В
 4

.1
 Ф

ре
зе

ро
ва

ни
е 

за
го

то
во

к 
пр

ос
ты

х 
де

та
ле

й 
с 

то
чн

ос
ть

ю
 р

аз
м

ер
ов

 п
о 

10
-м

у,
 

11
-м

у 
кв

ал
ит

ет
у 

 

Н
ав

ы
к

и
: 

Н
ас

тр
ой

ка
 и

 н
ал

ад
ка

 ф
ре

зе
рн

ы
х 

ст
ан

ко
в 

дл
я 

ф
ре

зе
ро

ва
ни

я 
за

го
то

во
к 

пр
ос

ты
х 

де
та

ле
й 

с 
то

чн
ос

ть
ю

 р
аз

м
ер

ов
 п

о 
10

-м
у,

 1
1-

м
у 

кв
ал

ит
ет

у 
В

ы
по

лн
ен

ие
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

ой
 о

пе
ра

ци
и 

ф
ре

зе
ро

ва
ни

я 
пр

ос
ты

х 
де

та
ле

й 
с 

то
чн

ос
ть

ю
 

ра
зм

ер
ов

 п
о 

10
-м

у,
 1

1-
м

у 
кв

ал
ит

ет
у 

П
ро

ве
де

ни
е 

ре
гл

ам
ен

тн
ы

х 
ра

бо
т 

по
 т

ех
ни

че
ск

ом
у 

об
сл

уж
ив

ан
ию

 ф
ре

зе
рн

ы
х 

ст
ан

ко
в 

П
од

де
рж

ан
ие

 т
ех

ни
че

ск
ог

о 
со

ст
оя

ни
я 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ко
й 

ос
на

ст
ки

, р
аз

м
ещ

ен
но

й 
на

 
ра

бо
че

м
 м

ес
те

 ф
ре

зе
ро

вщ
ик

а 
У

м
ен

и
я

: 
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Ч
ит

ат
ь 

и 
пр

им
ен

ят
ь 

те
хн

ич
ес

ку
ю

 д
ок

ум
ен

та
ци

ю
 н

а 
пр

ос
ты

е 
де

та
ли

 с
 т

оч
но

ст
ью

 
ра

зм
ер

ов
 п

о 
10

-м
у,

 1
1-

м
у 

кв
ал

ит
ет

у 
И

сп
ол

ьз
ов

ат
ь 

пе
рс

он
ал

ьн
ую

 в
ы

чи
сл

ит
ел

ьн
ую

 т
ех

ни
ку

 д
ля

 р
аб

от
ы

 с
 в

не
ш

ни
м

и 
но

си
те

ля
м

и 
ин

ф
ор

м
ац

ии
 и

 у
ст

ро
йс

тв
ам

и 
вв

од
а-

вы
во

да
 и

нф
ор

м
ац

ии
 

И
сп

ол
ьз

ов
ат

ь 
пе

рс
он

ал
ьн

ую
 в

ы
чи

сл
ит

ел
ьн

ую
 т

ех
ни

ку
 д

ля
 р

аб
от

ы
 с

 ф
ай

ла
м

и 
И

сп
ол

ьз
ов

ат
ь 

пе
рс

он
ал

ьн
ую

 в
ы

чи
сл

ит
ел

ьн
ую

 т
ех

ни
ку

 д
ля

 п
ро

см
от

ра
 т

ек
ст

ов
ой

 и
 

гр
аф

ич
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ущ
ие

 и
нс

тр
ум

ен
ты

 
О

пр
ед

ел
ят

ь 
ст

еп
ен

ь 
из

но
са

 р
еж

ущ
их

 и
нс

тр
ум

ен
то

в 
П

ро
из

во
ди

ть
 н

ас
тр

ой
ку

 ф
ре

зе
рн

ы
х 

ст
ан

ко
в 

дл
я 

об
ра

бо
тк

и 
за

го
то

во
к 

сл
ож

ны
х 

де
та

ле
й 

с 



2
2

 

 

то
чн

ос
ть

ю
 п

о 
12

 -
 1

4-
м

у 
кв

ал
ит

ет
у 

У
ст

ан
ав

ли
ва

ть
 з

аг
от

ов
ки

 с
 в

ы
ве

рк
ой

 с
 т

оч
но

ст
ью

 д
о 

0,
05

 м
м

 
В

ы
по

лн
ят

ь 
ф

ре
зе

рн
ую

 о
бр

аб
от

ку
 з

аг
от

ов
ок

 с
ло

ж
ны

х 
де

та
ле

й 
с 

то
чн

ос
ть

ю
 р

аз
м

ер
ов

 п
о 

12
 -

 1
4-

м
у 

кв
ал

ит
ет

у 
на

 ф
ре

зе
рн

ы
х 

ст
ан

ка
х 

В
ы

по
лн

ят
ь 

ра
сч

ет
ы

 д
ля

 ф
ре

зе
ро

ва
ни

я 
од

но
за

хо
дн

ы
х 

ви
нт

ов
ы

х 
по

ве
рх

но
ст

ей
 

В
ы

по
лн

ят
ь 

ф
ре

зе
ро

ва
ни

е 
од

но
за

хо
дн

ы
х 

ви
нт

ов
ы

х 
по

ве
рх

но
ст

ей
 

П
ри

м
ен

ят
ь 

см
аз

оч
но

-о
хл

аж
да

ю
щ

ие
 ж

ид
ко

ст
и 

В
ы

яв
ля

ть
 п

ри
чи

ны
 в

оз
ни

кн
ов

ен
ия

 д
еф

ек
то

в,
 п

ре
ду

пр
еж

да
ть

 и
 у

ст
ра

ня
ть

 в
оз

м
ож

ны
й 

бр
ак

 п
ри

 ф
ре

зе
ро

ва
ни

и 
за

го
то

во
к 

сл
ож

ны
х 

де
та

ле
й 

с 
то

чн
ос

ть
ю

 р
аз

м
ер

ов
 п

о 
12

 -
 1

4-
м

у 
кв

ал
ит

ет
у 

П
ро

ве
ря

ть
 и

сп
ра

вн
ос

ть
 и

 р
аб

от
ос

по
со

бн
ос

ть
 ф

ре
зе

рн
ы

х 
ст

ан
ко

в 
В

ы
по

лн
ят

ь 
ре

гл
ам

ен
тн

ы
е 

ра
бо

ты
 п

о 
те

хн
ич

ес
ко

м
у 

об
сл

уж
ив

ан
ию

 ф
ре

зе
рн

ы
х 

ст
ан

ко
в 

В
ы

по
лн

ят
ь 

те
хн

ич
ес

ко
е 

об
сл

уж
ив

ан
ие

 т
ех

но
ло

ги
че

ск
ой

 о
сн

ас
тк

и,
 р

аз
м

ещ
ен

но
й 

на
 

ра
бо

че
м

 м
ес

те
 ф

ре
зе

ро
вщ

ик
а 

П
ри

м
ен

ят
ь 

ср
ед

ст
ва

 и
нд

ив
ид

уа
ль

но
й 

и 
ко

лл
ек

ти
вн

ой
 з

ащ
ит

ы
 п

ри
 в

ы
по

лн
ен

ии
 р

аб
от

 н
а 

ф
ре

зе
рн

ы
х 

ст
ан

ка
х 

 
 

О
сн

ов
ы

 
м

аш
ин

ос
тр

ои
те

ль
но

го
 

че
рч

ен
ия

 
в 

об
ъе

м
е,

 
не

об
хо

ди
м

ом
 

дл
я 

вы
по

лн
ен

ия
 

ра
бо

ты
 

П
ра

ви
ла

 ч
те

ни
я 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ко
й 

и 
ко

нс
тр

ук
то

рс
ко

й 
до

ку
м

ен
та

ци
и 

(р
аб

оч
их

 ч
ер

те
ж

ей
, 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ки
х 

ка
рт

) 
в 

об
ъе

м
е,

 н
ео

бх
од

им
ом

 д
ля

 в
ы

по
лн

ен
ия

 р
аб

от
ы

 
П

ор
яд

ок
 р

аб
от

ы
 с

 п
ер

со
на

ль
но

й 
вы

чи
сл

ит
ел

ьн
ой

 т
ех

ни
ко

й,
 у

ст
ро

йс
тв

ам
и 

вв
од

а-
вы

во
да

 
ин

ф
ор

м
ац

ии
 и

 в
не

ш
ни

м
и 

но
си

те
ля

м
и 

ин
ф

ор
м

ац
ии

 
П

ор
яд

ок
 р

аб
от

ы
 с

 ф
ай

ло
во

й 
си

ст
ем

ой
 

О
сн

ов
ны

е 
ф

ор
м

ат
ы

 п
ре

дс
та

вл
ен

ия
 э

ле
кт

ро
нн

ой
 г

ра
ф

ич
ес

ко
й 

и 
те

кс
то

во
й 

ин
ф

ор
м

ац
ии

 
П

ри
кл

ад
ны

е 
ко

м
пь

ю
те

рн
ы

е 
пр

ог
ра

м
м

ы
 

дл
я 

пр
ос

м
от

ра
 

те
кс

то
во

й 
и 

гр
аф

ич
ес

ко
й 

ин
ф

ор
м

ац
ии

: н
аи

м
ен

ов
ан

ия
, в

оз
м

ож
но

ст
и 

и 
по

ря
до

к 
ра

бо
ты

 в
 н

их
 

В
ид

ы
, 

на
зн

ач
ен

ие
 и

 п
ор

яд
ок

 п
ри

м
ен

ен
ия

 у
ст

ро
йс

тв
 в

ы
во

да
 г

ра
ф

ич
ес

ко
й 

и 
те

кс
то

во
й 

ин
ф

ор
м

ац
ии

 
С

ис
те

м
а 

до
п

ус
ко

в 
и 

по
са

до
к,

 к
ва

ли
те

ты
 т

оч
но

ст
и,

 п
ар

ам
ет

ры
 ш

ер
ох

ов
ат

ос
ти

 
О

бо
зн

ач
ен

ие
 н

а 
ра

бо
чи

х 
че

рт
еж

ах
 д

оп
ус

ко
в 

ра
зм

ер
ов

, 
ф

ор
м

 и
 в

за
им

но
го

 р
ас

по
ло

ж
ен

ия
 

по
ве

рх
но

ст
ей

, ш
ер

ох
ов

ат
ос

ти
 п

ов
ер

хн
ос

те
й 

В
ид

ы
 и

 с
од

ер
ж

ан
ие

 т
ех

но
ло

ги
че

ск
ой

 д
ок

ум
ен

та
ци

и,
 и

сп
ол

ьз
уе

м
ой

 в
 о

рг
ан

из
ац

ии
  

У
ст

ро
йс

тв
о,

 
на

зн
ач

ен
ие

, 
пр

ав
ил

а 
эк

сп
лу

ат
ац

ии
 

ун
ив

ер
са

ль
ны

х 
пр

ис
по

со
бл

ен
ий

 
на

 
ф

ре
зе

рн
ы

х 
ст

ан
ка

х 
П

ор
яд

ок
 

по
лу

че
ни

я,
 

хр
ан

ен
ия

 
и 

сд
ач

и 
за

го
то

во
к,

 
ин

ст
ру

м
ен

та
, 

пр
ис

по
со

бл
ен

ий
, 



2
3

 

 

не
об

хо
ди

м
ы

х 
дл

я 
вы

по
лн

ен
ия

 р
аб

от
 

О
сн

ов
ны

е 
св

ой
ст

ва
 и

 м
ар

ки
ро

вк
а 

об
ра

ба
ты

ва
ем

ы
х 

и 
ин

ст
ру

м
ен

та
ль

ны
х 

м
ат

ер
иа

ло
в 

К
он

ст
ру

кц
ии

, н
аз

на
че

ни
е,

 г
ео

м
ет

ри
че

ск
ие

 п
ар

ам
ет

ры
 и

 п
ра

ви
ла

 э
кс

пл
уа

та
ци

и 
ре

ж
ущ

их
 

ин
ст

ру
м

ен
то

в,
 п

ри
м

ен
яе

м
ы

х 
на

 ф
ре

зе
рн

ы
х 

ст
ан

ка
х 

пр
и 

об
ра

бо
тк

е 
за

го
то

во
к 

сл
ож

ны
х 

де
та

ле
й 

с 
то

чн
ос

ть
ю

 р
аз

м
ер

ов
 п

о 
12

–1
4-

м
у 

кв
ал

ит
ет

у 
П

ри
ем

ы
 и

 п
ра

ви
ла

 у
ст

ан
ов

ки
 р

еж
ущ

их
 и

нс
тр

ум
ен

то
в 

на
 ф

ре
зе

рн
ы

х 
ст

ан
ка

х 
О

сн
ов

ы
 т

ео
ри

и 
ре

за
ни

я 
в 

об
ъе

м
е,

 н
ео

бх
од

им
ом

 д
ля

 в
ы

по
лн

ен
ия

 р
аб

от
ы

 
К

ри
те

ри
и 

из
но

са
 р

еж
ущ

их
 и

нс
тр

ум
ен

то
в 

У
ст

ро
йс

тв
о 

и 
пр

ав
ил

а 
эк

сп
лу

ат
ац

ии
 ф

ре
зе

рн
ы

х 
ст

ан
ко

в 
П

ос
ле

до
ва

те
ль

но
ст

ь 
и 

со
де

рж
ан

ие
 

на
ст

ро
йк

и 
ф

ре
зе

рн
ы

х 
ст

ан
ко

в 
дл

я 
из

го
то

вл
ен

ия
 

сл
ож

ны
х 

де
та

ле
й 

с 
то

чн
ос

ть
ю

 р
аз

м
ер

ов
 п

о 
12

–1
4-

м
у 

кв
ал

ит
ет

у 
П

ра
ви

ла
 и

 п
ри

ем
ы

 у
ст

ан
ов

ки
 з

аг
от

ов
ок

 с
 в

ы
ве

рк
ой

 с
 т

оч
но

ст
ью

 д
о 

0,
05

 м
м

 
О

рг
ан

ы
 у

пр
ав

ле
ни

я 
ун

ив
ер

са
ль

ны
х 

ф
ре

зе
рн

ы
х 

ст
ан

ко
в 

С
по

со
бы

 и
 п

ри
ем

ы
 ф

ре
зе

ро
ва

ни
я 

за
го

то
во

к 
сл

ож
ны

х 
де

та
ле

й 
с 

то
чн

ос
ть

ю
 р

аз
м

ер
ов

 п
о 

12
–1

4-
м

у 
кв

ал
ит

ет
у 

Н
аз

на
че

ни
е 

и 
св

ой
ст

ва
 

см
аз

оч
но

-о
хл

аж
да

ю
щ

их
 

ж
ид

ко
ст

ей
, 

пр
им

ен
яе

м
ы

х 
пр

и 
ф

ре
зе

ро
ва

ни
и 

П
ос

ле
до

ва
те

ль
но

ст
ь 

ра
сч

ет
ов

, 
не

об
хо

ди
м

ы
х 

дл
я 

на
ре

за
ни

я 
од

но
за

хо
дн

ы
х 

ви
нт

ов
ы

х 
по

ве
рх

но
ст

ей
  

П
ра

ви
ла

 
и 

пр
ие

м
ы

 
на

ст
ро

йк
и 

ст
ан

ка
 

пр
и 

ф
ре

зе
ро

ва
ни

и 
од

но
за

хо
дн

ы
х 

ви
нт

ов
ы

х 
по

ве
рх

но
ст

ей
  

П
ра

ви
ла

 и
 п

ри
ем

ы
 ф

ре
зе

ро
ва

ни
я 

од
но

за
хо

дн
ы

х 
ви

нт
ов

ы
х 

по
ве

рх
но

ст
ей

 
О

сн
ов

ны
е 

ви
ды

 
де

ф
ек

то
в 

де
та

ле
й 

пр
и 

ф
ре

зе
ро

ва
ни

и 
за

го
то

во
к 

сл
ож

ны
х 

де
та

ле
й 

с 
то

чн
ос

ть
ю

 р
аз

м
ер

ов
 п

о 
12

–1
4-

м
у 

кв
ал

ит
ет

у,
 и

х 
пр

ич
ин

ы
 и

 с
по

со
бы

 п
ре

ду
пр

еж
де

ни
я 

и 
ус

тр
ан

ен
ия

  
П

ор
яд

ок
 п

ро
ве

рк
и 

ис
пр

ав
но

ст
и 

и 
ра

бо
то

сп
ос

об
но

ст
и 

ф
ре

зе
рн

ы
х 

ст
ан

ко
в 

С
ос

та
в 

и 
по

ря
до

к 
вы

по
лн

ен
ия

 р
ег

ла
м

ен
тн

ы
х 

ра
бо

т 
по

 т
ех

ни
че

ск
ом

у 
об

сл
уж

ив
ан

ию
 

ф
ре

зе
рн

ы
х 

ст
ан

ко
в 

С
ос

та
в 

ра
бо

т 
по

 т
ех

ни
че

ск
ом

у 
об

сл
уж

ив
ан

ию
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

ой
 о

сн
ас

тк
и,

 р
аз

м
ещ

ен
но

й 
на

 р
аб

оч
ем

 м
ес

те
 ф

ре
зе

ро
вщ

ик
а 

Т
ре

бо
ва

ни
я 

к 
пл

ан
ир

ов
ке

 и
 о

сн
ащ

ен
ию

 р
аб

оч
ег

о 
м

ес
та

 п
ри

 в
ы

по
лн

ен
ии

 ф
ре

зе
рн

ы
х 

ра
бо

т 
О

па
сн

ы
е 

и 
вр

ед
ны

е 
ф

ак
то

ры
, 

тр
еб

ов
ан

ия
 о

хр
ан

ы
 т

ру
да

, 
по

ж
ар

но
й,

 п
ро

м
ы

ш
ле

нн
ой

, 
эк

ол
ог

ич
ес

ко
й 

бе
зо

па
сн

ос
ти

 и
 э

ле
кт

ро
бе

зо
па

сн
ос

ти
  

В
ид

ы
 

и 
пр

ав
ил

а 
пр

им
ен

ен
ия

 
ср

ед
ст

в 
ин

ди
ви

ду
ал

ьн
ой

 
и 

ко
лл

ек
ти

вн
ой

 
за

щ
ит

ы
 

пр
и 



2
4

 

 

вы
по

лн
ен

ии
 р

аб
от

 н
а 

ст
ан

ка
х 

 
П

К
В

 4
.3

. 
Ф

ре
зе

ро
ва

ни
е 

зу
бь

ев
 

де
та

ле
й 

зу
бч

ат
ы

х 
пе

ре
да

ч 
по

 
10

-й
, 1

1-
й 

ст
еп

ен
и 

то
чн

ос
ти

 
 

Н
ав

ы
к

и
: 

Н
ас

тр
ой

ка
 и

 н
ал

ад
ка

 ф
ре

зе
рн

ог
о 

ст
ан

ка
 д

ля
 в

ы
по

лн
ен

ия
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

ой
 о

пе
ра

ци
и 

ф
ре

зе
ро

ва
ни

я 
зу

бь
ев

 н
а 

пр
ям

оз
уб

ы
х 

ци
ли

нд
ри

че
ск

их
 к

ол
ес

ах
 с

 в
не

ш
ни

м
и 

зу
бь

ям
и 

и 
зу

бч
ат

ы
х 

ре
йк

ах
 1

0-
й,

 1
1-

й 
ст

еп
ен

и 
то

чн
ос

ти
 д

ис
ко

вы
м

и 
и 

па
ль

це
вы

м
и 

м
од

ул
ьн

ы
м

и 
ф

ре
за

м
и 

В
ы

по
лн

ен
ие

 т
ех

но
ло

ги
че

ск
ой

 о
пе

ра
ци

и 
ф

ре
зе

ро
ва

ни
я 

зу
бь

ев
 н

а 
пр

ям
оз

уб
ы

х 
ци

ли
нд

ри
че

ск
их

 к
ол

ес
ах

 с
 в

не
ш

ни
м

и 
зу

бь
ям

и 
и 

зу
бч

ат
ы

х 
ре

йк
ах

 1
0-

й,
 1

1-
й 

ст
еп

ен
и 

то
чн

ос
ти

 д
ис

ко
вы

м
и 

и 
па

ль
це

вы
м

и 
м

од
ул

ьн
ы

м
и 

ф
ре

за
м

и 
П

ро
ве

де
ни

е 
ре

гл
ам

ен
тн

ы
х 

ра
бо

т 
по

 т
ех

ни
че

ск
ом

у 
об

сл
уж

ив
ан

ию
 ф

ре
зе

рн
ы

х 
ст

ан
ко

в 
П

од
де

рж
ан

ие
 т

ех
ни

че
ск

ог
о 

со
ст

оя
ни

я 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ко

й 
ос

на
ст

ки
, р

аз
м

ещ
ен

но
й 

на
 

ра
бо

че
м

 м
ес

те
 ф

ре
зе

ро
вщ

ик
а 

 
 

У
м

ен
и

я
: 

Ч
ит

ат
ь 

и 
пр

им
ен

ят
ь 

те
хн

ич
ес

ку
ю

 д
ок

ум
ен

та
ци

ю
 н

а 
де

та
ли

 з
уб

ча
ты

х 
пе

ре
да

ч 
И

сп
ол

ьз
ов

ат
ь 

пе
рс

он
ал

ьн
ую

 в
ы

чи
сл

ит
ел

ьн
ую

 т
ех

ни
ку

 д
ля

 р
аб

от
ы

 с
 в

не
ш

ни
м

и 
но

си
те

ля
м

и 
ин

ф
ор

м
ац

ии
 и

 у
ст

ро
йс

тв
ам

и 
вв

од
а-

вы
во

да
 и

нф
ор

м
ац

ии
 

И
сп

ол
ьз

ов
ат

ь 
пе

рс
он

ал
ьн

ую
 в

ы
чи

сл
ит

ел
ьн

ую
 т

ех
ни

ку
 д

ля
 р

аб
от

ы
 с

 ф
ай

ла
м

и 
И

сп
ол

ьз
ов

ат
ь 

пе
рс

он
ал

ьн
ую

 в
ы

чи
сл

ит
ел

ьн
ую

 т
ех

ни
ку

 д
ля

 п
ро

см
от

ра
 т

ек
ст

ов
ой

 и
 

гр
аф

ич
ес

ко
й 

ин
ф

ор
м

ац
ии

 
П

еч
ат

ат
ь 

ко
нс

тр
ук

то
рс

ку
ю

 и
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

ую
 д

ок
ум

ен
та

ци
ю

 с
 и

сп
ол

ьз
ов

ан
ие

м
 

ус
тр

ой
ст

в 
вы

во
да

 г
ра

ф
ич

ес
ко

й 
и 

те
кс

то
во

й 
ин

ф
ор

м
ац

ии
 

В
ы

би
ра

ть
, п

од
го

та
вл

ив
ат

ь 
к 

ра
бо

те
, у

ст
ан

ав
ли

ва
ть

 н
а 

ст
ан

ок
 и

 и
сп

ол
ьз

ов
ат

ь 
пр

ис
по

со
бл

ен
ия

 д
ля

 о
бр

аб
от

ки
 з

уб
ье

в 
на

 п
ря

м
оз

уб
ы

х 
ци

ли
нд

ри
че

ск
их
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРАКТИЧЕСКОЙ ПОДГОТОВКИ 
 
4.1. Материально – техническое оснащение учебной практики:    

 
Мастерская металлообработки со станками с ЧПУ  
Оснащение мастерской: 
 Оборудование:  
 станок «СТХ-310Sinumerik 840»(токарный), 
  станок«СТХ-310Sinumerik 840»(фрезерный), 
  заточной станок для заточки инструментов, 
  верстак слесарный однотумбовый со слесарными тисками 
Инструменты и приспособления:   
набор измерительных инструментов, 
  поверочные инструменты, 
  набор разметочных инструментов, 
  набор режущих инструментов, 
  принадлежности и приспособления на рабочих местах по количеству обучающихся, 
-   комплект инвентаря для мастерской и индивидуальный по количеству обучающихся. 
 Средства обучения:   
- инструкционные карты, 
  технологические карты, 
  учебно-наглядные пособия, 
  комплект учебно-методической документации, 
  компьютеры, 
  программное обеспечение профессионального назначения, 
  мультимедийный проектор, 
  видеофильмы. 
 
       4.2 Информационное обеспечение обучения  

 Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен 
иметь печатные и /или электронные образовательные и информационные ресурсы для 
использования в образовательном процессе.   
1 Аверченков В. И., Горленко О. А., Ильицкий В. Б., Тотай А. В., Чистов В. Ф., Аверченков В. И., 
Польс. Технология машиностроения: Сб. задач и упр. :Учебное пособие, 2021г.  
1 Аверьянов О. И., Клепиков В. В. Технология фрезерования изделий машиностроения: Учебное 

пособие, 2021 г. 
2  3 Бойко А.Ф., Погонин А.А., Афанасьев А.А. и др. Проектирование машиностроительных 

цехов и участков. Учебное пособие для СПО,2021 г 
3  Балла О. М. Обработка деталей на станках с ЧПУ. Учебное пособие для СПО, 2021 г.  
4  Ильянков А.И. Технология машиностроения. Практикум (1-е изд.). Учеб пособие , 2021 г.  
5 Ильянков А.И. Метрология, стандартизация . и сертификация в машиностроении: Практикум 

(1-еизд.). Учебное пособие для СПО,2021 г. 
6   Клепиков В. В., Бодров А. Н. Технология машиностроения. Учебное пособие для СПО,2021 г.  
7  Копылов Ю. Р., Болдырев А. А. Технология машиностроения. Дистанционный курс. Учебное 

пособие для СПО,2021 г.  
8 Клепиков В.В., Султан-заде Н.М., Солдатов В.Ф. идр. Станочные приспособления: Учебное 

пособие для СПО, 2021 г.  
9  Копылов Ю. Р. Технология машиностроения. Учебное пособие для СПО, 2021 г.  
10 Коротков И.А. Борискин В.П. и др. Фрезерный инструмент Учебное пособие (Гриф), 3-е изд., 

перераб. и доп. ,2021 г.  
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11 Кишуров В. М., Кишуров М. В. и др. Назначение рациональных режимов резания при 
механической обработке. Учебное пособие для СПО,2021 г.  

12 Миронова Л.И. Основы проектирования технологических процессов изготовления деталей 
машин,2021 г.  

13  Минько В.М. Охрана труда в машиностроении (4еизд., стер.) учебник 2021 г.  
14  Овсеенко А.Н., Клауч Д.Н., Кирсанов С.В. и др. Формообразование и режущие инструменты. 

Учебное пособие для СПО,2021 г.  
15 Остяков Ю. А., Шевченко И. В. Проектирование деталей и узлов конкурентоспособных 

машин. Учебное пособие для СПО,2021 г.  
16 Под общ. ред. Тотая А.В. Технология машиностроения, 2-е изд., испр. и доп. Учебник и 

практикум для СПО,2021 год.  
17  Рахимянов Х. М., Красильников Б. А., Мартынов Э.З. Технология машиностроения , 3-е изд. 

Учебное пособие для СПО ,2021 г.  
18  Рогов В. А. Технология машиностроения, 2-е изд., испр. и доп. Учебник для СПО, 2021 г.   
19  Сысоев С. К., Сысоев А. С., Левко В. А. Технология машиностроения. Проектирование 

технологических процессов._ Учебное пособие для СПО, 2021 г.  
20  Скворцов В.Ф. Основы технологии машиностроения: Учебное пособие, 2021 г.  
21  Сурина Е. С. Разработка управляющих программ для системы ЧПУ. Учебное пособие для 

СПО, 2-е изд., стер. ,2021 г.  
22  Черепахин А.А. Технологические процессы в машиностроении. Уч. пособие, 2-е изд., испр. 

,2021 г.  
23  Черепахин А. А., Клепиков В. В., Кузнецов В. А.,Солдатов В. Ф. Технологические процессы в 

машиностроении. Учебник для СПО,2021 г.  
24  Черепахин А. А., Клепиков В. В., Солдатов В. Ф. Технология машиностроения. Обработка 

ответственных деталей .Учебное пособие для СПО,2021 г.  
25  Юрасова Н. В., Полякова Т. В., Кишуров В. М.Метрология и технические измерения. 

Лабораторный практикум. Учебное пособие для L СПО, 2-е изд., стер. , 2021 г.  
26  Ярушин С. Г. Технологические процессы в машиностроении. Учебник для СПО ,2021 г.  

 
Интернет-ресурсы: 
 1 Тарифно-квалификационные справочники (ЕТКС) www.tehdoc.ru/tariffing.htm  
2 ГОСТы www.gost.ru  
3 Правила техники безопасности и охрана труда www.tehbez.ru  
Каталоги режущего инструмента: Интернет-ресурсы: L ГОСТы www.gost.ru 
 Правила техники безопасности и охрана труда www.tehbez.ru 
 
4.3. Кадровое обеспечение образовательного процесса 
 
Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство учебной 
практикой: инженерно-педагогический состав: высшее образование с опытом работы в отрасли 
не менее 3 лет; мастера: высшее образование, разряд не ниже 4. 
 

5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ ПРАКТИЧЕСКОЙ 
ПОДГОТОВКИ (УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ) 

Контроль и оценка результатов освоения программы практической подготовки 
осуществляется мастером производственного обучения  в процессе проведения занятий, а также 
выполнения обучающимися учебно-производственных заданий.  

Оценка по практической подготовке выставляется на основании выполнения 
практического задания в соответствии с технологией и требованиями работодателей. 
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При дифференцированном контроле для оценки уровня знаний и умений  обучающихся 
используется оценочная  система «5» - отлично, «4» -  хорошо, «3» - удовлетворительно, «2» -  
неудовлетворительно. 

Критерии оценки деятельности при выполнении практической работы 

Критерии оценок Оценка 
- практическое задание выполнено в установленный срок с 
использованием рекомендаций преподавателя;   
- показан высокий уровень знания изученного материала по заданной 
теме; 
-  проявлен творческий подход; 
 умение глубоко анализировать проблему и делать обобщающие 
практико-ориентированные выводы; 
- работа выполнена без ошибок и недочетов или допущено не более 
одного недочета. 

Отлично 

- практическое задание выполнено в установленный срок с 
использованием рекомендаций преподавателя;  
- показан хороший уровень владения изученным материалом по 
заданной теме; 
-  работа выполнена полностью, но допущено в ней: 
 а) не более одной негрубой ошибки и одного недочета  
 б) или не более двух недочетов 

Хорошо 

- практическое задание выполнено в установленный срок с 
частичным использованием рекомендаций преподавателя;   
- продемонстрированы минимальные знания по основным темам 
изученного материала;  
- выполнено не менее половины работы или допущены в ней: 
 а) не более двух грубых ошибок,  
 б) не более одной грубой ошибки и одного недочета, 
 в) не более двух-трех негрубых ошибок,  
 г) одна негрубая ошибка и три недочета,  
 д) при отсутствии ошибок, 4-5 недочетов 

Удовлетворительно 

- число ошибок и недочетов превосходит норму, при которой может 
быть выставлена оценка «удовлетворительно» или если правильно 
выполнено менее половины задания;  
- если обучающийся не приступал к выполнению задания или 
правильно выполнил не более 10 процентов всех заданий. 

Неудовлетворительно 

 
Практическая работа должна быть проверена членами аттестационной комиссии. По мере 

возможности должно быть оценено качество каждой операции. В зависимости от результатов 
наблюдений  за профессиональными и общими компетенциями каждому обучающемуся 
выставляется общая оценка. 
 

Результаты (освоенные 
профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели оценки результата Формы и методы 
контроля и 

оценки 
ПК 1.1. Осуществлять 
подготовку, наладку и 
обслуживание рабочего места 
для работы на токарных 
станках 

Осуществляет подготовку к работе и обслуживает 
рабочее место токаря в соответствии с 
требованиями охраны труда, производственной 
санитарии, пожарной безопасности и 
электробезопасности. Разбирается в устройстве и 
принципах работы универсальных токарных 

 



38 

 

станков 
ПК 1.2. Осуществлять 
подготовку к использованию 
инструмента и оснастки для 
работы на токарных станках в 
соответствии с заданием 

Способен выбирать и подготавливать к работе 
универсальные, специальные приспособления, 
режущий и контрольно-измерительный 
инструмент; Демонстрирует умение пользоваться 
справочными документами, в том числе распознает 
и работает согласно полученного задания. 
Определяет конструктивные особенности, 
разбирается в правилах управления токарным 
станком, проводит наладку и проверяет на 
точность токарные станки различных типов 

Наблюдения за 
действиями 

обучающихся в 
процессе 

производственно
й практики, 
экспертная 

оценка 
выполнения 

практических 
работ по  
практике;  

дифференцирован
ный зачет 

ПК 1.3. Определять 
последовательность и 
оптимальные режимы 
обработки различных деталей 
на токарных станках в 
соответствии с заданием 

Демонстрирует способность под руководством 
более квалифицированного специалиста 
устанавливать оптимальный режим обработки в 
соответствии с технологической картой. 
осуществляет обработку и доводку деталей, 
заготовок и инструментов на токарных станках. 
Разбирается, читает и оформляет чертежи, схемы и 
графики. Умеет составлять эскизы на 
обрабатываемые детали с указанием допусков и 
посадок. Осуществляет установку оптимального 
режима токарной обработки детали в соответствии 
с требованиями чертежа и задания. 

Контроль в форме 
дифференцирован

ного зачета на 
основании отзыва 

и экспертной 
оценки, оценки 
руководителей 

практики от 
Учреждения и 
организации, 

отчета студента 
по прохождению 

практики 
ПК 1.4. Осуществлять 
технологический процесс 
обработки деталей на 
токарных станках с 
соблюдением требований к 
качеству, в соответствии с 
заданием и с технической 
документацией 

Демонстрирует способность осуществлять 
обработку и доводку деталей, заготовок и 
инструментов на токарных станках. Осуществляет 
технологический процесс обработки и доводки 
изделий на токарных станках с соблюдением 
требований к качеству и в соответствии с заданием 
и технической документацией. Производит 
проверку качества выполненных работ. 

 

ПК 2.1. Осуществлять 
подготовку, наладку 
 и обслуживание рабочего 
места для работы на токарных 
станках с программным 
управлением 

Способность подготавливать к работе и 
обслуживать рабочие места станочника в 
соответствии с требованиями охраны труда, 
производственной санитарии, пожарной 
безопасности и электробезопасности 

 

ПК 2.2. Осуществлять 
подготовку к использованию 
инструмента и оснастки для 
работы на токарных станках с 
программным управлением в 
соответствии с полученным 
заданием (включая 
изготовление пробной детали 
и контроль параметров) 

Способность под руководством более 
квалифицированного специалиста устанавливать 
оптимальный режим обработки в соответствии с 
технологической картой; осуществлять обработку 
и доводку деталей, заготовок и инструментов на 
металлорежущих станках с ЧПУ; читать и 
оформлять чертежи, схемы и графики; составлять 
эскизы на обрабатываемые детали с указанием 
допусков и посадок; пользоваться справочной 
литературой 
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ПК 2.3. Разрабатывать 
управляющие программы с 
применением систем 
автоматического 
программирования, систем 
автоматизированного 
проектирования и систем 
автоматизированного 
производства, диалогового 
программирования с пульта 
управления станком 

Способность под руководством более 
квалифицированного специалиста адаптировать 
разработанные управляющие программы на основе 
анализа входных данных, технологической и 
конструкторской документации в соответствии с 
полученным заданием; пользоваться 
спецификацией в процессе чтения сборочных 
чертежей, схем; выполнять расчёты величин 
предельных размеров и допуска по данным 
чертежа и определять годность заданных 
действительных размеров. 

 

ПК 2.4. Адаптировать 
разработанные управляющие 
программы на основе анализа 
входных данных, 
технологической и 
конструкторской 
документации в соответствии 
с полученным заданием 

Способность под руководством более 
квалифицированного специалиста адаптировать 
разработанные управляющие программы на основе 
анализа входных данных, технологической и 
конструкторской документации в соответствии с 
полученным заданием; пользоваться 
спецификацией в процессе чтения сборочных 
чертежей, схем; выполнять расчёты величин 
предельных размеров и допуска по данным 
чертежа и определять годность заданных 
действительных размеров. 

 

ПК 2.5. Выполнять обработку 
деталей на токарных станках с 
программным управлением с 
соблюдением требований к 
качеству, в соответствии с 
заданием и с технической 
документацией 

Осуществлять обработку деталей, на 
металлорежущих станках с ЧПУ с соблюдением 
требований к качеству, в соответствии с заданием 
и технической документацией. 

 

ПК 3.1. Осуществлять 
подготовку, наладку 
 и обслуживание рабочего 
места для работы на 
многокоординатных 
обрабатывающих центрах с 
программным управлением 

Соблюдает правила подготовки к работе и 
содержания рабочих мест оператора станка с 
программным управлением, технического 
регламента, требования охраны труда, 
производственной санитарии, пожарной 
безопасности и электробезопасности  
Умеет осуществлять подготовку к работе и 
обслуживание рабочего места оператора станка с 
программным управлением в соответствии с 
требованиями охраны труда, производственной 
санитарии, пожарной безопасности и 
электробезопасности  
Владеет навыком выполнения подготовительных 
работ и обслуживания рабочего места оператора 
станка с программным управлением 

 

ПК 3.2. Осуществлять 
подготовку к использованию 
инструмента и оснастки для 
работы на 
многокоординатных 
обрабатывающих центрах с 
программным управлением в 
соответствии с полученным 

выбирает и подготавливает к работе 
универсальные, специальные приспособления, 
режущий и контрольно-измерительный 
инструмент и оснастку; знает наименования, 
назначения, устройства и правила применения 
приспособлений, режущего и измерительного 
инструмента; знает основы теории резания 
металлов; правила определения режимов резания 
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заданием (включая 
изготовление пробной детали 
и контроль параметров) 

по справочникам и паспорту станка; владеет 
навыком подготовки к использованию 
инструмента и оснастки для работы на токарных 
станках с программным управлением, настройки 
станка в соответствии с заданием (включая 
пробную деталь и контроль параметров пробной 
детали) 

ПК 3.3. Разрабатывать 
управляющие программы с 
применением систем 
автоматического 
программирования, систем 
автоматизированного 
проектирования и систем 
автоматизированного 
производства, диалогового 
программирования с пульта 
управления на 
многокоординатных 
обрабатывающих центрах с 
программным управлением 

осуществляет построение 3d модели детали по 
чертежу; разрабатывает технологический процесс 
обработки деталей; осуществляет написание 
управляющей программы в CAD/САМ (для 3 
осей); осуществляет написание управляющей 
программы в CAD/CAM (до 5 осей); осуществляет 
написание управляющей программы со стойки 
станка с программным управлением; 
подбирает оптимальные параметры и режимы 
резания под конкретный инструмент и 
поставленную задачу; проверяет управляющие 
программы средствами вычислительной техники и 
осуществлять ее коррекцию; кодирует 
информацию и готовить данные для ввода в 
станок, записывая их на носитель; вводит 
управляющие программы в станок с программным 
управлением и контролировать циклы их 
выполнения при изготовлении деталей; применяет 
методы и приемы отладки программного кода; 
работает в режиме корректировки управляющей 
программы; знает методы разработки 
технологического процесса изготовления деталей 
на токарных станках с программным управлением; 
знает теории программирования станков с 
программным управлением с использованием 
Gкода; знает приемы программирования одной или 
более систем программного управления; приемы 
работы в CAD/САМ системах; знает порядок 
заполнения и чтения операционной; владеет 
навыком разработки управляющих программ с 
применением систем автоматического 
программирования, систем автоматизированного 
проектирования и систем автоматизированного 
производства, диалогового программирования с 
пульта управления станком 

 

ПК 3.4. Адаптировать 
разработанные управляющие 
программы на основе анализа 
входных данных, 
технологической и 
конструкторской 
документации 

составляет технологический процесс обработки 
деталей, изделий; определяет возможности 
использования готовых управляющих программ на 
станках ЧПУ; знает режимы резания по 
справочнику и паспорту станка правила 
подналадки и наладки; знает устройства, 
назначения и правила применения приспособлений 
и оснастки; знает правила проведения анализа и 
выбора готовых управляющих программ; знает 
основные направления автоматизации 
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производственных процессов; владеет навыком 
переноса программы на станок, адаптации 
разработанных управляющих программ на основе 
анализа входных данных, технологической и 
конструкторской документации 

ПК 3.5. Выполнять обработку 
деталей на 
многокоординатных 
обрабатывающих центрах с 
программным управлением с 
соблюдением требований к 
качеству, в соответствии с 
заданием и с технической 
документацией 

обрабатывает заготовки простой детали типа тела 
вращения с точностью размеров по 12 - 14-му 
квалитету; обрабатывает заготовки детали средней 
сложности типа тела вращения с точностью 
размеров до 8-го квалитета на токарном станке с 
ЧПУ с многопозиционной револьверной головкой; 
обрабатывает заготовки сложной детали типа тела 
вращения с точностью размеров до 7-го квалитета 
на токарном станке с ЧПУ с приводным 
инструментом; осуществляет контроль параметров 
простой детали типа тела вращения с точностью 
размеров по 12 - 14-му квалитету, изготовленной 
на токарном универсальном станке с ЧПУ; 
осуществляет контроль параметров детали средней 
сложности типа тела вращения с точностью 
размеров до 8-го квалитета, изготовленной на 
токарном станке с ЧПУ с многопозиционной 
револьверной головкой; осуществляет контроль 
параметров сложной детали типа тела вращения с 
точностью размеров до 7-го квалитета, 
изготовленной на токарном станке с ЧПУ с 
приводным инструментом; владеет навыком 
обработки и доводки деталей, заготовок и 
инструментов на токарных станках с программным 
управлением с соблюдением требований к 
качеству в соответствии с заданием, 
технологической и конструкторской 
документацией 
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