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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРАКТИЧЕСКОЙ ПОДГОТОВКИ 

 
1.1. Область применения программы 

Рабочая программа практической подготовки (производственной практики)  является частью 
программы подготовки квалифицированных рабочих и служащих в соответствии с ФГОС СПО по 
профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ, утвержденного приказом Министерства просвещения 
РФ  от 13 июля 2023 г. № 530.  

1.2. Цели и задачи практической подготовки 
Практика по профилю профессии направлена на формирование у обучающегося общих и 

профессиональных компетенций, приобретение практического опыта и реализуется в рамках 
профессиональных модулей по каждому из видов деятельности, предусмотренных ФГОС СПО по 
профессии: 
выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов; 
выполнение механосборочных работ изделий машиностроения;  
выполнение слесарно – ремонтных работ агрегатов и машин; 
выполнение работ по профессии Контролер станочных и слесарных работ 
 
  

1.3. Место практики в структуре ППКРС 
Производственная практика проводится в соответствии с утвержденным учебным планом 
 

1.4.Трудоемкость и сроки проведения учебной практики  
    Формы контроля: 
    Производственная  практика – дифференцированный зачет  

Трудоемкость производственной практики в рамках освоения профессиональных модулей:  
ПМ.01 Выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов: составляет 216 часов – 6 
семестр;   
ПМ.02 Выполнение механосборочных работ изделий машиностроения составляет 216 часов – 6 
семестр;   
ПМ.03 Выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин составляет 216 часов – 6 семестр. 
ПМВ 04  Выполнение работ по профессии Контролер станочных и слесарных работ  составляет 144 
часа – 1 семестр   

Сроки проведения производственной практики определяются рабочим учебным планом по 
профессии среднего профессионального образования 15.01.35 Мастер слесарных работ и графиком 
учебного процесса. Практика проводится концентрированно  в сроки, указанные в графике учебного 
процесса.  
 
1.5. Место прохождения производственной практики 
 Производственная  практика организуется ____________________________________________ 
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ь 
ре

гу
ли

ро
вк

у 
уз

ло
в 

и 
м

ех
ан

из
м

ов
; 


 

 
уп

ра
вл

ят
ь 

по
дъ

ем
но

-т
ра

нс
по

рт
ны

м
 

об
ор

уд
ов

ан
ие

м
 с

 п
ол

а;
 


  в

ы
по

лн
ят

ь 
по

дъ
ем

 и
 п

ер
ем

ещ
ен

ие
 г

ру
зо

в;
 


 

 
вы

по
лн

ят
ь 

м
он

та
ж

 
тр

уб
оп

ро
во

до
в,

 
ра

бо
та

ю
щ

их
 

по
д 

да
вл

ен
ие

м
 

во
зд

ух
а 

и 
аг

ре
сс

ив
ны

х 
сп

ец
пр

од
ук

то
в;

  
- 

чи
та

ть
 

и 
пр

им
ен

ят
ь 

те
хн

ич
ес

ку
ю

 
до

ку
м

ен
та

ци
ю

 
на

 
сл

ож
ны

е 
уз

лы
 

и 
м

ех
ан

из
м

ы
;  

- 
вы

би
ра

ть
 в

 с
оо

тв
ет

ст
ви

и 
с 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ко
й 

до
ку

м
ен

та
ци

ей
, 

по
дг

от
ав

ли
ва

ть
 

к 
ра

бо
те

 
сл

ес
ар

но
-м

он
та

ж
ны

е,
 

ко
нт

ро
ль

но
-

из
м

ер
ит

ел
ьн

ы
е 

ин
ст

ру
м

ен
ты

 
и 

пр
ис

по
со

бл
ен

ия
; 

 
ис

по
ль

зо
ва

ть
 

сл
ес

ар
но

-
м

он
та

ж
ны

й 
ин

ст
ру

м
ен

т;
 


  и

сп
ол

ьз
ов

ат
ь 

ун
ив

ер
са

ль
ны

й 
и 

сп
ец

иа
ль

ны
й 

из
м

ер
ит

ел
ьн

ы
й 

ин
ст

ру
м

ен
т 

дл
я 

ко
нт

ро
ля

 
сл

ож
ны

х 
м

аш
ин

ос
тр

ои
те

ль
ны

х 
из

де
ли

й,
 

их
 

уз
ло

в 
и 

м
ех

ан
из

м
ов

; 

- 
пр

ав
ил

а 
пр

ов
ед

ен
ия

 
по

дг
от

ов
ит

ел
ьн

ы
х 

ра
бо

т 
по

 о
рг

ан
из

ац
ии

 с
бо

рк
и,

 и
сп

ы
та

ни
я 

и 
ре

гу
ли

ро
вк

и 
пр

ом
ы

ш
ле

нн
ог

о 
об

ор
уд

ов
ан

ия
; 

 -
 т

ех
ни

че
ск

ие
 у

сл
ов

ия
 н

а 
со

би
ра

ем
ы

е 
уз

лы
 и

 м
ех

ан
из

м
ы

; 


 
 

на
им

ен
ов

ан
ие

 
и 

на
зн

ач
ен

ие
 

ра
бо

че
го

 
ин

ст
ру

м
ен

та
; 


  б

ез
оп

ас
ны

е 
пр

ие
м

ы
 р

аб
от

ы
; 


 

 
пр

ав
ил

а 
вы

по
лн

ен
ия

 
сл

ес
ар

но
й 

об
ра

бо
тк

и 
де

та
ле

й;
 


 

 
ус

тр
ой

ст
во

 
и

 
пр

ин
ци

п 
ра

бо
ты

 
со

би
ра

ем
ы

х 
уз

ло
в,

 м
ех

ан
из

м
ов

 и
 с

та
нк

ов
; 


 т

ех
ни

че
ск

ие
 у

сл
ов

ия
 н

а 
их

 с
бо

рк
у;

  
- 

ви
ды

 
за

кл
еп

оч
ны

х 
ш

во
в 

и 
св

ар
ны

х 
со

ед
ин

ен
ий

 
и 

ус
ло

ви
я 

об
ес

пе
че

ни
я 

их


 
пр

оч
но

ст
и;

 
- 

 
со

ст
ав

 
ту

го
 

и 
ле

гк
оп

ла
вк

их
 

пр
ип

ое
в,

 
ф

лю
со

в,
 

пр
от

ра
в 

и 
сп

ос
об

ы
 

их
 

пр
иг

от
ов

ле
ни

я;
  

- 
пр

ав
ил

а 
за

то
чк

и 
и 

до
во

дк
и 

сл
ес

ар
но

го
 

ин
ст

ру
м

ен
та

; 


  
ко

нс
тр

ук
ци

ю
, 

ки
не

м
ат

ич
ес

ку
ю

 с
хе

м
у 

и
 

пр
ин

ци
п 

ра
бо

ты
 

со
би

ра
ем

ы
х 

уз
ло

в 
м

ех
ан

из
м

ов
, 

ст
ан

ко
в,

 п
ри

бо
ро

в,
 а

гр
ег

ат
ов

 
и 

м
аш

ин
;  

 
- 

ус
тр

ой
ст

во
 и

 п
ри

нц
ип

 р
аб

от
ы

 с
об

ир
ае

м
ы

х 
уз

ло
в,

 м
ех

ан
из

м
ов

 и
 с

та
нк

ов
; 


 т

ех
ни

че
ск

ие
 у

сл
ов

ия
 н

а 
их

 с
бо

рк
у;

 
- 

 
ви

ды
 

за
кл

еп
оч

ны
х 

ш
во

в 
и 

св
ар

ны
х 

со
ед

ин
ен

ий
 

и 
ус

ло
ви

я 
об

ес
пе

че
ни

я 
их

 
пр

оч
но

ст
и;

   
- 

со
ст

ав
 

ту
го

- 
и 

ле
гк

оп
ла

вк
их

 
пр

ип
ое

в,
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аг
ре

га
то

в 
дл

я 
ис

пы
та

ни
й;

 
- 

ко
нт

ро
ля

 
па

ра
м

ет
ро

в 
в 

пр
оц

ес
се

 и
сп

ы
та

ни
й;

 
- 

 
ус

тр
ан

ен
ия

 
де

ф
ек

то
в 

со
бр

ан
ны

х 
уз

ло
в 

и 
м

ех
ан

из
м

ов
 

ср
ед

не
й 

и 
вы

со
ко

й 
ка

те
го

ри
и 

сл
ож

но
ст

и 
м

ех
ан

ич
ес

ко
й,

 
ги

др
ав

ли
че

ск
ой

, 
пн

ев
м

ат
ич

ес
ко

й 
ча

ст
ей

 
из

де
ли

й 
м

аш
ин

ос
тр

ое
ни

я.
 

- 
 

ис
пы

ты
ва

ть
 

со
су

ды
, 

ра
бо

та
ю

щ
ие

 
по

д 
да

вл
ен

ие
м

, 
а 

та
кж

е 
ис

пы
ты

ва
ть

 н
а 

гл
уб

ок
ий

 
ва

ку
ум

;  
 

- 
за

пр
ес

со
вы

ва
ть

 д
ет

ал
и 

на
 г

ид
ра

вл
ич

ес
ки

х 
и 

ви
нт

ов
ы

х 
м

ех
ан

ич
ес

ки
х 

пр
ес

са
х;

 


  
вы

по
лн

ят
ь 

сб
ор

ку
 д

ет
ал

ей
 п

од
 п

ри
хв

ат
ку

 и
 

св
ар

ку
; 


  

пр
ов

од
ит

ь 
ис

пы
та

ни
я 

со
бр

ан
ны

х 
уз

ло
в 

и 
м

ех
ан

из
м

ов
 

на
 

ст
ен

да
х 

и 
пр

ес
са

х 
ги

др
ав

ли
че

ск
ог

о 
да

вл
ен

ия
;  

- 
вы

яв
ля

ть
 д

еф
ек

ты
 у

зл
ов

 и
 а

гр
ег

ат
ов

; 


 
 

ус
тр

ан
ят

ь 
де

ф
ек

ты
, 

об
на

ру
ж

ен
ны

е 
пр

и 
сб

ор
ке

 и
 и

сп
ы

та
ни

и 
уз

ло
в 

и 
м

ех
ан

из
м

ов
; 

ф
лю

со
в,

 
пр

от
ра

в 
и 

сп
ос

об
ы

 
их


 
пр

иг
от

ов
ле

ни
я;

 
 

пр
ав

ил
а 

за
то

чк
и 

и 
до

во
дк

и 
сл

ес
ар

но
го

 и
нс

тр
ум

ен
та

; 


 
 

пр
ав

ил
а 

чт
ен

ия
 

те
хн

ич
ес

ко
й 

до
ку

м
ен

та
ци

и 
(р

аб
оч

их
 

че
рт

еж
ей

, 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ки

х 
ка

рт
) 

в 
об

ъе
м

е,
 

не
об

хо
ди

м
ом

 д
ля

 в
ы

по
лн

ен
ия

 р
аб

от
ы

;  
- 

си
ст

ем
у 

до
п

ус
ко

в 
и

 п
ос

ад
ок

, 
кв

ал
ит

ет
ы

 
то

чн
ос

ти
, п

ар
ам

ет
ры

 ш
ер

ох
ов

ат
ос

ти
; 


 

 
ко

нс
тр

ук
ци

ю
, 

ус
тр

ой
ст

во
 

и 
пр

ин
ци

пы
 

ра
бо

ты
 с

об
ир

ае
м

ы
х 

м
аш

ин
ос

тр
ои

те
ль

ны
х 

из
де

ли
й,

 и
х 

уз
ло

в 
и 

м
ех

ан
из

м
ов

; 
- 

те
хн

ич
ес

ки
е 

ус
ло

ви
я 

на
 

сб
ор

ку
 

м
аш

ин
ос

тр
ои

те
ль

ны
х 

из
де

ли
й,

 и
х 

уз
ло

в 
и

 
м

ех
ан

из
м

ов
; 

- 
 т

ех
ни

че
ск

ие
 у

сл
ов

ия
 н

а 
ис

пы
та

ни
я,

 с
да

чу
 

и 
пр

ие
м

ку
 

со
бр

ан
ны

х 
уз

ло
в 

м
аш

ин
 

и 
аг

ре
га

то
в 

и 
их

 э
кс

пл
уа

та
ци

он
ны

е 
да

нн
ы

е;
  

- 
 

пр
ие

м
ы

 
сб

ор
ки

, 
см

аз
ки

 
и 

ре
гу

ли
ро

вк
и 

м
аш

ин
 и

 р
еж

им
ы

 и
сп

ы
та

ни
й;

 


  
пр

ав
ил

а 
пр

ов
ед

ен
ия

 п
од

го
то

ви
те

ль
ны

х 
ра

бо
т 

по
 о

рг
ан

из
ац

ии
 с

бо
рк

и,
 и

сп
ы

та
ни

я 
и 

ре
гу

ли
ро

вк
и 

пр
ом

ы
ш

ле
нн

ог
о 

об
ор

уд
ов

ан
ия

; 
 

- 
пр

ав
ил

а 
ис

пы
та

ни
я 

об
ор

уд
ов

ан
ия

 
на

 
ст

ат
ич

ес
ку

ю
 

и
 

ди
на

м
ич

ес
ку

ю
 б

ал
ан

си
ро

вк
у 

м
аш

ин
;  

- 
 в

ид
ы

 д
еф

ек
то

в 
уз

ло
в 

и 
аг

ре
га

то
в;

 


 с
по

со
бы

 и
 м

ет
од

ы
 у

ст
ра

не
ни

я 
де

ф
ек

то
в 

со
бр

ан
ны

х 
уз

ло
в 

и 
аг

ре
га

то
в.

 
В

ы
по

лн
ен

ие
 

сл
ес

ар
но

-
ре

м
он

тн
ы

х 
ра

бо
т 

аг
ре

га
то

в 
и 

м
аш

ин
  

 -
 п

од
го

то
вк

а 
ра

бо
че

го
 м

ес
та

 
дл

я 
ре

м
он

та
 п

ро
м

ы
ш

ле
нн

ог
о 

об
ор

уд
ов

ан
ия

; 
 -

 
вы

по
лн

ен
ие

 
ра

бо
ты

 
по

 
ре

м
он

ту
 о

бо
ру

до
ва

ни
я;

 

- 
об

ес
пе

чи
ва

ть
 б

ез
оп

ас
но

ст
ь 

ра
бо

т 
по

 р
ем

он
ту

 
об

ор
уд

ов
ан

ия
; 

- 
 

вы
по

лн
ят

ь 
по

дг
от

ов
ку

 
ра

бо
че

го
 

м
ес

та
, 

ос
ущ

ес
тв

ля
ть

 
по

дб
ор

 
об

ор
уд

ов
ан

ия
,  

ин
ст

ру
м

ен
то

в 
и 

пр
ис

по
со

бл
ен

ий
 

дл
я 

- 
бе

зо
па

сн
ы

е 
пр

ие
м

ы
 

ра
бо

ты
, 

 
ос

но
вн

ы
е 

пр
ие

м
ы

 
вы

по
лн

ен
ия

 
ра

бо
т 

по
 

ра
зб

ор
ке

, 
ре

м
он

ту
 

и 
сб

ор
ке

 
уз

ло
в 

и 
м

ех
ан

из
м

ов
, 

об
ор

уд
ов

ан
ия

, а
гр

ег
ат

ов
 и

 м
аш

ин
; 

- 
 

на
зн

ач
ен

ие
, 

ус
тр

ой
ст

во
 

ун
ив

ер
са

ль
ны

х 
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 -

 
ре

гу
ли

ро
вк

а 
аг

ре
га

то
в 

и 
м

аш
ин

, д
ет

ал
ей

 и
 у

зл
ов

; 
- 

 
вы

по
лн

ен
ие

 
оц

ен
ки

 
те

хн
ич

ес
ко

го
 

со
ст

оя
ни

я 
от

де
ль

ны
х 

уз
ло

в 
и 

де
та

ле
й;

   
 

- 
 

вы
по

лн
ен

ие
 

ра
бо

ты
 

по
 

ре
м

он
ту

 о
бо

ру
до

ва
ни

я;
 

- 
 

ре
гу

ли
ро

вк
а 

аг
ре

га
то

в 
и 

м
аш

ин
, д

ет
ал

ей
 и

 у
зл

ов
; 

- 
 

вы
по

лн
ен

ие
 

оц
ен

ки
 

те
хн

ич
ес

ко
го

 
со

ст
оя

ни
я 

от
де

ль
ны

х 
уз

ло
в 

и 
де

та
ле

й 

пр
ов

ед
ен

ия
 р

ем
он

тн
ы

х 
ра

бо
т;

 
- 

 о
пр

ед
ел

ят
ь 

те
хн

ич
ес

ко
е 

со
ст

оя
ни

е 
де

та
ле

й,
 

уз
ло

в 
и 

м
ех

ан
из

м
ов

, о
бо

ру
до

ва
ни

я,
 а

гр
ег

ат
ов

 и
 

м
аш

ин
; 

- 
 

по
дг

от
ав

ли
ва

ть
 

сб
ор

оч
ны

е 
ед

ин
иц

ы
 

к 
сб

ор
ке

; 


 
 

пр
ои

зв
од

ит
ь 

сл
ес

ар
ны

е 
оп

ер
ац

ии
 

пр
и 

те
хн

ич
ес

ко
м

 о
бс

лу
ж

ив
ан

ии
 о

бо
ру

до
ва

ни
я;

  
- 

вы
по

лн
ят

ь 
м

он
та

ж
 

и 
де

м
он

та
ж

 
ре

м
он

ти
ру

ем
ог

о 
об

ор
уд

ов
ан

ия
; 


 и

зг
от

ав
ли

ва
ть

 п
ри

сп
ос

об
ле

ни
я 

дл
я 

ре
м

он
та

; 
- 

 
вы

по
лн

ят
ь 

ре
м

он
тн

ы
е 

ра
бо

ты
 

с 
пр

им
ен

ен
ие

м
 о

бо
ру

до
ва

ни
я;

 


 
 

ус
та

на
вл

ив
ат

ь 
оп

ти
м

ал
ьн

ы
й 

ре
ж

им
 

об
ра

бо
тк

и 
в 

со
от

ве
тс

тв
ии

 с
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

ой
 

ка
рт

ой
; 

- 
 

ко
нт

ро
ли

ро
ва

ть
 

ка
че

ст
во

 
вы

по
лн

яе
м

ы
х 

ра
бо

т;
 


 

 
вы

по
лн

ят
ь 

м
ех

ан
ич

ес
ку

ю
 

об
ра

бо
тк

у 
де

та
ле

й;
 


 

 
пр

ои
зв

од
ит

ь 
ре

гу
ли

ро
вк

у 
м

ех
ан

из
м

ов
, 

об
ор

уд
ов

ан
ия

, а
гр

ег
ат

ов
 и

 м
аш

ин
; 


 

 
ос

ущ
ес

тв
ля

ть
 

те
хн

ич
ес

ко
е 

об
сл

уж
ив

ан
ие

 
об

ор
уд

ов
ан

ия
, а

гр
ег

ат
ов

 и
 м

аш
ин

; 


  с
ос

та
вл

ят
ь 

де
ф

ек
тн

ы
е 

ве
до

м
ос

ти
 н

а 
ре

м
он

т;
 


  

оф
ор

м
ля

ть
 т

ех
ни

че
ск

ую
 д

ок
ум

ен
та

ци
ю

 н
а 

ре
м

он
тн

ы
е 

ра
бо

ты
 

пр
и 

те
хн

ич
ес

ко
м

 
об

сл
уж

ив
ан

ии
; 

- 
 

пр
ои

зв
од

ит
ь 

ре
гу

ли
ро

вк
у 

м
ех

ан
из

м
ов

 
де

та
ле

й 
и 

уз
ло

в;
 


 

 
вы

по
лн

ят
ь 

пр
ит

ир
ку

 
и 

ш
аб

ре
ни

е 
со

пр
яг

ае
м

ы
х 

по
ве

рх
но

ст
ей

 д
ет

ал
ей

 и
 у

зл
ов

; 


  
вы

би
ра

ть
 и

нс
тр

ум
ен

ты
 и

 п
ри

сп
ос

об
ле

ни
я 

дл
я 

пр
ои

зв
од

ст
ва

 р
аб

от
 п

о 
де

ф
ек

та
ци

и 
уз

ло
в 

и 

пр
ис

по
со

бл
ен

ий
 

и 
пр

ав
ил

а 
пр

им
ен

ен
ия

 
сл

ес
ар

но
го

 
и 

ко
нт

ро
ль

но
-и

зм
ер

ит
ел

ьн
ы

х 
ин

ст
ру

м
ен

то
в,

 
 

св
ой

ст
ва

 
пр

им
ен

яе
м

ы
х 

м
ат

ер
иа

ло
в;

 
- 

 
ус

тр
ой

ст
во

 
ре

м
он

ти
ру

ем
ог

о 
об

ор
уд

ов
ан

ия
; 


  н

аз
на

че
ни

е 
и 

ус
тр

ой
ст

во
, к

он
ст

ру
кт

ив
ны

е 
ос

об
ен

но
ст

и 
ре

м
он

ти
ру

ем
ог

о 
об

ор
уд

ов
ан

ия
, 

аг
ре

га
то

в 
и 

м
аш

ин
; 

- 
 

вз
аи

м
од

ей
ст

ви
е 

ос
но

вн
ы

х 
уз

ло
в 

и 
м

ех
ан

из
м

ов
; 

- 
 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ку
ю

 
по

сл
ед

ов
ат

ел
ьн

ос
ть

 
ра

зб
ор

ки
, 

ре
м

он
та

 и
 с

бо
рк

и 
об

ор
уд

ов
ан

ия
, 

аг
ре

га
то

в 
и 

м
аш

ин
; 

- 
 п

ра
ви

ла
 р

ег
ул

ир
ов

ан
ия

 м
аш

ин
; 


  

сп
ос

об
ы

 у
ст

ра
не

ни
я 

де
ф

ек
то

в 
в 

пр
оц

ес
се

 
ре

м
он

та
, с

бо
рк

и 
и 

ис
пы

та
ни

я;
 


 

об
ор

уд
ов

ан
ия

, 
аг

ре
га

то
в 

и 
м

аш
ин

  
сл

ес
ар

н
ую

 о
бр

аб
от

ку
 д

ет
ал

ей
 п

ри
 р

ем
он

те
; 


 

 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ки

й 
пр

оц
ес

с 
ре

м
он

та
, 

сб
ор

ки
 и

 м
он

та
ж

а 
об

ор
уд

ов
ан

ия
; 


 

 
м

ет
од

ы
 

ре
гу

ли
ро

вк
и 

м
ех

ан
из

м
ов

 
от

де
ль

ны
х 

де
та

ле
й 

и 
уз

ло
в,

 
вх

од
ящ

их
 

в 
со

ст
ав

 о
бо

ру
до

ва
ни

я,
 а

гр
ег

ат
ов

 и
 м

аш
ин

; 
- 

 т
ех

но
ло

ги
че

ск
ие

 п
ро

це
сс

ы
 р

ег
ул

ир
ов

ки
 

от
де

ль
ны

х 
де

та
ле

й 
и 

уз
ло

в,
 

вх
од

ящ
их

 
в 

со
ст

ав
 о

бо
ру

до
ва

ни
я,

 а
гр

ег
ат

ов
 и

 м
аш

ин
; 

- 
 

ви
ды

, 
ко

нс
тр

ук
ци

я,
 

на
зн

ач
ен

ие
, 

во
зм

ож
но

ст
и 

и 
пр

ав
ил

а 
ис

по
ль

зо
ва

ни
я 

ин
ст

ру
м

ен
то

в 
и 

пр
ис

по
со

бл
ен

ий
 

дл
я 

пр
ои

зв
од

ст
ва

 р
аб

от
 п

о 
де

ф
ек

та
ци

и 
уз

ло
в 

и
 

де
та

ле
й;

 
- 

 т
ех

ни
че

ск
ие

 т
ре

бо
ва

ни
я,

 п
ре

дъ
яв

ля
ем

ы
е 

к 
де

та
ля

м
 и

 у
зл

ам
; 



5 
 

де
та

ле
й,

 в
хо

дя
щ

их
 в

 с
ос

та
в 

об
ор

уд
ов

ан
ия

; 
- 

 
ис

по
ль

зо
ва

ть
 

ко
нт

ро
ль

но
-и

зм
ер

ит
ел

ьн
ы

й 
ин

ст
ру

м
ен

т 
дл

я 
оц

ен
ки

 с
те

пе
ни

 и
зн

ос
а 

уз
ло

в 
и 

де
та

ле
й,

 в
хо

дя
щ

их
 в

 с
ос

та
в 

об
ор

уд
ов

ан
ия

; 
- 

 
пр

ои
зв

од
ит

ь 
ви

зу
ал

ьн
ую

 
оц

ен
ку

 
на

ли
чи

я 
де

ф
ек

то
в 

и 
ст

еп
ен

и 
из

но
са

 у
зл

ов
 и

 д
ет

ал
ей

, 
вх

од
ящ

их
 в

 с
ос

та
в 

об
ор

уд
ов

ан
ия

 


  м

ет
од

ы
 д

еф
ек

та
ци

и 
уз

ло
в 

и 
де

та
ле

й;
 


  в

ид
ы

 и
зн

ос
а 

уз
ло

в 
и 

де
та

ле
й;

 


 
 

до
п

ус
ти

м
ы

е 
но

рм
ы

 
из

но
са

 
уз

ло
в 

и
 

де
та

ле
й;

 


  т
ип

ич
ны

е 
де

ф
ек

ты
 у

зл
ов

 и
 д

ет
ал

ей
 

В
ы

п
ол

н
ен

и
е 

р
аб

от
 п

о 
п

р
оф

ес
си

и
 

К
он

тр
ол

ер
 

ст
ан

оч
н

ы
х 

и
 

сл
ес

ар
н

ы
х 

р
аб

от
 

ко
нт

ро
ля

 т
оч

но
ст

и 
ра

зм
ер

ов
, 

ф
ор

м
ы

 
и 

вз
аи

м
но

го
 

ра
сп

ол
ож

ен
ия

 
по

ве
рх

но
ст

ей
 

пр
ос

ты
х 

де
та

ле
й 

с 
то

чн
ос

ть
ю

 
ра

зм
ер

ов
 

по
 

12
 

- 
14

-м
у 

кв
ал

ит
ет

у 

вы
по

лн
ят

ь 
ко

нт
ро

ль
 р

аз
м

ер
ов

, ф
ор

м
ы

 и
 

вз
аи

м
но

го
 р

ас
по

ло
ж

ен
ия

 п
ов

ер
хн

ос
те

й 
пр

ос
ты

х 
де

та
ле

й 
с 

то
чн

ос
ть

ю
 р

аз
м

ер
ов

 п
о 

12
 

- 
14

-м
у 

кв
ал

ит
ет

у 
вы

по
лн

ят
ь 

ко
нт

ро
ль

 п
ар

ам
ет

ро
в 

ш
ер

ох
ов

ат
ос

ти
 о

бр
аб

от
ан

ны
х 

по
ве

рх
но

ст
ей

 

сп
ос

об
ы

 к
он

тр
ол

я 
то

чн
ос

ти
 р

аз
м

ер
ов

, 
ф

ор
м

ы
 и

 в
за

им
но

го
 р

ас
по

ло
ж

ен
ия

 
по

ве
рх

но
ст

ей
 п

ро
ст

ы
х 

де
та

ле
й 

с 
то

чн
ос

ть
ю

 р
аз

м
ер

ов
 п

о 
12

 -
 1

4-
м

у 
кв

ал
ит

ет
у 

сп
ос

об
ы

 к
он

тр
ол

я 
па

ра
м

ет
ро

в 
ш

ер
ох

ов
ат

ос
ти

 п
ов

ер
хн

ос
те

й 
ви

ды
 д

еф
ек

то
в 

об
ра

бо
та

нн
ы

х 
по

ве
рх

но
ст

ей
 

вы
яв

ле
ни

я 
бр

ак
а 

и 
ус

та
но

вл
ен

ие
 п

ри
чи

ны
 е

го
 

во
зн

ик
но

ве
ни

я 

кл
ас

си
ф

иц
ир

ов
ат

ь 
бр

ак
 н

а 
об

сл
уж

ив
ае

м
ом

 
об

ор
уд

ов
ан

ии
 п

о 
ви

да
м

, у
ст

ан
ав

ли
ва

ть
 

пр
ич

ин
ы

 е
го

 в
оз

ни
кн

ов
ен

ия
 и

 с
во

ев
ре

м
ен

но
 

пр
ин

им
ат

ь 
м

ер
ы

 к
 е

го
 у

ст
ра

не
ни

ю
 

ви
ды

 б
ра

ка
 д

ет
ал

ей
 

ко
нт

ро
ля

 
то

чн
ос

ти
 

ра
зм

ер
ов

, 
ф

ор
м

ы
 

и 
вз

аи
м

но
го

 
ра

сп
ол

ож
ен

ия
 

по
ве

рх
но

ст
ей

 
пр

ос
ты

х 
де

та
ле

й 
с 

то
чн

ос
ть

ю
 

ра
зм

ер
ов

 
по

 
12

 
- 

14
-м

у 
кв

ал
ит

ет
у,

 
ис

по
ль

зу
я 

ци
ф

ро
во

й 
м

ер
ит

ел
ьн

ы
й 

ин
ст

ру
м

ен
т 

вы
по

лн
ят

ь 
ко

нт
ро

ль
 р

аз
м

ер
ов

, ф
ор

м
ы

 и
 

вз
аи

м
но

го
 р

ас
по

ло
ж

ен
ия

 п
ов

ер
хн

ос
те

й 
пр

ос
ты

х 
де

та
ле

й 
с 

то
чн

ос
ть

ю
 р

аз
м

ер
ов

 п
о 

12
 

- 
14

-м
у 

кв
ал

ит
ет

у 
 

ви
ды

, к
он

ст
ру

кц
ий

, н
аз

на
че

ни
я,

 
во

зм
ож

но
ст

и 
и 

пр
ав

ил
а 

ис
по

ль
зо

ва
ни

я 
ко

нт
ро

ль
но

-и
зм

ер
ит

ел
ьн

ы
х 

ин
ст

ру
м

ен
то

в,
 и

зм
ер

ит
ел

ьн
ы

х 
м

аш
ин
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 2.

 Р
Е

ЗУ
Л

Ь
Т

А
Т

Ы
 О

С
В

О
Е

Н
И

Я
 Р

А
Б

О
Ч

Е
Й

 П
Р

О
Г

Р
А

М
М

Ы
 П

Р
А

К
Т

И
Ч

Е
С

К
О

Й
 П

О
Д

Г
О

Т
О

В
К

И
 

Р
ез

ул
ьт

ат
ом

 
ос

во
ен

ия
 

ра
бо

че
й 

пр
ог

ра
м

м
ы

 
пр

ои
зв

од
ст

ве
нн

ой
 

пр
ак

ти
ки

 
яв

ля
ет

ся
 

сф
ор

м
ир

ов
ан

но
ст

ь 
у 

об
уч

аю
щ

их
ся

 
пе

рв
он

ач
ал

ьн
ы

х 
пр

ак
ти

че
ск

их
 н

ав
ы

ко
в 

пр
оф

ес
си

и,
 н

ео
бх

од
им

ы
х 

дл
я 

по
сл

ед
ую

щ
ег

о 
ос

во
ен

ия
 и

м
и 

пр
оф

ес
си

он
ал

ьн
ы

х 
(П

К
) 

и 
об

щ
их

 (
О

К
) 

ко
м

пе
те

нц
ий

 п
о 

из
бр

ан
но

й 
пр

оф
ес

си
и:

 
 

К
од

 
П

р
оф

ес
си

он
ал

ьн
ы

е 
к

ом
п

ет
ен

ц
и

и
 

П
К

 1
.1

 
В

ы
по

лн
ят

ь 
по

дг
от

ов
ку

 
ра

бо
че

го
 

м
ес

та
, 

за
го

то
во

к,
 

ин
ст

ру
м

ен
то

в,
 

пр
ис

по
со

бл
ен

ий
 

в 
со

от
ве

тс
тв

ии
 

с 
пр

ои
зв

од
ст

ве
нн

ы
м

 
за

да
ни

ем
 

с 
со

бл
ю

де
ни

ем
 

тр
еб

ов
ан

ий
 

ох
ра

ны
 

тр
уд

а,
 

по
ж

ар
но

й,
 

пр
ом

ы
ш

ле
нн

ой
 

и 
эк

ол
ог

ич
ес

ко
й 

бе
зо

па
сн

ос
ти

, 
пр

ав
ил

 
ор

га
ни

за
ци

и 
ра

бо
че

го
 м

ес
та

 
П

К
 1

.2
 

В
ы

по
лн

ят
ь 

сл
ес

ар
н

ую
 о

бр
аб

от
ку

 в
 с

оо
тв

ет
ст

ви
и 

с 
пр

ои
зв

од
ст

ве
нн

ы
м

 з
ад

ан
ие

м
 с

 с
об

лю
де

ни
ем

 т
ре

бо
ва

ни
й 

ох
ра

ны
 т

ру
да

 
П

К
 1

.3
 

В
ы

по
лн

ят
ь 

сб
ор

ку
 

и
 

ре
гу

ли
ро

вк
у 

пр
ис

по
со

бл
ен

ий
 

и 
ин

ст
ру

м
ен

то
в 

в 
со

от
ве

тс
тв

ии
 

с 
пр

ои
зв

од
ст

ве
нн

ы
м

 
за

да
ни

ем
 

с 
со

бл
ю

де
ни

ем
 т

ре
бо

ва
ни

й 
ох

ра
ны

 т
ру

да
 

П
К

 1
.4

 
В

ы
по

лн
ят

ь 
ре

м
он

т 
и 

на
ла

дк
у 

пр
ис

по
со

бл
ен

ий
 и

 и
нс

тр
ум

ен
то

в 
в 

со
от

ве
тс

тв
ии

 с
 п

ро
из

во
дс

тв
ен

ны
м

 з
ад

ан
ие

м
 с

 с
об

лю
де

ни
ем

 
тр

еб
ов

ан
ий

 о
хр

ан
ы

 т
ру

да
 

П
К

 2
.1

 
П

од
го

та
вл

ив
ат

ь 
об

ор
уд

ов
ан

ие
, 

ин
ст

ру
м

ен
ты

, 
ра

бо
че

е 
м

ес
то

 
дл

я 
сб

ор
ки

 
и 

см
аз

ки
 

уз
ло

в 
и 

м
ех

ан
из

м
ов

, 
м

ех
ан

ич
ес

ко
й,

 
ги

др
ав

ли
че

ск
ой

, 
пн

ев
м

ат
ич

ес
ко

й 
ча

ст
ей

 
из

де
ли

й 
м

аш
ин

ос
тр

ое
ни

я 
в 

со
от

ве
тс

тв
ии

 
с 

пр
ои

зв
од

ст
ве

нн
ы

м
 

за
да

ни
ем

 
с 

со
бл

ю
де

ни
ем

 
тр

еб
ов

ан
ий

 
ох

ра
ны

 
тр

уд
а,

 
по

ж
ар

но
й,

 
пр

ом
ы

ш
ле

нн
ой

 
и 

эк
ол

ог
ич

ес
ко

й 
бе

зо
па

сн
ос

ти
, 

пр
ав

ил
 

ор
га

ни
за

ци
и 

ра
бо

че
го

 м
ес

та
 

П
К

 2
.2

 
В

ы
по

лн
ят

ь 
сл

ес
ар

н
ую

 о
бр

аб
от

ку
 с

 п
ом

ощ
ью

 р
уч

но
го

 и
 м

ех
ан

из
ир

ов
ан

но
го

 с
ле

са
рн

о-
сб

ор
оч

но
го

 и
нс

тр
ум

ен
та

 в
 с

оо
тв

ет
ст

ви
и 

с 
пр

ои
зв

од
ст

ве
нн

ы
м

 з
ад

ан
ие

м
 с

 с
об

лю
де

ни
ем

 т
ре

бо
ва

ни
й 

ох
ра

ны
 т

ру
да

 
П

К
 2

.3
 

В
ы

по
лн

ят
ь 

сб
ор

ку
 м

аш
ин

ос
тр

ои
те

ль
ны

х 
из

де
ли

й 
их

 у
зл

ов
 и

 м
ех

ан
из

м
ов

 
П

К
 2

.4
 

В
ы

по
лн

ят
ь 

ис
пы

та
ни

е 
со

би
ра

ем
ы

х 
ил

и 
со

бр
ан

ны
х 

уз
ло

в 
и 

аг
ре

га
то

в 
н

а 
сп

ец
иа

ль
ны

х 
ст

ен
да

х 
П

К
 2

.5
. 

В
ы

по
лн

ят
ь 

вы
яв

ле
ни

е 
и 

ус
тр

ан
ен

ие
 д

еф
ек

то
в 

со
бр

ан
ны

х 
уз

ло
в 

и 
аг

ре
га

то
в 

П
К

 3
.1

. 
П

од
го

та
вл

ив
ат

ь 
ра

бо
че

е 
м

ес
то

, 
ин

ст
ру

м
ен

ты
 и

 п
ри

сп
ос

об
ле

ни
я 

дл
я 

ре
м

он
тн

ы
х 

ра
бо

т 
в 

со
от

ве
тс

тв
ии

 с
 п

ро
из

во
дс

тв
ен

ны
м

 
за

да
ни

ем
 

с 
со

бл
ю

де
ни

ем
 

тр
еб

ов
ан

ий
 

ох
ра

ны
 

тр
уд

а,
 

по
ж

ар
но

й,
 

пр
ом

ы
ш

ле
нн

ой
 

и 
эк

ол
ог

ич
ес

ко
й 

бе
зо

па
сн

ос
ти

, 
пр

ав
ил

 
ор

га
ни

за
ци

и 
ра

бо
че

го
 м

ес
та

 
П

К
 3

.2
. 

В
ы

по
лн

ят
ь 

ре
м

он
т 

от
де

ль
ны

х 
де

та
ле

й 
и 

уз
ло

в,
 в

хо
дя

щ
их

 в
 с

ос
та

в 
об

ор
уд

ов
ан

ия
, а

гр
ег

ат
ов

 и
 м

аш
ин

 
П

К
 3

.3
. 

О
су

щ
ес

тв
ля

ть
 р

ег
ул

ир
ов

ку
 м

ех
ан

из
м

ов
 о

тд
ел

ьн
ы

х 
де

та
ле

й 
и 

уз
ло

в,
 в

хо
дя

щ
их

 в
 с

ос
та

в 
об

ор
уд

ов
ан

ия
, а

гр
ег

ат
ов

 и
 м

аш
ин

 
П

К
 3

.4
. 

О
пр

ед
ел

ят
ь 

де
ф

ек
та

ци
ю

 о
тд

ел
ьн

ы
х 

де
та

ле
й 

и 
уз

ло
в,

 в
хо

дя
щ

их
 в

 с
ос

та
в 

об
ор

уд
ов

ан
ия

, а
гр

ег
ат

ов
 и

 м
аш

ин
 

П
К

В
 4

.1
 

К
он

тр
ол

ир
ов

ат
ь 

ка
че

ст
во

 д
ет

ал
ей

 п
ос

ле
 м

ех
ан

ич
ес

ко
й 

об
ра

бо
тк

и 
П

К
В

 4
.2

. 
 

К
ла

сс
иф

иц
ир

ов
ат

ь 
бр

ак
  н

а 
об

сл
уж

ив
ае

м
ом

 о
бо

ру
до

ва
ни

и 
по

 в
ид

ам
, у

ст
ан

ав
ли

ва
ть

 п
ри

чи
ны

 е
го

 в
оз

ни
кн

ов
ен

ия
 и

 
св

ое
вр

ем
ен

но
 п

ри
ни

м
ат

ь 
м

ер
ы

 к
 е

го
 у

ст
ра

не
ни

ю
 

П
К

В
 4

.3
. 

 
В

ы
по

лн
ят

ь 
ко

нт
ро

ль
 к

ач
ес

тв
а 

де
та

ле
й,

 и
зг

от
ов

ле
нн

ы
х 

на
 с

та
нк

ах
 с

 ч
ис

ло
вы

м
 п

ро
гр

ам
м

ны
м

 у
пр

ав
ле

ни
ем

 с
 и

сп
ол

ьз
ов

ан
ие

м
 

из
м

ер
ит

ел
ьн

ы
х 

м
аш

ин
 и

 ц
иф

ро
во

го
 и

зм
ер

ит
ел

ьн
ог

о 
ин

ст
ру

м
ен

та
. 
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О
бщ

и
е 

к
ом

п
ет

ен
ц

и
и

 
О

К
 1

 
  

В
ы

би
ра

ть
 с

по
со

бы
 р

еш
ен

ия
 з

ад
ач

 п
ро

ф
ес

си
он

ал
ьн

ой
 д

ея
те

ль
но

ст
и 

пр
им

ен
ит

ел
ьн

о 
к 

 р
аз

ли
чн

ы
м

 к
он

те
кс

та
м

. 

О
К

 2
 

И
сп

ол
ьз

ов
ат

ь 
со

вр
ем

ен
ны

е 
ср

ед
ст

ва
 п

ои
ск

а,
 а

на
ли

за
 и

 и
нт

ер
пр

ет
ац

ии
 и

нф
ор

м
ац

ии
, и

 и
нф

ор
м

ац
ио

нн
ы

е 
те

хн
ол

ог
ии

 д
ля

 
вы

по
лн

ен
ия

 з
ад

ач
 п

ро
ф

ес
си

он
ал

ьн
ой

 д
ея

те
ль

но
ст
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРАКТИЧЕСКОЙ ПОДГОТОВКИ (В 
ПРОФИЛЬНОЙ ОРГАНИЗАЦИИ) 
 

4.1 Условия проведения производственной практики.  
Реализация рабочей программы практической подготовки (производственной практики) в 

профильной организации предполагает ее проведение на предприятиях/организациях на основе 
прямых договоров, заключаемых между образовательным учреждением и каждым 
предприятием/организацией, куда направляются обучающиеся. 
        
       4.2 Информационное обеспечение обучения  

 Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь 
печатные и /или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в 
образовательном процессе.   

  
4.2.1. Основные печатные издания:  
1.  Секирников В.Е. Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт 

приспособлений, режущего и измерительного инструмента: учебник для СПО. – Москва : Академия, 
2019.- 272с. Текст: непосредственный.  

  
4.2.2. Основные электронные издания  
1. Мирошин, Д. Г.  Слесарное дело : учебное пособие для среднего профессионального 

образования / Д. Г. Мирошин. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 334 с. — 
(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-11661-8. — Текст : электронный // 
Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/517591.  

2. Мирошин, Д. Г.  Слесарное дело. Практикум : учебное пособие для среднего 
профессионального образования / Д. Г. Мирошин. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 247 с. 
— (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-11960-2. — Текст : электронный // 
Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/518086.  

  
4.2.3. Дополнительные источники:  
1. Козлов И.А. Слесарное дело и технические измерения : учебник для СПО. – Москва : 

Академия, 2018.- 160с.  
  

4.3. Кадровое обеспечение образовательного процесса 
Руководство практической подготовкой осуществляют мастера производственного обучения, а 

также работники предприятий/организаций, закрепленные за обучающимися. Мастера 
производственного обучения, осуществляющие непосредственное руководство производственной 
практикой обучающихся, должны иметь высшее или среднее профессиональное образование по 
профилю профессии, проходить обязательную стажировку в профильных организациях не реже 1-2 
раза в 3 года.   

 
 

5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ 
ПРАКТИЧЕСКОЙ ПОДГОТОВКИ 

 
Контроль и оценка результатов освоения программы  практической подготовки 

осуществляется мастером производственного обучения  в процессе проведения занятий, а также 
выполнения обучающимися учебно-производственных заданий. Формы и методы контроля и оценки 
результатов обучения позволяют проверять у студентов не только сформированность 
профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений. 
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Код и наименование 
профессиональных и общих 
компетенций, формируемых 

в рамках модуля 

 
 

Критерии оценки 

 
 

Методы оценки 

ПК 1.1.   
Выполнять подготовку 
рабочего места, заготовок, 
инструментов, 
приспособлений в 
соответствии с 
производственным заданием с 
соблюдением требований 
охраны труда, пожарной, 
промышленной и  
экологической безопасности, 
правил организации рабочего 
места  

Организует рабочее место в соответствии 
с производственным/техническим 
заданием с соблюдением требований 
охраны труда, пожарной, промышленной 
и экологической безопасности, правил 
организации рабочего места;  
Выбирает и подготавливает рабочий 
инструмент, приспособления, заготовки в 
соответствии с требованиями 
технологического процесса  

Контроль в форме 
дифференцированного 
зачета на основании 
отзыва и экспертной 
оценки и оценки 
руководителя практики, 
отчета студента по 
прохождению  
производственной 
практики 
  

 ПК 1.2.   
Выполнять слесарную 
обработку в соответствии с 
производственным заданием с 
соблюдением требований 
охраны труда  

Выполняет все виды слесарной обработки 
металлов в соответствии с 
производственным заданием с 
соблюдением требований охраны труда;  
Выполняет механическую обработку 
металлов на металлорежущих станках: 
точение, фрезерование, сверление, 
зенкерование, долбление, протягивание, 
развертывание в соответствии с 
производственным заданием с 
соблюдением требований охраны труда; 
 Изготавливает инструмент и 
приспособления различной сложности 
прямолинейного и фигурного очертания с 
применением универсальной оснастки 
требующих обработки по  8–11 
квалитетам на специализированных 
станках; Изготавливает крупные сложные 
и точные инструменты и приспособления 
с большим числом связанных между 
собой размеров, требующих обработки по 
7-10 квалитетам на специализированных 
станках  

ПК 1.3. 
 Выполнять сборку и 
регулировку приспособлений 
и инструментов в 
соответствии с 
производственным заданием с 
соблюдением требований 
охраны труда  

Выполняет сборку и регулировку 
приспособлений и инструментов в 
соответствии с техническим заданием с 
соблюдением требований охраны труда  

ПК 1.4.   
Выполнять ремонт и наладку 

Выполняет ремонт и наладку 
приспособлений и инструментов в 

Контроль в форме 
дифференцированного 
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приспособлений и 
инструментов в соответствии с 
производственным заданием с 
соблюдением требований 
охраны труда  

соответствии с техническим заданием с 
соблюдением требований охраны труда  

зачета на основании 
отзыва и экспертной 
оценки и оценки 
руководителя практики, 
отчета студента по 
прохождению  
производственной 
практики 
  

ПК 2.1. 
 Подготавливать 
оборудование, инструменты, 
рабочее место для сборки и 
смазки узлов и механизмов, 
механической, 
гидравлической, 
пневматической частей 
изделий машиностроения в  
соответствии с 
производственным заданием с 
соблюдением требований 
охраны труда, пожарной, 
промышленной и 
экологической безопасности, 
правил организации рабочего 
места  

Организует рабочее место и 
подготавливает инструменты, 
оборудование в соответствии с 
техническим заданием с соблюдением 
требований охраны труда, пожарной, 
промышленной и экологической 
безопасности,  
Перемещает крупногабаритные детали, 
узлы и оборудование с использованием 
грузоподъемных механизмов  
Обеспечивает безопасность труда при 
выполнении механосборочных работ  

Контроль в форме 
дифференцированного 
зачета на основании 
отзыва и экспертной 
оценки и оценки 
руководителя практики, 
отчета студента по 
прохождению  
производственной 
практики 
 

ПК 2.2.  
Выполнять слесарную 
обработку с помощью ручного 
и механизированного 
слесарно-сборочного 
инструмента в соответствии с 
производственным заданием с 
соблюдением требований 
охраны труда  

Выполняет смазку и крепление узлов и 
механизмов машин, оборудования, 
агрегатов помощью ручного и 
механизированного инструмента в 
соответствии с производственным 
заданием с соблюдением требований 
охраны труда, пожарной, промышленной 
и экологической  
безопасности  

ПК 2.3.  
Выполнять сборку 
машиностроительных изделий 
их узлов и механизмов.  

Выполняет сборку, подгонку, соединение, 
узлов и механизмов с помощью ручного и 
механизированного инструмента в 
соответствии с производственным 
заданием с соблюдением требований 
охраны труда, пожарной, промышленной 
и экологической безопасности  
Выполняет регулировочные работы в  
процессе испытания  
Выполняет испытания собранных 
сборочных единиц, узлов и механизмов 
машин, оборудования, агрегатов средней 
и высокой категории сложности 
механической, гидравлической, 
пневматической частей изделий 
машиностроения  
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ПК 2.4.  
Выполнять испытание 
собираемых или собранных 
узлов и агрегатов на 
специальных стендах  

Выполняет испытания собираемых или 
собранных узлов и агрегатов на 
специальных стендах  

Контроль в форме 
дифференцированного 
зачета на основании 
отзыва и экспертной 
оценки и оценки 
руководителя практики, 
отчета студента по 
прохождению  
производственной 
практики 
.  

ПК 2.5.  
Выполнять выявление и 
устранение дефектов 
собранных узлов и агрегатов  

  Выявляет дефекты собранных узлов и  
агрегатов в соответствии с требованиями 
технологической документацией  
  Устраняет дефекты собранных узлов и  
агрегатов в соответствии с требованиями 
технологической документацией  

ПК 3.1 Подготавливать 
рабочее место, инструменты и 
приспособления для 
ремонтных работ в 
соответствии с 
производственным заданием с 
соблюдением требований 
охраны труда, пожарной, 
промышленной и  
экологической безопасности, 
правил организации рабочего 
места  

  Организует рабочее место в 
соответствии с требованиями охраны 
труда, пожарной, промышленной и 
экологической безопасности, в 
соответствии с выполняемыми   
ремонтными работами   
  Выбирает и подготавливает рабочий 
инструмент, приспособления, 
оборудование в соответствии с 
ремонтируемыми узлами и механизмами 
оборудования, агрегатами и машинами   
Предупреждает причины травматизма и 
оказывает доврачебную помощь при 
возможных травмах на рабочем месте  

ПК 3.2 Выполнять ремонт 
отдельных деталей и узлов, 
входящих в состав 
оборудования, агрегатов и 
машин  

  Выполняет монтаж и демонтаж узлов, 
механизмов, оборудования, агрегатов и 
машин различной сложности  
  Выполняет слесарную обработки 
простых деталей, деталей средней 
сложности и сложных деталей  
  Выполняет механическую обработку 
деталей средней сложности и сложных 
деталей и узлов  
  Ремонтирует типовые детали и 
механизмы промышленного 
оборудования, основных 
металлорежущих станков  
  Проведение испытания оборудования по 
окончанию ремонтных работ  

ПК 3.3 Осуществлять 
регулировку механизмов 
отдельных деталей и узлов, 
входящих в состав 
оборудования, агрегатов и 
машин  

Выполнение регулировки деталей и узлов 
Выполнение технического обслуживания 
механизмов, оборудования, агрегатов и 
машин средней сложности  

ПК 3.4 Определять 
дефектацию отдельных 
деталей и узлов, входящих в 
состав оборудования, 
агрегатов и машин  

Определение износа деталей и узлов 
Определение методов дефектации 
отдельных деталей и узлов, входящих в 
состав оборудования, агрегатов и машин  
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ПКВ 4.1 
Контролировать качество 
деталей после механической 
обработки 

выполняет контроль точности размеров, 
формы и взаимного расположения 
поверхностей простых деталей с 
точностью размеров по 12 - 14-му 
квалитету 

Экспертное наблюдение 
выполнения практических 
работ; оценка процесса; 
оценка результатов; 
квалификационные 
испытания ПКВ 4.2. 

классифицировать брак  на 
обслуживаемом 
оборудовании по видам, 
устанавливать причины его 
возникновения и 
своевременно принимать 
меры к его устранению 

 

выявляет брак и устанавливает причины 
его возникновения 

ПКВ 4.3. 
Выполнять контроль качества 
деталей, изготовленных на 
станках с числовым 
программным управлением с 
использованием 
измерительных машин и 
цифрового измерительного 
инструмента. 

выполняет контроль точности размеров, 
формы и взаимного расположения 
поверхностей простых деталей с 
точностью размеров по 12 - 14-му 
квалитету, используя цифровой 
мерительный инструмент 

 
Обучающийся по окончанию практической подготовки должен предоставить  на 

дифференцированный зачет следующую документацию:  
- отчет по практической подготовке в профильной организации; 
- дневник практической подготовки в профильной организации; 
- характеристику о соответствии  профессиональных компетенций; 
- заключение о  выполнении практической работы; 
- технологическую карту по выполнению практической работы; 
- аттестационный лист. 

Оценка по практической подготовке выставляется на основании выполнения практического 
задания в соответствии с технологией и требованиями работодателей.  При дифференцированном 
контроле для оценки уровня знаний и умений  обучающихся используется оценочная  система «5» - 
отлично, «4» -  хорошо, «3» - удовлетворительно, «2» -  неудовлетворительно. 

 
Критерии оценки отчетов по производственной практике 

«5»  
 - документация производственной практики представлена в полном объёме (отчет, дневник по 
практике, характеристика, заключение о выполнении работ, аттестационный лист) 
 - отчет составлен в соответствии  с требованиями (Положение о практической подготовке) 
- рекомендуемая оценка за практику от организации «отлично»; 
-  не нарушены сроки сдачи отчета.  
«4» 
- документация производственной практики представлена в полном объёме (отчет, дневник по 
практике, характеристика, заключение о выполнении работ, аттестационный лист) 
 - отчет составлен не в полном  соответствии  с требованиями (Положение о практической 
подготовке) 
- рекомендуемая оценка за практику от организации «хорошо»; 
-  не нарушены сроки сдачи отчета.  
 



18 
 

«3» 
- документация производственной практики представлена в полном объёме (отчет, дневник по 
практике, характеристика, заключение о выполнении работ, аттестационный лист) 
 - отчет составлен не в полном  соответствии  с требованиями (Положение о практической 
подготовке) 
- в оформлении отчета прослеживается небрежность; 
- рекомендуемая оценка за практику от организации «удовлетворительно»; 
-  нарушены сроки сдачи отчета. 
 
Отчет не принимается к защите при отсутствии подписи должностного лица (руководителя 

практики от организации) и печати организации,  где студент проходил практику. 

 

Практическая работа должна быть проверена членами аттестационной комиссии. По мере 
возможности должно быть оценено качество каждой операции. В зависимости от результатов 
наблюдений  за профессиональными и общими компетенциями каждому обучающемуся 
выставляется общая оценка. 
 
 

По завершению практической подготовки (производственной практики) организуется 
комплексный дифференцированный зачет (сдача отчетов по практике). 
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Программа практической  подготовки (учебной практики) разработана на основании: 
-   федерального закона от 29.12.2012 № 273-ФЗ «Об образовании в Российской 

Федерации» 
         - федерального государственного образовательного стандарта среднего 
профессионального образования (далее – ФГОС СПО) по профессии 15.01.35 Мастер 
слесарных работ, утвержденного приказом Министерства просвещения РФ  от 13 июля 2023 г. 
№ 530, Зарегистрировано в Минюсте РФ от 18 августа  2023 г. , №74871 

- с учетом профессиональных стандартов:  
40.200    Профессиональный стандарт «Слесарь механосборочных работ», утвержден 

приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 04 марта 2014 г. 
№ 122 н (зарегистрирован  Министерством юстиции Российской Федерации 21 марта 2014 г., 
регистрационный № 31693) 

40.028 Профессиональный стандарт "Слесарь-инструментальщик", утвержден приказом 
Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 13 октября 2014 г. N 708н 
(зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 24 ноября 2014 г., 
регистрационный N 34891) 

40.077 Профессиональный стандарт "Слесарь-ремонтник промышленного оборудования", 
утвержден приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 26 
декабря 2014 г. N 1164н (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 23 
января 2015 г., регистрационный N 35692) 
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1  ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРАКТИЧЕСКОЙ ПОДГОТОВКИ (УЧЕБНОЙ 
ПРАКТИКИ) 
 

1.1. Область применения программы 

Рабочая программа практической подготовки (учебной практики) является частью 
программы подготовки квалифицированных рабочих и служащих в соответствии с ФГОС СПО 
по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ, утвержденного приказом Министерства 
просвещения РФ  от 13 июля 2023 г. № 530 в части освоения квалификаций Слесарь 
механосборочных работ, Слесарь-инструментальщик, Слесарь-ремонтник 
промышленного оборудования и основных видов деятельности: 
выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов; 
выполнение механосборочных работ изделий машиностроения;  
выполнение слесарно – ремонтных работ агрегатов и машин. 

 

1.2. Цели и задачи практической подготовки (учебной практики) 

Целью учебной практики является формирование у обучающихся первичных 
практических умений (опыта) деятельности в рамках осваиваемого профессионального модуля 
по основному виду профессиональной деятельности. 

 Задачами учебной практики являются: 
  обучение трудовым приемам, операциям и способам выполнения трудовых процессов, 

характерных для соответствующей профессии и необходимых для последующего освоения 
обучающимися общих и профессиональных компетенций по осваиваемой профессии;  

 закрепление и совершенствование первоначального практического опыта и умений 
обучающихся. 

 
2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРАКТИЧЕСКОЙ 
ПОДГОТОВКИ (учебной  практики) 

Результатом освоения рабочей программы учебной практики является сформированность 
у обучающихся первоначальных практических навыков профессии 15.01.35 Мастер слесарных 
работ, необходимых для последующего освоения ими профессиональных (ПК) и общих (ОК) 
компетенций по избранной профессии: 
ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к 
различным контекстам; 
ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и 
информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности; 
ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, 
предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по 
правовой и финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях; 
ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 
ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 
Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста; 
ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 
поведение на основе традиционных российских духовно-нравственных ценностей, в том числе 
с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты 
антикоррупционного поведения; 
ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания 
об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в 
чрезвычайных ситуациях; 
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ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в 
процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической 
подготовленности; 
ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном 
языках. 
 

В результате прохождения практической подготовки  по видам деятельности 
обучающийся должен владеть профессиональными компетенциями: 

Виды деятельности Профессиональные компетенции, соответствующие видам 
деятельности 

выполнение слесарных 
работ по изготовлению 
инструментов 

ПК 1.1. Выполнять подготовку рабочего места, заготовок, 
инструментов, приспособлений в соответствии с 
производственным заданием с соблюдением требований охраны 
труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, 
правил организации рабочего места  
ПК 1.2. Выполнять слесарную обработку в соответствии с 
производственным заданием с соблюдением требований охраны 
труда 
 ПК 1.3. Выполнять сборку и регулировку приспособлений и 
инструментов в соответствии с производственным заданием с 
соблюдением требований охраны труда  
ПК 1.4. Выполнять ремонт и наладку приспособлений и 
инструментов в соответствии с производственным заданием с 
соблюдением требований охраны труда 

выполнение 
механосборочных работ 
изделий машиностроения 

ПК 2.1. Подготавливать оборудование, инструменты, рабочее 
место для сборки и смазки узлов и механизмов, механической, 
гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения 
в соответствии с производственным заданием с соблюдением 
требований охраны труда, пожарной, промышленной и 
экологической безопасности, правил организации рабочего места  
ПК 2.2. Выполнять слесарную обработку с помощью ручного и 
механизированного слесарно-сборочного инструмента в 
соответствии с производственным заданием с соблюдением 
требований охраны труда  
ПК 2.3. Выполнять сборку машиностроительных изделий, их узлов 
и механизмов 
 ПК 2.4. Выполнять испытание собираемых или собранных узлов и 
агрегатов на специальных стендах 
 ПК 2.5. Выполнять выявление и устранение дефектов собранных 
узлов и агрегатов 

выполнение слесарно-
ремонтных работ 
агрегатов и машин 

ПК 3.1. Подготавливать рабочее место, инструменты и 
приспособления для ремонтных работ в соответствии с 
производственным заданием с соблюдением требований охраны 
труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, 
правил организации рабочего места 
 ПК 3.2. Выполнять ремонт отдельных деталей и узлов, входящих в 
состав оборудования, агрегатов и машин 
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 ПК 3.3. Осуществлять регулировку механизмов отдельных деталей 
и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин  
ПК 3.4. Определять дефектацию отдельных деталей и узлов, 
входящих в состав оборудования, агрегатов и машин 

Выполнение работ по 
профессии Контролер 
станочных и слесарных 
работ 

ПКВ 4.1 Контролировать качество деталей после механической 
обработки 
ПКВ 4.2. Классифицировать брак  на обслуживаемом 
оборудовании по видам, устанавливать причины его 
возникновения и своевременно принимать меры к его устранению 
 
ПКВ 4.3.Выполнять контроль качества деталей, изготовленных на 
станках с числовым программным управлением с использованием 
измерительных машин и цифрового измерительного инструмента. 
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРАКТИЧЕСКОЙ ПОДГОТОВКИ 
 
4.1. Материально – техническое оснащение учебной практики: 

 
Мастерская  «Слесарные и слесарно-сборочные работы» 
Основное оборудование:  
- станок поперечно-строгальный с тисками станочными; 
- станок точильный двусторонний; 
- пресс винтовой ручной (или гидравлический); 
- ножницы рычажные маховые; 
- стол с плитой разметочной; 
- плита для правки металла; 
- стол (верстак) с прижимом трубным; 
- ящик для стружки  
- основные металлорежущие станки; 
- приспособления; 
- наборы рабочих и контрольно-измерительных инструментов; 
- механизированные инструменты; 
- такелажная оснастка  
- стенды для испытания гидравлического и пневматического оборудования; 
- техническая документация, инструкции, правила. 
 
Лаборатория пневматики и гидравлики 
-установка (станок) для термической (лазерной) резки металлов Енисей 2М 1500*1500 
- станок вальцовочный 
- радиально-сверлильный станок  PROMA,RV-32 
- отрезной станок JET MCS -275T/ (дисковый отрезной станок) 
- станок профилегибочный, гидравлический  Statex HRBM40HV 
- листогиб сегментальный METALMASTER MTB IS 1220,арт. МТВ IS 1220/1  
- листогиб сегментальный METALMASTER MTB IS 1220,арт. МТВ IS 1220  
- сверлильный станок,230В,JET JDP-3 
-сверлильный станок.230В.JET JDP -10BM -1 
-сверлильный станок,230В,JET JDP-1 
-сверлильный станок,230В,JET JDP-2 
-сверлильный станок.230В.JET JDP -10BM -2 
-станок листогибочный НВ-1650N(1,5*1270мм)754218 
 
Инструменты и принадлежности на 1 рабочее место: 

- верстак оборудованный слесарными тисками; 
- комплект инструмента для выполнения слесарных, механосборочных, ремонтных работ;  
- устройства для расположения рабочих, контрольно-измерительных инструментов, технологической 
документации; 
- инструмент индивидуального пользования:  
ключ-рукоятка для регулирования высоты тисков по росту, линейка измерительная металлическая, 
чертилка, циркуль разметочный, кернер, линейка поверочная лекальная, угольник поверочный 
слесарный плоский, штангенциркуль ШЦ-1, зубило слесарное, крейцмейсель слесарный, молоток 
слесарный стальной массой 400-500 г, напильники разные с насечкой № 1 и №2, щетка-сметка; 
- устройства для расположения рабочих, контрольно-измерительных инструментов, документации: 
стойки с зажимами для рабочих чертежей и учебно-технической документации, полочки, планшеты, 
готовальни, футляры для расположения контрольно-измерительных инструментов, переносные 
ящики с наборами нормативного инструмента и др. 
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4.2. Кадровое обеспечение образовательного процесса  
Реализация основной профессиональной образовательной программы по специальности 

среднего профессионального образования должна обеспечиваться педагогическими кадрами, 
имеющими высшее образование, соответствующее профилю преподаваемого модуля.  

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство 
практикой: учебная практика проводится мастерами производственного обучения и (или) 
преподавателями дисциплин профессионального цикла, квалификация которых отвечает 
квалификационным требованиям, указанным в профессиональном стандарте 40.028 и ОКПДТР 18452 
Слесарь-инструментальщик. Проходят обязательную стажировку в профильных организациях не 
реже 1-го раза в 3 года.  

 
5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ ПРАКТИЧЕСКОЙ 

ПОДГОТОВКИ 

Контроль и оценка результатов освоения программы практической подготовки 
осуществляется мастером производственного обучения  в процессе проведения занятий, а также 
выполнения обучающимися учебно-производственных заданий.  

Оценка по практической подготовке выставляется на основании выполнения практического 
задания в соответствии с технологией и требованиями работодателей. 

При дифференцированном контроле для оценки уровня знаний и умений  обучающихся 
используется оценочная  система «5» - отлично, «4» -  хорошо, «3» - удовлетворительно, «2» -  
неудовлетворительно. 

Критерии оценки деятельности при выполнении практической работы 

Критерии оценок Оценка 
- практическое задание выполнено в установленный срок с 
использованием рекомендаций преподавателя;   
- показан высокий уровень знания изученного материала по заданной 
теме; 
-  проявлен творческий подход; 
 умение глубоко анализировать проблему и делать обобщающие 
практико-ориентированные выводы; 
- работа выполнена без ошибок и недочетов или допущено не более 
одного недочета. 

Отлично 

- практическое задание выполнено в установленный срок с 
использованием рекомендаций преподавателя;  
- показан хороший уровень владения изученным материалом по 
заданной теме; 
-  работа выполнена полностью, но допущено в ней: 
 а) не более одной негрубой ошибки и одного недочета  
 б) или не более двух недочетов 

Хорошо 

- практическое задание выполнено в установленный срок с частичным 
использованием рекомендаций преподавателя;   
- продемонстрированы минимальные знания по основным темам 
изученного материала;  
- выполнено не менее половины работы или допущены в ней: 
 а) не более двух грубых ошибок,  
 б) не более одной грубой ошибки и одного недочета, 
 в) не более двух-трех негрубых ошибок,  
 г) одна негрубая ошибка и три недочета,  
 д) при отсутствии ошибок, 4-5 недочетов 

Удовлетворительно 

- число ошибок и недочетов превосходит норму, при которой может Неудовлетворительно 
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быть выставлена оценка «удовлетворительно» или если правильно 
выполнено менее половины задания;  
- если обучающийся не приступал к выполнению задания или 
правильно выполнил не более 10 процентов всех заданий. 

 
Практическая работа должна быть проверена членами аттестационной комиссии. По мере 

возможности должно быть оценено качество каждой операции. В зависимости от результатов 
наблюдений  за профессиональными и общими компетенциями каждому обучающемуся 
выставляется общая оценка. 

 
Результаты  
(освоенные 

профессиональные 
компетенции) 

Основные показатели оценки результата Формы и методы 
контроля и оценки 

ПК 1.1. Выполнять 
подготовку рабочего места, 
заготовок, инструментов, 
приспособлений для 
изготовления режущего и 
измерительного 
инструмента в 
соответствии с 
производственным 
заданием с соблюдением 
требований охраны труда, 
пожарной, промышленной 
и экологической 
безопасности, правилами 
организации рабочего 
места 

Организует рабочее место в соответствии с 
производственным /техническим заданием.  
Выбирает и подготавливает рабочий 
инструмент, приспособления, заготовки в 
соответствии с требованиями 
технологического процесса. Предупреждает 
причины травматизма на рабочем месте.  
Оказывает доврачебную первую помощь при 
возможных травмах на рабочем месте. 

Экспертное 
наблюдение 
выполнения 

практических работ 
на учебной практике: 

оценка процесса 
оценка результатов  

ПК 1.2. Выполнять 
слесарную и механическую 
обработку деталей 
приспособлений, режущего 
и измерительного 
инструмента в 
соответствии с 
производственным 
заданием с соблюдением 
требований охраны труда 

Выполняет все виды слесарной обработки 
металлов в соответствии с производственным 
заданием с соблюдением требований охраны 
труда. Выполняет механическую обработку 
металлов на металлорежущих станках: 
точение, фрезерование, сверление, 
зенкерование, долбление, протягивание, 
развертывание в соответствии с 
производственным заданием с соблюдением 
требований охраны труда. Изготавливает 
инструмент и приспособления различной 
сложности прямолинейного и фигурного 
очертания с применением универсальной 
оснастки,  требующих обработки по 8 - 11 
квалитетам на специализированных станках.  
Изготавливает крупные сложные и точные 
инструменты и приспособления с большим 
числом связанных между собой размеров, 
требующих обработки по 7-10 квалитетам на 
специализированных станках 

Экспертное 
наблюдение 
выполнения 
практических работ 
на учебной практике: 
оценка процесса 
оценка результатов  

ПК 1.3. Выполнять 
пригоночные слесарные 

Выполняет пригоночные слесарные операции 
при изготовлении деталей приспособлений, 

Экспертное 
наблюдение 
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операции при изготовлении 
деталей приспособлений, 
режущего и 
измерительного 
инструмента в 
соответствии с 
производственным 
заданием с соблюдением 
требований охраны труда 

режущего и измерительного инструмента 
ручным электрифицированным 
инструментом. Выполняет пригоночные 
слесарные операции при изготовлении 
деталей приспособлений, режущего и 
измерительного инструмента на 
металлорежущих станках. 

выполнения 
практических работ 
на учебной практике: 
оценка процесса 
оценка результатов  

ПК 1.4. Выполнять сборку 
и регулировку 
приспособлений, режущего 
и измерительного 
инструмента в 
соответствии с 
техническим заданием с 
соблюдением требований 
охраны труда 

Выполняет сборку и регулировку 
приспособлений, режущего и измерительного 
инструмента в соответствии с техническим 
заданием с соблюдением требований охраны 
труда. Контролирует, выявляет и устраняет 
неисправности при сборке и регулировке 
приспособлений, режущего и измерительного 
инструмента. Ремонтирует приспособления, 
режущий и измерительный инструмент 

Экспертное 
наблюдение 
выполнения 
практических работ 
на учебной практике: 
оценка процесса 
оценка результатов  

ПК 2.1. Подготавливать 
оборудование, 
инструменты, рабочее 
место для сборки и смазки 
узлов и механизмов, 
механической, 
гидравлической, 
пневматической частей 
изделий машиностроения в 
соответствии с 
производственным 
заданием с соблюдением 
требований охраны труда, 
пожарной, промышленной 
и экологической 
безопасности, правил 
организации рабочего 
места 

Организует рабочее место и подготавливает 
инструменты, оборудование в соответствии с 
техническим заданием с соблюдением 
требований охраны труда, пожарной, 
промышленной и экологической 
безопасности. Перемещает крупногабаритные 
детали, узлы и оборудование с 
использованием грузоподъемных 
механизмов. Обеспечивает безопасность 
труда при выполнении механосборочных 
работ 

Экспертное 
наблюдение 
выполнения 
практических работ 
на учебной практике: 
оценка процесса 
оценка результатов 

ПК.2.2 Выполнять 
слесарную обработку с 
помощью ручного и 
механизированного 
слесарно-сборочного 
инструмента в 
соответствии с 
производственным 
заданием с соблюдением 
требований охраны труда 

Выполняет сборку, подгонку, соединение, 
узлов и механизмов с помощью ручного и 
механизированного инструмента в 
соответствии с производственным заданием с 
соблюдением требований охраны труда, 
пожарной, промышленной и экологической 
безопасности. Выполняет смазку и крепление 
узлов и механизмов машин, оборудования, 
агрегатов помощью ручного и 
механизированного инструмента в 
соответствии с производственным заданием с 
соблюдением требований охраны труда, 
пожарной, промышленной и экологической 
безопасности 

Экспертное 
наблюдение 
выполнения 
практических работ 
на учебной практике: 
оценка процесса 
оценка результатов 

ПК 2.3 Выполнять сборку 
машиностроительных 

Выполняет регулировочные работы в 
процессе испытания. Выполняет испытания 

Экспертное 
наблюдение 
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изделий, их узлов и 
механизмов 

собранных сборочных единиц, узлов и 
механизмов машин, оборудования, агрегатов 
средней и высокой категории сложности 
механической, гидравлической, 
пневматической частей изделий 
машиностроения 

выполнения 
практических работ на 
учебной практике: 
оценка процесса 
оценка результатов 

ПК 2.4 Выполнять 
испытание собираемых или 
собранных узлов и 
агрегатов на специальных 
стендах 

Выполняет регулировочные работы в 
процессе испытания Выполняет испытания 
собранных сборочных единиц, узлов и 
механизмов машин, оборудования, агрегатов 
средней и высокой категории сложности 
механической, гидравлической, 
пневматической частей изделий 
машиностроения 

Экспертное 
наблюдение 
выполнения 
практических работ на 
учебной практике: 
оценка процесса 
оценка результатов 

ПК.2.5 Выполнять 
выявление и устранение 
дефектов собранных узлов 
и агрегатов 

Выявляет дефекты собранных узлов и 
агрегатов в соответствии с требованиями 
технологической документации. Устраняет 
дефекты собранных узлов и агрегатов в 
соответствии с требованиями 
технологической документацией 

Экспертное 
наблюдение 
выполнения 
практических работ на 
учебной практике: 
оценка процесса 
оценка результатов 

ПК.3.1 Подготавливать 
рабочее место, 
инструменты и 
приспособления для 
ремонтных работ в 
соответствии с 
производственным 
заданием с соблюдением 
требований охраны труда, 
пожарной, промышленной 
и экологической  
безопасности, правил 
организации рабочего 
места  

Организует рабочее место в соответствии с 
требованиями охраны труда, пожарной, 
промышленной и экологической 
безопасности, в соответствии с 
выполняемыми ремонтными работами 
Выбирает и подготавливает рабочий 
инструмент, приспособления, оборудование в 
соответствии с ремонтируемыми узлами и 
механизмами оборудования, агрегатами и 
машинами Предупреждает причины 
травматизма и оказывает доврачебную 
помощь при возможных травмах на рабочем 
месте 

ПК 3.2. Выполнять ремонт 
отдельных деталей и узлов, 
входящих в состав 
оборудования, агрегатов и 
машин 

Выполняет ремонт отдельных деталей и 
узлов, входящих в состав оборудования, 
агрегатов и машин. 

Экспертное 
наблюдение 
выполнения 
практических работ на 
учебной практике: 
оценка процесса 
оценка результатов 

ПК 3.3. Осуществлять 
регулировку механизмов 
отдельных деталей и узлов, 
входящих в состав 
оборудования, агрегатов и 
машин 

Выполняет регулировочные работы 
механизмов, отдельных деталей и узлов, 
входящих в состав оборудования. 

ПК 3.4. Определять 
дефектацию отдельных 
деталей и узлов, входящих 
в состав оборудования, 
агрегатов и машин 

Выполнять дефектацию отдельных деталей и 
узлов, входящих в состав оборудования, 
агрегатов и машин 

ПКВ 4.1 выполняет контроль точности размеров,  
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Контролировать качество 
деталей после 
механической обработки 

формы и взаимного расположения 
поверхностей простых деталей с точностью 
размеров по 12 - 14-му квалитету 

ПКВ 4.2. 
Классифицировать брак  
на обслуживаемом 
оборудовании по видам, 
устанавливать причины 
его возникновения и 
своевременно принимать 
меры к его устранению 

 

выявляет брак и устанавливает причины его 
возникновения 

Экспертное 
наблюдение 
выполнения 
практических работ; 
оценка процесса; 
оценка результатов; 
квалификационные 
испытания 

ПКВ 4.3. 
Выполнять контроль 
качества деталей, 
изготовленных на станках с 
числовым программным 
управлением с 
использованием 
измерительных машин и 
цифрового измерительного 
инструмента. 

выполняет контроль точности размеров, 
формы и взаимного расположения 
поверхностей простых деталей с точностью 
размеров по 12 - 14-му квалитету, используя 
цифровой мерительный инструмент 

 

 

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у 
обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих 
компетенций и обеспечивающих их умений. 

Результаты  
(освоенные общие компетенции) 

Основные показатели оценки 
результата 

Формы и методы контроля 
и оценки  

ОК. 01  Выбирать способы 
решения задач профессиональной 
деятельности, применительно к 
различным контекстам 

Обучающийся:  
- распознает задачу и/или проблему 
в профессиональном и/или 
социальном контексте;   
- анализирует задачу и/или 
проблему и выделяет её составные 
части; определяет этапы решения 
задачи;  
- выявляет и эффективно ищет 
информацию, необходимую для 
решения задачи и/или проблемы; 
 - составляет план действия;  
- определяет необходимые ресурсы; 
- владеет актуальными методами 
работы в профессиональной сфере; 
- способен реализовать 
составленный план;  
- способен оценивать результат и 
последствия своих действий 
(самостоятельно или с помощью 
наставника) 

- наблюдение и оценка 
мастером производственного 
обучения результатов 
выполнения практических 
заданий, выполнения работ в 
период прохождения 
учебной практики; 
 - оценка выполнения и 
защиты реферативных и 
домашних заданий 
 

ОК. 02  Использовать 
современные средства поиска, 

Обучающийся:  
- определяет задачи для поиска 

- наблюдение и оценка 
мастером производственного 
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анализа и интерпретации 
информации и информационные 
технологии для выполнения задач 
профессиональной деятельности; 

информации;  
- определяет необходимые 
источники информации; планирует 
процесс поиска;  
- структурирует получаемую 
информацию; выделяет наиболее 
значимое в перечне информации;  
- оценивает практическую 
значимость результатов поиска;  
- оформляет результаты поиска 

обучения результатов 
выполнения практических 
заданий, выполнения работ в 
период прохождения 
учебной практики; 
 - оценка выполнения и 
защиты реферативных и 
домашних заданий 
 

ОК. 03  Планировать и 
реализовывать собственное 
профессиональное и личностное 
развитие, предпринимательскую 
деятельность в профессиональной 
сфере, использовать знания по 
правовой и финансовой 
грамотности в различных 
жизненных ситуациях; 

 Обучающийся:  
- определяет актуальность 
нормативноправовой документации 
в профессиональной деятельности; 
- применяет современную научную 
профессиональную терминологию; 
- определяет и выстраивает 
траектории профессионального 
развития и самообразования  

- наблюдение и оценка 
мастером производственного 
обучения результатов 
выполнения практических 
заданий, выполнения работ в 
период прохождения 
учебной практики; 
 - оценка выполнения и 
защиты реферативных и 
домашних заданий 
 

ОК. 04  Эффективно 
взаимодействовать и работать в 
коллективе и команде,  

Обучающийся: 
- организовывает работу коллектива 
и команды; взаимодействует с 
коллегами, руководством, 
клиентами в ходе 
профессиональной деятельности 

- наблюдение и оценка 
мастером производственного 
обучения результатов 
выполнения практических 
заданий, выполнения работ в 
период прохождения 
учебной практики; 
 - оценка выполнения и 
защиты реферативных и 
домашних заданий 
 

ОК. 05  Осуществлять устную и 
письменную коммуникацию на 
государственном языке с учетом 
особенностей социального и 
культурного контекста. 

Обучающийся:  
- грамотно излагает свои мысли и 
оформляет документы по 
профессиональной тематике на 
государственном языке,  
- проявляет толерантность в 
рабочем коллективе 

- наблюдение и оценка 
мастером производственного 
обучения результатов 
выполнения практических 
заданий, выполнения работ в 
период прохождения 
учебной практики; 
 - оценка выполнения и 
защиты реферативных и 
домашних заданий 
 

ОК. 06  Проявлять гражданско-
патриотическую позицию, 
демонстрировать осознанное 
поведение на основе 
традиционных российских 
духовно-нравственных ценностей, 
в том числе с учетом 
гармонизации межнациональных 
и межрелигиозных отношений, 

Обучающийся:  
- описывает значимость своей 
профессии 

- наблюдение и оценка 
мастером производственного 
обучения результатов 
выполнения практических 
заданий, выполнения работ в 
период прохождения 
учебной практики; 
 - оценка выполнения и 
защиты реферативных и 
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применять стандарты 
антикоррупционного поведения; 

домашних заданий 
 

ОК. 07   Содействовать 
сохранению окружающей среды, 
ресурсосбережению, применять 
знания об изменении климата, 
принципы бережливого 
производства, эффективно 
действовать в чрезвычайных 
ситуациях; 

Обучающийся:  
- соблюдает нормы экологической 
безопасности; 
- определяет направления 
ресурсосбережения в рамках 
профессиональной деятельности по 
профессии. 

- наблюдение и оценка 
мастером производственного 
обучения результатов 
выполнения практических 
заданий, выполнения работ в 
период прохождения 
учебной практики; 
 - оценка выполнения и 
защиты реферативных и 
домашних заданий 
 

ОК. 08  Использовать средства 
физической культуры для 
сохранения и укрепления 
здоровья в процессе 
профессиональной деятельности и 
поддержания необходимого 
уровня физической 
подготовленности 

Обучающийся:  
- использует физкультурно-
оздоровительную деятельность для 
укрепления здоровья, достижения 
жизненных и профессиональных 
целей;  
- применяет рациональные приемы 
двигательных функций в 
профессиональной деятельности;  
- пользуется средствами 
профилактики для устранения 
перенапряжения, характерного для 
данной профессии. 

- наблюдение и оценка 
мастером производственного 
обучения результатов 
выполнения практических 
заданий, выполнения работ в 
период прохождения 
учебной практики; 
 - оценка выполнения и 
защиты реферативных и 
домашних заданий 
 

ОК.09  Пользоваться 
профессиональной документацией 
на государственном и 
иностранном языках. 

Обучающийся: 
- понимает общий смысл четко 
произнесенных высказываний на 
известные темы (профессиональные 
и бытовые), 
- понимает тексты на базовые 
профессиональные темы; 
 - принимает участие в диалогах на 
знакомые общие и 
профессиональные темы;  
- строит простые высказывания о 
себе и о своей профессиональной 
деятельности;  
- кратко обосновывает и объясняет 
свои действия (текущие и 
планируемые);  
- пишет простые связные 
сообщения на знакомые или 
интересующие профессиональные 
темы 

- наблюдение и оценка 
мастером производственного 
обучения результатов 
выполнения практических 
заданий, выполнения работ в 
период прохождения 
учебной практики; 
 - оценка выполнения и 
защиты реферативных и 
домашних заданий 
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