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1.  ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

1.1. Область применения рабочей программы 
Программа профессионального модуля является частью основной профессиональной 

образовательной программы ППКРС и разработана в соответствии с ФГОС (приказ 

Минпросвещения России от 13.07.2023 N 530) по профессии 15.01.35  Мастер слесарных работ. 

1.2. Цели и задачи практической подготовки 
Формирование у обучающихся первоначальных практических профессиональных 

умений в рамках ПМ 01  ОПОП СПО по основным видам профессиональной деятельности: 

выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов 
1.2.1. Перечень общих компетенций 

 

Код 

ОК, 

ПК 

Уметь Знать Владеть  
навыками 

 

ОК.01 

- распознавать задачу и/или 

проблему  

в профессиональном и/или 

социальном контексте; 
- анализировать задачу и/или 

проблему и выделять её составные 

части; 

- определять этапы решения задачи; 

- выявлять и эффективно искать 

информацию, необходимую для 

решения задачи и/или проблемы; 

- составлять план действия; 

- определять необходимые ресурсы; 

- владеть актуальными методами 

работы в профессиональной и 

смежных сферах; 

- реализовывать составленный план; 

- оценивать результат и последствия 

своих действий (самостоятельно или 

с помощью наставника) 

- актуальный профессиональный 

и социальный контекст, в 

котором приходится работать и 

жить;  

- основные источники 

информации и ресурсы для 

решения задач и проблем в 

профессиональном и/или 

социальном контексте; 
- алгоритмы выполнения работ  

в профессиональной и смежных 

областях; 
- методы работы в 

профессиональной и смежных 

сферах; 

- структуру плана для решения 

задач; 

- порядок оценки результатов 

решения задач 

профессиональной деятельности 

- 

 

ОК.02 - определять задачи для поиска 

информации; 

- определять необходимые 

источники информации 

- планировать процесс поиска; 

структурировать получаемую 

информацию;  

- выделять наиболее значимое в 

перечне информации; 

- оценивать практическую 

значимость результатов поиска; 

- оформлять результаты поиска, 

применять средства 

информационных технологий для 

решения профессиональных задач; 

- использовать современное 

программное обеспечение; 

- использовать различные цифровые 

средства для решения 

профессиональных задач; 

- номенклатура информационных 

источников, применяемых в 

профессиональной деятельности; 

- приемы структурирования 

информации; 

- формат оформления 

результатов поиска информации; 

- современные средства и 

устройства информатизации; 

- порядок их применения и 

программное обеспечение в 

профессиональной деятельности  

в том числе с использованием 

цифровых средств 

- 



ОК.04 - организовывать работу коллектива 

и команды; 

- взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе 

профессиональной деятельности 

- психологические основы 

деятельности коллектива,  

- психологические особенности 

личности 

- основы проектной деятельности 

 

ПК 1.1 - организовывать рабочее в 

соответствии с выполняемым видом 

работ (слесарная и механическая 

обработка, пригоночные слесарные 

операции, сборка и регулировка) 
- выбирать рабочий инструмент, 

приспособления, заготовки для 

изготовления режущего и 

измерительного инструмента в 

соответствии с производственным 

заданием и технической 

документацией 

- читать и использовать рабочий 

чертеж и технологическую карту на 

сложные детали 

- использовать персональную 

вычислительную технику для 

работы с внешними носителями 

информации и устройствами ввода-

вывода информации, с файлами, для 

просмотра текстовой и графической 

информации 

- печатать конструкторскую и 

технологическую документацию с 

использованием устройств вывода 

графической и текстовой 

информации 

- выполнять разметку заготовок 

сложных фигурных очертаний 

- особенностей организации 

рабочего места при выполнении 

слесарных работ: устройства 

слесарных верстаков, 

рационального распределения 

рабочих и контрольно-

измерительных инструментов, 

деталей на рабочем месте 

- основ машиностроительного 

черчения, метрологии 

- правил чтения рабочих 

чертежей, технологической 

документации 

- порядка работы с персональной 

вычислительной техникой, 

устройствами ввода-вывода 

информации и внешними 

носителями информации, с 

файловой системой 

основных форматов 

представления электронной 

графической и текстовой 

информации 

- прикладных компьютерных 

программ для просмотра 

текстовой и графической 

информации: наименования, 

возможности и порядок работы в 

них 

- опасных и вредных факторов, 

требований охраны труда, 

пожарной, промышленной, 

экологической безопасности и 

электробезопасности при 

выполнении слесарных работ 

- видов и правил применения 

средств индивидуальной и 

коллективной защиты при 

выполнении слесарных работ 

- организация 

рабочего места в 

соответствии с 

техническим 

заданием 

выбора и 

подготовки 

рабочего 

инструмента, 

приспособлений, 

заготовок в 

соответствии с 

требованиями 

технологическог

о процесса 

- выполнения 

анализа рабочего 

чертежа и 

технологической 

карты для 

слесарной 

обработки 

поверхностей 

заготовок 

сложных деталей 

с точностью 

размеров по 7 - 

10-му квалитету 

разметки и 

вычерчивание 

заготовок для 

деталей сложных 

фигурных 

очертаний 

ПК 1.2 - изготавливать сложные и точные 

инструменты и приспособления 

(нарезные головки, пресс-формы, 

штампы, кондукторы, копиры, 

резцы, пуансоны, лекала сборные, 

измерительные приспособления, 

профильные шаблоны) 
- выполнять разметку, гибку, правку, 

рубку и резку заготовок сложных 

деталей 

- выполнять опиливание, пригонку, 

припасовку, шабрение сложных 

- видов, назначения и порядок 

применения устройств вывода 

графической и текстовой 

информации 
- обозначений на рабочих 

чертежах допусков, размеров, 

форм и взаимного расположения 

поверхностей, шероховатости 

поверхностей 
- видов технологической 

документации, используемой в 

организации 

- выполнения 

гибки, правки, 

рубки и резки 

заготовок 

сложных деталей 

- опиливания, 

пригонки, 

припасовки, 

шабрения, 

притирки и 

доводки 

поверхностей 



деталей и соединений с точностью 

размеров,  

- притирку и доводку поверхностей 

сложных деталей 

- использовать станки и 

механизированные инструменты для 

изготовления и балансировки 

сложных деталей с точностью 

размеров 

- производить контроль размеров, 

форм, расположения и 

шероховатости поверхностей 

сложных деталей с точностью 

размеров 

- выполнять нарезку резьбы 

метчиками и плашками в деталях 

- методов и приемов разметки и 

вычерчивания заготовок для 

сложных деталей 

- изготовления сложных и 

точных инструментов и 

приспособлений (нарезных 

головок, пресс-форм, штампов, 

кондукторов, копиров, резцов, 

пуансонов, лекал сборных, 

измерительных приспособлений, 

профильных шаблонов) 

- технологических методов и 

приемов слесарной обработки 

заготовок сложных деталей с 

точностью размеров 

- методов балансировки сложных 

деталей с точностью размеров по 

7 - 10-му квалитету 

- конструкции, технологических 

возможностей и правил 

эксплуатации станков и 

механизированных инструментов 

для слесарной обработки 

сложных деталей 

- видов, основных параметров и 

особенностей применения 

инструментов для слесарной 

обработки заготовок сложных 

деталей 

- видов, основных параметров и 

особенностей применения 

специальных приспособлений 

для слесарной обработки 

заготовок сложных деталей 

- основных видов дефектов 

деталей, возникающих при 

слесарной обработке 

поверхностей заготовок сложных 

деталей 

- назначения и правил 

применения контрольно-

измерительных инструментов и 

приспособлений для контроля 

сложных деталей 

- свойств конструкционных и 

инструментальных материалов 

сложных деталей 

и соединений 

- контроля 

размеров, форм, 

балансировки, 

расположения и 

шероховатости 

поверхностей 

деталей с 

точностью 

размеров 

нарезки резьбы 

метчиками и 

плашками в 

сложных деталях 

ПК.1.3 - читать и использовать чертеж и 

технологическую карту на сложные 

приспособления, режущий и 

измерительный инструмент 

- проверять комплектность и 

качество деталей собираемых 

сложных приспособлений и 

инструментов 

- устанавливать, закреплять опоры, 

установочные и направляющие 

- основ машиностроительного 

черчения и метрологии 

- правил чтения чертежей, 

технологической документации 

обозначений на чертежах 

допусков, размеров, форм и 

взаимного расположения 

поверхностей, шероховатости 

поверхностей 

- методов установки, выверки, 

- выполнения 

анализа чертежа 

и 

технологической 

карты для 

выполнения 

сборки и 

регулировки 

сложных 

приспособлений 



детали и узлы приспособлений 

- устанавливать детали подвижных 

соединений приспособлений и 

инструментов 

- устанавливать, выверять и 

фиксировать взаимное положение 

деталей и узлов сложных 

приспособлений и инструментов 

- выполнять совместную обработку 

нескольких деталей сложных 

приспособлений и инструментов 

- регулировать сложные 

приспособления, режущие и 

измерительные инструменты 

- балансировать вращающиеся части 

сложных приспособлений и 

инструментов 

- проверять сложные 

приспособления и инструменты в 

работе 

- контролировать эксплуатационные 

параметры приспособлений и 

инструментов 

- проводить испытания сложных 

приспособлений и инструментов 

- использовать текстовые редакторы 

для подготовки документов 

- подготавливать документы по 

результатам контроля и испытаний 

сложных приспособлений и 

инструментов 

закрепления деталей 

приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента 

- методов совместной обработки 

нескольких деталей 

приспособлений и инструментов, 

конических поверхностей, 

наружной и внутренней резьбы 

- методов регулировки 

приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента 

- методов припасовки шаблонов 

с полукруглыми наружным и 

внутренним контурами, 

косоугольных вкладышей в 

проймы типа «ласточкин хвост», 

шаблона к контршаблону 

конструкций, технологических 

возможностей и правил 

использования технологической 

оснастки и инструментов для 

сборки и регулировки 

приспособлений 

- основных видов дефектов, 

возникающих при сборке 

приспособлений и инструментов, 

их причины,  

- способы предупреждения и 

устранения назначений, 

конструкций и правил 

применения контрольно-

измерительных инструментов и 

приспособлений 

- способов термообработки 

точного контрольного 

инструмента и применяемых 

материалов; 

- влияние температуры на 

показания измерений 

инструмента; 

- естественных и искусственных 

абразивных материалов: 

порошки, абразивные пасты, 

смазочно-охлаждающие 

жидкости  состав, назначение и 

свойства 

- свойств конструкционных и 

инструментальных материалов 

и инструментов; 
- сборки 

сложных 

приспособлений 

и инструментов 

регулировки 

сложных 

приспособлений, 

режущих и 

измерительных 

инструментов 

- выполнения 

контроля 

эксплуатационн

ых параметров,  

- контроля 

соответствия 

техническим 

требованиям и 

испытания 

сложных 

приспособлений 

и инструментов 

- подготовки 

документов по 

результатам 

контроля и 

испытаний 

сложных 

приспособлений 

и инструментов 

ПК 1.4 - читать и применять техническую 

документацию на ремонт 

приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента 

- выполнять разборку, чистку и 

промывку приспособлений, 

режущего и измерительного 

инструмента 

- основ машиностроительного 

черчения и метрологии 
- правил чтения технической 

документации на ремонт 

приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента 
- обозначений на чертежах 

допусков, размеров, форм и 

- выполнения 

анализа рабочего 

чертежа и 

технологической 

карты для 

ремонта 

чистки, 

промывки, 



- собирать сложный и точный 

инструмент и приспособления с 

применением специальной 

технической оснастки и шаблонов 

(копиры, сложные, гибочные, 

просечные, вырубные штампы, 

пуансоны, кондукторы для 

сверления деталей) 

- определять дефекты и износ 

деталей приспособлений, режущего 

и измерительного инструмента 

- выполнять сборку, наладку и 

регулировку приспособлений, 

режущего и измерительного 

инструмента 

- контролировать эксплуатационные 

параметры приспособлений и 

инструментов; 

- ремонтировать инструмент и 

приспособления различной 

сложности прямолинейного и 

фигурного очертания (резцы 

фасонные, фрезы наборные, 

разверстки разжимные, 

штангенциркули, штампы, 

кондукторы и шаблоны) 

- ремонтировать точные и сложные 

инструменты и приспособления 

(копиры, вырезные и вытяжные 

штампы, пуансоны, кондукторы) 

- ремонтировать крупные сложные и 

точные инструменты и 

приспособления (нарезные головки, 

пресс-формы, штампы, кондукторы, 

шаблоны) 

- заполнять документы по 

результатам дефектации и контроля 

приспособлений и инструментов 

- использовать текстовые редакторы 

для подготовки документов 

взаимного расположения 

поверхностей, шероховатости 

поверхностей 

- методов, оборудования и 

инструментов для выполнения 

восстановления, разборки-

сборки, чистки и дефектации 

приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента 

- методов, оборудования и 

инструментов для наладки и 

регулировки приспособлений, 

режущего и измерительного 

инструмента 

- сборки и методов ремонта 

сложных и точных инструментов 

и приспособлений с 

применением специальной 

технической оснастки и 

шаблонов (копиры, штампы, 

пуансоны, кондукторы) 

- конструкций, технологических 

возможностей и правил 

использования технологической 

оснастки и инструментов для 

ремонта деталей приспособлений 

- назначения, конструкции и 

правил применения контрольно-

измерительных инструментов и 

приспособлений 

- содержания и порядка 

подготовки документов по 

результатам дефектации 

сложных приспособлений и 

инструментов, принятых в 

организации 

- методов контроля и испытания 

сложных приспособлений и 

инструментов после ремонта 

- содержания и порядка 

подготовки документов по 

итогам контроля и испытаний 

сложных приспособлений и 

инструментов, принятых в 

организации 

- видов, приемов работы в 

текстовых редакторах, 

используемых в организации; 

- свойств конструкционных и 

инструментальных материалов 

разборки деталей 

приспособлений, 

режущего и 

измерительного 

инструмента 

- дефектации, 

восстановления 

деталей 

приспособлений, 

режущего и 

измерительного 

инструмента 

- сборки, 

наладки и 

регулировки 

приспособлений, 

режущего и 

измерительного 

инструмента 

- контроля 

эксплуатационн

ых параметров,  

- контроля 

соответствия 

техническим 

требованиям 

приспособлений 

и инструментов 

после ремонта 

- заполнения 

документов по 

результатам 

дефектации и 

контроля 

приспособлений 

и инструментов 

 

 
 



2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 
Всего  658  часов, из них: 

на освоение МДК – 262  часа,  

на учебную практику – 180 часов 

на производственную практику – 216 часов, из них 6 часов на экзамен по модулю 

 

на промежуточную аттестацию: 

экзамен МДК 01.01 – 4 семестр 

дифференцированный зачет УП 01 – 4 семестр 

дифференцированный зачет ПП 01 – 6 семестр 

экзамен по модулю – 6 семестр



2.
 С

тр
ук

ту
р

а 
и

 с
од

ер
ж

ан
и

е 
п

р
оф

ес
си

он
ал

ьн
ог

о 
м

од
ул

я
 

2.
1.

 С
тр

ук
ту

р
а 

п
р

оф
ес

си
он

ал
ьн

ог
о 

м
од

ул
я

 

К
о
д

ы
 

п
р

о
ф

ес
си

о

н
ал

ь
н

ы
х

 

о
б

щ
и

х
 

к
о
м

п
ет

ен
ц

и
й

 

Н
аи

м
ен

о
в
ан

и
я
 р

аз
д

ел
о
в
 п

р
о
ф

ес
си

о
н

ал
ь
н

о
го

 м
о
д

у
л
я
 

О
б

ъ
ём

 

п
р

о
ф

ес
си

о
н

ал
ь
н

о
го

 

м
о
д

у
л
я
, 

ч
ас

. 

О
б

ъ
ём

 п
р

о
ф

ес
си

о
н

ал
ь
н

о
го

 м
о
д

у
л
я
, 
ч

ас
. 

З
ан

я
ти

я
 в

о
 в

за
и

м
о
д

ей
ст

в
и

и
 с

 

п
р

еп
о
д

ав
ат

ел
ем

, 
ч

ас
. 

С
ам

о
ст

о
я

те
л
ь
н

ая
 

р
аб

о
та

1
 

О
б

у
ч

ен
и

е 
п

о
 М

Д
К

, 

в
 ч

ас
. 

П
р

ак
ти

к
и

 

всего 

часов 

лабораторных и 

практических 

занятий 

курсовых работ 

(проектов) 

у
ч

еб
н

а

я
 

(ч
ас

о
в
) 

п
р

о
и

зв
о
д

с

тв
ен

н
ая

 

(ч
ас

о
в
) 

 

1
 

2
 

3
 

4
 

5
 

6
 

7
 

8
 

9
 

П
К

 1
.1

  

О
К

 0
1
, 

0
2
,0

4
 

Р
аз

де
л

 1
. 

П
о
д

го
то

в
к
а 

р
аб

о
ч
ег

о
 м

ес
та

, 
за

го
то

в
о

к
, 

и
н

ст
р

у
м

ен
то

в
, 

п
р

и
сп

о
со

б
л
ен

и
й

 д
л
я
 и

зг
о
то

в
л
ен

и
я
 р

еж
у
щ

ег
о
 и

 и
зм

ер
и

те
л
ьн

о
го

 

и
н

ст
р

у
м

ен
та

 

 
38

 
6
 

 
 

 
 

П
К

 1
.2

 

О
К

 0
1
, 

0
2
,0

4
 

Р
аз

де
л

 
2.

 
.С

л
ес

ар
н

ая
 

и
 

м
ех

ан
и

ч
ес

к
ая

 
о
б
р

аб
о
тк

а 
д

ет
ал

ей
 

п
р

и
сп

о
со

б
л
ен

и
й

, 
р

еж
у
щ

ег
о
 и

 и
зм

ер
и

те
л
ьн

о
го

 и
н

ст
р

у
м

ен
та

 
 

94
 

5
2
 

 

 
 

 

П
К

 1
.3

 

О
К

 0
1
, 

0
2
,0

4
 

Р
аз

де
л

 3
. 

В
ы

п
о
л
н

ен
и

е 
п

р
и

го
н

о
ч
н

ы
х

 с
л
ес

ар
н

ы
х

 о
п

ер
ац

и
й

 п
р

и
 

и
зг

о
то

в
л
ен

и
и

 
д

ет
ал

ей
 

п
р

и
сп

о
со

б
л
ен

и
й

, 
р

еж
у
щ

ег
о
 

и
 

и
зм

ер
и

те
л
ьн

о
го

 и
н

ст
р

у
м

ен
та

 
 

56
 

2
6
 

 

 
 

 

П
К

 1
.4

 

О
К

 0
1
, 

0
2
,0

4
 

Р
аз

де
л

 4
. 

С
б

о
р

к
а 

и
 р

ег
у
л
и

р
о
в
к
а 

п
р

и
сп

о
со

б
л
ен

и
й

, 
р

еж
у
щ

ег
о
 и

 

и
зм

ер
и

те
л
ьн

о
го

 и
н

ст
р

у
м

ен
та

 
 

68
 

4
0
 

 

 
 

 

 
У

ч
еб

н
ая

 п
р

ак
ти

к
а 

 
 

 
 

1
8
0
 

 
 

 
П

р
ои

зв
од

ст
в

ен
н

ая
 п

р
ак

ти
к

а,
 ч

ас
ов

  
 

 
2
1
0
 

 
 

Э
к

за
м

ен
 п

о 
м

од
ул

ю
 

 
 

6
 

 
 

В
се

го
: 

65
8 

26
2 

1
2
4
 

 
18

0 
21

6 
 

    
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
  

   
   

   
   

   
   

  



 2.
2.

 С
од

ер
ж

ан
и

е 
п

р
оф

ес
си

он
ал

ьн
ог

о 
м

од
ул

я
 П

М
 0

1 
  Н

аи
м

ен
ов

ан
и

е 
р

аз
де

л
ов

 
и

 т
ем

 
С

од
ер

ж
ан

и
е 

уч
еб

н
ог

о 
м

ат
ер

и
ал

а,
 п

р
ак

ти
ч

ес
к

и
х 

и
 л

аб
ор

ат
ор

н
ы

х 
за

н
я

ти
я

, к
у
р

со
в
о
й

 

п
р

о
ек

т 
(р

аб
о
та

) 

 
Ч

ас
ы

 

Р
аз

де
л

 1
. П

од
го

то
в

к
а 

р
аб

оч
ег

о 
м

ес
та

, з
аг

от
ов

ок
, и

н
ст

р
ум

ен
то

в
, п

р
и

сп
ос

об
л

ен
и

й
 д

л
я

 и
зг

от
ов

л
ен

и
я

 р
еж

ущ
ег

о 
и

 
и

зм
ер

и
те

л
ьн

ог
о 

и
н

ст
р

ум
ен

та
  

38
 

М
Д

К
 0

1.
01

 Т
ех

н
ол

ог
и

я
 с

л
ес

ар
н

ой
 о

бр
аб

от
к

и
 д

ет
ал

ей
, и

зг
от

ов
л

ен
и

е,
 р

ег
ул

и
р

ов
к

а 
и

 р
ем

он
т 

сл
ож

н
ы

х 
п

р
и

сп
ос

об
л

ен
и

й
 и

 и
н

ст
р

ум
ен

то
в 

 

Т
ем

а 
1.

1.
  

О
хр

ан
а 

тр
уд

а 
в

 
п

р
оф

ес
си

он
ал

ьн
ой

 
де

я
те

л
ьн

ос
ти

 с
л

ес
ар

я
 

и
н

ст
р

ум
ен

та
л

ьщ
и

к
а 

С
од

ер
ж

ан
и

е 
уч

еб
н

ог
о 

м
ат

ер
и

ал
а 

 
1
.С

о
ст

ав
н

ы
е 

ч
ас

ти
 

п
о
н

я
ти

я 
«
о
х

р
ан

а 
тр

у
д

а
»
: 

п
р

о
и

зв
о
д

ст
в
ен

н
ая

 
са

н
и

та
р

и
я
, 

ги
ги

ен
а 

тр
у
д

а,
 

эл
ек

тр
о
б

ез
о
п

ас
н

о
ст

ь
, 
п

о
ж

ар
н

ая
 б

ез
о
п

ас
н

о
ст

ь
, 
п

р
о
м

ы
ш

л
ен

н
ая

 б
ез

о
п

ас
н

о
ст

ь
  

2
. 

П
р

ав
и

л
а 

и
 

и
н

ст
р

у
к
ц

и
и

 
п

о
 

о
х

р
ан

е 
тр

у
д

а.
 

П
р

ав
а 

и
 

о
б

я
за

н
н

о
ст

и
 

р
аб

о
тн

и
к
а 

в
 

п
р

о
ц

ес
се

 

тр
у
д

о
в
о
й

 д
ея

те
л
ь
н

о
ст

и
  

3
. 

О
тв

ет
ст

в
ен

н
о
ст

ь
 

за
 

н
ар

у
ш

ен
и

е 
тр

еб
о
в
ан

и
й

 
о
х

р
ан

ы
 

тр
у
д

а.
 

Т
р

еб
о
в
ан

и
я
 

к
 

сп
ец

о
д

еж
д

е,
 

и
н

д
и

в
и

д
у
ал

ь
н

ы
м

 с
р

ед
ст

в
ам

 з
ащ

и
ты

 с
л
ес

ар
я
. 

П
р

ав
и

л
а 

л
и

ч
н

о
й

 и
 п

р
о
и

зв
о
д

ст
в
ен

н
о
й

 г
и

ги
ен

ы
: 

р
еж

и
м

 т
р

у
д

а 
и

 о
тд

ы
х

а 
н

а 
р

аб
о
ч
ем

 м
ес

те
  

4
. 

П
р

и
ч
и

н
ы

 т
р

ав
м

ат
и

зм
а.

 О
р

га
н

и
за

ц
и

я
 р

аб
о
т 

п
о
 п

р
ед

о
тв

р
ащ

ен
и

ю
 п

р
о
и

зв
о
д

ст
в
ен

н
ы

х
 т

р
ав

м
. 

Э
л
ек

тр
о
б

ез
о
п

ас
н

о
ст

ь
: 

п
о
р

аж
ен

и
е 

эл
ек

тр
и

ч
ес

к
и

м
 

то
к
о
м

. 
П

о
ж

ар
н

ая
 

б
ез

о
п

ас
н

о
ст

ь
: 

м
ер

ы
 

п
р

ед
у
п

р
еж

д
ен

и
я
 п

о
ж

ар
о
в
  

5
. 

О
к
аз

ан
и

е 
п

ер
в
о
й

 п
о
м

о
щ

и
 п

р
и

 р
аз

л
и

ч
н

ы
х

 т
р

ав
м

ах
. 

П
р

ед
у
п

р
еж

д
ен

и
е 

п
р

и
ч
и

н
 т

р
ав

м
ат

и
зм

а 
н

а 

р
аб

о
ч
ем

 м
ес

те
. 

Р
ас

сл
ед

о
в
ан

и
е 

и
 у

ч
ет

 н
ес

ч
ас

тн
ы

х
 с

л
у
ч

ае
в
 и

 п
р

о
ф

ес
си

о
н

ал
ь
н

ы
х

 з
аб

о
л
ев

ан
и

й
 н

а 

п
р

о
и

зв
о
д

ст
в
е 

1
0
 

 П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 1
 

 С
о
ст

ав
л
ен

и
е 

со
о
б

щ
ен

и
я
 

«
О

сн
о
в
н

ы
е 

п
о
л
о
ж

ен
и

я
 

о
х

р
ан

ы
 

тр
у
д

а,
 

п
р

и
м

ен
я
ем

ы
е 

в
 

п
р

о
ф

ес
си

о
н

ал
ь
н

о
й

 д
ея

те
л
ь
н

о
ст

и
 п

р
и

 в
ы

п
о
л
н

ен
и

и
 с

л
ес

ар
н

ы
х

 р
аб

о
т 

н
а 

м
аш

и
н

о
ст

р
о
и

те
л
ьн

о
м

 

п
р

ед
п

р
и

я
ти

и
»
 

2
 

Т
ем

а 
1.

2.
 О

р
га

н
и

за
ц

и
я

 
р

аб
оч

ег
о 

м
ес

та
 с

л
ес

ар
я

 
и

н
ст

р
ум

ен
та

л
ьщ

и
к

а 

С
од

ер
ж

ан
и

е 
уч

еб
н

ог
о 

м
ат

ер
и

ал
а 

 

1
. 
О

со
б

ен
н

о
ст

и
 о

р
га

н
и

за
ц

и
и

 р
аб

о
ч
ег

о
 м

ес
та

 п
р

и
 в

ы
п

о
л
н

ен
и

и
 с

л
ес

ар
н

ы
х

 р
аб

о
т:

 у
ст

р
о
й

ст
в
о
 

сл
ес

ар
н

ы
х

 в
ер

ст
ак

о
в
, 
р

ац
и

о
н

ал
ьн

о
е 

р
ас

п
р

ед
ел

ен
и

е 
р

аб
о
ч
и

х
 и

 к
о
н

тр
о
л
ь
н

о
-и

зм
ер

и
те

л
ь
н

ы
х

 

и
н

ст
р

у
м

ен
то

в
, 
д

ет
ал

ей
 н

а 
р

аб
о
ч
ем

 м
ес

те
  

2
. 
Т

и
п

о
в
ы

е 
п

р
о
ек

ты
 р

аб
о
ч
ег

о
 м

ес
та

 с
л
ес

ар
я
-и

н
ст

р
у
м

ен
та

л
ь
щ

и
к
а,

 о
сн

о
в
ан

н
ы

е 
н

а 
п

р
и

н
ц

и
п

ах
 

н
ау

ч
н

о
й

 о
р

га
н

и
за

ц
и

и
 т

р
у
д

а 
 

6
 



3
. 
О

п
р

ед
ел

ен
и

е 
р

аб
о
ч
ей

 з
о
н

ы
 с

 у
ч

ет
о
м

 р
ек

о
м

ен
д

у
ем

ы
х

 п
ар

ам
ет

р
о
в
, 
в
ы

б
о
р

 в
ы

со
ты

 т
и

ск
о
в
, 

р
аз

м
ещ

ен
и

е 
н

а 
р

аб
о
ч
ем

 м
ес

те
 и

н
ст

р
у
м

ен
то

в
 и

 п
р

и
сп

о
со

б
л
ен

и
й

, 
р

ас
п

о
л
о
ж

ен
и

е 
св

ет
и

л
ь
н

и
к
о
в
 

Т
ем

а 
1.

3.
  

П
од

го
то

в
к

а 
и

н
ст

р
ум

ен
то

в
, 

п
р

и
сп

ос
об

л
ен

и
й

, 
за

го
то

в
ок

 

С
од

ер
ж

ан
и

е 
уч

еб
н

ог
о 

м
ат

ер
и

ал
а 

 
1
. 

С
о
ст

ав
 р

у
ч
н

о
го

 и
 э

л
ек

тр
и

ф
и

ц
и

р
о
в
ан

н
о
го

 и
н

ст
р

у
м

ен
та

 с
л
ес

ар
я
-и

н
ст

р
у
м

ен
та

л
ь
щ

и
к
а:

 н
аб

о
р

 

н
ап

и
л
ь
н

и
к
о
в
, 

н
аб

о
р

 с
л
ес

ар
н

ы
х

 м
о
л
о
тк

о
в
, 

ш
та

н
ге

н
ц

и
р
к
у
л
и

, 
м

и
к
р

о
м

ет
р

ы
, 

у
го

л
ь
н

и
к
и

, 
зу

б
и

л
а,

 

к
р

ей
ц

м
ей

се
л
и

, 
ч
ер

ти
л
к
и

 и
 д

р
. 

У
н

и
в
ер

са
л
ь
н

ы
й

 и
н

ст
р

у
м

ен
т 

и
 п

р
и

сп
о
со

б
л
ен

и
я
. 

С
та

ц
и

о
н

ар
н

ы
й

 

эл
ек

тр
и

ф
и

ц
и

р
о
в
ан

н
ы

й
 и

н
ст

р
у
м

ен
т,

 п
н

ев
м

ат
и

ч
ес

к
и

й
 и

н
ст

р
у
м

ен
т 

 

1
6
 

2
. 

В
ы

б
о
р

 
за

го
то

в
о
к
, 

и
н

ст
р

у
м

ен
то

в
, 

о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
я
 

в
 

со
о
тв

ет
ст

в
и

и
 

с 
те

х
н

и
ч
ес

к
о
й

 

д
о
к
у
м

ен
та

ц
и

ей
 и

 п
р

о
и

зв
о
д

ст
в
ен

н
ы

м
 з

ад
ан

и
ем

  

3
. 
Н

аз
н

ач
ен

и
е,

 у
ст

р
о
й

ст
в
о
, 
п

р
ав

и
л
а 

п
р

и
м

ен
ен

и
я
 и

 х
р

ан
ен

и
я
 р

аб
о
ч
и

х
 с

л
ес

ар
н

ы
х

 и
н

ст
р

у
м

ен
то

в
  

4
. 

Н
аз

н
ач

ен
и

е,
 у

ст
р

о
й

ст
в
о
, 

п
р

ав
и

л
а 

п
р

и
м

ен
ен

и
я
 к

о
н

тр
о
л
ьн

о
-и

зм
ер

и
те

л
ь
н

ы
х

 и
н

ст
р

у
м

ен
то

в
 и

 

и
зм

ер
и

те
л
ьн

ы
х

 п
р

и
б

о
р
о
в
. 

П
р

ав
и

л
а 

х
р

ан
ен

и
я
, 

о
б

ес
п

еч
и

в
аю

щ
и

е 
со

х
р

ан
н

о
ст

ь
 и

н
ст

р
у
м

ен
то

в
 и

 

и
х

 т
о
ч
н

о
ст

ь
  

5
. 

П
р

ав
и

л
а 

х
р

ан
ен

и
я
 р

еж
у
щ

и
х

 и
н

ст
р

у
м

ен
то

в
 с

 м
ел

к
и

м
и

 з
у
б

ь
я
м

и
, 

о
б

ес
п

еч
и

в
аю

щ
и

е 
у
в
ел

и
ч
ен

и
е 

ср
о
к
о
в
 с

л
у
ж

б
ы

  

6
. 
П

о
д

го
то

в
к
а 

за
го

то
в
о
к
 и

 р
ас

х
о
д
н

ы
х

 м
ат

ер
и

ал
о
в
 (

м
аш

и
н

н
о
е 

м
ас

л
о
, 
в
ет

о
ш

ь
) 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 2
 

 С
о
ст

ав
л
ен

и
е 

та
б

л
и

ц
ы

 
«
П

о
к
аз

ат
ел

и
 

к
ач

ес
тв

а 
п

о
д

го
то

в
к
и

 
и

н
ст

р
у
м

ен
то

в
 

и
 

о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
я
 

о
тн

о
си

те
л
ьн

о
 п

р
о
и

зв
о
д
ст

в
ен

н
о
го

 з
ад

ан
и

я
»
  

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 3
 

П
о
д

го
то

в
к
а 

к
 р

аз
м

ет
к
е 

за
го

то
в
о
к
 с

л
о
ж

н
ы

х
 ф

и
гу

р
н

ы
х

 о
ч
ер

та
н

и
й

 

2
 

Р
аз

де
л

 2
. С

л
ес

ар
н

ая
 и

 м
ех

ан
и

ч
ес

к
ая

 о
бр

аб
от

к
а 

де
та

л
ей

 п
р

и
сп

ос
об

л
ен

и
й

, р
еж

ущ
ег

о 
и

 и
зм

ер
и

те
л

ьн
ог

о 
и

н
ст

р
ум

ен
та

  
94

 
М

Д
К

 0
1.

01
 Т

ех
н

ол
ог

и
я

 с
л

ес
ар

н
ой

 о
бр

аб
от

к
и

 д
ет

ал
ей

, и
зг

от
ов

л
ен

и
е,

 р
ег

ул
и

р
ов

к
а 

и
 р

ем
он

т 
сл

ож
н

ы
х 

п
р

и
сп

ос
об

л
ен

и
й

 и
 и

н
ст

р
ум

ен
то

в 
 

Т
ем

а 
2.

1.
   

Т
ех

н
ол

ог
и

я
 

в
ы

п
ол

н
ен

и
я

 р
аз

м
ет

к
и

  
 

С
од

ер
ж

ан
и

е 
уч

еб
н

ог
о 

м
ат

ер
и

ал
а 

 
1
. 
О

б
о
р

у
д

о
в
ан

и
е,

 п
р

и
сп

о
со

б
л
ен

и
я
, 
и

н
ст

р
у
м

ен
ты

, 
м

ат
ер

и
ал

ы
 д

л
я
 в

ы
п

о
л
н

ен
и

я
 п

л
о
ск

о
ст

н
о
й

 и
 

п
р

о
ст

р
ан

ст
в
ен

н
о
й

 р
аз

м
ет

к
и

  

2
. 
П

р
ав

и
л
а 

и
 т

ех
н

о
л
о
ги

я
 з

ат
о
ч
к
и

 р
аз

м
ет

о
ч
н

о
го

 и
н

ст
р

у
м

ен
та

  

3
. 
О

сн
о
в
н

ы
е 

д
еф

ек
ты

 р
аз

м
ет

к
и

, 
п

р
и

ч
и

н
ы

 и
х

 п
о
я
в
л
ен

и
я
 и

 с
п

о
со

б
ы

 п
р
ед

у
п

р
еж

д
ен

и
я
 

8
 

 
П

р
ак

ти
ч

ес
к

ое
 з

ан
я

ти
е 

№
 4

 
В

ы
п

о
л
н

ен
и

я
 р

аз
м

ет
к
и

: 
в
ы

б
о
р

 б
аз

, 
п

о
д

го
то

в
к
а 

за
го

то
в
к
и

, 
н

ан
ес

ен
и

е 
р

аз
м

ет
о
ч
н

ы
х

 р
и

со
к
, 

к
ер

н
о
в
ы

х
 у

гл
у
б

л
ен

и
й

, 
о
к
р

у
ж

н
о
ст

ей
 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 5
 

В
ы

п
о
л
н

ен
и

е 
те

х
н

и
ч
ес

к
о
й

 р
аз

в
ер

тк
и

 б
о
к
о
в
о
й

 п
о
в
ер

х
н

о
ст

и
 к

о
со

ср
ез

ан
н

о
го

 ц
и

л
и

н
д

р
а 

 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 6
 

2
 



 С
о
ст

ав
и

ть
 п

о
сл

ед
о
в
ат

ел
ь
н

о
ст

ь
 в

ы
п

о
л
н

ен
и

я
 п

р
о
ст

р
ан

ст
в
ен

н
о
й

 р
аз

м
ет

к
и

  
 

Т
ем

а 
2.

2.
   

Т
ех

н
ол

ог
и

я
 

в
ы

п
ол

н
ен

и
я

   
р

уб
к

и
 м

ет
ал

л
а 

 

С
од

ер
ж

ан
и

е 
 у

ч
еб

н
ог

о 
м

ат
ер

и
ал

а 
 

1
. 
О

б
о
р

у
д

о
в
ан

и
е,

 п
р

и
сп

о
со

б
л
ен

и
я
, 
и

н
ст

р
у
м

ен
ты

, 
м

ат
ер

и
ал

ы
 д

л
я
 р

у
б

к
и

 м
ет

ал
л
а 

 

2
. 
П

р
ав

и
л
а 

за
то

ч
к
и

 и
н

ст
р

у
м

ен
та

 п
р

и
м

ен
я
ем

о
го

 п
р

и
 р

у
б

к
е 

м
ет

ал
л
а 

 

3
. 
Т

и
п

и
ч
н

ы
е 

д
еф

ек
ты

 р
у
б

к
и

, 
п

р
и

ч
и

н
ы

 и
х

 п
о
я
в
л
ен

и
я
 и

 с
п

о
со

б
ы

 п
р

ед
у
п

р
еж

д
ен

и
я
  

6
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 7
 

П
о
сл

ед
о
в
ат

ел
ь
н

о
ст

ь
 в

ы
п

о
л
н

ен
и

я
 р

у
б

к
и

: 
р

у
б

к
а 

л
и

ст
о
в
о
го

 м
ат

ер
и

ал
а 

п
о
 у

р
о
в
н

ю
 г

у
б

о
к
 т

и
ск

о
в
 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 8
 

П
о
сл

ед
о
в
ат

ел
ь
н

о
ст

ь
 в

ы
п

о
л
н

ен
и

я
 р

у
б

к
и

: 
р

аз
р

у
б

ан
и

е 
п

р
о
к
ат

а 
н

е 
п

л
и

те
 

2
 

 П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 9
 

 П
о
сл

ед
о
в
ат

ел
ь
н

о
ст

ь
 в

ы
п

о
л
н

ен
и

я
 р

у
б

к
и

: 
в
ы

р
у
б

ан
и

е 
за

го
то

в
о
к
, 
п

р
о
р

у
б

ан
и

е 
к
ан

ав
о
к
 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 1
0 

 П
о
сл

ед
о
в
ат

ел
ь
н

о
ст

ь
 в

ы
п

о
л
н

ен
и

я
 р

у
б

к
и

: 
р

у
б

к
а 

р
у
б

и
л
ь
н

ы
м

 м
о
л
о
тк

о
м

 

2
 

Т
ем

а 
2.

3.
  

Т
ех

н
ол

ог
и

я
 

в
ы

п
ол

н
ен

и
я

 
п

р
ав

к
и

 и
 г

и
бк

и
 

м
ет

ал
л

а 
 

С
од

ер
ж

ан
и

е 
 у

ч
еб

н
ог

о 
м

ат
ер

и
ал

а 
 

1
. 
О

б
о
р

у
д

о
в
ан

и
е,

 п
р

и
сп

о
со

б
л
ен

и
я
, 
и

н
ст

р
у
м

ен
ты

, 
м

ат
ер

и
ал

ы
 д

л
я
 в

ы
п

о
л
н

ен
и

я
 п

р
ав

к
и

 и
 г

и
б

к
и

 

м
ет

ал
л
а 

 

2
. 
Д

еф
ек

ты
 п

р
ав

к
и

 и
 г

и
б

к
и

 м
ет

ал
л
а,

 п
р

и
ч
и

н
ы

 и
х

 п
о
я
в
л
ен

и
я
 и

 с
п

о
со

б
ы

 п
р

ед
у
п

р
еж

д
ен

и
я
  

4
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 1
1 

О
п

р
ед

ел
ен

и
е 

д
л
и

н
ы

 з
аг

о
то

в
к
и

 и
зо

гн
у
то

й
 д

ет
ал

и
: 

р
ас

сч
и

та
ть

 д
л
и

н
у
 п

о
л
о
сы

, 
н

ео
б

х
о
д

и
м

о
й

 д
л
я 

и
зг

о
то

в
л
ен

и
я
 у

го
л
к
а 

б
ез

 в
н

у
тр

ен
н

ег
о
 з

ак
р

у
гл

ен
и

я
 и

з 
м

ат
ер

и
ал

а 
ст

ал
ь
 4

5
,R

=
4
; 

р
ас

сч
и

та
ть

 

д
л
и

н
у
 п

о
л
о
сы

, 
н

ео
б

х
о
д

и
м

о
й

 д
л
я
 и

зг
о
то

в
л
ен

и
я
 у

го
л
к
а 

с 
в
н

у
тр

ен
н

и
м

 з
ак

р
у
гл

ен
и

ем
  
и

з 

м
ат

ер
и

ал
а 

ст
ал

ь
 4

5
, 
R

=
4
  

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 1
2 

П
о
сл

ед
о
в
ат

ел
ь
н

о
ст

ь
 в

ы
п

о
л
н

ен
и

я
 р

у
ч
н

о
й

 п
р

ав
к
и

. 
П

р
ав

к
а 

с 
п

р
и

м
ен

ен
и

ем
 с

та
ц

и
о
н

ар
н

о
го

 

о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
я
 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

  1
3 

П
о
сл

ед
о
в
ат

ел
ь
н

о
ст

ь
 в

ы
п

о
л
н

ен
и

я
 р

у
ч
н

о
й

 г
и

б
к
и

. 
Г

и
б

к
а 

с 
п

р
и

м
ен

ен
и

ем
 с

та
ц

и
о
н

ар
н

о
го

 

ги
б

о
ч
н

о
го

 о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
я
 

2
 

Т
ем

а 
2.

4.
   

Т
ех

н
ол

ог
и

я
 

в
ы

п
ол

н
ен

и
я

 р
ез

к
и

 
м

ет
ал

л
ов

  

С
од

ер
ж

ан
и

е 
 у

ч
еб

н
ог

о 
м

ат
ер

и
ал

а 
 

1
. 
О

б
о
р

у
д

о
в
ан

и
е,

 п
р

и
сп

о
со

б
л
ен

и
я
, 
и

н
ст

р
у
м

ен
ты

, 
м

ат
ер

и
ал

ы
 д

л
я
 в

ы
п

о
л
н

ен
и

я
 р

ез
к
и

 м
ет

ал
л
а 

 

2
. 
О

сн
о
в
н

ы
е 

д
еф

ек
ты

 п
р

и
 р

ез
к
е 

м
ет

ал
л
а,

 п
р

и
ч
и

н
ы

 и
х

 п
о
я
в
л
ен

и
я
 и

 с
п

о
со

б
ы

 п
р

ед
у
п

р
еж

д
ен

и
я
 

4
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 1
4 

О
б

о
сн

о
в
ан

и
е 

в
ы

б
о
р

а 
н

о
ж

о
в
о
ч
н

о
го

 п
о
л
о
тн

а 
о
т 

то
л
щ

и
н

ы
 з

аг
о
то

в
к
и

; 
о
б
о
сн

о
в
ан

и
е 

в
ы

б
о
р

а 

н
о
ж

н
и

ц
 в

 з
ав

и
си

м
о
ст

и
 о

т 
п

р
о
и

зв
о
д

ст
в
ен

н
о
го

 з
ад

ан
и

я
/о

т 
ф

о
р

м
ы

 з
аг

о
то

в
к
и

  

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

  1
5 

2
 



П
о
сл

ед
о
в
ат

ел
ь
н

о
ст

ь
 в

ы
п

о
л
н

ен
и

я
 р

ез
к
и

 м
ет

ал
л
а 

р
у
ч
н

ы
м

 и
н

ст
р

у
м

ен
то

м
: 

р
ез

к
а 

м
ет

ал
л
а 

н
о
ж

о
в
к
о
й

, 
сл

ес
ар

н
ы

м
и

 н
о
ж

н
и

ц
ам

и
, 
р

ез
к
а 

тр
у
б

 т
р

у
б

о
р

ез
о
м

 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 1
6 

П
о
сл

ед
о
в
ат

ел
ь
н

о
ст

ь
 в

ы
п

о
л
н

ен
и

я
 р

ез
к
и

 м
ех

ан
и

зи
р

о
в
ан

н
ы

м
 и

н
ст

р
у
м

ен
то

м
. 
Р

ез
к
а 

м
ет

ал
л
а 

с 

п
р

и
м

ен
ен

и
ем

 с
та

ц
и

о
н

ар
н

о
го

 о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
я
 

2
 

Т
ем

а 
2.

5.
  

Т
ех

н
ол

ог
и

я
 о

п
и

л
и

в
ан

и
я

 
м

ет
ал

л
а 

 

С
од

ер
ж

ан
и

е 
уч

еб
н

ог
о 

м
ат

ер
и

ал
а 

 
1
. 
О

б
о
р

у
д

о
в
ан

и
е,

 п
р

и
сп

о
со

б
л
ен

и
я
, 
и

н
ст

р
у
м

ен
ты

, 
м

ат
ер

и
ал

ы
 д

л
я
 в

ы
п

о
л
н

ен
и

я
 о

п
и

л
и

в
ан

и
я
 

м
ет

ал
л
а.

 П
р

ав
и

л
а 

р
аб

о
ты

, 
х

р
ан

ен
и

я
 и

 у
х

о
д

а 
за

 н
ап

и
л
ь
н

и
к
ам

и
  

2
. 
О

сн
о
в
н

ы
е 

д
еф

ек
ты

 п
р

и
 о

п
и

л
и

в
ан

и
и

 м
ет

ал
л
а,

 п
р

и
ч
и

н
ы

 и
х

 п
о
я
в
л
ен

и
я
 и

 с
п

о
со

б
ы

 

п
р

ед
у
п

р
еж

д
ен

и
я
 

4
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 1
7 

П
о
сл

ед
о
в
ат

ел
ь
н

о
ст

ь
 в

ы
п

о
л
н

ен
и

я
 о

п
и

л
и

в
ан

и
я
. 
П

о
д

го
то

в
к
а 

п
о
в
ер

х
н

о
ст

ей
, 
о
сн

о
в
н

ы
е 

в
и

д
ы

 и
 

сп
о
со

б
ы

 о
п

и
л
и

в
ан

и
я 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 1
8 

П
р

ав
и

л
а 

р
у
ч
н

о
го

 о
п

и
л
и

в
ан

и
я
 п

л
о
ск

и
х

, 
в
о
гн

у
ты

х
 и

 в
ы

п
у
к
л
ы

х
 п

о
в
ер

х
н

о
ст

ей
 

2
 

 П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 1
9 

В
ы

б
о
р

 с
п

о
со

б
а 

о
п

и
л
и

в
ан

и
я
 с

 у
ч

ет
о
м

 о
б

р
аб

ат
ы

в
ае

м
о
й

 п
о
в
ер

х
н

о
ст

и
 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 2
0 

П
р

ав
и

л
а 

в
ы

п
о
л
н

ен
и

я
 р

аб
о
т 

п
р

и
 м

ех
ан

и
зи

р
о
в
ан

н
о
м

 о
п

и
л
и

в
ан

и
и

 

2
 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а:
 

 «
В

ы
я
в
л
ен

и
е 

в
 л

аб
о
р

ат
о
р

н
ы

х
 у

сл
о
в
и

я
х

 в
о
зм

о
ж

н
ы

х
 в

и
д

о
в
 б

р
ак

а 
и

 и
х

 п
р

и
ч
и

н
 п

р
и

 о
п

и
л
и

в
ан

и
и

 

м
ет

ал
л
а
»
  

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 2
1 

 О
ф

о
р

м
л
ен

и
е 

р
ез

у
л
ь
та

то
в
 л

аб
о
р

ат
о
р

н
о
й

 р
аб

о
ты

, 
п

о
д

го
то

в
к
а 

к
 о

тв
ет

ам
 н

а 
к
о
н

тр
о
л
ьн

ы
е 

в
о
п

р
о
сы

, 
со

д
ер

ж
ащ

и
ес

я
 в

 л
аб

о
р

ат
о
р

н
о
й

 р
аб

о
те

  

2
 

Т
ем

а 
2.

6.
   

Т
ех

н
ол

ог
и

я
 о

бр
аб

от
к

и
 

от
в

ер
ст

и
й

  
 

С
од

ер
ж

ан
и

е 
 у

ч
еб

н
ог

о 
м

ат
ер

и
ал

а 
 

1
.О

б
о
р

у
д

о
в
ан

и
е,

 п
р

и
сп

о
со

б
л
ен

и
я
 д

л
я
 у

ст
ан

о
в
к
и

 и
н

ст
р

у
м

ен
та

 и
 з

аг
о
то

в
о
к
, 
и

н
ст

р
у
м

ен
ты

 д
л
я
 

в
ы

п
о
л
н

ен
и

я
 о

б
р

аб
о
тк

и
 о

тв
ер

ст
и

й
  

2
. 
М

ех
ан

и
зи

р
о
в
ан

н
ая

 о
б

р
аб

о
тк

а 
о
тв

ер
ст

и
й

. 

3
. 
О

сн
о
в
н

ы
е 

д
еф

ек
ты

 п
р

и
 о

б
р

аб
о
тк

е 
о
тв

ер
ст

и
й

, 
п

р
и

ч
и

н
ы

 и
х

 п
о
я
в
л
ен

и
я
, 
сп

о
со

б
ы

 

п
р

ед
у
п

р
еж

д
ен

и
я
 

8
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 2
2 

 С
о
ст

ав
л
ен

и
е 

та
б

л
и

ц
ы

 «
П

о
к
аз

ат
ел

и
 к

ач
ес

тв
а 

п
о
д

го
то

в
к
и

 и
н

ст
р

у
м

ен
то

в
 и

 о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
я
 п

р
и

 

о
б

р
аб

о
тк

е 
о
тв

ер
ст

и
й

»
  

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ая

 р
аб

от
а 

№
 2

3 
2
 



 З
ап

о
л
н

ен
и

е 
р

аб
о
ч
ег

о
 л

и
ст

а 
«
П

о
сл

ед
о
в
ат

ел
ь
н

о
ст

ь
 с

в
ер

л
ен

и
я
 г

л
у
х

и
х

 о
тв

ер
ст

и
й

 н
а 

в
ер

ти
к
ал

ь
н

о
-с

в
ер

л
и

л
ь
н

о
м

 с
та

н
к
е 

с 
у
к
аз

ан
и

ем
 в

ы
б

о
р

а 
св

ер
л
а,

 п
р

и
м

ен
я
ем

ы
х

 п
р

и
сп

о
со

б
л
ен

и
й

 и
 

м
ет

о
д

о
в
 к

о
н

тр
о
л
я
 к

ач
ес

тв
а
»
  

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ая

 р
аб

от
а 

№
 2

4 
С

п
о
со

б
ы

 о
б

р
аб

о
тк

и
 о

тв
ер

ст
и

й
 в

 з
ав

и
си

м
о
ст

и
 о

т 
п

ар
ам

ет
р

о
в
 т

о
ч
н

о
ст

и
 и

 ш
ер

о
х

о
в
ат

о
ст

и
 

п
о
в
ер

х
н

о
ст

и
 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ая

 р
аб

от
а 

№
 2

5 
 С

в
ер

л
а:

 к
о
н

ст
р

у
к
ц

и
я
, 
в
ы

б
о
р

 с
в
ер

л
а,

 о
сн

о
в
н

ы
е 

п
р

ав
и

л
а 

за
то

ч
к
и

 с
в
ер

л
а 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ая

 р
аб

от
а 

№
 2

6 
 В

ер
ти

к
ал

ь
н

о
-с

в
ер

л
и

л
ь
н

ы
й

 с
та

н
о
к
: 

к
о
н

ст
р

у
к
ц

и
я
, 
п

о
д

го
то

в
к
а 

к
 р

аб
о
те

, 
о
сн

о
в
н

ы
е 

п
р

ав
и

л
а 

р
аб

о
ты

 н
а 

св
ер

л
и

л
ь
н

о
м

 с
та

н
к
е 

  

2
 

Т
ем

а 
2.

7.
   

Т
ех

н
ол

ог
и

я
 о

бр
аб

от
к

и
 

р
ез

ьб
ов

ы
х 

п
ов

ер
хн

ос
те

й
  

 

С
од

ер
ж

ан
и

е 
  у

ч
еб

н
ог

о 
м

ат
ер

и
ал

а 
 

1
.О

б
о
р

у
д

о
в
ан

и
е,

 п
р

и
сп

о
со

б
л
ен

и
я
, 
и

н
ст

р
у
м

ен
ты

 д
л
я
 о

б
р

аб
о
тк

и
 р

ез
ь
б

о
в
ы

х
 п

о
в
ер

х
н

о
ст

ей
. 

С
у
щ

н
о
ст

ь
 с

л
ес

ар
н

о
й

 о
п

ер
ац

и
и

 –
 о

б
р

аб
о
тк

а 
р

ез
ь
б

о
в
ы

х
 п

о
в
ер

х
н

о
ст

ей
  

2
. 
Р

ез
ь
б

а 
и

 е
е 

эл
ем

ен
ты

: 
эл

ем
ен

ты
 р

ез
ь
б

ы
, 
ти

п
ы

 и
 с

и
ст

ем
ы

 р
ез

ь
б

 

3
. 
Т

и
п

и
ч
н

ы
е 

д
еф

ек
ты

 п
р

и
 н

ар
ез

ан
и

и
 р

ез
ь
б

, 
п

р
и

ч
и

н
ы

 и
х

 п
о
я
в
л
ен

и
я
 и

 с
п

о
со

б
ы

 п
р

ед
у
п

р
еж

д
ен

и
я
 

8
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 2
7 

С
п

о
со

б
ы

 н
ар

ез
ан

и
я
 в

н
у
тр

ен
н

ей
 и

 н
ар

у
ж

н
о
й

 р
ез

ь
б

ы
 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 2
8 

С
п

о
со

б
ы

 н
ак

ат
ы

в
ан

и
я
 р

ез
ь
б

ы
. 
П

о
д

го
то

в
к
а 

ст
ер

ж
н

ей
 и

 о
тв

ер
ст

и
й

 д
л
я
 с

о
зд

ан
и

я
 р

ез
ь
б

о
в
ы

х
 

п
о
в
ер

х
н

о
ст

ей
 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 2
9 

П
р

ав
и

л
а 

о
б

р
аб

о
тк

и
 н

ар
у
ж

н
ы

х
 и

 в
н

у
тр

ен
н

и
х

 р
ез

ь
б

о
в
ы

х
 п

о
в
ер

х
н

о
ст

ей
, 
к
о
н

тр
о
л
ь
 к

ач
ес

тв
а 

о
б

р
аб

о
тк

и
 

2
 

Р
аз

де
л

 3
. В

ы
п

ол
н

ен
и

е 
п

р
и

го
н

оч
н

ы
х 

сл
ес

ар
н

ы
х 

оп
ер

ац
и

й
 п

р
и

 и
зг

от
ов

л
ен

и
и

 д
ет

ал
ей

 п
р

и
сп

ос
об

л
ен

и
й

, р
еж

ущ
ег

о 
и

 
и

зм
ер

и
те

л
ьн

ог
о 

и
н

ст
р

ум
ен

та
 

56
 

М
Д

К
 0

1.
01

 Т
ех

н
ол

ог
и

я
 с

л
ес

ар
н

ой
 о

бр
аб

от
к

и
 д

ет
ал

ей
, и

зг
от

ов
л

ен
и

е,
 р

ег
ул

и
р

ов
к

а 
и

 р
ем

он
т 

сл
ож

н
ы

х 
п

р
и

сп
ос

об
л

ен
и

й
 и

 и
н

ст
р

ум
ен

то
в 

 

Т
ем

а 
3.

1.
 Т

ех
н

ол
ог

и
я

 
р

ас
п

и
л

и
в

ан
и

я
 и

 
п

р
и

п
ас

ов
к

и
  

С
од

ер
ж

ан
и

е 
  у

ч
еб

н
ог

о 
м

ат
ер

и
ал

а 
 

1
. 
О

б
о
р

у
д

о
в
ан

и
е,

 п
р

и
сп

о
со

б
л
ен

и
я
, 
и

н
ст

р
у
м

ен
ты

, 
м

ат
ер

и
ал

ы
 д

л
я
 в

ы
п

о
л
н

ен
и

я
 р

ас
п

и
л
и

в
ан

и
я
 и

 

п
р

и
п

ас
о
в
к
и

  
 

8
 

2
. 
В

ы
б

о
р

 ф
о
р

м
ы

 р
аб

о
ч
ег

о
, 
к
о
н

тр
о
л
ь
н

о
-и

зм
ер

и
те

л
ь
н

о
го

 и
н

ст
р

у
м

ен
та

 и
 п

р
и

сп
о
со

б
л
ен

и
я
 в

 

за
в
и

си
м

о
ст

и
 о

т 
к
о
н

ту
р

а,
 п

о
д

л
еж

ащ
ег

о
 р

ас
п

и
л
и

в
ан

и
ю

  

3
. 
С

п
о
со

б
ы

 и
 о

сн
о
в
н

ы
е 

п
р

ав
и

л
а 

р
ас

п
и

л
и

в
ан

и
я
 и

 п
р

и
п

ас
о
в
к
и

 д
ет

ал
ей

  

4
. 
Т

и
п

и
ч
н

ы
е 

д
еф

ек
ты

 п
р

и
 р

ас
п

и
л
и

в
ан

и
и

 и
 п

р
и

п
ас

о
в
к
е 

д
ет

ал
ей

, 
п

р
и

ч
и

н
ы

 и
х

 п
о
я
в
л
ен

и
я
 и

 



сп
о
со

б
ы

 п
р

ед
у
п

р
еж

д
ен

и
я
  

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 3
0 

за
п

о
л
н

ен
и

е 
та

б
л
и

ц
ы

 «
О

б
о
р

у
д

о
в
ан

и
е,

 п
р

и
сп

о
со

б
л
ен

и
я
, 
и

н
ст

р
у
м

ен
ты

, 
м

ат
ер

и
ал

ы
 д

л
я
 

в
ы

п
о
л
н

ен
и

я
 р

ас
п

и
л
и

в
ан

и
я
 и

 п
р

и
п

ас
о
в
к
и

  
»
 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 3
1 

со
ст

ав
л
ен

и
е 

п
р

ез
ен

та
ц

и
и

 «
С

п
о
со

б
ы

 и
 о

сн
о
в
н

ы
е 

п
р

ав
и

л
а 

р
ас

п
и

л
и

в
ан

и
я
 и

 п
р
и

п
ас

о
в
к
и

 д
ет

ал
ей

 

я
»
  

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 3
2 

: 
за

п
о
л
н

ен
и

е 
та

б
л
и

ц
ы

 «
Д

еф
ек

ты
 п

р
и

 р
ас

п
и

л
и

в
ан

и
и

 и
 п

р
и

п
ас

о
в
к
е 

д
ет

ал
ей

: 
 

д
еф

ек
т,

 п
р

и
ч
и

н
а,

 с
п

о
со

б
ы

 п
р

ед
у
п

р
еж

д
ен

и
я
»
 

2
 

Т
ем

а 
3.

2.
  

Т
ех

н
ол

ог
и

я
 

в
ы

п
ол

н
ен

и
я

 ш
аб

р
ен

и
я

  

С
од

ер
ж

ан
и

е 
  у

ч
еб

н
ог

о 
м

ат
ер

и
ал

а 
  

 
1
. 
О

б
о
р

у
д

о
в
ан

и
е,

 п
р

и
сп

о
со

б
л
ен

и
я
, 
и

н
ст

р
у
м

ен
ты

, 
м

ат
ер

и
ал

ы
 д

л
я
 в

ы
п

о
л
н

ен
и

я
 ш

аб
р

ен
и

я
  

1
2
 

 
2
. 
П

р
о
ц

ес
с 

в
ы

п
о
л
н

ен
и

я
 ш

аб
р

ен
и

я
 и

 п
о
д

го
то

в
к
а 

п
о
в
ер

х
н

о
ст

и
 п

о
д

 ш
аб

р
ен

и
е,

 з
ат

о
ч
к
а 

и
н

ст
р

у
м

ен
та

  

3
. 
П

р
о
ц

ес
с 

о
к
р

аш
и

в
ан

и
я
 ш

аб
р

у
ем

о
й

 п
о
в
ер

х
н

о
ст

и
  

4
. 
А

л
ь
те

р
н

ат
и

в
н

ы
е 

м
ет

о
д

ы
 о

б
р

аб
о
тк

и
: 

то
н

к
о
е 

ст
р

о
га

н
и

е,
 ш

л
и

ф
о
в
ан

и
е,

 ф
р

ез
ер

о
в
ан

и
е,

 

в
и

б
р

ац
и

о
н

н
о
е 

о
б

к
ат

ы
в
ан

и
е 

 

5
. 
К

р
и

те
р

и
и

 о
ц

ен
к
и

 к
ач

ес
тв

а 
о
б

р
аб

о
та

н
н

о
й

 п
о
в
ер

х
н

о
ст

и
 и

 с
п

о
со

б
ы

 к
о
н

тр
о
л
я
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
 

2
 

6
. 
Т

и
п

и
ч
н

ы
е 

о
ш

и
б

к
и

 п
р

и
 ш

аб
р

ен
и

и
, 
п

р
и

ч
и

н
ы

 и
х

 п
о
я
в
л
ен

и
я
 и

 с
п

о
со

б
ы

 п
р

ед
у
п

р
еж

д
ен

и
я
  

 Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

 2
  

«
О

зн
ак

о
м

л
ен

и
е 

с 
п

р
и

сп
о
со

б
л
ен

и
я
м

и
 и

 и
н

ст
р

у
м

ен
та

м
и

 д
л
я
 в

ы
п

о
л
н

ен
и

я 
ш

аб
р

ен
и

я
, 
с 

м
ет

о
д

ам
и

 

ш
аб

р
ен

и
я
»
  

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 3
3 

О
ф

о
р

м
л
ен

и
е 

р
ез

у
л
ь
та

то
в
 л

аб
о
р

ат
о
р

н
о
й

 р
аб

о
ты

, 
п

о
д

го
то

в
к
а 

к
 о

тв
ет

ам
 н

а 
к
о
н

тр
о
л
ьн

ы
е 

в
о
п

р
о
сы

, 
со

д
ер

ж
ащ

и
ес

я
 в

 л
аб

о
р

ат
о
р

н
о
й

 р
аб

о
те

  

2
 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

 3
 

«
А

л
ь
те

р
н

ат
и

в
н

ы
е 

м
ет

о
д

ы
 о

б
р

аб
о
тк

и
: 

то
н

к
о
е 

ст
р

о
га

н
и

е,
 ш

л
и

ф
о
в
ан

и
е,

 ф
р

ез
ер

о
в
ан

и
е,

 

в
и

б
р

ац
и

о
н

н
о
е 

о
б

к
ат

ы
в
ан

и
е
»
 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 3
4 

О
ф

о
р

м
л
ен

и
е 

р
ез

у
л
ь
та

то
в
 л

аб
о
р

ат
о
р

н
о
й

 р
аб

о
ты

, 
п

о
д

го
то

в
к
а 

к
 о

тв
ет

ам
 н

а 
к
о
н

тр
о
л
ьн

ы
е 

в
о
п

р
о
сы

, 
со

д
ер

ж
ащ

и
ес

я
 в

 л
аб

о
р

ат
о
р

н
о
й

 р
аб

о
те

 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 3
5 

П
р

о
в
ер

я
ть

 и
 п

р
о
в
ес

ти
 б

ал
ан

си
р

о
в
к
у
 в

р
ащ

аю
щ

и
ес

я
 ч

ас
те

й
 с

л
о
ж

н
ы

х
 п

р
и

сп
о
со

б
л
ен

и
й

 и
 

и
н

ст
р

у
м

ен
то

в
 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 3
6 

2
 



К
о
н

тр
о
л
и

р
о
в
ат

ь
 э

к
сп

л
у
ат

ац
и

о
н

н
ы

е 
п

ар
ам

ет
р

ы
, 
п

р
о
в
о
д

и
ть

 и
сп

ы
та

н
и

я
 с

л
о
ж

н
ы

х
 

п
р

и
сп

о
со

б
л
ен

и
й

 и
 и

н
ст

р
у
м

ен
то

в
 

Т
ем

а 
3.

3.
  

Т
ех

н
ол

ог
и

я
 

в
ы

п
ол

н
ен

и
я

 п
р

и
ти

р
к

и
 

и
 д

ов
од

к
и

  

С
од

ер
ж

ан
и

е 
 у

ч
еб

н
ог

о 
м

ат
ер

и
ал

а 
 

1
.О

б
о
р

у
д

о
в
ан

и
е,

  
п

р
и

сп
о
со

б
л
ен

и
я
, 
и

н
ст

р
у
м

ен
ты

, 
м

ат
ер

и
ал

ы
 д

л
я
 в

ы
п

о
л
н

ен
и

я
 п

р
и

ти
р

к
и

 и
 

д
о
в
о
д

к
и

  

8
 

2
. 
А

б
р

аз
и

в
н

ы
е 

м
ат

ер
и

ал
ы

: 
н

аз
н

ач
ен

и
е,

 с
в
о
й

ст
в
а,

 в
ы

б
о
р

 в
 з

ав
и

си
м

о
ст

и
 о

т 
м

ат
ер

и
ал

а 
за

го
то

в
о
к
  

3
. 
С

п
о
со

б
ы

 п
о
д

го
то

в
к
и

 п
р

и
ти

р
а.

 П
о
сл

ед
о
в
ат

ел
ь
н

о
ст

ь
 и

 п
р

ав
и

л
а 

в
ы

п
о
л
н

ен
и

я
 д

о
в
о
д

к
и

. 

П
р

о
в
ер

к
а 

к
ач

ес
тв

а 
д

о
в
о

д
к
и

  

4
. 
Т

и
п

и
ч
н

ы
е 

д
еф

ек
ты

 п
р

и
 д

о
в
о
д

к
е 

и
 п

р
и

ти
р

к
е,

 п
р

и
ч
и

н
ы

 п
о
я
в
л
ен

и
я
 и

 с
п

о
со

б
ы

 

п
р

ед
у
п

р
еж

д
ен

и
я
. 
П

р
о
в
ер

к
а 

к
ач

ес
тв

а 
п

р
и

ти
р

к
и

  

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 3
7 

за
п

о
л
н

ен
и

е 
р

аб
о
ч
ег

о
 л

и
ст

а 
«
Т

ех
н

о
л
о
ги

я
 п

р
и

ти
р

к
и

 ш
и

р
о
к
и

х
 п

л
о
ск

и
х

 п
о
в
ер

х
н

о
ст

ей
: 

ал
го

р
и

тм
 

в
ы

п
о
л
н

ен
и

я
, 
аб

р
аз

и
в
н

ы
е 

м
ат

ер
и

ал
ы

, 
п

о
р

о
ш

к
и

, 
п

ас
ты

»
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р
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ти

ч
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к
ое
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ан

я
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№
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 з
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о
л
н

ен
и

е 
р

аб
о
ч
ег

о
 л

и
ст

а 
«
Т

ех
н

о
л
о
ги

я
 д

о
в
о
д

к
и

, 
ал

го
р

и
тм

 в
ы

п
о
л
н

ен
и

я
»
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р
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ч
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к
ое
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ан

я
ти

е 
№
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за
п

о
л
н

ен
и

е 
та

б
л
и

ц
ы

 «
С

п
о
со

б
ы

 т
ер

м
о
о
б

р
аб

о
тк

и
 т

о
ч
н

о
го

 к
о
н

тр
о
л
ь
н

о
го

 и
н

ст
р

у
м

ен
та

 и
 

п
р

и
м

ен
я
ем

ы
х

 м
ат

ер
и

ал
о
в
; 

в
л
и

я
н

и
е 

те
м

п
ер

ат
у
р

ы
 н

а 
п

о
к
аз

ан
и

я
 и

зм
ер

ен
и

й
 и

н
ст

р
у
м

ен
та

»
  

 

2
  

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 4
0 

за
п

о
л
н

ен
и

е 
р

аб
о
ч
ег

о
 л

и
ст

а 
«
С

в
о
й

ст
в
 к

о
н

ст
р

у
к
ц

и
о
н

н
ы

х
 и

 и
н

ст
р

у
м

ен
та

л
ь
н

ы
х

 м
ат

ер
и

ал
о
в
»
  

 

2
  

Р
аз

де
л

 4
. В

ы
п

ол
н

я
ть

 р
ем

он
т 

и
 н

ал
ад

к
у 

п
р

и
сп

ос
об

л
ен

и
й

 и
 и

н
ст

р
ум

ен
то

в
 в

 с
оо

тв
ет

ст
ви

и
 с

 п
р

ои
зв

од
ст

в
ен

н
ы

м
 

за
да

н
и

ем
 с

 с
об

л
ю

де
н

и
ем

 т
р

еб
ов

ан
и

й
 о

хр
ан

ы
 т

р
уд

а 
 

 

М
Д

К
 0

1.
01

 Т
ех

н
ол

ог
и

я
 с

л
ес

ар
н

ой
 о

бр
аб

от
к

и
 д

ет
ал

ей
, и

зг
от

ов
л

ен
и

е,
 р

ег
ул

и
р

ов
к

а 
и

 р
ем

он
т 

сл
ож

н
ы

х 
п

р
и

сп
ос

об
л

ен
и

й
 и

 и
н

ст
р

ум
ен

то
в 
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Т
ем

а 
4.

1.
 

О
бщ

и
е 

св
ед

ен
и

я
 о

 
сл

ес
ар

н
о-

сб
ор

оч
н

ы
х 

р
аб

от
ах

 

С
од

ер
ж

ан
и

е 
 у

ч
еб

н
ог

о 
м

ат
ер

и
ал

а 
 

1
. 
О

сн
о
в
н

ы
е 

п
о
н

я
ти

я
 о

 с
б

о
р

к
е 

и
 е

ё 
эл

ем
ен

та
х

. 
 О

р
га

н
и

за
ц

и
о
н

н
ы

е 
ф

о
р
м

ы
 и

 м
ет

о
д

ы
 с

б
о
р

к
и

. 
  
 

8
 

2
. 
П

о
д

го
то

в
к
а 

д
ет

ал
ей

 к
 с

б
о
р

к
е.

 Т
ех

н
и

ч
ес

к
и

е 
тр

еб
о
в
ан

и
я
 к

  
  
сб

о
р

о
ч
н

ы
м

 е
д

и
н

и
ц

ам
 и

 д
ет

ал
я
м

. 
 

3
. 
Т

ех
н

о
л
о
ги

ч
ес

к
ая

 д
о
к
у
м

ен
та

ц
и

я
 н

а 
сб

о
р

к
у
: 

те
х

н
о
л
о
ги

ч
ес

к
ая

 к
ар

та
, 
м

ар
ш

р
у
тн

ая
 к

ар
та

, 

о
п

ер
ац

и
о
н

н
ая

 к
ар

та
  

4
. 
К

о
н

тр
о
л
ь
 к

ач
ес

тв
а 

сб
о
р

к
и

. 
П

р
ав

и
л
а 

и
 н

о
р

м
ы

 б
ез

о
п

ас
н

о
го

 в
ы

п
о
л
н

ен
и

я
 с

б
о
р

о
ч
н

ы
х

 р
аб

о
т 
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р

ак
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я
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№
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за
п

о
л
н

ен
и

е 
о
б

зо
р

н
о
й

 т
аб

л
и

ц
ы

 «
С

п
о
со

б
ы

 п
о
д

го
то

в
к
и

 д
ет

ал
ей

 к
 с

б
о
р

к
е»
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Т
ем

а 
4.

2.
 

Т
ех

н
ол

ог
и

я
 с

бо
р

к
и

 
н

ер
аз

ъ
ем

н
ы

х 

С
од

ер
ж

ан
и

е 
 у

ч
еб

н
ог

о 
м

ат
ер

и
ал

а 
 

1
. 
К

л
ас

си
ф

и
к
ац

и
я
 н

еп
о
д

в
и

ж
н

ы
х

 н
ер

аз
ъ

ем
н

ы
х

 с
о
ед

и
н

ен
и

й
  

1
2
 

2
. 
З
ак

л
еп

о
ч
н

ы
е 

со
ед

и
н

ен
и

я
, 
и

х
 с

б
о
р
к
а.

  
В

ы
б

о
р

 м
ат

ер
и

ал
а,

 р
аз

м
ер

о
в
 и

 в
и

д
о
в
 з

ак
л
еп

о
к
 



со
ед

и
н

ен
и

й
 

за
в
и

си
м

о
ст

и
 о

т 
м

ат
ер

и
ал

а 
и

 р
аз

м
ер

о
в
 с

о
ед

и
н

я
ем

ы
х

 д
ет

ал
ей

  

3
.В

ы
б

о
р

 с
х

ем
 р

аз
м

ещ
ен

и
я
 з

ак
л
еп

о
к
 в

 п
р

о
ч
н

ы
х

 ш
в
ах

. 
  
В

ы
п

о
л
н

ен
и

е 
за

к
л
еп

о
ч
н

ы
х

 с
о
ед

и
н

ен
и

й
 

р
аз

л
и

ч
н

ы
м

и
 с

п
о
со

б
ам

и
 с

 п
р

и
м

ен
ен

и
ем

 р
у
ч
н

о
го

 и
н

ст
р

у
м

ен
та

 и
 о

б
о
р

у
д

о
в
ан

и
я
. 
В

ы
я
в
л
ен

и
е 

д
еф

ек
то

в
 з

ак
л
еп

о
ч
н

ы
х

 с
о
ед

и
н

ен
и

й
, 
и

х
 п

р
ед

у
п

р
еж

д
ен

и
е 

и
 у

ст
р

ан
ен

и
е 

 

 

4
. 
П

р
о
ц

ес
с 

 с
к
л
еи

в
ан

и
я
 з

аг
о
то

в
о
к
. 
С

о
ед

и
н

ен
и

е 
тр

у
б

о
п

р
о
в
о
д

о
в
. 
О

сн
о
в
н

ы
е 

м
ар

к
и

 к
л
ее

в
 и

 

м
ат

ер
и

ал
о
в
. 
Д

еф
ек

ты
 к

л
ее

в
ы

х
 с

о
ед

и
н

ен
и

й
 и

 с
п

о
со

б
ы

 у
ст

р
ан

ен
и

я
  
 

5
. 
П

ая
н

и
е 

(п
ай

к
а)

 м
ет

ал
л
о
в
. 
П

ая
н

и
е 

м
я
гк

и
м

и
 и

 т
в
ер

д
ы

м
и

 п
р

и
п

о
я
м

и
. 
С

п
ец

и
ал

ьн
ы

е 
м

ет
о
д

ы
 

п
ая

н
и

я
. 
 

Т
и

п
и

ч
н

ы
е 

д
еф

ек
ты

 п
р

и
 п

ая
н

и
и

, 
п

р
и

ч
и

н
ы

 и
х

 п
о
я
в
л
ен

и
я
 и

 с
п

о
со

б
ы

 п
р

ед
у
п

р
еж

д
ен

и
я
  

6
. 
Л

у
ж

ен
и

е:
 п

р
и

м
ен

ен
и

е,
 п

о
сл

ед
о
в
ат

ел
ь
н

о
ст

ь
 и

 п
р

ав
и

л
а 

в
ы

п
о
л
н

ен
и

я
. 
П

р
ав

и
л
а 

б
ез

о
п

ас
н

о
ст

и
 

п
р

и
 л

у
ж

ен
и

и
  

.Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

  
4 

 «
О

зн
ак

о
м

л
ен

и
е 

с 
за

к
л
еп

о
ч
н

ы
м

и
 с

о
ед

и
н

ен
и

я
м

и
, 
и

х
 с

б
о
р

к
а.

  
В

ы
б

о
р

 м
ат

ер
и

ал
а,

 р
аз

м
ер

о
в
 и

 

в
и

д
о
в
 з

ак
л
еп

о
к
 з

ав
и

си
м

о
ст

и
 о

т 
м

ат
ер

и
ал

а 
и

 р
аз

м
ер

о
в
 с

о
ед

и
н

я
ем

ы
х

 д
ет

ал
ей

»
 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 4
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О
ф

о
р

м
л
ен

и
е 

р
ез

у
л
ь
та

то
в
 л

аб
о
р

ат
о
р

н
о
й

 р
аб

о
ты

, 
п

о
д

го
то

в
к
а 

к
 о

тв
ет

ам
 н

а 
к
о
н

тр
о
л
ьн

ы
е 

в
о
п

р
о
сы

, 
со

д
ер

ж
ащ

и
ес

я
 в

 л
аб

о
р

ат
о
р

н
о
й

 р
аб

о
те

  

2
 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

  
5 

 
«
О

зн
ак

о
м

л
ен

и
е 

с 
в
и

д
ам

и
 п

ай
к
и

, 
и

зу
ч

ен
и

е 
те

х
н

о
л
о
ги

и
 п

ай
к
и

, 
о
п

р
ед

ел
ен

и
е 

п
р

о
ч
н

о
ст

и
 п

ая
н

ы
х

 

со
ед

и
н

ен
и

й
»
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П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 4
3 

О
ф

о
р

м
л
ен

и
е 

р
ез

у
л
ь
та

то
в
 л

аб
о
р

ат
о
р

н
о
й

 р
аб

о
ты

, 
п

о
д

го
то

в
к
а 

к
 о

тв
ет

ам
 н

а 
к
о
н

тр
о
л
ьн

ы
е 

в
о
п

р
о
сы

, 
со

д
ер

ж
ащ

и
ес

я
 в

 л
аб

о
р

ат
о
р

н
о
й

 р
аб

о
те
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Т
ем

а 
4.

3.
   

Т
ех

н
ол

ог
и

я
 с

бо
р

к
и

 
р

аз
ъ

ем
н

ы
х 

со
ед

и
н

ен
и

й
  

С
од

ер
ж

ан
и

е 
 у

ч
еб

н
ог

о 
м

ат
ер

и
ал

а 
 

1
. 
В

и
д

ы
 н

еп
о
д

в
и

ж
н

ы
х

 р
аз

ъ
ем

н
ы

х
 с

о
ед

и
н

ен
и

й
, 
и

х
 х

ар
ак

те
р

и
ст

и
к
а,

 н
аз

н
ач

ен
и

е 
  
  

2
 

2
. 
Р

ез
ь
б

о
в
ы

е 
со

ед
и

н
ен

и
я
: 

б
о
л
то

в
ы

е,
 ш

п
и

л
еч

н
ы

е,
 ш

п
о
н

о
ч
н

ы
е,

 ш
л
и

ц
ев

ы
е 

и
 д

р
у
ги

е 
со

ед
и

н
ен

и
я
  

3
. 
С

о
ед

и
н

ен
и

е 
д

ет
ал

ей
 б

о
л
та

м
и

, 
в
и

н
та

м
и

 и
 ш

п
и

л
ь
к
ам

и
: 

п
о
сл

ед
о
в
ат

ел
ь
н

о
ст

ь
 в

ы
п

о
л
н

ен
и

я
  
 

2
 

4
. 
Ф

и
к
си

р
о
в
ан

и
е 

и
 с

о
ед

и
н

ен
и

е 
д

ет
ал

ей
 б

о
л
та

м
и

 и
 г

ай
к
ам

и
 в

 г
р

у
п

п
о
в
о
м

 с
о
ед

и
н

ен
и

и
  

5
. 
Т

и
п

и
ч
н

ы
е 

д
еф

ек
ты

 п
р

и
 с

б
о
р

к
е 

р
аз

ъ
ем

н
ы

х
 с

о
ед

и
н

ен
и

й
, 
п

р
и

ч
и

н
ы

 п
о
я
в
л
ен

и
я
 и

 с
п

о
со

б
ы

 

п
р

ед
у
п

р
еж

д
ен

и
я
. 
П

р
о
в
ер

к
а 

к
ач

ес
тв

а 
сб

о
р

к
и

  

П
р
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ти

ч
ес
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ое
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ан

я
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4 

З
ап

о
л
н

ен
и

е 
р

аб
о
ч
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о
 л

и
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н

о
л
о
ги

я
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б
о
р

к
и
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о
н
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ч
н

ы
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 и
 ш

л
и

ц
ев

ы
х

 с
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ед

и
н

ен
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й
»
  

2
 

П
р
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ч
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к
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ан

я
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 4
5 

В
ы

п
о
л
н

я
ть

 р
аз

б
о
р

к
у
, 
ч

и
ст

к
у
 и

 п
р

о
м

ы
в
к

у
 р

аз
ъ

ем
н

ы
х

 с
о
ед

и
н

ен
и

й
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П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 4
6 

 



С
о
ст

ав
и

ть
 п

р
ез

ен
та

ц
и

ю
 «

Р
ез

ь
б

о
в
ы

е 
со

ед
и

н
ен

и
я
: 

б
о
л
то

в
ы

е,
 ш

п
и

л
еч

н
ы

е,
 ш

п
о
н

о
ч
н

ы
е,

 

ш
л
и

ц
ев

ы
е 

и
 д

р
у
ги

е 
со

ед
и

н
ен

и
я
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р
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к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 4
7 

С
о
б

и
р

ат
ь
 с

л
о
ж

н
ы

й
 и

 т
о
ч
н

ы
й

 и
н

ст
р

у
м

ен
т 

и
 п

р
и

сп
о
со

б
л
ен

и
я
 с

 п
р

и
м

ен
ен

и
ем

 с
п

ец
и

ал
ьн

о
й

 

те
х

н
и

ч
ес

к
о
й

 о
сн

ас
тк

и
 и

 ш
аб

л
о
н

о
в
 (

к
о
п

и
р

ы
, 
сл

о
ж

н
ы

е,
 г

и
б

о
ч
н

ы
е,

 п
р

о
се

ч
н

ы
е)
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2
 

П
р
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ч
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к
ое
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ан

я
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е 
№
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8 

С
о
б

и
р

ат
ь
 с

л
о
ж

н
ы

й
 и

 т
о
ч
н

ы
й

 и
н

ст
р

у
м

ен
т 

и
 п

р
и

сп
о
со

б
л
ен

и
я
 с

 п
р

и
м

ен
ен

и
ем

 с
п

ец
и

ал
ьн

о
й
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х

н
и

ч
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к
о
й
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сн
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тк

и
 и

 ш
аб

л
о
н

о
в
 (

в
ы

р
у
б

н
ы

е 
ш

та
м

п
ы

, 
п

у
ан

со
н

ы
) 
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П
р
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ч
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к
ое
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я
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№
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С
о
б

и
р

ат
ь
 с

л
о
ж

н
ы

й
 и

 т
о
ч
н

ы
й

 и
н

ст
р

у
м

ен
т 

и
 п

р
и

сп
о
со

б
л
ен

и
я
 с

 п
р

и
м

ен
ен

и
ем

 с
п

ец
и

ал
ьн

о
й

 

те
х

н
и

ч
ес

к
о
й

 о
сн

ас
тк

и
 и

 ш
аб

л
о
н

о
в
 (

к
о
н

д
у
к
то

р
ы

 д
л
я
 с

в
ер

л
ен

и
я
 д

ет
ал

ей
) 

2
 

Т
ем

а 
4.

4.
  

Р
ем

он
т 

р
еж

ущ
ег

о 
и
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3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля предусмотрены 
следующие специальные помещения: 

Кабинеты «Общепрофессиональных дисциплин и профессиональных модулей» 
 

№ Наименование2 Тип 
Основное/ 

специализированное 
Код профессионального 

модуля, дисциплины 
1. Стол ученический Мебель основное ОП.04, ОП.01, ОП.02, 

ПМ.01, ПМ.02, ПМ.03 

ПМВ 04 

2. Стол учителя Мебель основное 

3. Доска меловая (магнитно-

маркерная) 

Оборудование основное 

4. Демонстрационный стол Оборудование специализированное 

5. 
Автоматизированное рабочее 

место преподавателя 

Мебель специализированное 

6. 
Проектор мультимедийный ТС специализированное 

7. 
Экран проекционный ТС специализированное 

8. 
МФУ (принтер, сканер, 

копир) 

ТС специализированное 

9. 
Комплект учебного 

наглядного материала по 

темам 

УМК основное 

10. 
Чертежи деталей различной 

сложности 

УМК основное 

11. 
Детали машиностроения ТС специализированное 

12. 
Образцы приспособлений ТС специализированное 

13. 
Образцы режущего и 

контрольно-измерительного 

инструмента 

ТС специализированное 

14. 
Образцы выполнения 

слесарных и слесарно-

сборочных работ 

ТС специализированное 

15. 
Комплект плакатов 

«Слесарное дело» 

ТС специализированное 

16. 
Микроскоп 

инструментальный 

металлографический 

Оборудование специализированное 

17. 
Микроскоп 

металлографический 

Оборудование специализированное 

18. 
Универсальный 

ультразвуковой дефектоскоп 

Оборудование специализированное 

                                                           
 



19. 
Комплект электронных 

плакатов 

«Материаловедение» 

Оборудование специализированное  

20. 
Объемные модели 

металлической 

кристаллической решетки 

Оборудование специализированное  

21. 
Образцы металлов (стали, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов) 

Оборудование специализированное  

22. 
Образцы неметаллических 

материалов 

Оборудование специализированное  

23. 
Образцы смазочных 

материалов 

Оборудование специализированное  

24. 
комплекты чертежных 

инструментов (готовальня, 

линейки, транспортир, 

карандаши марок «ТМ», 

«М», 

«Т», ластик, инструмент для 

заточки карандаша) 

Оборудование специализированное  

25. 
Комплект учебного 

наглядного материала по 

темам 

УМК специализированное  

26. 
Демонстрационный 

комплект чертежных 

принадлежностей 

 

УМК специализированное  

27. 
Набор геометрических тел Оборудование специализированное  

 
Лаборатория «Материаловедения» 

№ Наименование3 Тип 
Основное/ 

специализированное 
Код профессионального 

модуля, дисциплины 

1. Рабочие места обучающихся Мебель основное ПМ.01, ПМ.02, ПМ.03 

ПМВ 04 2. Рабочее место преподавателя Мебель основное 

3. Учебная доска ТС основное 

4. Комплект универсального 

измерительного инструмента 

ТС основное 

5. Оборудование для работы с 

материалами 

Оборудование основное 

6. Приборы для измерения 

свойств материалов 

ТС основное 

7. Лабораторные стенды ТС основное 

                                                           
 



8. Образцы неметаллических и 

электротехнических 

материалов 

ТС специализированное 

 

Лаборатория «Информационных технологий» 

 

№ Наименование Тип 
Основное/ 

специализированное 
Код профессионального 

модуля, дисциплины 

1. 
Стол компьютерный Мебель основное ПМ.01, ПМ.02, ПМ.03, 

ПМВ 04 
2. 

Кресло к компьютерному 

столу 

Мебель основное 

3. 
Интерактивный программно-

аппаратный комплекс 

мобильный или 

стационарный 

ТС специализированное 

4. 
Компьютерные средства 

обучения 

ТС специализированное 

5. 
Аудиовизуальные средства 

обучения 

УМК специализированное 

6. 
Многофункциональное 

устройство/принтер 

ТС специализированное 

7. 
Медиатека и электронные 

учебно-методические 

комплексы 

УМК специализированное 

 

Мастерская «Слесарные и слесарно-сборочные работы» 

 

№ Наименование Тип 
Основное/ 

специализированное 
Код профессионального 

модуля, дисциплины 

1. 
Рабочее место преподавателя Мебель основное ПМ.01, ПМ.02, ПМ.03, 

ПМВ 04 
2. 

Доска учебная Мебель специализированное 

3. 
Автоматизированное рабочее 

место преподавателя 

Оборудование основное 

4. 
Станок сверлильный с 

тисками станочными 

Оборудование основное 

5. 
Станок поперечно-

строгальный с тисками 

станочными 

Оборудование основное 

6. 
Станок точильный 

двусторонний 

Оборудование основное 

7. 
Пресс винтовой ручной (или 

гидравлический) 

Оборудование основное 

8. 
Ножницы рычажные 

маховые 

ТС основное 



9. 
Стол с плитой разметочной Мебель специализированное 

10. 
Плита для правки металла ТС специализированное 

11. 
Стол (верстак) с прижимом 

трубным 

Мебель специализированное 

12. 
Основные металлорежущие 

станки 

Оборудование специализированное 

13. 
Шкаф инструментальный Мебель основно 

14. 
Шкаф для спец. одежды Мебель основно 

15. 
Контрольно-измерительный, 

проверочный и 

разметочный инструмент 

Оборудование специализированное 

16. 
Технологические карты 

выполнения работ 

Оборудование специализированное 

17. 
Ящик для стружки Оборудование специализированное 

18. 
Набор плакатов ТС основное 

19. 
Верстаки или сборочные 

столы на конвейере 

Оборудование специализированное 

 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список 

может быть дополнен другими изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 
1.Карпицкий, В. Р. Общий курс слесарного дела : учебное пособие / В.Р. 

Карпицкий. — 2-е изд. — Москва : ИНФРА-М, 2024. — 400 с. : ил. — (Среднее 

профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-004755-3. - Текст : электронный. - URL: 

https://znanium.ru/catalog/product/2125258 

2.Лихачев, В. Л. Основы слесарного дела : учебное пособие / В. Л. Лихачев. - 

Москва : СОЛОН-Пресс, 2020. - 608 с. - ISBN 978-5-91359-184-5. - Текст : электронный. - 

URL: https://znanium.com/catalog/product/1227719 

3.Мирошин, Д. Г.  Слесарное дело : учебное пособие для среднего 

профессионального образования / Д. Г. Мирошин. — Москва : Издательство Юрайт, 2024. 

— 334 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-11661-8. — Текст : 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/541966 

4.Ткачева, Г. В. Слесарные работы. Основы профессиональной деятельности : 

учебно-практическое пособие / Г. В. Ткачева, А. В. Алексеев, О. В. Васильева. — Москва 

:КноРус, 2023. — 131 с. — ISBN 978-5-406-11666-1. — URL: https://book.ru/book/949442 

5.Ткачева, Г. В., Слесарные работы. Основы профессиональной деятельности : 

учебно-практическое пособие / Г. В. Ткачева, А. В. Алексеев, О. В. Васильева. — Москва 

:КноРус, 2023. — 131 с. — ISBN 978-5-406-11666-1. — URL: https://book.ru/book/949442 

 

 



4.КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 
МОДУЛЯ 

 
Код 
ПК, 
ОК 

Критерии оценки результата  
(показатели освоенности компетенций) 

Формы контроля и методы 
оценки 

ПК.1.1  Организует рабочее место в соответствии с 

производственным/техническим заданием выбирает и 

подготавливает рабочий инструмент, приспособления, 

заготовки в соответствии с требованиями 

технологического процесса  

Предупреждает причины травматизма на рабочем 

месте   

Оказывает доврачебную первую помощь при 

возможных травмах на рабочем месте 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной практиках: 

оценка процесса оценка 

результатов  

 

ПК.1.2  Выполняет все виды слесарной обработки металлов в 

соответствии с производственным заданием с 

соблюдением требований охраны труда  

Выполняет механическую обработку металлов на 

металлорежущих станках: точение, фрезерование, 

сверление, зенкерование, долбление, протягивание, 

развертывание в соответствии с производственным 

заданием с соблюдением требований охраны труда  

Изготавливает инструмент и приспособления 

различной сложности прямолинейного и фигурного 

очертания с применением универсальной оснастки 

требующих обработки по 8 - 11 квалитетам на 

специализированных станках  

Изготавливает крупные сложные и точные 

инструменты и приспособления с большим числом 

связанных между собой размеров, требующих 

обработки по 7-10 квалитетам на специализированных 

станках  

Экспертное выполнения 

практических работ на 

учебной и производственной 

практиках: оценка процесса 

результатов  

 

ПК.1.3  Выполняет пригоночные слесарные операции при 

изготовлении деталей приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента ручным 

электрифицированным инструментом  

Выполняет пригоночные слесарные операции при 

изготовлении деталей приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента на металлорежущих 

станках  

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной практиках: 

оценка процесса оценка 

результатов  

ПК.1.4  Выполняет сборку и регулировки приспособлений, 

режущего и измерительного инструмента в соответствии 

с техническим заданием с соблюдением требований 

охраны труда  

Контролирует, выявляет и устраняет неисправности при 

сборке и регулировке приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента ремонтирует 

приспособления, режущий и измерительный инструмент  

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной практиках: 

оценка процесса оценка 

результатов  
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1.  ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

1.1. Область применения рабочей программы 
Программа профессионального модуля является частью основной профессиональной 

образовательной программы ППКРС и разработана в соответствии с ФГОС (приказ 

Минпросвещения России от 13.07.2023 N 530) по профессии 15.01.35  Мастер слесарных работ. 

1.2. Цели и задачи практической подготовки 
Формирование у обучающихся первоначальных практических профессиональных 

умений в рамках ПМ 02  ОПОП СПО по основным видам профессиональной деятельности: 

выполнение механосборочных работ изделий машиностроения 
В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

 

Код 

ОК, ПК 

Уметь Знать Владеть 
навыками 

ОК.01 - распознавать задачу и/или 

проблему в профессиональном 

и/или социальном контексте 
- анализировать задачу и/или 

проблему и выделять её 

составные части 

- определять этапы решения 

задачи 

- выявлять и эффективно искать 

информацию, необходимую для 

решения задачи и/или проблемы 

составлять план действия 

- определять необходимые 

ресурсы 

- владеть актуальными методами 

работы в профессиональной и 

смежных сферах 

- реализовывать составленный 

план 

- оценивать результат и 

последствия своих действий 

(самостоятельно или с помощью 

наставника) 

- актуальный профессиональный и 

социальный контекст, в котором 

приходится работать и жить  

- основные источники 

информации и ресурсы д 

ля решения задач и проблем в 

профессиональном и/или 

социальном контексте 
- алгоритмы выполнения работ  

в профессиональной и смежных 

областях 
- методы работы в 

профессиональной и смежных 

сферах; 

- структуру плана для решения 

задач 

- порядок оценки результатов 

решения задач профессиональной 

деятельности 

- 

ОК.02 - определять задачи для поиска 

информации 

- определять необходимые 

источники информации 

- планировать процесс поиска; 

структурировать получаемую 

информацию  

- выделять наиболее значимое в 

перечне информации 

- оценивать практическую 

значимость результатов поиска 

- оформлять результаты поиска,  

- применять средства 

информационных технологий 

для решения профессиональных 

задач 

- использовать современное 

- номенклатура информационных 

источников, применяемых в 

профессиональной деятельности 

- приемы структурирования 

информации 

- формат оформления результатов 

поиска информации,  

- современные средства и 

устройства информатизации 

- порядок их применения и 

программное обеспечение в 

профессиональной деятельности  

в том числе с использованием 

цифровых средств 

- 



программное обеспечение 

- использовать различные 

цифровые средства для решения 

профессиональных задач 

ОК.04 - организовывать работу 

коллектива и команды 

- взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе 

профессиональной деятельности 

- психологические основы 

деятельности коллектива,  

- психологические особенности 

личности 

- основы проектной деятельности 

 

ПК 2.1 - читать и применять 

техническую документацию на 

детали сложных 

машиностроительных изделий 
- использовать персональную 

вычислительную технику для 

работы с файлами и 

прикладными программами, с 

внешними носителями 

информации и устройствами 

ввода-вывода информации 

- копировать, перемещать, 

сохранять, переименовывать, 

удалять, восстанавливать файлы 

- просматривать 

конструкторскую и 

технологическую документацию 

с использованием прикладных 

компьютерных программ 

- печатать конструкторскую и 

технологическую документацию 

с использованием устройств 

вывода графической и текстовой 

информации; 

- сканировать текстовые и 

графические документы с 

использованием устройств ввода 

информации 

- выполнять расчеты конусности 

поверхностей деталей 

- выбирать в соответствии с 

технологической документацией, 

- подготавливать к работе 

слесарные, контрольно-

измерительные инструменты и 

приспособления 

- использовать ручные и 

механизированные слесарные 

инструменты для опиливания и 

шабрения поверхностей 

заготовок деталей 

- использовать ручные слесарные 

инструменты для разметки 

заготовок деталей 

- использовать особенности 

съемных грузозахватных 

приспособлений, строп, тары 

- основы машиностроительного 

черчения в объеме, необходимом 

для выполнения работы 
- порядка работы с персональной 

вычислительной техникой, с 

файловой системой  

- основных форматов 

представления электронной 

графической и текстовой 

информации  

- прикладных компьютерных 

программ для просмотра 

текстовой информации: 

наименования, возможности и 

порядок работы в них 

- прикладных компьютерных 

программ для просмотра 

графической информации: 

наименования, возможности и 

порядок работы в них 

- видов, назначения и порядка 

применения устройств вывода 

графической и текстовой 

информации,  

- устройств ввода графической и 

текстовой информации 

- правил чтения технической 

документации (рабочих чертежей, 

технологических карт) в объеме, 

необходимом для выполнения 

работы 

- системы допусков и посадок, 

квалитеты точности, параметры 

шероховатости 

- способов расчета конусности 

поверхностей деталей 

- обозначений на рабочих 

чертежах допусков размеров, 

формы и взаимного расположения 

поверхностей, шероховатости 

поверхностей 

- видов технологической 

документации, используемой в 

организации 

- требований к планировке, 

оснащению и организации 

рабочего места при выполнении 

- подготовки 

рабочего места к 

выполнению 

технологической 

операции 

слесарной 

обработки 

заготовок 

деталей 
- анализа 

исходных данных 

для выполнения 

слесарной 

обработки 

поверхностей 

заготовок 

деталей 

- расчета 

конусности 

поверхностей 

сложных деталей 

подготовки 

слесарных, 

контрольно-

измерительных 

инструментов и 

приспособлений 

к выполнению 

технологической 

операции 

слесарной 

обработки 

заготовок 

деталей. 



- поддерживать состояние 

рабочего места в соответствии с 

требованиями охраны труда, 

пожарной, промышленной и 

экологической безопасности 

- применять средства 

индивидуальной и коллективной 

защиты при выполнении 

слесарных работ 

слесарных работ 

- видов, конструкций, назначения, 

геометрических параметров и 

правил использования 

применяемых слесарных 

инструментов 

- марок и свойств материалов, 

применяемых при изготовлении 

сложных деталей,  

- инструментальных материалов 

назначения и конструктивных 

особенностей съемных 

грузозахватных приспособлений, 

строп, тары 

ПК 2.2 - опиливать плоские поверхности 

заготовок деталей 

- опиливать по шаблону или 

разметке фасонные поверхности 

заготовок деталей 

- шабрить плоские и 

цилиндрические поверхности 

заготовок деталей; 

- притирать плоские, 

цилиндрические и конические 

поверхности заготовок деталей; 

- выбирать инструменты для 

обработки отверстий; 

- сверлить, рассверливать, 

зенкеровать, развертывать 

отверстия на станках и 

переносными 

механизированными 

инструментами; 

- использовать кондукторы для 

сверления отверстий в заготовках 

деталей; 

- развертывать отверстия 

вручную; 

- выбирать технологические 

режимы обработки отверстий; 

- выбирать инструменты для 

нарезания резьбы; 

- нарезать наружную резьбу 

плашками вручную, внутреннюю 

резьбу метчиками вручную и на 

станках; 

- использовать СОТС при 

сверлении и нарезании резьбы; 

затачивать слесарные 

инструменты и сверла в 

соответствии с обрабатываемым 

материалом; 

- выполнять сборку деталей 

узлов и механизмов с 

применением специальных 

приспособлений и сборку 

- видов, конструкций, назначения, 

геометрических параметров и 

правил использования 

инструментов для обработки 

отверстий, для нарезания резьбы 

- видов, конструкций, назначения 

и правил использования 

слесарных приспособлений 

- правил и приемов плоской и 

пространственной разметки 

сложных деталей,  

- построения разверток деталей 

- технологических методов и 

приемов слесарной обработки 

заготовок деталей 

- правил, приемов и техники 

сборки: резьбовых соединений, 

шпоночно-шлицевых соединений, 

заклепочных соединений, 

подшипников скольжения, узлов с 

подшипниками качения, 

 - механической передачи 

зацепления (зубчатые, червячные, 

реечные передачи) 

- технологических возможностей 

станков и механизированных 

инструментов для обработки 

отверстий 

- правил эксплуатации 

механизированных инструментов 

и станков для обработки отверстий 

типовых технологических 

режимов обработки отверстий 

- геометрических параметров 

слесарных инструментов, сверл, 

зенкеров и разверток в 

зависимости от обрабатываемого 

материала 

- назначения, свойств и способов 

применения СОТС при сверлении, 

зенкеровании, развертывании и 

нарезании резьбы 

- плоской и 

пространственно

й разметки 

заготовок и 

развертки 

деталей 
- правки деталей 

сложных 

машиностроитель

ных изделий  
- опиливания 

плоских 

поверхностей 

заготовок 

деталей 

- опиливания 

фасонных 

поверхностей 

заготовок 

деталей по 

шаблону или 

разметке 

- шабровки 

плоских и 

цилиндрических 

поверхностей 

 заготовок 

деталей 

- притирки 

плоских, 

цилиндрических 

и конических 

поверхностей 

заготовок 

деталей 

- припиливания, 

шабровки и 

притирки пазов 

деталей 

обработки 

отверстий в 

деталях по 



сложных машин, агрегатов и 

станков под руководством 

слесаря более высокой 

квалификации; 

- выполнять регулировку узлов и 

механизмов средней и высокой 

категории сложности; 

- оценивать степень отклонений 

в муфтах, тормозах, пружинных 

соединениях, натяжных ремнях и 

цепях и выбирать способ 

регулировки; 

-выполнять статическую 

балансировку деталей сложной 

конфигурации; 

- использовать балансировочные 

станки для динамической 

балансировки деталей сложной 

конфигурации; 

- контролировать геометрические 

параметры, определять качество 

заточки слесарных инструментов 

и сверл 

- способов, правил и приемов 

заточки слесарных инструментов и 

сверл 

- устройств, правил использования 

и органы управления точильно-

шлифовальных станков 

- способов и приемов контроля 

геометрических параметров 

слесарных инструментов и 

инструментов для обработки 

отверстий 

- видов заклепочных швов и 

сварных соединений и условий 

обеспечения их прочности 

- способов и приемов статической 

балансировки деталей 

- устройств, правил использования 

и органов управления 

балансировочных станков 

- положения трудового 

законодательства российской 

федерации, регулирующего оплату 

труда, режим труда и отдыха 

- основ организации системы 

менеджмента качества 

организации 

- видов и правил применения 

средств индивидуальной и 

коллективной защиты при 

выполнении слесарных работ 

- требований охраны труда, 

пожарной, промышленной, 

экологической безопасности и 

электробезопасности при 

выполнении слесарных работ 

разметке или 

кондуктору на 

сверлильных 

станках и с 

использованием 

ручных 

механизированны

х инструментов 

- развертывания 

отверстий в 

деталях вручную 

нарезания резьбы 

в отверстиях 

деталей 

метчиками и 

плашками 

- полного 

изготовления 

деталей сложных 

машиностроитель

ных изделий  

- заточки 

слесарных 

инструментов и 

сверл 

статической и 

динамической 

балансировки 

деталей сложной 

конфигурации 

ПК. 2.3 - читать и применять 

техническую документацию на 

сложные узлы и механизмы 

- выполнять вычисление сил 

запрессовки, температур нагрева 

(охлаждения) при тепловой 

сборке 

- выбирать в соответствии с 

технологической документацией, 

- подготавливать к работе 

слесарно-монтажные, 

контрольно-измерительные 

инструменты и приспособления 

- использовать слесарно-

монтажные инструменты для 

сборки резьбовых и шпоночных 

соединений 

- использовать ручные и 

механизированные инструменты 

для клепки 

- использовать слесарно-

- машиностроительного черчения 

в объеме, необходимом для 

выполнения  
- правил чтения технической 

документации (рабочих чертежей, 

технологических карт) в объеме, 

необходимом для выполнения 

работы 

- системы допусков и посадок, 

квалитеты точности, параметры 

шероховатости 

- обозначения на рабочих 

чертежах допусков размеров, 

формы и взаимного расположения 

поверхностей, шероховатости 

поверхностей 

- видов технологической 

документации, используемой в 

организации 

- требований к планировке, 

оснащению и организации 

- подготовки 

рабочего места к 

выполнению 

технологической 

операции сборки 
- анализа 

исходных данных 

для сборки 

расчета посадок, 

сил запрессовки, 

температур 

нагрева 

(охлаждения) при 

тепловой сборке 

- подготовки 

слесарно-

монтажных, 

контрольно-

измерительных 

инструментов и 

приспособлений 



монтажные инструменты для 

соединения деталей 

- использовать гидравлические и 

механические прессы для сборки 

прессовых соединений 

- выполнять тепловую сборку 

прессовых соединений 

- выполнять сборку и 

регулировку подшипниковых 

узлов на подшипниках качения и 

скольжения с сложных 

машиностроительных изделий и 

их механизмов 

- выполнять склеивание деталей 

узлов сложных 

машиностроительных изделий, 

их механизмов 

- лудить поверхности деталей 

сложных машиностроительных 

изделий 

- паять детали сложных 

машиностроительных изделий 

твердыми и мягкими припоями 

- выполнять сборку штифтовых 

соединений 

- собирать, обкатывать и 

регулировать зубчатые, винтовые 

и шарико-винтовые передачи в 

сложных машиностроительных 

изделиях, их узлах и механизмах 

- выполнять смазку сложных 

машиностроительных изделий, 

их узлов и механизмов 

рабочего места при выполнении 

сборочных работ 

- конструкций, устройств и 

принципов работы собираемых 

сложных машиностроительных 

изделий, их узлов и механизмов 

- технических условий на сборку 

сложных машиностроительных 

изделий, их узлов и механизмов 

- видов, конструкций, назначения 

и правил использования 

применяемых слесарно-

монтажных инструментов 

- методики расчетов сил 

запрессовки, температуры нагрева 

(охлаждения) при тепловой сборке 

- видов, конструкций, назначения 

и правил использования 

сборочных приспособлений, 

гидравлических и винтовых 

механических прессов, 

оборудования и оснастки для 

нагрева и охлаждения деталей при 

тепловой сборке 

- видов, основных характеристик, 

назначения и правил применения 

клеев, припоев 

- способов и приемов лужения 

поверхностей, пайки мягкими и 

твердыми припоями 

- основных характеристик деталей 

зубчатых и винтовых передач 

способы и приемы регулирования 

зубчатых и винтовых передач 

- видов, конструкций и основных 

характеристик резьб и деталей 

резьбовых соединений 

- способов и приемов сборки 

резьбовых соединений с 

контролем силы затяжки 

- видов заклепок и заклепочных, 

шпоночных соединений 

способов и приемов сборки 

шпоночных соединений 

- способов и приемов клепки 

- видов, конструкций и основных 

характеристик подшипников 

качения и скольжения 

- способов и приемов сборки и 

регулировки подшипниковых 

узлов на подшипниках качения и 

скольжения 

- видов, конструкций и назначения 

штифтов 

- способов и приемов сборки 

штифтовых соединений 

к выполнению 

технологической 

операции сборки 

сложных узлов и 

механизмов 

- сборки 

резьбовых и 

прессовых 

соединений с 

контролем силы 

затяжки 

- сборки 

соединений с 

плоскими 

стыками 

сборки 

шпоночных и 

штифтовых 

соединений 

- сборки клеевых 

соединений 

клепки при 

сборке сложных 

машиностроитель

ных изделий, их 

узлов и 

механизмов 

- пайки деталей 

сложных 

машиностроитель

ных изделий 

- сборки и 

регулировки 

подшипниковых 

узлов на 

подшипниках 

качения и 

скольжения 

сборки, обкатки и 

регулировки 

зубчатых, 

шарико-

винтовых и 

винтовых 

передач 

взаимной 

притирки пар 

деталей в 

сложных 

машиностроитель

ных изделиях, их 

узлах и 

механизмах с 

плоскими, 

цилиндрическим

и и коническими 



- видов, основных характеристик, 

назначения и правил применения 

консистентных смазок и 

смазывающих жидкостей 

- видов, конструкций, назначения 

и правил использования 

контрольно-измерительных 

инструментов и приспособлений 

- порядка сборки сложных 

машиностроительных изделий, их 

узлов и механизмов 

сопряжениями 

- выполнения 

полной сборки и 

смазки сложных 

машиностроитель

ных изделий, их 

узлов и 

механизмов 

ПК 2.4 - выбирать в соответствии с 

технологической документацией, 

- подготавливать к работе 

слесарно-монтажные, 

контрольно-измерительные 

инструменты и приспособления 
- монтировать трубопроводы для 

гидравлических и 

пневматических испытаний 

сложных машиностроительных 

изделий, их деталей и узлов 

- подготавливать сложные 

машиностроительных изделия, 

их детали и узлы к 

гидравлическим и 

пневматическим испытаниям 

- использовать гидравлические и 

пневматические испытательные 

стенды и оснастку для контроля 

герметичности сложных 

машиностроительных изделий, 

их деталей и узлов 

- использовать методы контроля 

герметичности при 

гидравлических, пневматических 

испытаниях сложных 

машиностроительных изделий, 

их деталей и узлов 

- использовать оборудование и 

оснастку для механических 

испытаний сложных 

машиностроительных изделий, 

их деталей, узлов и механизмов 

- документально оформлять 

результаты испытаний сложных 

машиностроительных изделий, 

их деталей, узлов и механизмов 

- выбирать схемы строповки 

деталей, узлов, механизмов и 

технологической оснастки 

- управлять подъемом (снятием) 

деталей, узлов, механизмов и 

технологической оснастки 

- поддерживать состояние 

рабочего места в соответствии с 

- требований к планировке, 

оснащению и организации 

рабочего места при выполнении 

гидравлических, пневматических 

и механических испытаний 

сложных машиностроительных 

изделий, их деталей, узлов и 

механизмов 
- конструкций, устройств и 

принципов работы испытываемых 

сложных машиностроительных 

изделий, их деталей, узлов и 

механизмов (амортизаторы, 

коленчатый вал, моторы, 

двигатели, диски роторов, 

компрессоров, турбин, кольца 

поршневые и стопорные, насосы 

поршневые, приводы к редукторам 

и др.) 

- технических условий на 

испытания сложных 

машиностроительных изделий, их 

деталей, узлов и механизмов 

- видов, конструкций, назначения 

и правил использования сборочно-

монтажных инструментов 

- последовательности действий 

при испытаниях сложных 

машиностроительных изделий, их 

деталей, узлов и механизмов 

- методов гидравлических, 

пневматических и механических 

испытаний сложных 

машиностроительных изделий, их 

деталей и узлов 

- основных технологических 

параметров испытательных 

стендов для гидравлических, 

пневматических и механических 

испытаний сложных 

машиностроительных изделий, их 

деталей и узлов 

- методов контроля герметичности 

при гидравлических, 

пневматических и механических 

- подготовки 

рабочего места к 

выполнению 

технологической 

операции по 

испытанию 

сложных 

машиностроитель

ных изделий, их 

деталей, узлов и 

механизмов 
- анализа 

исходных данных 

для испытания 

сложных 

машиностроитель

ных изделий, их 

деталей, узлов и 

механизмов 

- подготовки 

слесарно-

монтажных, 

контрольно-

измерительных 

инструментов и 

приспособлений 

к выполнению 

технологической 

операции по 

испытанию 

сложных 

машиностроитель

ных изделий, их 

деталей, узлов и 

механизмов 

- подготовки 

сложных 

машиностроитель

ных изделий, их 

деталей и узлов к 

гидравлическим, 

пневматическим 

и механическим 

испытаниям 

- проведения 



требованиями охраны труда, 

пожарной, промышленной и 

экологической безопасности 

- применять средства 

индивидуальной и коллективной 

защиты при выполнении 

испытания 

испытаниях сложных 

машиностроительных изделий, их 

деталей и узлов 

- видов, основных характеристик, 

назначения и правил применения 

приборов контроля герметичности 

при гидравлических, 

пневматических и механических 

испытаниях 

- правил оформления результатов 

испытаний 

- правил строповки и перемещения 

грузов 

- системы знаковой сигнализации 

при работе с машинистом крана 

- положения трудового 

законодательства российской 

федерации, регулирующие оплату 

труда, режим труда и отдыха 
- основ организации системы 

менеджмента качества 

организации 

- видов и правил применения 

средств индивидуальной и 

коллективной защиты при 

гидравлических, пневматических 

и механических испытаниях 

- требований охраны труда, 

пожарной, промышленной, 

экологической и 

электробезопасности при 

гидравлических, пневматических 

и механических испытаниях 

гидравлических, 

пневматических 

и механических 

испытаний на 

стендах и прессах 

сложных 

машиностроитель

ных изделий, их 

деталей и узлов 

- контроля 

параметров 

сложных 

машиностроитель

ных изделий, их 

деталей, узлов и 

механизмов в 

процессе 

испытаний 

- фиксации 

результатов 

испытаний 

сложных 

машиностроитель

ных изделий, их 

деталей, узлов и 

механизмов 

ПК 2.5 - выявлять причины дефектов, 

предупреждать возможные 

дефекты при обработке 

поверхностей заготовок деталей 

сложных машиностроительных 

изделий 

- использовать стандартные и 

специальные контрольно-

измерительные инструменты для 

контроля линейных и угловых 

размеров деталей сложных 

машиностроительных изделий с 

точностью до 7-го квалитета 

- использовать стандартные и 

специальные контрольно-

измерительные инструменты, 

приспособления для контроля 

точности формы и взаимного 

расположения поверхностей 

деталей сложных 

машиностроительных изделий с 

точностью до 9-й степени 

- использовать стандартные и 

- видов дефектов при обработке 

поверхностей заготовок деталей 

сложных машиностроительных 

изделий, их причины и способы 

предупреждения 
- способов и приемов контроля 

геометрических параметров 

деталей сложных 

машиностроительных изделий 

- видов, конструкций, 

назначения, возможностей и 

правил использования 

контрольно-измерительных 

инструментов для контроля 

линейных и угловых размеров с 

точностью до 7-го квалитета 

- видов, конструкций, 

назначения, возможностей и 

правил использования 

контрольно-измерительных 

инструментов и приспособлений 

для контроля точности формы и 

взаимного расположения 

- визуального 

определения 

дефектов 

обработанных 

поверхностей 

деталей 

- контроля 

линейных и 

угловых 

размеров, форм и 

взаимного 

расположения 

поверхностей 

деталей 

- контроля 

резьбовых 

поверхностей 

деталей 

- контроля 

шероховатости 

обработанных 

поверхностей 

деталей 



специальные контрольно-

измерительные инструменты для 

контроля параметров резьбовых 

поверхностей деталей сложных 

машиностроительных изделий с 

точностью до 5-й степени 

- контролировать шероховатость 

поверхностей деталей сложных 

машиностроительных изделий 

визуально-тактильным и 

инструментальными методами 

- выявлять причины дефектов, 

предупреждать возможные 

дефекты при сборке сложных 

машиностроительных изделий, 

их узлов и механизмов 
- использовать универсальные и 

специальные измерительные 

инструменты для контроля 

сложных машиностроительных 

изделий, их узлов и механизмов 
- использовать инструменты и 

приспособления для контроля 

деталей зубчатых передач 
- выбирать схемы строповки 

деталей, узлов, механизмов и 

технологической оснастки 
- управлять подъемом (снятием) 

деталей, узлов, механизмов и 

технологической оснастки 
- устранять дефекты 

герметичности сложных 

машиностроительных изделий, 

их деталей и узлов 

поверхностей с погрешностью не 

выше 9-й степениточности, 

резьбовых поверхностей с 

точностью до 5-й степени, 

шероховатости поверхностей 

- видов дефектов сборочных 

соединений, их причин и 

способов предупреждения 

- способов и приемов контроля 

геометрических параметров 

сложных машиностроительных 

изделий, их узлов и механизмов 

- правил строповки и 

перемещения грузов 

- методов устранения дефектов 

после гидравлических и 

пневматических испытаний 

- контроля 

геометрических 

параметров 

сложных 

машиностроитель

ных изделий, их 

узлов и 

механизмов 
- контроля 

деталей зубчатых 

передач сложных 

машиностроитель

ных изделий, их 

узлов и 

механизмов 
- устранения 

дефектов, 

обнаруженных 

после испытания 

сложных 

машиностроитель

ных изделий, их 

узлов и 

механизмов 

 

 

1.3. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 
Всего  688  часов, из них: 

на освоение МДК – 256  часов,  

на учебную практику – 216 часов 

на производственную практику – 216 часов, из них 6 часов на экзамен по модулю 

 

на промежуточную аттестацию: 

экзамен МДК 02.01 – 6 семестр 

дифференцированный зачет УП 02 – 6 семестр 

дифференцированный зачет ПП 02 – 6 семестр 

экзамен  по модулю – 6 семестр
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о 
м

ат
ер

и
ал

а 
 

1
. 
В

х
о
д

н
о
й

 к
о
н

тр
о
л
ь
 с

б
о
р

о
ч
н

ы
х

 д
ет

ал
ей

: 
о
б

щ
и

е 
св

ед
ен

и
я
, 
те

х
н

о
л
о
ги

ч
ес

к
и

е 
тр

еб
о
в
ан

и
я
 

8
 

2
. 
П

о
д

го
то

в
и

те
л
ь
н

ы
е 

о
п

ер
ац

и
и

: 
п

р
и

го
н

о
ч
н

ы
е 

р
аб

о
ты

, 
о
ч
и

ст
к
а,

 м
о
й

к
а.

  
В

и
д

ы
 с

л
ес

ар
н

о
-п

р
и

го
н

о
ч
н

ы
х

 

р
аб

о
т 

3
. 
И

н
ст

р
у
м

ен
т,

 и
сп

о
л
ьз

у
ем

ы
й

 п
р

и
 п

р
о
в
ед

ен
и

и
 с

л
ес

ар
н

о
-п

р
и

го
н

о
ч
н

ы
х

 р
аб

о
т.

 П
р

и
зн

ак
и

 

н
еи

сп
р

ав
н

о
ст

и
 и

н
ст

р
у
м

ен
та

, 
у
ст

р
ан

ен
и

е 
н

еи
сп

р
ав

н
о
ст

ей
 

4
. 
Т

ех
н

и
ч
ес

к
и

е 
тр

еб
о
в
ан

и
я
 к

 м
аш

и
н

ам
, 
сб

о
р

о
ч

н
ы

м
 е

д
и

н
и

ц
ам

 и
 д

ет
ал

я
м

. 
Т

ех
н

о
л
о
ги

ч
ес

к
ая

 

д
о
к
у
м

ен
та

ц
и

я
 н

а 
сб

о
р

к
у
 и

 о
сн

о
в
ы

 п
о
ст

р
о
ен

и
я
 т

ех
н

о
л
о
ги

ч
ес

к
о
го

 п
р

о
ц

ес
са

 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

 2
 

 «
О

п
р

ед
ел

ен
и

е 
те

х
н

о
л
о
ги

и
 с

б
о
р

к
и

 у
зл

а,
 в

 с
о
о
тв

ет
ст

в
и

и
 с

о
 с

б
о
р

о
ч
н

ы
м

 ч
ер

те
ж

о
м

»
 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 3
 

О
ф

о
р

м
л
ен

и
е 

р
ез

у
л
ь
та

то
в
 л

аб
о
р

ат
о
р

н
о
й

 р
аб

о
ты

 

2
 

Р
аз

де
л

 2
. С

бо
р

к
а 

уз
л

ов
 и

 м
ех

ан
и

зм
ов

 м
аш

и
н

, о
бо

р
уд

ов
ан

и
я

 и
 а

гр
ег

ат
ов

, в
ы

я
в

л
ен

и
е 

и
 у

ст
р

ан
ен

и
я

 д
еф

ек
то

в
 

15
6/

10
6 

М
Д

К
. 0

2.
01

 Т
ех

н
ол

ог
и

я
 с

л
ес

ар
н

ой
 о

бр
аб

от
к

и
 д

ет
ал

ей
, с

бо
р

к
и

, р
ег

ул
и

р
ов

к
и

 и
 и

сп
ы

та
н

и
я

 с
бо

р
оч

н
ы

х 
ед

и
н

и
ц

, у
зл

ов
 и

 
м

ех
ан

и
зм

ов
 м

аш
и

н
, о

бо
р

уд
ов

ан
и

я
, а

гр
ег

ат
ов

 ч
ас

те
й

 и
зд

ел
и

й
 м

аш
и

н
ос

тр
ое

н
и

я 
 

Т
ем

а 
2.

1.
  

Т
ех

н
ол

ог
и

я
 

сб
ор

к
и

 
н

еп
од

в
и

ж
н

ы
х 

н
ер

аз
ъ

ем
н

ы
х 

со
ед

и
н

ен
и

й
 

  

С
од

ер
ж

ан
и

е 
 у

ч
еб

н
ог

о 
м

ат
ер

и
ал

а 
 

1
.З

ак
л
еп

о
ч
н

ы
е 

со
ед

и
н

ен
и

я
: 

о
б

щ
ая

 х
ар

ак
те

р
и

ст
и

к
а,

 в
и

д
ы

 з
ак

л
еп

о
ч
н

ы
х

 ш
в
о
в
, 
о
сн

о
в
н

ы
е 

п
р

и
ч
и

н
ы

 

в
о
зн

и
к
н

о
в
ен

и
я
 д

еф
ек

то
в
 и

 с
п

о
со

б
ы

 и
х

 п
р

ед
у
п

р
еж

д
ен

и
я
. 
 

6
 

2
. 
П

ая
н

ы
е 

со
ед

и
н

ен
и

я
: 

о
б

л
ас

ть
 п

р
и

м
ен

ен
и

я
, 
о
б
щ

ая
 х

ар
ак

те
р

и
ст

и
к
а,

 д
о
ст

о
и

н
ст

в
а 

и
 н

ед
о
ст

ат
к
и

 

со
ед

и
н

ен
и

я 

3
. 
К

л
ее

в
ы

е 
со

ед
и

н
ен

и
я
: 

о
б

щ
ая

 х
ар

ак
те

р
и

ст
и

к
а,

 н
аз

н
ач

ен
и

е,
 д

о
ст

о
и

н
ст

в
а 

и
 н

ед
о
ст

ат
к
и

 с
о
ед

и
н

ен
и

я
. 
 

4
. 
С

о
ед

и
н

ен
и

е 
м

ет
о
д

о
м

 п
л
ас

ти
ч
ес

к
о
й

 д
еф

о
р

м
ац

и
и

 (
в
ал

ь
ц

ев
ан

и
е)

: 
о
б

щ
ая

 х
ар

ак
те

р
и

ст
и

к
а,

 

о
со

б
ен

н
о
ст

и
 с

о
ед

и
н

ен
и

я
. 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 4
 

С
п

о
со

б
ы

 о
су

щ
ес

тв
л
ен

и
я
 п

р
о
ц

ес
са

 к
л
еп

к
и

. 
К

о
н

тр
о
л
ь
 к

ач
ес

тв
а 

за
к
л
еп

о
ч
н

ы
х

 с
о
ед

и
н

ен
и

й
 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 5
 

 П
о
д

го
то

в
к
а 

ч
ас

те
й

 и
зд

ел
и

я
 п

ер
ед

 п
ай

к
о
й

. 
Т

и
п

ы
 п

р
и

п
о
ев

. 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 6
 

П
о
д

го
то

в
к
а 

п
р

и
п

о
ев

 и
 ф

л
ю

со
в
. 
И

н
ст

р
у
м

ен
т 

д
л
я
 п

ая
н

и
я
. 
К

о
н

тр
о
л
ь
 к

ач
ес

тв
а 

со
ед

и
н

ен
и

я
 п

ай
к
о
й

 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 7
 

Т
ех

н
о
л
о
ги

ч
ес

к
и

й
 п

р
о
ц

ес
с 

ск
л
еи

в
ан

и
я
. 
К

о
н

тр
о
л
ь
 к

ач
ес

тв
а 

к
л
ее

в
о
го

 с
о

ед
и

н
ен

и
я 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 8
 

И
зу

ч
и

ть
 и

н
ст

р
у
м

ен
т 

д
л
я
 в

ал
ь
ц

ев
ан

и
я
. 
К

о
н

тр
о
л
ь
 к

ач
ес

тв
а 

в
ал

ь
ц

о
в
к
и

 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 9
 

С
о
ед

и
н

ен
и

я
 с

 г
ар

ан
ти

р
о
в
ан

н
ы

м
 н

ат
я
го

м
: 

о
б

щ
ая

 х
ар

ак
те

р
и

ст
и

к
а,

 н
аз

н
ач

ен
и

е,
 п

р
и

н
ц

и
п

 с
б

о
р

к
и

  
 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 1
0 

2
 



С
п

о
со

б
ы

 и
 м

ет
о
д

ы
 п

о
л
у
ч

ен
и

я
 с

о
ед

и
н

ен
и

я
 с

 г
ар

ан
ти

р
о
в
ан

н
ы

м
 н

ат
я
го

м
. 
П

р
и

сп
о
со

б
л
ен

и
я
 и

 

о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
е 

д
л
я
 п

о
л

у
ч
ен

и
я
 с

о
ед

и
н

ен
и

я 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 1
1 

П
о
д

го
то

в
к
а 

п
о
в
ер

х
н

о
ст

ей
 п

о
д

 с
в
ар

к
у
: 

о
б

щ
и

е 
св

ед
ен

и
я
, 
п

р
еи

м
у
щ

ес
тв

а 
и

 н
ед

о
ст

ат
к
и

. 
Т

и
п

ы
 ш

в
о
в
. 

О
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
е 

и
 п

р
и

сп
о
со

б
л
ен

и
я
 д

л
я
 п

о
л

у
ч

ен
и

я
 с

в
ар

н
ы

х
 с

о
ед

и
н

ен
и

й
 

2
 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

  3
 

«
И

зу
ч
ен

и
е 

те
х

н
о
л
о
ги

и
 с

б
о
р

к
и

 н
еп

о
д

в
и

ж
н

ы
х

 н
ер

аз
ъ

ем
н

ы
х

 с
о
ед

и
н

ен
и

й
»
  

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 1
2 

О
ф

о
р

м
л
ен

и
е 

р
ез

у
л
ь
та

то
в
 л

аб
о
р

ат
о
р

н
о
й

 р
аб

о
ты

 

2
 

Т
ем

а 
2.

2.
 

Т
ех

н
ол

ог
и

я
  

сб
ор

к
и

 
н

еп
од

в
и

ж
н

ы
х 

р
аз

ъ
ем

н
ы

х 
со

ед
и

н
ен

и
й

 
  

С
од

ер
ж

ан
и

е 
 у

ч
еб

н
ог

о 
м

ат
ер

и
ал

а 
 

1
. 
Р

ез
ь
б

о
в
ы

е 
со

ед
и

н
ен

и
я
: 

о
б

щ
ая

 х
ар

ак
те

р
и

ст
и

к
а,

 о
сн

о
в
н

ы
е 

д
ет

ал
и

 р
ез

ь
б

о
в
о
го

 с
о
ед

и
н

ен
и

я 
8
 

2
. 
Т

р
у
б

о
п

р
о
в
о
д

н
ы

е 
си

ст
ем

ы
: 

о
б

щ
ая

 х
ар

ак
те

р
и

ст
и

к
а,

 н
аз

н
ач

ен
и

е,
 в

и
д
ы

 т
р

у
б

н
ы

х
 с

о
ед

и
н

ен
и

й
 

3
. 
Ш

п
о
н

о
ч
н

ы
е 

со
ед

и
н

ен
и

я
: 

о
б

л
ас

ть
 п

р
и

м
ен

ен
и

я
, 
к
р

ат
к
ая

 х
ар

ак
те

р
и

ст
и

к
а 

о
сн

о
в
н

ы
х

 т
и

п
о
в
 и

 

н
аз

н
ач

ен
и

е,
 д

о
ст

о
и

н
ст

в
а 

и
 н

ед
о
ст

ат
к
и

 

4
. 
Ш

л
и

ц
ев

ы
е 

со
ед

и
н

ен
и

я
: 

о
б

л
ас

ть
 п

р
и

м
ен

ен
и

я,
 к

р
ат

к
ая

 х
ар

ак
те

р
и

ст
и

к
а 

ти
п

о
в
 с

о
ед

и
н

ен
и

й
 и

 

н
аз

н
ач

ен
и

е,
 к

л
ас

си
ф

и
к
ац

и
я
, 
д

о
ст

о
и

н
ст

в
а 

и
 н

ед
о
ст

ат
к
и

 

5
. 
К

л
и

н
о
в
ы

е 
и

 ш
ти

ф
то

в
ы

е 
со

ед
и

н
ен

и
я
: 

о
б

л
ас

ть
 п

р
и

м
ен

ен
и

я
, 
к
р

ат
к
ая

 х
ар

ак
те

р
и

ст
и

к
а 

ти
п

о
в
 

со
ед

и
н

ен
и

й
 и

 н
аз

н
ач

ен
и

е,
 д

о
ст

о
и

н
ст

в
а 

и
 н

ед
о
ст

ат
к
и

 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 1
3 

В
и

д
ы

 р
ез

ь
б

о
в
ы

х
 с

о
ед

и
н

ен
и

й
. 
О

со
б

ен
н

о
ст

и
 с

б
о
р

к
и

 р
ез

ь
б

о
в
ы

х
 с

о
ед

и
н

ен
и

й
 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 1
4 

И
н

ст
р

у
м

ен
т 

и
 п

р
и

сп
о
со

б
л
ен

и
я
, 
п

р
и

м
ен

я
ем

ы
е 

д
л
я
 с

б
о
р

к
и

 и
 р

аз
б

о
р
к
и

 р
ез

ь
б

о
в
ы

х
 с

о
ед

и
н

ен
и

й
. 

К
о
н

тр
о
л
ь
 к

ач
ес

тв
а 

со
б

р
ан

н
о
го

 у
зл

а 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 1
5 

О
сн

о
в
н

ы
е 

о
п

ер
ац

и
и

 с
б

о
р

к
и

 т
р

у
б

о
п

р
о
в
о
д

н
ы

х
 с

и
ст

ем
. 
Т

ех
н

о
л
о
ги

ч
ес

к
и

е 
п

р
о
ц

ес
сы

 с
б

о
р

к
и

 

тр
у
б

о
п

р
о
в
о
д

н
ы

х
 с

и
ст

ем
 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 1
6 

И
н

ст
р

у
м

ен
т 

и
 п

р
и

сп
о
со

б
л
ен

и
я
, 
п

р
и

м
ен

я
ем

ы
е 

д
л
я
 с

б
о
р

к
и

 т
р

у
б

о
п

р
о
в
о
д

н
ы

х
 с

и
ст

ем
. 
К

о
н

тр
о
л
ь
 к

ач
ес

тв
а 

тр
у
б

н
ы

х
 с

о
ед

и
н

ен
и

й
 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 1
7 

П
о
сл

ед
о
в
ат

ел
ь
н

о
ст

ь
 с

б
о
р

к
и

 о
сн

о
в
н

ы
х

 т
и

п
о
в
 ш

п
о
н

о
ч
н

ы
х

 с
о
ед

и
н

ен
и

й
. 
П

р
и

го
н

о
ч
н

ы
е 

р
аб

о
ты

 и
 

к
о
н

тр
о
л
ь
 с

о
ед

и
н

ен
и

й
, 
п

р
и

м
ен

я
ем

ы
й

 и
н

ст
р

у
м

ен
т 

и
 п

р
и

сп
о
со

б
л
ен

и
я 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 1
8 

О
со

б
ен

н
о
ст

и
 с

б
о
р

к
и

 ш
л
и

ц
ев

ы
х

 с
о
ед

и
н

ен
и

й
. 
К

о
н

тр
о
л
ь
 к

ач
ес

тв
а 

сб
о
р

к
и

 ш
л
и

ц
ев

ы
х

 с
о
ед

и
н

ен
и

й
 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 1
9 

О
со

б
ен

н
о
ст

и
 с

б
о
р

к
и

 к
л
и

н
о
в
ы

х
 и

 ш
ти

ф
то

в
ы

х
 с

о
ед

и
н

ен
и

й
. 
К

о
н

тр
о
л
ь
 к

ач
ес

тв
а 

сб
о
р

о
ч
н

о
го

 с
о

ед
и

н
ен

и
я 

2
 



Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

 4
 

 «
И

зу
ч
ен

и
е 

те
х

н
о
л
о
ги

и
 с

б
о
р

к
и

 н
еп

о
д

в
и

ж
н

ы
х

 р
аз

ъ
ем

н
ы

х
 с

о
ед

и
н

ен
и

й
 в

 л
аб

о
р

ат
о
р

н
ы

х
 у

сл
о

в
и

я
х

»
 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 2
0 

О
ф

о
р

м
л
ен

и
е 

р
ез

у
л
ь
та

то
в
 л

аб
о
р

ат
о
р

н
о
й

 р
аб

о
ты

 

2
 

Т
ем

а 
2.

3.
  

Т
ех

н
ол

ог
и

я
  

сб
ор

к
и

 м
ех

ан
и

зм
ов

 
в

р
ащ

ат
ел

ьн
ог

о 
дв

и
ж

ен
и

я
 

С
од

ер
ж

ан
и

е 
 у

ч
еб

н
ог

о 
м

ат
ер

и
ал

а 
 

1
. 
С

о
ед

и
н

и
те

л
ь
н

ы
е 

м
у
ф

ты
 и

 с
б

о
р

к
а 

со
ст

ав
н

ы
х

 в
ал

о
в
: 

о
б

л
ас

ть
 п

р
и

м
ен

ен
и

я
, 
н

аз
н

ач
ен

и
е,

 о
б

щ
и

е 

св
ед

ен
и

я
 

6
 

2
 П

о
д

ш
и

п
н

и
к
о
в
ы

е 
у
зл

ы
 с

 п
о
д

ш
и

п
н

и
к
ам

и
 с

к
о
л
ь
ж

ен
и

я
: 

о
б

л
ас

ть
 п

р
и

м
ен

ен
и

я
, 
н

аз
н

ач
ен

и
е,

 о
б

щ
и

е 

св
ед

ен
и

я
, 
о
сн

о
в
н

ы
е 

в
и

д
ы

 

3
. 
У

зл
ы

 с
 п

о
д

ш
и

п
н

и
к
ам

и
 к

ач
ен

и
я
: 

о
б

л
ас

ть
 п

р
и

м
ен

ен
и

я
, 
к
р

ат
к
ая

 х
ар

ак
те

р
и

ст
и

к
а,

 к
л
ас

си
ф

и
к
ац

и
я
, 

д
о
ст

о
и

н
ст

в
а 

и
 н

ед
о
ст

ат
к
и

 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 2
1 

И
н

ст
р

у
м

ен
т 

и
 п

р
и

сп
о
со

б
л
ен

и
я
, 
п

р
и

м
ен

я
ем

ы
е 

п
р

и
 с

б
о
р

к
е 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 2
2 

К
о
н

ст
р

у
к
ц

и
я
 и

 с
б

о
р

к
а 

п
о
 в

и
д

ам
 с

о
ед

и
н

и
те

л
ьн

ы
х

 м
у
ф

т 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 2
3 

С
б

о
р

к
а 

п
о
д

ш
и

п
н

и
к
о
в
 с

к
о
л
ь
ж

ен
и

я
 с

 р
аз

ъ
ем

н
ы

м
 и

 н
ер

аз
ь
ем

н
ы

м
 к

о
р

п
у
со

м
 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 2
4 

С
б

о
р

к
а 

п
о
д

ш
и

п
н

и
к
а 

ж
и

д
к
о
ст

н
о
го

 т
р

ен
и

я
. 
И

н
ст

р
у
м

ен
т 

и
 п

р
и

сп
о
со

б
л
ен

и
я
, 
п

р
и

м
ен

я
ем

ы
е 

п
р

и
 с

б
о
р

к
е 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 2
5 

К
о
н

тр
о
л
ь
 к

ач
ес

тв
а 

сб
о
р

к
и

. 
П

р
и

м
ен

я
ем

ы
й

 к
о
н

тр
о
л
ь
н

о
-и

зм
ер

и
те

л
ь
н

ы
й

 и
н

ст
р

у
м

ен
т 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 2
6 

С
б

о
р

к
а 

у
зл

о
в
 с

 п
о
д

ш
и

п
н

и
к
ам

и
 к

ач
ен

и
я
. 
И

н
ст

р
у
м

ен
т 

и
 п

р
и

сп
о
со

б
л
ен

и
я
, 
п

р
и

м
ен

я
ем

ы
е 

п
р

и
 с

б
о
р

к
е 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 2
7 

К
о
н

тр
о
л
ь
 к

ач
ес

тв
а 

сб
о
р

к
и

 у
зл

о
в
 с

 п
о
д

ш
и

п
н

и
к
ам

и
 к

ач
ен

и
я
 

2
 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

  5
 

«
И

зу
ч
ен

и
е 

те
х

н
о
л
о
ги

и
 с

б
о
р

к
и

 м
ех

ан
и

зм
о
в
 в

р
ащ

ат
ел

ь
н

о
го

 д
в
и

ж
ен

и
я
»
 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 2
8 

О
ф

о
р

м
л
ен

и
е 

р
ез

у
л
ь
та

то
в
 л

аб
о
р

ат
о
р

н
о
й

 р
аб

о
ты

 

2
 

Т
ем

а 
2.

4.
  

Т
ех

н
ол

ог
и

я
  

сб
ор

к
и

 м
ех

ан
и

зм
ов

 
п

ер
ед

ач
и

 д
в

и
ж

ен
и

я
 

 

С
од

ер
ж

ан
и

е 
 у

ч
еб

н
ог

о 
м

ат
ер

и
ал

а 
 

1
. 
Р

ем
ен

н
ы

е 
п

ер
ед

ач
и

: 
о
б

л
ас

ть
 п

р
и

м
ен

ен
и

я
, 
о
б
щ

и
е 

св
ед

ен
и

я
, 
к
л
ас

си
ф

и
к
ац

и
я
, 
д

о
ст

о
и

н
ст

в
а 

и
 

н
ед

о
ст

ат
к
и

 

4
 

2
. 
Ц

еп
н

ы
е 

п
ер

ед
ач

и
: 

о
б

л
ас

ть
 п

р
и

м
ен

ен
и

я
, 
о
б

щ
и

е 
св

ед
ен

и
я
, 
к
л
ас

си
ф

и
к
ац

и
я
, 
д

о
ст

о
и

н
ст

в
а 

и
 н

ед
о
ст

ат
к
и

 

3
. 
В

х
о
д

н
о
й

 к
о
н

тр
о
л
ь
 з

у
б

ч
ат

ы
х

 к
о
л
ес

. 
К

о
н

тр
о
л
ь
н

о
-и

зм
ер

и
те

л
ь
н

ы
й

 и
н

ст
р

у
м

ен
т 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 2
9 

Т
ех

н
о
л
о
ги

я
 с

б
о
р

к
и

 р
ем

ен
н

о
й

 п
ер

ед
ач

и
. 
И

н
ст

р
у
м

ен
т 

и
 п

р
и

сп
о
со

б
л
ен

и
я
, 
п

р
и

м
ен

я
ем

ы
е 

п
р

и
 с

б
о
р

к
е 

2
 



П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 3
0 

К
о
н

тр
о
л
ь
 к

ач
ес

тв
а 

со
б

р
ан

н
о
й

 р
ем

ен
н

о
й

 п
ер

ед
ач

и
. 
О

сн
о
в
н

ы
е 

д
еф

ек
ты

, 
п

р
и

ч
и

н
ы

 и
 с

п
о
со

б
ы

 

у
ст

р
ан

ен
и

я
 и

 п
р

ед
у
п

р
еж

д
ен

и
я 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 3
1 

С
б

о
р

к
а 

у
зл

а 
ц

еп
н

о
й

 п
ер

ед
ач

и
. 
И

н
ст

р
у
м

ен
т 

и
 п

р
и

сп
о
со

б
л
ен

и
я
, 
п

р
и

м
ен

я
ем

ы
е 

п
р

и
 с

б
о
р

к
е 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 3
2 

К
о
н

тр
о
л
ь
 с

о
б

р
ан

н
о
го

 у
зл

а 
ц

еп
н

о
й

 п
ер

ед
ач

и
 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 3
3 

З
у
б

ч
ат

ы
е 

п
ер

ед
ач

и
: 

о
б

л
ас

ть
 п

р
и

м
ен

ен
и

я
, 
о
б

щ
и

е 
св

ед
ен

и
я
, 
к
л
ас

си
ф

и
к
ац

и
я
, 
д

о
ст

о
и

н
ст

в
а 

и
 н

ед
о
ст

ат
к
и

 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 3
4 

С
б

о
р

к
а 

о
сн

о
в
н

ы
х

 в
и

д
о
в
 з

у
б

ч
ат

ы
х

 п
ер

ед
ач

. 
К

о
н

тр
о
л
ь
 к

ач
ес

тв
а 

сб
о
р

к
и

. 
 И

н
ст

р
у
м

ен
т 

и
 

п
р

и
сп

о
со

б
л
ен

и
я
, 
п

р
и

м
ен

я
ем

ы
е 

п
р

и
 с

б
о
р

к
е 

2
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р
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к
ое
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ан

я
ти

е 
№
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5 

Ф
р

и
к
ц

и
о
н

н
ы

е 
п

ер
ед

ач
и

: 
о
б

л
ас

ть
 п

р
и

м
ен

ен
и

я
, 
о
б

щ
и

е 
п

о
н

я
ти

я
 и

 о
п

р
ед

ел
ен

и
я
, 
н

аз
н

ач
ен

и
е,

 

к
л
ас

си
ф

и
к
ац

и
я
, 
д

о
ст

о
и

н
ст

в
а 

и
 н

ед
о
ст

ат
к
и

 

2
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р
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ч
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к
ое
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я
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№

 3
6 

П
р

о
ц

ес
с 

сб
о
р

к
и

 ф
р

и
к
ц

и
о
н

н
ы

х
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ер
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ач
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Л
аб
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н
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от
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№
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о
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и
я
»
 

2
 

П
р
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ч
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к
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я
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е 
№

 3
7 

О
ф

о
р

м
л
ен

и
е 

р
ез

у
л
ь
та
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в
 л

аб
о
р

ат
о
р

н
о
й

 р
аб

о
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Т
ем

а 
2.

5.
  

Т
ех

н
ол

ог
и

я
 с

бо
р

к
и

 
м

ех
ан

и
зм

ов
 

п
р

ео
бр

аз
ов

ан
и

я
 

дв
и

ж
ен

и
я

 

С
од

ер
ж

ан
и

е 
 у

ч
еб

н
ог

о 
м

ат
ер

и
ал

а 
 

1
. 
П

ер
ед

ач
и

 в
и

н
т-

га
й

к
а:

 о
б

л
ас

ть
 п

р
и

м
ен

ен
и

я
, 
о
б

щ
и

е 
св

ед
ен

и
я
 и

 х
ар

ак
те

р
и

ст
и

к
и

, 
д

о
ст

о
и

н
ст

в
а 

и
 

н
ед

о
ст

ат
к
и

 

1
0
 

2
. 
К

р
и

в
о
ш

и
п

н
о
й

-ш
ат

у
н

н
ы

й
 м

ех
ан

и
зм

: 
о
б

л
ас

ть
 п

р
и

м
ен

ен
и

я
, 
о
б

щ
и

е 
св

ед
ен

и
я
, 
н

аз
н

ач
ен

и
е,

 у
ст

р
о
й

ст
в
о
  
 

3
. 
М

ех
ан

и
зм

 к
л
ап

ан
н

о
го

 р
ас

п
р

ед
ел

ен
и

я
: 

о
б

щ
и

е 
св

ед
ен

и
я
, 
н

аз
н

ач
ен

и
е,

 у
ст

р
о
й

ст
в
о

 

4
. 
Э

к
сц

ен
тр

и
к
о
в
ы

й
 м

ех
ан

и
зм

: 
о
б

л
ас

ть
 п

р
и

м
ен

ен
и

я
, 
о
б

щ
и

е 
св

ед
ен

и
я
, 
н

аз
н

ач
ен

и
е,

 у
ст

р
о
й

ст
в
о
 

5
. 
К

у
л
и

сн
ы

й
 м

ех
ан

и
зм

: 
о
б

л
ас

ть
 п

р
и

м
ен

ен
и

я
, 
о
б

щ
и

е 
св

ед
ен

и
я
, 
н

аз
н

ач
ен

и
е,

 у
ст

р
о
й

ст
в
о
 

6
. 
Х

р
ап

о
в
о
й

 м
ех

ан
и

зм
: 

о
б

л
ас

ть
 п

р
и

м
ен

ен
и

я
, 
о
б
щ

и
е 

св
ед

ен
и

я
, 
н

аз
н

ач
ен

и
е,

 у
ст

р
о
й

ст
в
о

 

7
. 
К

у
л
ач

к
о
в
ы

е 
и

 р
ее

ч
н

ы
е 

м
ех

ан
и

зм
ы

: 
о
б

л
ас

ть
 п

р
и

м
ен

ен
и

я
, 
о
б

щ
и

е 
св

ед
ен

и
я
, 
н

аз
н

ач
ен

и
е,

 у
ст

р
о
й

ст
в
о
 

м
ех

ан
и

зм
о
в
. 
И

н
ст

р
у
м

ен
ты

 и
 п

р
и

сп
о
со

б
л
ен

и
я 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 3
8 

П
р

о
ц

ес
с 

сб
о
р

к
и

 п
ер

ед
ач

и
 в

и
н

т-
га

й
к
а.

 И
н

ст
р

у
м

ен
ты

 и
 п

р
и

сп
о
со

б
л
ен

и
я.

 К
о
н

тр
о
л
ь
 к

ач
ес

тв
а 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 3
9 

П
р

о
ц

ес
с 

сб
о
р

к
и

 ш
ат

у
н

н
о
й

, 
п

о
р

ш
н

ев
о
й

 г
р

у
п

п
ы

 и
 к

р
и

в
о
ш

и
п

н
о
-ш

ат
у
н

н
о
го

 м
ех

ан
и

зм
а.

 И
н

ст
р

у
м

ен
ты

 и
 

п
р

и
сп

о
со

б
л
ен

и
я
. 
К

о
н

тр
о
л
ь
 к

ач
ес

тв
а 

2
 



П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 4
0 

П
р

о
ц

ес
с 

сб
о
р

к
и

 м
ех

ан
и

зм
а 

к
л
ап

ан
н

о
го

 р
ас

п
р

ед
ел

ен
и

я
. 
И

н
ст

р
у
м

ен
ты

 и
 п

р
и

сп
о
со

б
л
ен

и
я
. 
К

о
н

тр
о
л
ь
 

к
ач

ес
тв

а 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 4
1 

С
б

о
р

к
а 

и
 к

о
н

тр
о
л
ь
 к

ач
ес

тв
а 

сб
о
р

к
и

 э
к
сц

ен
тр

и
к
о
в
о
го

 м
ех

ан
и

зм
а.

 И
н

ст
р

у
м

ен
ты

 и
 п

р
и

сп
о
со

б
л
ен

и
я 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 4
2 

С
б

о
р

к
а 

и
 к

о
н

тр
о
л
ь
 к

ач
ес

тв
а 

сб
о
р

к
и

 к
у
л
и

сн
о
го

 м
ех

ан
и

зм
а.

 И
н

ст
р

у
м

ен
ты

 и
 п

р
и

сп
о
со

б
л
ен

и
я 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 4
3 

С
б

о
р

к
а 

и
 к

о
н

тр
о
л
ь
 к

ач
ес

тв
а 

сб
о
р

к
и

 х
р

ап
о
в
о
го

 м
ех

ан
и

зм
а.

 И
н

ст
р

у
м

ен
ты

 и
 п

р
и

сп
о
со

б
л
ен

и
я 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 4
4 

С
б

о
р

к
а 

и
 к

о
н

тр
о
л
ь
 к

ач
ес

тв
а 

сб
о
р

к
и

 к
у
л
ач

к
о
в
ы

х
 и

 р
ее

ч
н

ы
х

 м
ех

ан
и

зм
о
в
. 
И

н
ст

р
у
м

ен
ты

 и
 

п
р

и
сп

о
со

б
л
ен

и
я 

2
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р
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в
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и
я
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П
р

ак
ти

ч
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к
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 з
ан

я
ти

е 
№

 4
5 

О
ф

о
р

м
л
ен

и
е 

р
ез

у
л
ь
та

то
в
 л

аб
о
р

ат
о
р

н
о
й

 р
аб

о
ты
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Т
ем

а 
2.

6.
  

Т
ех

н
ол

ог
и

я
 с

бо
р

к
и

 
м

ех
ан

и
зм

ов
 

п
ос

ту
п

ат
ел

ьн
ог

о 
дв

и
ж

ен
и

я
 

С
од

ер
ж

ан
и

е 
 у

ч
еб

н
ог

о 
м

ат
ер

и
ал

а 
 

1
. 
М

ех
ан

и
зм

ы
 п

о
ст

у
п

ат
ел

ь
н

о
го

 д
в
и

ж
ен

и
я:

 о
б

л
ас

ть
 п

р
и

м
ен

ен
и

я
, 
н

аз
н

ач
ен

и
е,

 к
л
ас

си
ф

и
к
ац

и
я
, 

д
о
ст

о
и

н
ст

в
а 

и
 н

ед
о
ст

ат
к
и

 

6
 

2
. 
Т

ех
н

о
л
о
ги

я
 с

б
о
р

к
и

 м
ех

ан
и

зм
о
в
 п

о
ст

у
п

ат
ел

ь
н

о
го

 д
в
и

ж
ен

и
я
. 
И

н
ст

р
у
м

ен
ты

 и
 п

р
и

сп
о
со

б
л
ен

и
я
 

3
. 
К

о
н

тр
о
л
ь
 к

ач
ес

тв
а 

сб
о
р

к
и

 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р
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от
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И

зу
ч
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и
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х

н
о
л
о
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и
 с

б
о
р

к
и

 м
ех

ан
и

зм
о
в
 п

р
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б
р

аз
о
в
ан

и
я
 д

в
и

ж
ен

и
я
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2
 

П
р

ак
ти

ч
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к
ое
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ан

я
ти
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№

 4
6 

О
ф

о
р

м
л
ен

и
е 

р
ез

у
л
ь
та

то
в
 л

аб
о
р

ат
о
р

н
о
й

 р
аб

о
ты

 

2
 

Т
ем

а 
2.

7.
  

Т
ех

н
ол

ог
и

я
 с

бо
р

к
и

 
ги

др
ав

л
и

ч
ес

к
и

х 
и

 
п

н
ев

м
ат

и
ч

ес
к

и
х 

п
р

и
в

од
ов

 и
 и

х 
сб

ор
к

а 

С
од

ер
ж

ан
и

е 
 у

ч
еб

н
ог

о 
м

ат
ер

и
ал

а 
 

1
. 
Г

и
д

р
ав

л
и

ч
ес

к
и

е 
п

р
и

в
о
д

ы
: 

о
б

л
ас

ть
 п

р
и

м
ен

ен
и

я
, 
н

аз
н

ач
ен

и
е,

 у
ст

р
о
й

ст
в
о
, 
к
л
ас

си
ф

и
к
ац

и
я
, 

д
о
ст

о
и

н
ст

в
а 

и
 н

ед
о
ст

ат
к
и

 

6
 

2
. 
Т

ех
н

о
л
о
ги

я
 с

б
о
р

к
и

 г
и

д
р

ав
л
и

ч
ес

к
и

х
 п

р
и

в
о
д

о
в
. 
И

н
ст

р
у
м

ен
ты

, 
п

р
и

сп
о
со

б
л
ен

и
я
 и

 о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
е.

 

К
о
н

тр
о
л
ь
 к

ач
ес

тв
а 

сб
о
р

к
и

 

3
. 
П

н
ев

м
ат

и
ч
ес

к
и

е 
п

р
и

в
о
д

ы
: 

о
б

л
ас

ть
 п

р
и

м
ен

ен
и

я
, 
н

аз
н

ач
ен

и
е,

 к
л
ас

си
ф

и
к
ац

и
я
, 

у
ст

р
о
й

ст
в
о
, 

д
о
ст

о
и

н
ст

в
а 

и
 н

ед
о
ст

ат
к
и

 

4
. 
Т

ех
н

о
л
о
ги

я
 с

б
о
р

к
и

 п
н

ев
м

ат
и

ч
ес

к
и

х
 п

р
и

в
о
д

о
в
. 
И

н
ст

р
у
м

ен
ты

 и
 п

р
и

сп
о
со

б
л
ен

и
я
. 
К

о
н

тр
о
л
ь
 к

ач
ес

тв
а 

сб
о
р

к
и

 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

 9
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И

зу
ч
ен

и
е 

те
х

н
о
л
о
ги

и
 с

б
о
р

к
и

 г
и

д
р

ав
л
и

ч
ес

к
и

х
 и

 п
н

ев
м

ат
и

ч
ес

к
и

х
 п

р
и

в
о
д

о
в
»
 

 

2
 



П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 4
7 

О
ф

о
р

м
л
ен

и
е 

р
ез

у
л
ь
та

то
в
 л

аб
о
р

ат
о
р

н
о
й

 р
аб

о
ты

 

2
 

Т
ем

а 
2.

8.
  

Г
р

уз
оп

од
ъ

ем
н

ы
е 

ус
тр

ой
ст

в
а 

С
од

ер
ж

ан
и

е 
 у

ч
еб

н
ог

о 
м

ат
ер

и
ал

а 
 

1
. 
О

б
щ

и
е 

св
ед

ен
и

я
, 
к
л
ас

си
ф

и
к
ац

и
я
 и

 н
аз

н
ач

ен
и

е 
гр

у
зо

п
о
д

ъ
ем

н
ы

х
 у

ст
р

о
й

ст
в
  

4
 

2
. 
Т

ак
ел

аж
н

ая
 о

сн
ас

тк
а 

и
 с

тр
о
п

о
в
к
а 

гр
у
зо

в
: 

гр
у
зо

за
х

в
ат

н
ы

е 
у
ст

р
о
й

ст
в
а,

 п
р

ав
и

л
а 

ст
р

о
п

о
в
к
и

 г
р

у
зо

в
 

3
. 
П

р
ав

и
л
а 

п
о
д

ач
и

 с
и

гн
ал

о
в
 п

р
и

 п
ер

ем
ещ

ен
и

и
 г

р
у
зо

в
 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а:
 №

  1
0 

«
И

зу
ч
ен

и
е 

п
р

и
ем

о
в
 р

аб
о
ты

 п
р

и
 п

ер
ем

ещ
ен

и
и

 г
р

у
за

»
 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 4
8 

О
б

о
сн

о
в
ан

и
е 

в
ы

б
о
р

а 
та

к
ел

аж
н

о
й

 о
сн

ас
тк

и
 и

 с
тр

о
п

о
в
к
и

, 
в
 с

о
о
тв

ет
ст

в
и

и
 с

 г
аб

ар
и

та
м

и
 и

 в
ес

о
м

 г
р

у
за

  

2
 

Р
аз

де
л

 3
. Р

ег
ул

и
р

ов
к

а 
и

 и
сп

ы
та

н
и

е 
со

би
р

ае
м

ы
х 

уз
л

ов
 и

 м
ех

ан
и

зм
ов

 м
аш

и
н

, о
бо

р
уд

ов
ан

и
я

 и
 а

гр
ег

ат
ов

  
66

/3
2 

М
Д

К
. 0

2.
01

 Т
ех

н
ол

ог
и

я
 с

л
ес

ар
н

ой
 о

бр
аб

от
к

и
 д

ет
ал

ей
, с

бо
р

к
и

, р
ег

ул
и

р
ов

к
и

 и
 и

сп
ы

та
н

и
я

 с
бо

р
оч

н
ы

х 
ед

и
н

и
ц

, у
зл

ов
 и

 
м

ех
ан

и
зм

ов
 м

аш
и

н
, о

бо
р

уд
ов

ан
и

я
, а

гр
ег

ат
ов

 ч
ас

те
й

 и
зд

ел
и

й
 м

аш
и

н
ос

тр
ое

н
и

я 
 

Т
ем

а 
3.

1.
  

И
сп

ы
та

н
и

я
 

об
ор

уд
ов

ан
и

я
 

С
од

ер
ж

ан
и

е 
 у

ч
еб

н
ог

о 
м

ат
ер

и
ал

а 
 

1
. 
Н

аз
н

ач
ен

и
е 

и
сп

ы
та

н
и

я
 о

б
о
р

у
д

о
в
ан

и
я
, 
о
б

щ
и

е 
св

ед
ен

и
я
, 
о
сн

о
в
н

ы
е 

о
п

р
ед

ел
ен

и
я
 и

 к
л
ас

си
ф

и
к
ац

и
я
 

и
сп

ы
та

н
и

й
 

8
 

2
. 
П

р
и

ем
о
ч
н

ы
е 

и
сп

ы
та

н
и

я
: 

су
щ

н
о
ст

ь
 п

р
и

ем
о
ч
н

ы
х

 и
сп

ы
та

н
и

й
, 
п

о
к
аз

ат
ел

и
 н

еу
д

о
в
л
ет

в
о
р

и
те

л
ь
н

о
й

 

р
аб

о
ты

 м
аш

и
н

ы
 

3
. 
К

о
н

тр
о
л
ь
н

ы
е 

и
сп

ы
та

н
и

я
: 

су
щ

н
о
ст

ь
 и

сп
ы

та
н

и
й

, 
у
сл

о
в
и

я
 п

р
о
в
ед

ен
и

я
 

4
. 
С

п
ец

и
ал

ьн
ы

е 
и

сп
ы

та
н

и
я
: 

су
щ

н
о
ст

ь
 и

сп
ы

та
н

и
й

. 
С

п
ец

и
ал

ьн
ы

е 
ст

ен
д

ы
. 
О

б
о
р

у
д

о
в
ан

и
е 

сп
ец

и
ал

ь
н

ы
х

 

ст
ен

д
о
в
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 4
9 

И
зу

ч
ен

и
е 

к
л
ас

си
ф

и
к
ац

и
и

 и
сп

ы
та

н
и

й
 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 5
0 

В
и

д
ы

 и
 н

аз
н

ач
ен

и
е 

и
сп

ы
та

те
л
ь
н

ы
х

 п
р

и
сп

о
со

б
л
ен

и
й

 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 5
1 

Т
ех

н
и

ч
ес

к
и

е 
у
сл

о
в
и

я
 н

а 
и

сп
ы

та
н

и
я
 и

 с
д

ач
у
 с

о
б

р
ан

н
ы

х
 у

зл
о
в
 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 5
2 

П
р

ав
и

л
а 

и
 р

еж
и

м
ы

 и
сп

ы
та

н
и

я
 о

б
о
р

у
д

о
в
ан

и
я
 н

а 
ст

ат
и

ст
и

ч
ес

к
у
ю

 и
 д

и
н

ам
и

ч
ес

к
у
ю

 б
ал

ан
си

р
о
в
к
у
 

2
 

Т
ем

а 
3.

2 
 

И
сп

ы
та

н
и

я
 п

од
 

н
аг

р
уз

к
ой

 
  

С
од

ер
ж

ан
и

е 
 у

ч
еб

н
ог

о 
м

ат
ер

и
ал

а 
 

1
. 
Н

аз
н

ач
ен

и
е 

и
 с

у
щ

н
о
ст

ь
 и

сп
ы

та
н

и
й

. 
О

б
о
р

у
д

о
в
ан

и
е 

д
л
я
 п

р
о
в
ед

ен
и

я
 и

сп
ы

та
н

и
й

 
6
 

2
. 
П

р
о
в
ер

к
а 

ге
о

м
ет

р
и

ч
ес

к
о
й

 т
о
ч
н

о
ст

и
 т

о
к
ар

н
о
го

 с
та

н
к
а.

 П
ар

ам
ет

р
ы

 п
р

о
в
ер

к
и

. 
И

н
ст

р
у
м

ен
ты

 и
 

п
р

и
сп

о
со

б
л
ен

и
я 

3
. 
П

р
о
в
ер

к
а 

ге
о

м
ет

р
и

ч
ес

к
о
й

 т
о
ч
н

о
ст

и
 ф

р
ез

ер
н

о
го

 с
та

н
к
а.

 П
ар

ам
ет

р
ы

 п
р

о
в
ер

к
и

. 
И

н
ст

р
у
м

ен
ты

 и
 

п
р

и
сп

о
со

б
л
ен

и
я 

4
. 
Р

ег
у
л
и

р
о
в
ан

и
е 

у
зл

о
в
 п

о
 и

то
га

м
 и

сп
ы

та
н

и
й

. 
О

п
ер

ац
и

и
 т

ех
н

о
л
о
ги

ч
ес

к
о
го

 п
р

о
ц

ес
са

 р
ег

у
л
и

р
о
в
ан

и
я
  



Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
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аб
от

а 
№

  1
1 

И
зу

ч
ен

и
е 

те
х

н
о
л
о
ги

ч
ес

к
о
го

 п
р

о
ц

ес
са

 р
ег

у
л
и

р
о
в
ан

и
я
 у

зл
о
в
 п

о
 и

то
га

м
 и

сп
ы

та
н

и
я 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 5
3 

О
ф

о
р

м
л
ен

и
е 

р
ез

у
л
ь
та

то
в
 л

аб
о
р

ат
о
р

н
о
й

 р
аб

о
ты

 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 5
4 

Т
р

еб
о
в
ан

и
я
 к

 о
р

га
н

и
за

ц
и

и
 и

 п
р

о
в
ед

ен
и

ю
 и

сп
ы

та
н

и
й

 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 5
5 

М
ет

о
д

ы
 п

р
о
в
ед

ен
и

я
 и

сп
ы

та
н

и
й

 н
а 

п
р

о
ч
н

о
ст

ь
, 
ге

р
м

ет
и

ч
н

о
ст

ь
 и

 ф
у
н

к
ц

и
о
н

и
р

о
в
ан

и
е 

с 
и

сп
о
л
ьз

о
в
ан

и
ем

 

в
ы

со
к
о
го

 д
ав

л
ен

и
я
 

2
 

Т
ем

а 
3.

3.
  

И
сп

ы
та

н
и

я
 н

а 
хо

л
ос

то
м

 х
од

у 

С
од

ер
ж

ан
и

е 
уч

еб
н

ог
о 

м
ат

ер
и

ал
а 

 
 

1
. 
С

у
щ

н
о
ст

ь
, 
н

аз
н

ач
ен

и
е 

и
 у

сл
о
в
и

я
 п

р
о
в
ед

ен
и

я
 и

сп
ы

та
н

и
й

. 
П

ар
ам

ет
р

ы
 п

р
о
в
ер

к
и

 
6
 

2
. 
П

р
о
в
ер

к
а 

о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
я
 н

а 
ж

ес
тк

о
ст

ь
: 

су
щ

н
о
ст

ь
 и

сп
ы

та
н

и
я
, 
п

о
р

я
д

о
к
 п

р
о
в
ед

ен
и

я
, 
п

ар
ам

ет
р

ы
 

и
сп

ы
та

н
и

я 

3
. 
О

б
о
р

у
д

о
в
ан

и
е 

д
л
я
 п

р
о
в
ед

ен
и

я
 и

сп
ы

та
н

и
й

. 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 5
6 

С
о
ст

ав
л
ен

и
е 

п
о
сл

ед
о
в
ат

ел
ь
н

о
ст

и
 и

сп
ы

та
н

и
я
 н

а 
х

о
л
о
ст

о
м

 х
о
д

у
 м

ет
ал

л
о
р

еж
у
щ

и
х

 с
та

н
к
о
в
 (

п
о
 в

ы
б

о
р

у
 

п
р

еп
о
д

ав
ат

ел
я
) 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 5
7 

Т
ех

н
и

ч
ес

к
и

е 
у
сл

о
в
и

я
 н

а 
р

ег
у
л
и

р
о
в
к
у
 и

 с
д

ач
у
 с

о
б

р
ан

н
ы

х
 у

зл
о
в
 м

аш
и

н
 и

 а
гр

ег
ат

о
в
 и

 и
х

 

эк
сп

л
у
ат

ац
и

о
н

н
ы

е 
д

ан
н

ы
е 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 5
8 

Т
ех

н
и

ч
ес

к
и

е 
у
сл

о
в
и

я
 н

а 
у
ст

ан
о
в
к
у
, 
и

сп
ы

та
н

и
я
, 
сд

ач
у
 и

 п
р

и
ем

к
у
 с

о
б

р
ан

н
ы

х
 у

зл
о
в
 м

аш
и

н
 и

 а
гр

ег
ат

о
в
 

и
 и

х
 э

к
сп

л
у
ат

ац
и

о
н

н
ы

е 
д

ан
н

ы
е 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 5
9 

С
о
ст

ав
 и

 п
р

и
н

ц
и

п
 д

ей
ст

в
и

я
 с

те
н

д
о
в
о
й

 и
 п

у
л
ь
то

в
о
й

 а
п

п
ар

ат
у
р

ы
, 
и

сп
о
л
ь
зу

ем
о
й

 д
л
я
 п

р
о
в
ед

ен
и

я
 

п
н

ев
м

о
-и

 г
и

д
р

о
и

сп
ы

та
н

и
й

 

2
 

Т
ем

а 
3.

4.
  

В
н

еш
н

я
я

 о
тд

ел
к

а 
и

 
ок

р
ас

к
а 

м
аш

и
н

, 
об

ор
уд

ов
ан

и
я

 и
 

аг
р

ег
ат

ов
 

С
од

ер
ж

ан
и

е 
 у

ч
еб

н
ог

о 
м

ат
ер

и
ал

а 
 

1
. 
О

тд
ел

к
а 

и
 о

к
р

ас
к
а:

 о
б

щ
и

е 
св

ед
ен

и
я
, 
н

аз
н

ач
ен

и
е,

 п
р

о
ц

ес
с 

о
к
р

ас
к
и

 
1
0
 

2
. 
Г

р
у
н

то
в
ан

и
е 

и
 ш

п
ат

л
ев

к
а 

п
о
в
ер

х
н

о
ст

ей
: 

н
аз

н
ач

ен
и

е,
 в

и
д

ы
 г

р
у
н

то
в
 и

 ш
п

ат
л
ев

к
и

, 
сп

о
со

б
ы

 

гр
у
н

то
в
ан

и
я
 и

 ш
п

ат
л
ев

к
и

, 
и

н
ст

р
у
м

ен
т 

3
. 
О

к
р

аш
и

в
ан

и
е 

п
о
в
ер

х
н

о
ст

и
: 

н
аз

н
ач

ен
и

е,
 в

ы
б

о
р

 к
р

ас
о
к
, 
сп

о
со

б
ы

 о
к
р

аш
и

в
ан

и
я
, 
о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
е 

 

4
. 
С

у
ш

к
а 

о
к
р

аш
ен

н
ы

х
 и

зд
ел

и
й

: 
о
сн

о
в
н

ы
е 

п
о
н

я
ти

я
 и

 о
п

р
ед

ел
ен

и
я
, 
в
и

д
ы

 и
 с

п
о
со

б
ы

 с
у
ш

к
и

 

5
. 
О

тд
ел

к
а 

о
к
р

аш
ен

н
ы

х
 п

о
в
ер

х
н

о
ст

ей
: 

н
аз

н
ач

ен
и

е,
 п

р
о
ц

ес
с 

о
тд

ел
к
и
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и
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х

н
о
л
о
ги

и
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к
р
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к
и
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б

о
р

у
д

о
в
ан

и
я
»
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П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 6
0 

2
 



О
ф

о
р

м
л
ен

и
е 

р
ез

у
л
ь
та

то
в
 л

аб
о
р

ат
о
р

н
о
й

 р
аб

о
ты

 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 6
1 

Т
ех

н
и

ч
ес

к
и

е 
у
сл

о
в
и

я
 н

а 
и

сп
ы

та
н

и
я
 и

 с
д

ач
у
 с

о
б

р
ан

н
ы

х
 у

зл
о
в
 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 6
2 

П
р

ав
и

л
а 

за
п

о
л
н

ен
и

я
 п

ас
п

о
р

то
в
 н

а 
и

зг
о
то

в
л
я
ем

ы
е 

и
зд

ел
и

я
 м

аш
и

н
о
ст

р
о
ен

и
я 

2
 

Т
ем

а 
3.

5.
  

К
он

се
р

в
ац

и
я

 и
 

уп
ак

ов
к

а 
м

аш
и

н
, 

об
ор

уд
ов

ан
и

я
 и

 
аг

р
ег

ат
ов

 

С
од

ер
ж

ан
и

е 
 у

ч
еб

н
ог

о 
м

ат
ер

и
ал

а 
 

1
.К

о
н

се
р

в
ац

и
я
: 

о
б

щ
и

е 
св

ед
ен

и
я
, 
н

аз
н

ач
ен

и
е,

 у
сл

о
в
и

я
 п

р
о
в
ед

ен
и

я
 о

п
ер

ац
и

и
 

4
 

2
. 
П

р
о
ц

ес
с 

п
о
д

го
то

в
к
и

 к
 к

о
н

се
р

в
ац

и
и

. 
П

р
о
м

еж
у
то

ч
н

ая
 к

о
н

се
р

в
ац

и
я
: 

н
аз

н
ач

ен
и

е,
 у

сл
о
в
и

я
 п

р
о
в
ед

ен
и

я
  

3
. 
О

к
о
н

ч
ат

ел
ь
н

ая
 к

о
н

се
р

в
ац

и
я
: 

н
аз

н
ач

ен
и

е,
 у

сл
о
в
и

я
 п

р
о
в
ед

ен
и

я
. 
С

п
о
со

б
ы

 к
о
н

се
р

в
ац

и
и

  

4
. 
У

п
ак

о
в
к
а:

 о
б

щ
и

е 
св

ед
ен

и
я
, 
н

аз
н

ач
ен

и
е,

 п
р

о
ц

ес
с 

у
п

ак
о
в
к
и

 

У
ч

еб
н

ая
 п

р
ак

ти
к

а 
 

В
и

ды
 р

аб
от

: 
И

сп
ы

та
н

и
е 

со
б

р
ан

н
ы

х
 у

зл
о

в
 и

 м
ех

ан
и

зм
о
в
 н

а 
сп

ец
и

ал
ь
н

ы
х

 с
те

н
д

ах
  

Р
ег

у
л
и

р
о
в
к
а 

у
зл

о
в
 п

о
 и

то
га

м
 и

сп
ы

та
н

и
й

 

В
н

еш
н

я
я
 о

тд
ел

к
а 

и
 о

к
р
ас

к
а 

м
аш

и
н

, 
о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
я
 и

 а
гр

ег
ат

о
в
 

П
о
д

б
о
р

 
д

ет
ал

ей
 

и
 

и
х

 
к
о
н

тр
о
л
ь
 

н
а 

р
ад

и
ал

ьн
о
е 

и
 

то
р

ц
ев

о
е 

б
и

ен
и

е.
 

П
о
д

го
то

в
к
а 

д
ет

ал
ей

 
к
 

сб
о
р

к
е.

 
И

зм
ер

ен
и

е 
м

еж
о
се

в
ы

х
 

р
ас

ст
о
я
н

и
й

 п
о
 у

ст
ан

ав
л
и

в
ае

м
ы

м
 в

ал
ам

. 
У

ст
ан

о
в
к
а 

зу
б

ч
ат

о
го

 к
о
л
ес

а 
н

еп
о
д

в
и

ж
н

о
 н

а 
в
ал

у
. 

У
ст

ан
о
в
к
а 

в
ал

о
в
 
с 

зу
б

ч
ат

ы
м

и
 
к
о
л
ёс

ам
и

 
в
 
к
о

р
п

у
с.

 
К

о
н

тр
о
л
ь
 
зу

б
ч
ат

о
го

 
за

ц
еп

л
ен

и
я
 п

о
 
п

ят
н

у
 
к
о
н

та
к
та

. 
К

о
н

тр
о
л
ь 

б
о
к
о
в
о
го

 

за
зо

р
а.

 

С
в
ер

л
ен

и
е 

о
тв

ер
ст

и
й

, 
зе

н
к
о
в
к
а,

 н
ар

ез
к
а 

р
ез

ь
б
ы

 в
 к

о
р

п
у
са

х
 п

о
л
зу

н
о
в
. 

У
ст

ан
о
в
к
а 

н
ап

р
ав

л
я
ю

щ
и

х
, 
ш

аб
р

ен
и

е,
 к

о
н

тр
о
л
ь
. 

П
р

о
в
ер

к
а 

р
аз

м
ер

о
в
, 

за
п

р
ес

со
в
к
а 

в
ту

л
к
и

, 
о
б

р
аб

о
тк

а,
 
у
ст

ан
о
в
к
а 

в
к
л
ад

ы
ш

ей
, 

у
ст

ан
о
в
к
а 

б
о
л

то
в
 
и

 
га

ек
, 

п
р

о
в
ер

к
а.

 
Ш

аб
р

ен
и

е 

в
к
л
ад

ы
ш

ей
 п

о
 в

ал
у
. 

С
б

о
р

к
а,

 з
ап

р
ес

со
в
к
а,

 о
б

р
аб

о
тк

а 
в
ту

л
о
к
 р

ас
п

р
ед

ел
и

те
л
ь
н

о
го

 в
ал

а,
 п

о
д

б
о
р

 ш
п

о
н

к
и

, 
у
ст

ан
о
в
к
а 

ш
к
и

в
а.

 

С
б

о
р

к
а 

к
л
ап

ан
н

о
й

 
гр

у
п

п
ы

, 
П

р
и

ти
р
к
а 

к
л
ап

ан
о
в
 
к
 
сё

д
л

ам
, 

у
ст

ан
о
в
к
а 

п
р

у
ж

и
н

, 
к
о
р

о
м

ы
се

л
, 

р
ег

у
л
и

р
о
в
о
ч
н

ы
х

 
в
и

н
то

в
. 

О
б

щ
ая

 

сб
о
р

к
а 

и
 р

ег
у
л
и

р
о
в
к
а.

 У
ст

ан
о
в
к
а 

п
р

о
к
л
ад

о
к
, 
ш

к
и

в
о
в
, 
р

ем
н

я
. 

У
ст

ан
о
в
к
а 

п
р

о
к
л
ад

о
к
, 
за

тя
ж

к
а 

в
и

н
то

в
. 
О

б
щ

ая
 с

б
о
р

к
а.

 

З
ап

р
ес

со
в
к
а 

и
 
о
б

р
аб

о
тк

а 
в
ту

л
о
к
, 

у
ст

ан
о
в
к
а 

ш
п

о
н

к
и

, 
зу

б
ч
ат

ы
х

 
к
о
л
ёс

, 
п

ал
ь
ц

а 
к
р

и
в
о
ш

и
п

а,
 
эк

сц
ен

тр
и

к
а.

 
П

р
о
в
ер

к
а 

ф
о
р

м
ы

 
и

 

р
аз

м
ер

о
в
 

к
у
л
и

сы
. 

З
ап

р
ес

со
в
к
а 

и
 

о
б

р
аб

о
тк

а 
в
т
у
л
к
и

. 
У

ст
ан

о
в
к
а 

в
ал

а 
к
у
л
и

сы
, 

ш
п

о
н

к
и

, 
зу

б
ч

ат
о
го

 
к
о
л
ес

а.
 

У
ст

ан
о
в
к
а 

к
р

и
в
о
ш

и
п

н
о
го

 д
и

ск
а.

 

 П
р

о
в
ер

к
а 

зу
б

ч
ат

о
го

 к
о
л
ес

а 
н

а 
К

р
ас

к
у
, 
п

р
о
в
ер

к
а 

в
ел

и
ч
и

н
ы

 б
о
к
о
в
о
го

 з
аз

о
р

а.
 

У
ст

ан
о
в
к
а 

у
гл

а 
к
ас

ан
и

я
 к

у
л
и

сы
. 

П
р

о
в
ер

к
а 

ф
о
р

м
ы

 и
 р

аз
м

ер
о
в
 д

ет
ал

ей
, 

у
ст

ан
о
в
к
а 

ш
п

о
н

к
и

, 
х

о
м

у
ти

к
а,

 ш
аб

р
ен

и
е 

в
к
л
ад

ы
ш

ей
. 

У
ст

ан
о
в
к
а 

п
р

о
к
л
ад

о
к
, 

к
р

еп
ёж

н
ы

х
 

б
о
л
то

в
, 

сб
о
р

к
а.

 П
р

о
в
ер

к
а 

п
ер

п
ен

д
и

к
у
л
я
р

н
о
ст

и
 н

ап
р

ав
л
я
ю

щ
и

х
. 

П
о
д
го

н
к
а 

п
о
л
зу

н
а 

к
 н

ап
р

ав
л
я
ю

щ
и

м
, 

сб
о
р

к
а 

тя
ги

 и
 п

о
л
зу

н
а,

 

р
ег

у
л
и

р
о
в
о
ч
н

о
й

 м
у
ф

ты
. 
У

ст
ан

о
в
к
а 

п
о
л
зу

н
а,

 х
о
м

у
ти

к
а,

 р
ег

у
л
и

р
о
в
к
а 

м
у
ф

ты
, 
б

о
л
то

в
 и

 г
ае

к
 к

р
еп

л
ен

и
я
. 
К

о
н

тр
о
л
ь
 с

б
о
р

к
и

. 

С
б

о
р

к
а 

ф
и

л
ьт

р
о
в
, 

п
р

о
м

ы
в
к
а,

 з
ам

ен
а 

ф
и

л
ь
тр

у
ю

щ
и

х
 э

л
ем

ен
то

в
. 

З
ап

р
ес

со
в
к
а 

в
т
у
л
о
к
, 

ш
л
и

ф
о

в
к
а 

к
р

ы
ш

ек
, 

ш
ес

те
р

ён
. 

П
р

о
в
ер

к
а 

р
аз

м
ер

о
в
 и

 ф
о
р

м
ы

 д
ет

ал
ей

. 
У

ст
ан

о
в
к
а 

ш
то

к
а,

 п
о
р

ш
н

я
. 

У
п

л
о
тн

и
те

л
ь
н

ы
х

 к
о
л
ец

. 
У

ст
ан

о
в
к
а 

п
р
о
к
л
ад

о
к
. 

П
р

о
в
ер

к
а 

ге
р

м
ет

и
ч
н

о
ст

и
 

со
ед

и
н

ен
и

й
. 
С

б
о
р

к
а 

ф
и

л
ь
тр

о
в
, 
п

р
о
в
ер

к
а 

ге
р

м
ет

и
ч
н

о
ст

и
, 

у
п

л
о
тн

ен
и

й
, 
за

тя
ж

к
и

 с
о
ед

и
н

ен
и

й
. 
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 П
р

ои
зв

од
ст

в
ен

н
ая

 п
р

ак
ти

к
а 

 
В

и
ды

 р
аб

от
: 

 
П

о
д

го
то

в
к
а 

у
н

и
в
ер

са
л
ь
н

о
го

 и
 с

п
ец

и
ал

и
зи

р
о
в
ан

н
о
го

 в
ы

со
к
о
то

ч
н

о
го

 и
н

ст
р

у
м

ен
та

, 
сп

ец
и

ал
и

зи
р

о
в
ан

н
ы

х
 и

 

в
ы

со
к
о
п

р
о
и

зв
о
д

и
те

л
ь
н

ы
х

 п
р
и

сп
о
со

б
л
ен

и
й

, 
о
сн

ас
тк

и
 и

 о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
я
 

П
р

о
в
ер

к
а 

сл
о
ж

н
о
го

 у
н

и
к
ал

ь
н

о
го

 и
 п

р
ец

и
зи

о
н

н
о
го

 м
ет

ал
л
о
р

еж
у
щ

ег
о
 о

б
о
р

у
д

о
в
ан

и
я
 н

а 
то

ч
н

о
ст

ь 

У
п

р
ав

л
ен

и
е 

п
о
д

ъ
ем

н
о
-т

р
ан

сп
о
р

тн
ы

м
 о

б
о
р

у
д

о
в
ан

и
ем

 с
 п

о
л
а 

С
тр

о
п

о
в
к
а 

и
 у

в
я
зк

а 
гр

у
зо

в
 д

л
я
 п

о
д

ъ
ем

а,
 п

ер
ем

ещ
ен

и
я
 

С
б

о
р

к
а,

 р
ег

у
л
и

р
о
в
к
а 

и
 и

сп
ы

та
н

и
е 

у
зл

о
в
 и

 м
ех

ан
и

зм
о
в
 с

р
ед

н
ей

 с
л
о
ж

н
о
ст

и
  

С
б

о
р

к
а 

сл
о
ж

н
ы

х
 м

аш
и

н
, 
аг

р
ег

ат
о
в
 и

 с
та

н
к
о
в
 п

о
д

 р
у
к
о
в
о
д

ст
в
о
м

 с
л
ес

ар
я
 б

о
л
ее

 в
ы

со
к
о
й

 к
в
ал

и
ф

и
к
ац

и
и

 

З
ап

р
ес

со
в
ы

в
ат

ь
 д

ет
ал

и
 н

а 
ги

д
р

ав
л
и

ч
ес

к
и

х
 и

 в
и

н
то

в
ы

х
 м

ех
ан

и
ч
ес

к
и

х
 п

р
ес

са
х

 

С
та

ти
ч
ес

к
ая

 и
 д

и
н

ам
и

ч
ес

к
ая

 б
ал

ан
си

р
о
в
к
а 

у
зл

о
в
 м

аш
и

н
 и

 д
ет

ал
ей

 п
р
о
ст

о
й

 и
 с

л
о
ж

н
о
й

 к
о
н

ф
и

гу
р

ац
и

и
 н

а 
сп

ец
и

ал
ь
н

ы
х

 

б
ал

ан
си

р
о
в
о
ч
н

ы
х

 с
та

н
к
ах

 

М
о
н

та
ж

 т
р

у
б

о
п

р
о
в
о
д

о
в
, 
р

аб
о
та

ю
щ

и
х

 п
о
д

 д
ав

л
ен

и
ем

 в
о
зд

у
х

а 
и

 а
гр

ес
си

в
н

ы
х

 с
п

ец
п

р
о
д

у
к
то

в
 

И
сп

ы
та

н
и

е 
со

с
у
д

о
в
, 
р

аб
о
та

ю
щ

и
х

 п
о
д

 д
ав

л
ен

и
ем

, 
а 

та
к
ж

е 
и

сп
ы

ты
в
ат

ь
 н

а 
гл

у
б

о
к
и

й
 в

ак
у
у
м

 

И
сп

ы
та

н
и

е 
со

б
р

ан
н

ы
х

 у
зл

о
в
 и

 м
ех

ан
и

зм
о
в
 н

а 
ст

ен
д

ах
 и

 п
р

ес
са

х
 г

и
д

р
ав

л
и

ч
ес

к
о
го

 д
ав

л
ен

и
я
, 
н

а 
сп

ец
и

ал
ь
н

ы
х

 у
ст

ан
о

в
к
ах

 

У
ст

р
ан

ен
и

е 
д

еф
ек

то
в
, 
о
б

н
ар

у
ж

ен
н

ы
х

 п
р

и
 с

б
о
р
к
е 

и
 и

сп
ы

та
н

и
и

 у
зл

о
в
 и

 м
ех

ан
и

зм
о
в
  

П
о
д

го
то

в
к
а 

п
о
д

ш
и

п
н

и
к
о
в
 к

 с
б

о
р

к
е,

 к
о
н

тр
о
л
ь
 д

ет
ал

ей
, 
за

п
р

ес
со

в
к
а,

 р
ег

у
л
и

р
о
в
к
а.

 

У
ст

ан
о
в
к
а,

 м
о
н

та
ж

, 
р

ег
у
л
и

р
о

в
к
а 

д
ет

ал
ей

. 
Р

ег
у
л
и

р
о
в
к
а 

н
ат

я
ж

ен
и

я
 р

ем
н

я
. 

П
р

о
в
ер

к
а,

 п
р

и
го

н
к
а 

д
ет

ал
ей

 з
в
ёз

д
о
ч
ек

. 

П
о
д

б
о
р

 д
ет

ал
ей

 и
 и

х
 к

о
н

тр
о
л
ь
 н

а 
р

ад
и

ал
ь
н

о
е 

и
 т

о
р

ц
ев

о
е 

б
и

ен
и

е.
 П

о
д

го
то

в
к
а 

д
ет

ал
ей

 к
 с

б
о
р

к
е.

 И
зм

ер
ен

и
е 

м
еж

о
се

в
ы

х
 

р
ас

ст
о
я
н

и
й

 п
о
 у

ст
ан

ав
л
и

в
ае

м
ы

м
 в

ал
ам

. 
У

ст
ан

о
в
к
а 

зу
б

ч
ат

о
го

 к
о
л
ес

а 
н

еп
о
д

в
и

ж
н

о
 н

а 
в
ал

у
. 

У
ст

ан
о
в
к
а 

в
ал

о
в
 с

 з
у
б

ч
ат

ы
м

и
 к

о
л
ёс

ам
и

 в
 к

о
р

п
у
с.

 К
о
н

тр
о
л
ь
 з

у
б

ч
ат

о
го

 з
ац

еп
л
ен

и
я
 п

о
 п

ят
н

у
 к

о
н

та
к
та

. 
К

о
н

тр
о
л
ь
 б

о
к
о
в
о
го

 

за
зо

р
а.

 

С
в
ер

л
ен

и
е 

о
тв

ер
ст

и
й

, 
зе

н
к
о
в
к
а,

 н
ар

ез
к
а 

р
ез

ь
б
ы

 в
 к

о
р

п
у
са

х
 п

о
л
зу

н
о
в
. 

У
ст

ан
о
в
к
а 

н
ап

р
ав

л
я
ю

щ
и

х
, 
ш

аб
р

ен
и

е,
 к

о
н

тр
о
л
ь
. 

П
р

о
в
ер

к
а 

р
аз

м
ер

о
в
, 
за

п
р

ес
со

в
к
а 

в
ту

л
к
и

, 
о
б

р
аб

о
тк

а,
 у

ст
ан

о
в
к
а 

в
к
л
ад

ы
ш

ей
, 

у
ст

ан
о
в
к
а 

б
о
л
то

в
 и

 г
ае

к
, 
п

р
о
в
ер

к
а.

 Ш
аб

р
ен

и
е 

в
к
л
ад

ы
ш

ей
 п

о
 в

ал
у
. 

С
б

о
р
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3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля предусмотрены 
следующие специальные помещения: 

 

Кабинеты «Общепрофессиональных дисциплин и профессиональных модулей» 
 

№ Наименование2 Тип 
Основное/ 

специализированное 
Код профессионального 

модуля, дисциплины 
1. Стол ученический Мебель основное ОП.04, ОП.01, ОП.02, 

ПМ.01, ПМ.02, ПМ.03 

ПМВ 04 

2. Стол учителя Мебель основное 

3. Доска меловая (магнитно-

маркерная) 

Оборудование основное 

4. Демонстрационный стол Оборудование специализированное 

5. 
Автоматизированное рабочее 

место преподавателя 

Мебель специализированное 

6. 
Проектор мультимедийный ТС специализированное 

7. 
Экран проекционный ТС специализированное 

8. 
МФУ (принтер, сканер, 

копир) 

ТС специализированное 

9. 
Комплект учебного 

наглядного материала по 

темам 

УМК основное 

10. 
Чертежи деталей различной 

сложности 

УМК основное 

11. 
Детали машиностроения ТС специализированное 

12. 
Образцы приспособлений ТС специализированное 

13. 
Образцы режущего и 

контрольно-измерительного 

инструмента 

ТС специализированное 

14. 
Образцы выполнения 

слесарных и слесарно-

сборочных работ 

ТС специализированное 

15. 
Комплект плакатов 

«Слесарное дело» 

ТС специализированное 

16. 
Микроскоп 

инструментальный 

металлографический 

Оборудование специализированное 

17. 
Микроскоп 

металлографический 

Оборудование специализированное 

18. 
Универсальный 

ультразвуковой дефектоскоп 

Оборудование специализированное 

                                                           

 



19. 
Комплект электронных 

плакатов 

«Материаловедение» 

Оборудование специализированное  

20. 
Объемные модели 

металлической 

кристаллической решетки 

Оборудование специализированное  

21. 
Образцы металлов (стали, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов) 

Оборудование специализированное  

22. 
Образцы неметаллических 

материалов 

Оборудование специализированное  

23. 
Образцы смазочных 

материалов 

Оборудование специализированное  

24. 
комплекты чертежных 

инструментов (готовальня, 

линейки, транспортир, 

карандаши марок «ТМ», 

«М», 

«Т», ластик, инструмент для 

заточки карандаша) 

Оборудование специализированное  

25. 
Комплект учебного 

наглядного материала по 

темам 

УМК специализированное  

26. 
Демонстрационный 

комплект чертежных 

принадлежностей 

 

УМК специализированное  

27. 
Набор геометрических тел Оборудование специализированное  

 
Лаборатория «Материаловедения» 

№ Наименование3 Тип 
Основное/ 

специализированное 
Код профессионального 

модуля, дисциплины 

1. Рабочие места обучающихся Мебель основное ПМ.01, ПМ.02, ПМ.03, 

ПМВ 04 2. Рабочее место преподавателя Мебель основное 

3. Учебная доска ТС основное 

4. Комплект универсального 

измерительного инструмента 

ТС основное 

5. Оборудование для работы с 

материалами 

Оборудование основное 

6. Приборы для измерения 

свойств материалов 

ТС основное 

7. Лабораторные стенды ТС основное 

                                                           

3  Здесь и далее – список оборудования специальных помещений дополняется образовательной организацией при 

формировании основной профессиональной образовательной программы. 



8. Образцы неметаллических и 

электротехнических 

материалов 

ТС специализированное 

 

Лаборатория «Информационных технологий» 

 

№ Наименование Тип 
Основное/ 

специализированное 
Код профессионального 

модуля, дисциплины 

1. 
Стол компьютерный Мебель основное ПМ.01, ПМ.02, ПМ.03, 

ПМВ 04 
2. 

Кресло к компьютерному 

столу 

Мебель основное 

3. 
Интерактивный программно-

аппаратный комплекс 

мобильный или 

стационарный 

ТС специализированное 

4. 
Компьютерные средства 

обучения 

ТС специализированное 

5. 
Аудиовизуальные средства 

обучения 

УМК специализированное 

6. 
Многофункциональное 

устройство/принтер 

ТС специализированное 

7. 
Медиатека и электронные 

учебно-методические 

комплексы 

УМК специализированное 

 

Мастерская «Слесарные и слесарно-сборочные работы» 

 

№ Наименование Тип 
Основное/ 

специализированное 
Код профессионального 

модуля, дисциплины 

1. 
Рабочее место преподавателя Мебель основное ПМ.01, ПМ.02, ПМ.03, 

ПМВ 04 
2. 

Доска учебная Мебель специализированное 

3. 
Автоматизированное рабочее 

место преподавателя 

Оборудование основное 

4. 
Станок сверлильный с 

тисками станочными 

Оборудование основное 

5. 
Станок поперечно-

строгальный с тисками 

станочными 

Оборудование основное 

6. 
Станок точильный 

двусторонний 

Оборудование основное 

7. 
Пресс винтовой ручной (или 

гидравлический) 

Оборудование основное 

8. 
Ножницы рычажные 

маховые 

ТС основное 



9. 
Стол с плитой разметочной Мебель специализированное 

10. 
Плита для правки металла ТС специализированное 

11. 
Стол (верстак) с прижимом 

трубным 

Мебель специализированное 

12. 
Основные металлорежущие 

станки 

Оборудование специализированное 

13. 
Шкаф инструментальный Мебель основно 

14. 
Шкаф для спец. одежды Мебель основно 

15. 
Контрольно-измерительный, 

проверочный и 

разметочный инструмент 

Оборудование специализированное 

16. 
Технологические карты 

выполнения работ 

Оборудование специализированное 

17. 
Ящик для стружки Оборудование специализированное 

18. 
Набор плакатов ТС основное 

19. 
Верстаки или сборочные 

столы на конвейере 

Оборудование специализированное 

 
 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен 

иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для 

использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть 

дополнен другими изданиями. 

 

3.2.1. 1.Липатова, А. Б. Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и 

механизмов машин, оборудования, агрегатов механической, гидравлической, пневматической 

частей изделий машиностроения: учебное издание / Липатова А. Б., Соколова Е.Н., Щукин А. М. - 

Москва : Академия, 2021. - 320 c. (Профессии среднего профессионального образования). - URL: 

https://academia-moscow.ru - Режим доступа: Электронная библиотека «Academiamoscow». - Текст : 

электронный 

2.Липатова, А. Б. Техническое обслуживание и ремонт узлов и механизмов оборудования, 

агрегатов и машин: учебное издание / Липатова А. Б., Соколова Е.Н., Щетинкина Н. А., Щукин А. 

М. - Москва : Академия, 2019. - 336 c. (Профессии среднего профессионального образования). - 

URL: https://academia-moscow.ru - Режим доступа: Электронная библиотека «Academia-moscow». - 

Текст : электронный 
3.Мирошин, Д. Г.  Слесарное дело. Практикум : учебное пособие для среднего 

профессионального образования / Д. Г. Мирошин. — Москва : Издательство Юрайт, 2024. — 247 

с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-11960-2. — Текст : электронный // 

Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/542418 

4.Секирников, В. Е. Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт 

приспособлений, режущего и измерительного инструмента: учебное издание / Секирников В. Е. - 

Москва : Академия, 2021. - 272 c. (Профессии среднего профессионального образования). - URL: 

https://academia-moscow.ru - Режим доступа: Электронная библиотека «Academiamoscow». - Текст : 

электронный 



 3.2.2. Дополнительные источники 
1.Карандашов, К. К. Обработка металлов резанием : учебное пособие для СПО / К. К. 

Карандашов, В. Д. Клопотов. — Саратов : Профобразование, 2021. — 266 c. — ISBN 978-5-4488-

0933-0. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО 

PROFобразо-вание : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/99934 

2.Маслов, А. Р. Технологическая оснастка для высокоэффективного резания : учебное 

пособие для СПО / А. Р. Маслов. — Саратов, Москва : Профобразование, Ай Пи Ар Медиа, 2021. 

— 131 c. — ISBN 978-5-4488-0987-3, 978-5-4497-0848-9. — Текст : электронный // Электронный 

ресурс циф-ровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: 

https://profspo.ru/books/102246 

3.Библиотека машиностроителя [Электронный ресурс] URL:http://lib-bkm.ru (дата 

обращения 10.05.2021) 

4.«Слесарные работы» [Электронный ресурс]. URL:http://metalhandling.ru  (дата обращения 

10.05.2021) 

 

 

 

 

4.КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 
МОДУЛЯ 

 

Код 
ПК, 
ОК 

Критерии оценки результата  
(показатели освоенности компетенций) 

Формы контроля и 
методы оценки 

ПК.2.1   Организует рабочее место и подготавливает инструменты, 

оборудование в соответствии с техническим заданием с 

соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной 

и экологической безопасности, 

Перемещает крупногабаритные детали, узлы и оборудование с 

использованием грузоподъемных механизмов 

Обеспечивает безопасность труда при выполнении 

механосборочных работ 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 
ПК.2.2  Выполняет сборку, подгонку, соединение, узлов и механизмов с 

помощью ручного и механизированного инструмента в 

соответствии с производственным заданием с соблюдением 

требований охраны труда, пожарной, промышленной и 

экологической безопасности 

Выполняет смазку и крепление узлов и механизмов машин, 

оборудования, агрегатов помощью ручного и механизированного 

инструмента в соответствии с производственным заданием с 

соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной 

и экологической безопасности 

ПК 2.3  Выполняет регулировочные работы в процессе испытания 

Выполняет испытания собранных сборочных единиц, узлов и 

механизмов машин, оборудования, агрегатов средней и высокой 

категории сложности механической, гидравлической, 

пневматической частей изделий машиностроения 

ПК 2.4  Выполнять испытание собираемых или собранных узлов и 

агрегатов на специальных стендах в соответствии с требованиями 

технологической документацией 

Устраняет дефекты после выполнения испытаний собираемых или 



 

 

 

 

 

 

собранных узлов и агрегатов. 

ПК.2.5  Выявляет дефекты собранных узлов и агрегатов в соответствии с 

требованиями технологической документацией 

Устраняет дефекты собранных узлов и агрегатов в соответствии с 

требованиями технологической документацией 
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ПМ 03  Выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин 

программа подготовки квалифицированных рабочих и специалистов  

15.01.35 Мастер слесарных работ 
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1.  ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

1.1. Область применения рабочей программы 
Программа профессионального модуля является частью основной профессиональной 

образовательной программы ППКРС и разработана в соответствии с ФГОС (приказ 

Минпросвещения России от 13.07.2023 N 530) по профессии 15.01.35  Мастер слесарных 

работ.. 

1.2. Цели и задачи практической подготовки 
Формирование у обучающихся первоначальных практических профессиональных 

умений в рамках ПМ 03  ОПОП СПО по основным видам профессиональной деятельности: 

выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин 
В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

 

Код ОК, 

ПК 
Уметь Знать Владеть навыками 

ОК.01 - распознавать задачу 

и/или проблему  

в профессиональном 

и/или социальном 

контексте 
- анализировать задачу 

и/или проблему и 

выделять её составные 

части 

- определять этапы 

решения задачи 

- выявлять и эффективно 

искать информацию, 

необходимую для 

решения задачи и/или 

проблемы 

- составлять план 

действия 

- определять 

необходимые ресурсы 

 - владеть актуальными 

методами работы  

в профессиональной и 

смежных сферах 

- реализовывать 

составленный план 

- оценивать результат и 

последствия своих 

действий 

(самостоятельно или с 

помощью наставника) 

- актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст, в 

котором приходится 

работать и жить  

- основные источники 

информации и ресурсы д 

ля решения задач и проблем 

в профессиональном и/или 

социальном контексте 
- алгоритмы выполнения 

работ  

в профессиональной и 

смежных областях 
- методы работы в 

профессиональной и 

смежных сферах; 

- структуру плана для 

решения задач 

- порядок оценки 

результатов решения задач 

профессиональной 

деятельности 

- 

ОК.02 - определять задачи для 

поиска информации 

-  определять 

необходимые источники 

информации 

- планировать процесс 

поиска; структурировать 

получаемую 

информацию  

- номенклатура 

информационных 

источников, применяемых в 

профессиональной 

деятельности 

- приемы структурирования 

информации 

- формат оформления 

результатов поиска 

- 



- выделять наиболее 

значимое в перечне 

информации 

- оценивать 

практическую 

значимость результатов 

поиска 

- оформлять результаты 

поиска, применять 

средства 

информационных 

технологий для решения 

профессиональных задач 

- использовать 

современное 

программное 

обеспечение 

- использовать 

различные цифровые 

средства  

- для решения 

профессиональных задач 

информации, современные 

средства и устройства 

информатизации 

- порядок их применения и 

программное обеспечение в 

профессиональной 

деятельности  

в том числе с 

использованием цифровых 

средств 

ОК.04 - организовывать работу 

коллектива и команды 

-  взаимодействовать с 

коллегами, 

руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

- психологические основы 

деятельности коллектива, 

психологические 

особенности личности 

-  основы проектной 

деятельности 

 

ОК. 06 - проявлять гражданско-

патриотическую 

позицию 
- демонстрировать 

осознанное поведение 

 - описывать значимость 

своей профессии 

- применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

- сущность гражданско-

патриотической позиции 
- традиционных 

общечеловеческих 

ценностей, в том числе с 

учетом гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений 

- значимость 

профессиональной 

деятельности по профессии 

- стандарты 

антикоррупционного 

поведения и последствия 

его нарушения 

 

ПК 3.1. - читать чертежи 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

- подготавливать рабочее 

место для наиболее 

рационального и 

безопасного выполнения 

работ по сборке и 

разборке механизмов 

 - требований, 

предъявляемых к рабочему 

месту для производства 

работ по сборке и разборке 

механизмов оборудования 

средней сложности 

 - видов, конструкций, 

назначения, возможностей 

и правил использования 

 - изучения конструкторской 

и технологической 

документации на 

собираемые и разбираемые 

механизмы оборудования 

средней сложности 

 - подготовки рабочего 

места при сборке и 

разборке механизмов 



оборудования средней 

сложности 

- выбирать инструмент 

для производства работ 

по сборке и разборке 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

-  использовать 

персональную 

вычислительную 

технику для просмотра 

чертежей механизмов 

оборудования средней 

сложности 

- печатать чертежи 

механизмов 

оборудования средней 

сложности с 

использованием 

устройств вывода 

графической и текстовой 

информации 

- выполнять подготовку 

механизмов 

оборудования средней 

сложности к сборке 

-  производить сборку, 

разборку механизмов 

оборудования средней 

сложности в 

соответствии с 

технической 

документацией 

-  выбирать смазочные 

материалы, 

применяемые для 

данного оборудования 

- разбирать и собирать 

шкивы, муфты 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

-  производить 

измерения деталей и 

узлов механизмов 

оборудования средней 

сложности при помощи 

контрольно-

измерительных 

инструментов 

-  изготавливать 

приспособления для 

разборки и сборки 

механизмов 

оборудования средней 

инструментов и 

приспособлений для 

производства работ по 

сборке и разборке 

механизмов оборудования 

средней сложности 

 - прикладных 

компьютерных программ 

для просмотра текстовой и 

графической информации: 

наименования, -

возможности и порядок 

работы в них 

 основных форматов 

представления электронной 

графической и текстовой 

информации 

 - последовательности 

монтажа, демонтажа 

механизмов оборудования 

средней сложности 

 - последовательности 

сборки, разборки 

механизмов оборудования 

средней сложности 

 - последовательности 

разборки и сборки шкивов, 

муфт 

 - наименования, 

маркировки и правил 

применения масел, моющих 

составов и смазок 

 - методов и способов 

контроля качества разборки 

и сборки механизмов 

оборудования средней 

сложности 

 - правил проведения 

грузоподъемных операций 

при перемещении грузов в 

пределах рабочего места 

 

оборудования средней 

сложности 

 - выбора инструмента и 

приспособлений для 

демонтажа, монтажа, 

сборки и разборки 

механизмов оборудования 

средней сложности 

 демонтажа, монтажа  

 - выполнения смазочных 

работ 

 - контроля взаимного 

расположения узлов и 

деталей механизмов 

оборудования средней 

сложности после сборки и 

монтажа 

 



сложности 

-  осуществлять 

строповку и 

перемещение 

механизмов 

оборудования средней 

сложности с помощью 

подъемно-транспортных 

и специальных средств в 

пределах рабочего места 

- контролировать 

взаимное расположение 

узлов и деталей 

механизмов 

оборудования средней 

сложности после сборки 

и монтажа 

 

ПК.3.2 - читать чертежи 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

- подготавливать рабочее 

место для наиболее 

рационального и 

безопасного выполнения 

работ по ремонту 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

- выбирать станки, 

инструмент и 

приспособления для 

производства работ по 

ремонту механизмов 

оборудования средней 

сложности 

- определять 

межоперационные 

припуски и допуски на 

межоперационные 

размеры узлов и деталей 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

-  производить разметку 

цилиндрических 

поверхностей деталей 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

- выполнять опиливание 

и распиливание деталей 

механизмов 

оборудования средней 

сложности различной 

- требований, 

предъявляемые к рабочему 

месту для производства 

работ по ремонту 

механизмов оборудования 

средней сложности 

- видов, конструкций, 

назначения, возможностей 

и правил использования 

оборудования, 

инструментов и 

приспособлений для 

производства работ по 

ремонту механизмов 

оборудования средней 

сложности 

- видов ремонтов 

промышленного 

оборудования средней 

сложности 

- основные механические 

свойства обрабатываемых 

материалов 

- систем допусков и 

посадок, квалитеты и 

параметры шероховатости 

- типичных дефектов при 

выполнении слесарной 

обработки, причины их 

появления и способы 

предупреждения 

- способов устранения 

дефектов в процессе 

выполнения слесарной 

обработки 

- способов распиливания 

криволинейных отверстий 

- способов опиливания 

- изучения конструкторской 

и технологической 

документации на 

ремонтируемые механизмы 

оборудования средней 

сложности 

- подготовки рабочего 

места при ремонте 

механизмов оборудования 

средней сложности 

- выбора оборудования, 

инструмента и 

приспособлений для 

ремонта механизмов 

оборудования средней 

сложности 

- слесарной обработки 

деталей и узлов механизмов 

оборудования средней 

сложности с точностью до 

7-го квалитета 

- сверления, зенкерования и 

развертывания отверстий в 

деталях механизмов 

оборудования средней 

сложности с точностью до 

7-го квалитета 

 



конфигурации 

- выполнять шабрение 

плоских поверхностей 

деталей механизмов 

оборудования средней 

сложности 

- шаржировать 

притирочные и 

доводочные круги, 

плиты и притиры при 

ремонте механизмов 

оборудования средней 

сложности 

- полировать плоские 

поверхности деталей 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

- контролировать 

качество выполняемых 

работ при слесарной 

обработке деталей 

механизмов 

оборудования средней 

сложности с помощью 

контрольно-

измерительных 

инструментов 

- устанавливать и 

закреплять детали 

механизмов 

оборудования средней 

сложности в зажимных 

приспособлениях 

различных видов 

- выбирать и 

подготавливать к работе 

режущий, слесарно-

сборочный и 

измерительный 

инструмент в 

зависимости от 

обрабатываемого 

материала и способа 

обработки поверхности 

при ремонте механизмов 

оборудования средней 

сложности 

- использовать ручной 

механизированный 

инструмент и 

сверлильные станки для 

обработки отверстий в 

деталях механизмов 

оборудования средней 

сложности 

деталей различной 

конфигурации 

- способов проверки 

припасовки деталей со 

сложной конфигурацией 

- способов шабрения 

плоских поверхностей 

- способов и 

последовательностей 

выполнения доводочных и 

притирочных работ 

- способов выполнения 

полировальных работ на 

плоских поверхностях 

- способов шаржирования 

притирочных и доводочных 

кругов, плит и притиров 

- материалов, применяемые 

при доводке и притирке, их 

свойства и правила 

применения 

- правил и 

последовательностей 

проведения измерений 

- методов и способов 

контроля размеров деталей 

и узлов после слесарной и 

механической обработки 

- требований к 

шероховатости 

поверхности после 

слесарной и механической 

обработки 

- принципов действия 

сверлильных станков 

- режимов механической 

обработки на сверлильных 

станках 

 



- устанавливать режим 

обработки деталей 

механизмов 

оборудования средней 

сложности в 

соответствии с 

технологической 

документацией 

- контролировать 

качество выполняемых 

работ при механической 

обработке деталей 

механизмов 

оборудования средней 

сложности с помощью 

контрольно-

измерительных 

инструментов 

 

ПК.3.3 - читать чертежи 

простого оборудования 

-  подготавливать 

рабочее место для 

наиболее рационального 

и безопасного 

выполнения работ по 

регулировке простого 

оборудования 

- выбирать инструмент 

для производства работ 

по регулировке простого 

оборудования 

- выполнять регулировку 

простого оборудования в 

правильной 

технологической 

последовательности 

- контролировать 

качество выполнения 

работ по регулировке 

простого оборудования 

- проверять 

правильность 

срабатывания приборов 

управления простого 

оборудования 

- осуществлять 

предъявление и сдачу 

простого оборудования 

после проведения 

регулировочных работ 

- проводить испытания 

простого оборудования в 

правильной 

последовательности 

- производить 

- требований, 

предъявляемые к рабочему 

месту для производства 

работ по регулировке 

простого оборудования 

- видов, конструкций, 

назначения, возможностей 

и правил использования 

инструментов и 

приспособлений для 

производства работ по 

регулировке простого 

оборудования 

- устройств и принципов 

действия простого 

оборудования 

- основных технических 

данных и характеристик 

механизмов, оборудования, 

агрегатов и машин 

- порядка регулировки 

простого оборудования 

- правил и порядка сдачи и 

приемки 

отремонтированного 

оборудования 

- порядка оформления 

результатов испытаний 

- видов и правил 

применения средств 

индивидуальной и 

коллективной защиты при 

выполнении работ по 

регулировке простого 

оборудования 

- требования охраны труда, 

пожарной, промышленной, 

- изучения конструкторской 

и технологической 

документации на 

регулируемое простое 

оборудование 

- подготовки рабочего 

места при регулировке 

простого оборудования 

- выбора оборудования, 

инструмента и 

приспособлений для 

регулировки простого 

оборудования 

- выполнения работ по 

регулировке простого 

оборудования 

- использования 

контрольно-измерительных 

инструментов для контроля 

качества выполняемых 

работ по регулировке 

простого оборудования 

- сдачи простого 

оборудования после 

регулировки и испытания 

- испытания простого 

оборудования 

 



оформление результатов 

испытания простого 

оборудования 

- использовать текстовые 

редакторы (процессоры) 

для оформления 

документов по 

результатам испытаний 

простого оборудования 

 

экологической 

безопасности и 

электробезопасности при 

регулировке простого 

оборудования 

 

ПК.3.4 - читать чертежи 

простого оборудования 

- подготавливать рабочее 

место для наиболее 

рационального и 

безопасного выполнения 

работ по дефектации 

простого оборудования 

- выбирать 

оборудование, 

инструменты и 

приспособления для 

производства работ по 

дефектации простого 

оборудования 

- использовать 

контрольно-

измерительный 

инструмент для оценки 

степени износа простого 

оборудования 

- производить 

визуальную оценку 

наличия дефектов и 

степени износа простого 

оборудования 

- принимать решения о 

ремонте или замене 

узлов и деталей простого 

оборудования 

- заполнять документы 

по результатам 

дефектации простого 

оборудования в 

соответствие с 

требованиями, 

предъявляемыми к ним 

- использовать текстовые 

редакторы (процессоры) 

для создания документов 

по результатам 

дефектации простого 

оборудования 

 

- требований, 

предъявляемые к рабочему 

месту для производства 

работ по дефектации 

простого оборудования 

- видов, конструкций, 

назначения, возможностей 

и правил использования 

инструментов и 

приспособлений для 

производства работ по 

дефектации простого 

оборудования 

- технических требований, 

предъявляемые к простому 

оборудованию 

- методов дефектации узлов 

и деталей простого 

оборудования 

- видов износа узлов и 

деталей простого 

оборудования 

- факторов, влияющих на 

интенсивность износа 

механизмов простого 

оборудования 

- допустимых норм износа 

механизмов простого 

оборудования 

- браковочных признаков 

механизмов простого 

оборудования 

- типичных дефектов 

простого оборудования 

- видов документов, 

заполняемых по 

результатам дефектации 

простого оборудования 

- порядка заполнения 

документов по результатам 

дефектации простого 

оборудования 

- изучения конструкторской 

и технологической 

документации на 

дефектуемое простое 

оборудование 

- подготовки рабочего 

места при дефектации 

простого оборудования 

- выбора оборудования, 

инструментов и 

приспособлений для 

дефектации простого 

оборудования 

- выявления дефектов 

простого оборудования 

- заполнения документации 

по результатам дефектации 

простого оборудования 

 

 



 

1.3. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 
Всего  724 часа, из них: 

на освоение МДК – 292  часа,  

на учебную практику – 216 часов 

на производственную практику – 216  часов 

 

на промежуточную аттестацию: 

экзамен МДК 03.01 – 6 семестр 

дифференцированный зачет УП 03 – 6 семестр 

дифференцированный зачет ПП 03 – 6 семестр 

экзамен  по модулю – 6 семестр
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е 
№

 1
3 

В
ы

б
о
р

 и
 п

о
д

го
то

в
к
а 

к
 р

аб
о
те

 р
еж

у
щ

ег
о
 и

н
ст

р
у
м

ен
та

 в
 з

ав
и

си
м

о
ст

и
 о

т 
о
б

р
аб

ат
ы

в
ае

м
о
го

 

м
ат

ер
и

ал
а.

 

2
 

 П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 1
4 

П
р

ав
и

л
а 

и
зм

ер
ен

и
я
 д

ет
ал

ей
 и

 у
зл

о
в
 у

н
и

в
ер

са
л

ь
н

ы
м

и
 и

 с
п

ец
и

ал
и

зи
р

о
в
ан

н
ы

м
и

 

и
зм

ер
и

те
л
ьн

ы
м

и
 и

н
ст

р
у
м

ен
та

м
и

 в
 с

о
о
тв

ет
ст

в
и

и
 с

 т
ех

н
и

ч
ес

к
о
й

 д
о
к
у
м

ен
та

ц
и

ей
 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 1
5 

П
р

о
в
ер

к
а 

н
а 

со
о
тв

ет
ст

в
и

е 
сл

о
ж

н
ы

х
 д

ет
ал

ей
, 

у
зл

о
в
 и

 в
сп

о
м

о
га

те
л
ь
н

ы
х
 м

ат
ер

и
ал

о
в
 

тр
еб

о
в
ан

и
я
м

 т
ех

н
и

ч
ес

к
о
й

 д
о
к
у
м

ен
та

ц
и

и
 (

те
х

н
о
л
о
ги

ч
ес

к
и

е 
к
ар

ты
) 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 1
6 

З
н

ак
и

 у
сл

о
в
н

о
го

 о
б

о
зн

ач
ен

и
я
 д

о
п

у
ск

о
в
, 
к
в
ал

и
те

то
в
, 
п

ар
ам

ет
р

о
в
 ш

ер
о

х
о
в
ат

о
ст

и
, 
сп

о
со

б
о
в
 

б
аз

и
р

о
в
ан

и
я
 з

аг
о
то

в
о
к
 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 1
7 

Т
ех

н
о
л
о
ги

ч
ес

к
и

й
 п

р
о
ц

ес
с 

м
ех

ан
и

ч
ес

к
о
й

 о
б

р
аб

о
тк

и
 н

а 
о
б

д
и

р
о
ч
н

ы
х

, 
н

ас
то

л
ь
н

о
-

св
ер

л
и

л
ь
н

ы
х

 и
 з

ат
о
ч
н

ы
х

 с
та

н
к
ах

 

2
 



П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 1
8 

К
о
н

тр
о
л
ь
 к

ач
ес

тв
а 

в
ы

п
о
л
н

я
ем

ы
х

 р
аб

о
т 

п
р
и

 м
ех

ан
и

ч
ес

к
о
й

 о
б

р
аб

о
тк

е 
д

ет
ал

ей
. 
 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 1
9 

О
сн

о
в
н

ы
е 

в
и

д
ы

 и
 п

р
и

ч
и

н
ы

 б
р

ак
а 

п
р

и
 м

ех
ан

и
ч
ес

к
о
й

 о
б

р
аб

о
тк

е,
 с

п
о
со

б
ы

 п
р

ед
у
п

р
еж

д
ен

и
я
 и

 

у
ст

р
ан

ен
и

я
 

2
 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

  2
 

«
И

зу
ч
ен

и
е 

п
р

и
н

ц
и

п
а 

д
ей

ст
в
и

я
 о

б
д

и
р

о
ч
н

ы
х

, 
н

ас
то

л
ь
н

о
-с

в
ер

л
и

л
ь
н

ы
х

 и
 з

ат
о
ч
н

ы
х

 с
та

н
к
о
в
»
 

2
 

 П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 2
0 

О
ф

о
р

м
л
ен

и
е 

р
ез

у
л
ь
та

то
в
 л

аб
о
р

ат
о
р

н
о
й

 р
аб

о
ты

, 
п

о
д

го
то

в
к
а 

к
 о

тв
ет

ам
 н

а 
к
о
н

тр
о
л
ьн

ы
е 

в
о
п

р
о
сы

, 
со

д
ер

ж
ащ

и
ес

я
 в

 л
аб

о
р

ат
о
р

н
о
й

 р
аб

о
те

 

2
 

Т
ем

а 
2.

4.
  

Р
ем

он
т 

ти
п

ов
ы

х 
де

та
л

ей
 и

 м
ех

ан
и

зм
ов

 
п

р
ом

ы
ш

л
ен

н
ог

о 
об

ор
уд

ов
ан

и
я

 

С
од

ер
ж

ан
и

е 
уч

еб
н

ог
о 

м
ат

ер
и

ал
а 

 
1
. 
О

сн
о
в
н

ы
е 

в
и

д
ы

 р
ем

о
н

та
 п

р
о
и

зв
о
д

ст
в
ен

н
о
го

 о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
я
: 

к
л
ас

си
ф

и
к
ац

и
я
, 

о
со

б
ен

н
о
ст

и
, 
эк

сп
л

у
ат

ац
и

о
н

н
ы

е 
х

ар
ак

те
р

и
ст

и
к
и

. 
 

1
4
 

2
.Т

ех
н

о
л
о
ги

ч
ес

к
ая

 д
о
к
у
м

ен
та

ц
и

я
 н

а 
р

ем
о
н

т 
д

ет
ал

ей
 и

 с
б

о
р

о
ч
н

ы
х

 е
д
и

н
и

ц
: 

к
о
н

ст
р

у
к
то

р
ск

и
е 

д
о
к
у
м

ен
ты

, 
д

о
к
у
м

ен
та

ц
и

я
 н

а 
те

к
у
щ

и
й

 и
 к

ап
и

та
л
ьн

ы
й

 р
ем

о
н

т,
 к

о
м

п
л
ек

т 

д
о
к
у
м

ен
то

в
 д

л
я
 р

ем
о
н

та
, 
сх

ем
а 

ти
п

о
в
о
го

 т
ех

н
о
л
о
ги

ч
ес

к
о
го

 п
р

о
ц

ес
са

, 
р

ас
х

о
д

н
ы

е 

в
ед

о
м

о
ст

и
 н

а 
р

ем
о
н

т 
и

 д
р

. 

3
. 
Р

ег
л
ам

ен
т 

п
р

о
в
ед

ен
и

я
 п

л
ан

о
в
о
-п

р
ед

у
п

р
ед

и
те

л
ь
н

ы
х

 р
ем

о
н

то
в
 э

к
сп

л
у
ат

и
р

у
ем

о
го

 

о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
я
 

4
. 
И

зн
о
с 

д
ет

ал
ей

: 
н

о
р

м
ал

ь
н

ы
й

 и
 а

в
ар

и
й

н
ы

й
. 
К

ат
ег

о
р

и
и

 и
зн

о
са

: 
х
и

м
и

ч
ес

к
и

й
, 
ф

и
зи

ч
ес

к
и

й
 

(м
ех

ан
и

ч
ес

к
и

й
, 
м

о
л
ек

у
л
я
р

н
о
-м

ех
ан

и
ч
ес

к
и

й
 и

 к
о
р
р

о
зи

о
н

н
о
-м

ех
ан

и
ч
ес

к
и

й
),

 т
еп

л
о
в
о
й

. 

О
сн

о
в
н

ы
е 

п
р

и
ч
и

н
ы

 и
зн

о
са

 

5
. 
У

сл
о
в
и

я
 д

о
л
го

в
еч

н
о
ст

и
 и

 н
ад

еж
н

о
ст

и
 р

аб
о
ты

 м
аш

и
н

 и
 м

ех
ан

и
зм

о
в
. 
М

ер
о
п

р
и

я
ти

я
 п

о
 

п
р

ед
у
п

р
еж

д
ен

и
ю

 и
зн

о
са

 м
аш

и
н

 и
 о

б
ес

п
еч

ен
и

ю
 и

х
 д

о
л
го

в
еч

н
о
ст

и
 

6
. 
С

п
о
со

б
ы

 р
ем

о
н

та
 с

о
п

р
я
ж

ен
и

й
. 
П

р
о
ц

ес
с 

и
зн

аш
и

в
ан

и
я
 с

о
п

р
я
га

ем
ы

х
 д

ет
ал

ей
. 
Н

ар
у
ш

ен
и

е 

п
ер

в
о
н

ач
ал

ь
н

ы
х

 п
о
са

д
о
к
 и

 п
р
и

ем
ы

 в
о
сс

та
н

о
в
л

ен
и

я
  

7
. 
П

р
и

м
ен

ен
и

е 
к
о
м

п
ен

са
то

р
о
в
 и

зн
о
са

. 
Д

ет
ал

и
-к

о
м

п
ен

са
то

р
ы

. 
Ш

к
ал

а 
р

ем
о
н

тн
ы

х
 р

аз
м

ер
о
в
. 

Т
и

п
о
в
ы

е 
сл

у
ч

аи
 п

р
и

м
ен

ен
и

я
 д

ет
ал

ей
-к

о
м

п
ен

са
то

р
о
в
. 
Д

еф
ек

ты
, 
в
о
зн

и
к
аю

щ
и

е 
в
 д

ет
ал

я
х

 в
 

р
ез

у
л
ь
та

те
 д

ей
ст

в
и

я
 в

н
у
тр

ен
н

и
х

 н
ап

р
я
ж

ен
и

й
, 
б

о
л
ь
ш

и
х

 у
си

л
и

й
 и

л
и

 и
з-

за
 м

ех
ан

и
ч
ес

к
и

х
 

п
о
в
р

еж
д

ен
и

й
  

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 2
1 

О
сн

о
в
н

ы
е 

п
р

и
ч
и

н
ы

 п
о
те

р
и

 р
аб

о
то

сп
о
со

б
н

о
ст

и
 о

б
о
р

у
д

о
в
ан

и
я
. 
С

у
щ

н
о
ст

ь
 с

и
ст

ем
ы

 п
л
ан

о
в
о
-

п
р

ед
у
п

р
ед

и
те

л
ь
н

о
го

 р
ем

о
н

та
. 
В

и
д

ы
 р

ем
о
н

тн
ы

х
 р

аб
о
т 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 2
2 

К
ар

ты
 т

ех
н

о
л
о
ги

ч
ес

к
о
го

 п
р

о
ц

ес
са

 р
ем

о
н

та
 р

аз
л
и

ч
н

ы
х

 т
и

п
о
в
ы

х
 д

ет
ал

ей
 и

 у
зл

о
в
 

п
р

о
м

ы
ш

л
ен

н
о
го

 о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
я
 

2
 



П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 2
3 

М
ет

о
д

ы
 о

п
р

ед
ел

ен
и

я
 и

зн
о
са

 д
ет

ал
ей

 м
аш

и
н

, 
аг

р
ег

ат
о
в
 и

 о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
я
 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 2
4 

И
сс

л
ед

о
в
ан

и
я
 и

зн
о
со

ст
о
й

к
о
ст

и
 д

ет
ал

ей
: 

м
и

к
р

о
м

ет
р

и
р

о
в
ан

и
е,

 в
зв

еш
и

в
ан

и
е,

 с
н

я
ти

е 

п
р

о
ф

и
л
о
гр

ам
м

, 
м

ет
о
д

 и
ск

у
сс

тв
ен

н
ы

х
 б

аз
, 
р

ад
и

о
и

зо
то

п
н

ы
е 

м
ет

о
д

ы
, 
сп

ек
тр

ал
ь
н

ы
й

 а
н

ал
и

з 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 2
5 

Т
ех

н
о
л
о
ги

я
 р

ем
о
н

та
 д

ет
ал

ей
 и

 с
о
ед

и
н

ен
и

й
 м

аш
и

н
 и

 о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
я
. 
О

сн
о
в
н

ы
е 

сп
о
со

б
ы

 

в
о
сс

та
н

о
в
л
ен

и
я
 и

зн
о
ш

ен
н

ы
х

 д
ет

ал
ей

 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 2
6 

В
о
сс

та
н

о
в
л
ен

и
е 

п
о
са

д
о
к
 с

о
п

р
я
ж

ен
н

ы
х

 д
ет

ал
ей

, 
у
ст

р
ан

ен
и

е 
о
в
ал

ь
н

о
ст

и
 и

л
и

 к
о
н

у
сн

о
ст

и
, 

о
б

ес
п

еч
ен

и
е 

тр
еб

у
ем

о
й

 ч
и

ст
о
ты

 о
б

р
аб

о
тк

и
 п

о
сл

е 
в
о
сс

та
н

о
в
л
ен

и
я
 д

ет
ал

и
 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 2
7 

Т
ех

н
о
л
о
ги

я
 в

о
сс

та
н

о
в
л
ен

и
я
 д

ет
ал

ей
 с

 п
л
о
ск

и
м

и
 с

о
п

р
я
га

ем
ы

м
и

 п
о
в
ер

х
н

о
ст

я
м

и
 

(н
ап

р
ав

л
я
ю

щ
и

е 
ст

ан
и

н
, 
п

л
ан

к
и

, 
к
л
и

н
ь
я 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 2
8 

Р
ем

о
н

т 
в
ал

о
в
, 
о
се

й
, 
в
и

н
то

в
, 
в
о
сс

та
н

о
в
л
ен

и
е 

ц
ен

тр
о
в
ы

х
 о

тв
ер

ст
и

й
. 
В

ы
б

о
р

 с
п

о
со

б
а 

б
аз

и
р

о
в
ан

и
я
 д

ет
ал

и
 д

л
я 

о
б

р
аб

о
тк

и
. 
И

зм
ен

ен
и

е 
о
сн

о
в
н

о
й

 у
ст

ан
о
в
о
ч
н

о
й

 б
аз

ы
 и

зн
о
ш

ен
н

о
й

 

д
ет

ал
и

, 
в
сп

о
м

о
га

те
л
ь
н

ы
е 

б
аз

ы
 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 2
9 

Т
ех

н
о
л
о
ги

я
 р

ем
о
н

та
 в

ал
о
в
, 
п

о
д

ш
и

п
н

и
к
о
в
, 
ш

к
и

в
о
в
, 
р

ем
ен

н
ы

х
, 
зу

б
ч

ат
ы

х
 и

 ц
еп

н
ы

х
 п

ер
ед

ач
, 

со
ед

и
н

и
те

л
ьн

ы
х

 м
у
ф

т,
 м

ех
ан

и
зм

о
в
 п

р
ео

б
р

аз
о
в
ан

и
я
 д

в
и

ж
ен

и
я
 и

 д
р

. 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 3
0 

О
п

р
ед

ел
ен

и
е 

и
зн

о
са

 д
ет

ал
ей

 (
в
и

зу
ал

ь
н

о
) 

и
 с

 п
о
м

о
щ

ь
ю

 и
н

ст
р

у
м

ен
та

 О
п

р
ед

ел
ен

и
е 

ст
еп

ен
и

 

и
зн

о
са

 т
и

п
о
в
ы

х
 д

ет
ал

ей
 п

о
 о

тк
л
о
н

ен
и

ю
 г

ео
м

ет
р

и
ч
ес

к
и

х
 р

аз
м

ер
о
в
 о

т 
за

д
ан

н
ы

х
 н

а 
ч
ер

те
ж

ах
 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 3
1 

С
о
ст

ав
л
ен

и
е 

д
еф

ек
тн

о
й

 в
ед

о
м

о
ст

и
, 
и

сп
о
л
ь
зу

я
 п

ер
еч

ен
ь
 в

о
зм

о
ж

н
ы

х
 д

еф
ек

то
в
 д

ет
ал

ей
 и

 

н
ер

аз
ъ

ем
н

ы
х

 с
о
ед

и
н

ен
и

й
; 

п
р

и
зн

ак
и

 н
еи

сп
р

ав
и

м
ы

х
 д

еф
ек

то
в
 (

за
д

ан
и

я
 п

о
 в

ар
и

ан
та

м
) 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 3
2 

С
о
ст

ав
л
ен

и
е 

те
х

н
о
л
о
ги

ч
ес

к
о
й

 п
о
сл

ед
о
в
ат

ел
ь
н

о
ст

и
 в

о
сс

та
н

о
в
л
ен

и
я
 д

ет
ал

ей
 (

д
ет

ал
ь
 п

о
 

в
ы

б
о
р

у
) 

2
 

Т
ем

а 
2.

5.
 

И
сп

ы
та

н
и

я
 

об
ор

уд
ов

ан
и

я
 п

о 
ок

он
ч

ан
и

ю
 р

ем
он

тн
ы

х 
р

аб
от

 

С
од

ер
ж

ан
и

е 
 у

ч
еб

н
ог

о 
м

ат
ер

и
ал

а 
 

1
. 
О

б
щ

и
е 

тр
еб

о
в
ан

и
я
 к

 п
о
д

го
то

в
к
е,

 с
д

ач
е 

и
 п

р
и

ем
к
е 

о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
я
 п

о
сл

е 
р

ем
о
н

та
 

1
2
 

2
. 
С

п
о
со

б
ы

 и
сп

ы
та

н
и

я
 у

зл
о

в
 и

 м
ех

ан
и

зм
о
в
 п

о
сл

е 
сб

о
р

к
и

 и
 р

ем
о
н

та
. 
И

сп
ы

та
н

и
я
 н

а 

х
о
л
о
ст

о
м

 х
о
д

у
 (

д
л
я
 м

аш
и

н
, 
м

ех
ан

и
зм

о
в
 и

 а
п

п
ар

ат
о
в
 с

 п
р

и
в
о
д

о
м

).
 И

сп
ы

та
н

и
я
 

о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
я
 в

 п
р

о
и

зв
о
д

ст
в
ен

н
ы

х
 у

сл
о
в
и

я
х

 п
о
д

 н
аг

р
у
зк

о
й

 

3
. 
П

р
ав

и
л
а 

и
сп

ы
та

н
и

я
 о

б
о
р

у
д

о
в
ан

и
я
 н

а 
ст

ат
и

ст
и

ч
ес

к
у
ю

 и
 д

и
н

ам
и

ч
ес

к
у
ю

 б
ал

ан
си

р
о
в
к

у
 



м
аш

и
н

 

4
. 
П

о
сл

ед
о
в
ат

ел
ь
н

о
ст

ь
 п

р
и

ем
к
и

 о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
я
:в

н
еш

н
и

й
 о

см
о
тр

,п
р

о
в
ер

к
а 

к
ач

ес
тв

а 
сб

о
р

к
и

 

и
 к

о
м

п
л
ек

тн
о
ст

и
 о

б
о
р

у
д

о
в
ан

и
я
, 
и

сп
ы

та
н

и
е 

н
а 

п
л
о
тн

о
ст

ь
 и

 п
р

о
ч
н

о
ст

ь
,п

р
о
в
ер

к
а 

о
р

га
н

о
в
 и

 

си
ст

ем
 у

п
р

ав
л
ен

и
я
, 
со

о
тв

ет
ст

в
и

я
 о

б
о
р

у
д

о
в
ан

и
я
 т

р
еб

о
в
ан

и
я
м

 о
х

р
ан

ы
 т

р
у
д

а 

 

5
. 
У

ст
р

ан
ен

и
е 

м
ел

к
и

х
 д

еф
ек

то
в
, 
о
б

н
ар

у
ж

ен
н

ы
х

 в
 п

р
о
ц

ес
се

 п
р

и
ем

к
и

  

6
. 
О

ф
о
р

м
л
ен

и
е 

д
о
к
у
м

ен
та

ц
и

и
 и

 о
тм

ет
о
к
 о

 п
р

о
в
ед

ен
н

о
м

 р
ем

о
н

те
 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

 3
 

 «
И

сп
ы

та
н

и
е 

о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
я
 н

а 
ст

ат
и

ст
и

ч
ес

к
у
ю

 и
 д

и
н

ам
и

ч
ес

к
у
ю

 б
ал

ан
си

р
о
в
к
у
»
 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 3
3 

О
ф

о
р

м
л
ен

и
е 

р
ез

у
л
ь
та

то
в
 л

аб
о
р

ат
о
р

н
о
й

 р
аб

о
ты

, 
п

о
д

го
то

в
к
а 

к
 о

тв
ет

ам
 н

а 
к
о
н

тр
о
л
ьн

ы
е 

в
о
п

р
о
сы

, 
со

д
ер

ж
ащ

и
ес

я
 в

 л
аб

о
р

ат
о
р

н
о
й

 р
аб

о
те

  

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 3
4 

за
п

о
л
н

ен
и

е 
ак

та
 п

р
и

ем
к
и

 о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
я
 п

о
сл

е 
к
ап

и
та

л
ьн

о
го

 р
ем

о
н

та
 в

 с
о
о
тв

ет
ст

в
и

и
 с

 

р
ег

л
ам

ен
то

м
 п

р
ед

п
р

и
я
ти

я
 

2
 

Т
ем

а 
2.

6.
  

Т
ех

н
ол

ог
и

я
 р

ем
он

та
 

ос
н

ов
н

ы
х 

м
ет

ал
л

ор
еж

ущ
и

х 
ст

ан
к

ов
 

 

С
од

ер
ж

ан
и

е 
 у

ч
еб

н
ог

о 
м

ат
ер

и
ал

а 
 

1
. 
Т

ех
н

о
л
о
ги

я
 р

ем
о
н

та
 т

о
к
ар

н
о
-в

и
н

то
р

ез
н

о
го

 с
та

н
к
а:

 р
ем

о
н

т 
н

ап
р

ав
л
яю

щ
и

х
 с

та
н

и
н

ы
, 

н
ап

р
ав

л
я
ю

щ
и

х
 с

у
п

п
о
р

та
, 

у
ст

ан
о
в
к
а 

х
о
д

о
в
о
го

 в
ал

а 
и

 в
и

н
та

, 
р

ем
о
н

т 
к
о
р
п

у
са

 п
ер

ед
н

ей
 

за
д

н
ей

 и
 б

аб
к
и

, 
б

аб
к
и

, 
сб

о
р

к
а 

у
зл

о
в
 п

ер
ед

н
ей

 б
аб

к
и

 

1
0
 

2
. 
Т

ех
н

о
л
о
ги

я
 р

ем
о
н

та
 ф

р
ез

ер
н

о
го

 с
та

н
к
а:

 р
ем

о
н

т 
н

ап
р

ав
л
я
ю

щ
и

х
 с

та
н

и
н

ы
, 
к
о
н

со
л
и

, 
ст

о
л
а,

 

к
ар

ет
к
и

, 
к
л
и

н
ь
ев

 

3
. 
Т

ех
н

о
л
о
ги

я
 р

ем
о
н

та
 с

в
ер

л
и

л
ь
н

о
го

 с
та

н
к
а:

 р
ем

о
н

т 
к
о
л
о
н

н
ы

 с
то

л
а,

 ф
у
н

д
ам

ен
тн

о
й

 п
л
и

ты
, 

тр
ав

ер
сы

 к
о
р

п
у
са

 ш
п

и
н

д
ел

ь
н

о
й

 б
аб

к
и

 

4
. 
Т

ех
н

о
л
о
ги

я
 р

ем
о
н

та
 ш

л
и

ф
о
в
ал

ь
н

о
го

 с
та

н
к
а:

 р
ем

о
н

т 
н

ап
р

ав
л
я
ю

щ
и

х
 с

та
н

и
н

ы
, 
п

ер
ед

н
ей

 и
 

за
д

н
ей

 б
аб

к
и

, 
ш

л
и

ф
о
в
ал

ь
н

о
й

 б
аб

к
и

, 
ст

о
л
а,

 г
и

д
р

о
ц

и
л
и

н
д

р
а 

5
. 
Т

ех
н

о
л
о
ги

я
 р

ем
о
н

та
 у

зл
о

в
 и

 д
ет

ал
ей

 г
и

д
р

ав
л
и

ч
ес

к
и

х
 с

и
ст

ем
: 

д
еф

ек
ты

 г
и

д
р

о
п

р
и

в
о
д

о
в
 и

 

сп
о
со

б
ы

 и
х

 у
ст

р
ан

ен
и

я
, 
р

ем
о
н

т 
п

л
ас

ти
н

ч
ат

ы
х

 н
ас

о
со

в
, 
р

ем
о
н

т 
ги

д
р

о
д
в
и

га
те

л
ей

, 
р

ем
о
н

т 

ги
д

р
о
ц

и
л
и

н
д

р
а 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 3
5 

С
о
ст

ав
л
ен

и
е 

те
х

н
о
л
о
ги

ч
ес

к
о
й

 к
ар

ты
 н

а 
р

ем
о
н

т 
у
зл

а 
м

ет
ал

л
о
р

еж
у
щ

ег
о

 с
та

н
к
а 

(п
о
 

в
ар

и
ан

та
м

) 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 3
6 

за
п

о
л
н

ен
и

е 
р

аб
о
ч
ег

о
 л

и
ст

а 
«
П

о
сл

ед
о

в
ат

ел
ь
н

о
ст

ь
 р

ем
о
н

та
 н

ап
р

ав
л
я
ю

щ
и

х
, 
и

м
ею

щ
и

х
 и

зн
о
с 

2
0
0
-3

0
0
 м

м
»
 

2
 

Р
аз

де
л

 3
. Т

ех
н

и
ч

ес
к

ое
 о

бс
л

уж
и

в
ан

и
е 

уз
л

ов
 и

 м
ех

ан
и

зм
ов

 о
тр

ем
он

ти
р

ов
ан

н
ог

о 
об

ор
уд

ов
ан

и
я

, а
гр

ег
ат

ов
 и

 м
аш

и
н

 
10

8/
54

 
М

Д
К

. 0
3.

01
 Т

ех
н

ол
ог

и
я

 р
ем

он
та

 и
 т

ех
н

и
ч

ес
к

ог
о 

об
сл

уж
и

в
ан

и
я

 у
зл

ов
 и

 м
ех

ан
и

зм
ов

 о
бо

р
уд

ов
ан

и
я

,  
аг

р
ег

ат
ов

 и
 м

аш
и

н
 

 



Т
ем

а 
3.

1.
  

В
ы

п
ол

н
ен

и
е 

п
р

оф
и

л
ак

ти
ч

ес
к

ог
о 

об
сл

уж
и

в
ан

и
я

 п
р

ос
ты

х 
м

ех
ан

и
зм

ов
 

 

С
од

ер
ж

ан
и

е 
 у

ч
еб

н
ог

о 
м

ат
ер

и
ал

а 
 

1
. 
Т

р
еб

о
в
ан

и
я
 к

 п
л
ан

и
р
о
в
к
е 

и
 о

сн
ащ

ен
и

ю
 р

аб
о
ч
ег

о
 м

ес
та

 п
р

и
 п

р
о
ф

и
л
ак

ти
ч
ес

к
о
м

 

о
б

сл
у
ж

и
в
ан

и
я
 п

р
о
ст

ы
х

 м
ех

ан
и

зм
о
в
 

1
2
 

2
. 
О

сн
о
в
н

ы
е 

м
ет

о
д

ы
 д

и
аг

н
о
ст

и
к
и

 т
ех

н
и

ч
ес

к
о
го

 с
о
ст

о
я
н

и
я
 п

р
о
ст

ы
х

 м
ех

ан
и

зм
о
в
 

3
. 
У

ст
р

о
й

ст
в
о
 и

 р
аб

о
та

 р
ег

у
л
и

р
у
ем

о
го

 м
ех

ан
и

зм
а.

 О
сн

о
в
н

ы
е 

те
х

н
и

ч
ес

к
и

е 
д

ан
н

ы
е 

и
 

х
ар

ак
те

р
и

ст
и

к
и

 р
ег

у
л
и

р
у
ем

о
го

 м
ех

ан
и

зм
а 

4
. 
С

п
о
со

б
ы

 р
ег

у
л
и

р
о
в
к
и

 в
 з

ав
и

си
м

о
ст

и
 о

т 
те

х
н

и
ч
ес

к
и

х
 д

ан
н

ы
х

 и
 х

ар
ак

те
р

и
ст

и
к
 

р
ег

у
л
и

р
у
ем

о
го

 м
ех

ан
и

зм
а 

5
. 
С

п
о
со

б
ы

 в
ы

п
о
л
н

ен
и

я
 с

м
аз

к
и

, 
п

о
п

о
л
н

ен
и

я
 и

 з
ам

ен
ы

 с
м

аз
к
и

: 
в
ы

б
о
р

 с
м

аз
о
ч
н

о
го

 

м
ат

ер
и

ал
а 

6
. 
С

п
о
со

б
ы

 в
ы

п
о
л
н

ен
и

я
 п

р
о
м

ы
в
к
и

 д
ет

ал
ей

 п
р
о
ст

ы
х

 м
ех

ан
и

зм
о
в
: 

в
ы

б
о
р

 п
р

о
м

ы
в
о
ч
н

о
й

 

ж
и

д
к
о
ст

и
 

7
. 
С

п
о
со

б
ы

 в
ы

п
о
л
н

ен
и

е 
п

о
д

тя
ж

к
и

 к
р

еп
еж

а 
д

ет
ал

ей
 п

р
о
ст

ы
х

 м
ех

ан
и

зм
о
в
: 

в
ы

б
о
р

 

и
н

ст
р

у
м

ен
то

в
 и

 п
р

и
сп

о
со

б
л
ен

и
й

 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 3
7 

У
н

и
в
ер

са
л
ь
н

ы
е 

п
р

и
сп

о
со

б
л
ен

и
я
, 
р

аб
о
ч
и

й
 и

 к
о
н

тр
о
л
ьн

о
-и

зм
ер

и
те

л
ь
н

ы
й

 и
н

ст
р

у
м

ен
т,

 

п
р

и
м

ен
я
ем

ы
й

 п
р

и
 п

р
о
ф

и
л
ак

ти
ч
ес

к
о
м

 о
б

сл
у
ж

и
в
ан

и
и

 п
р

о
ст

ы
х

 м
ех

ан
и

зм
о
в
 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 3
8 

Т
ех

н
о
л
о
ги

ч
ес

к
ая

 п
о
сл

ед
о
в
ат

ел
ь
н

о
ст

ь
 в

ы
п

о
л
н

ен
и

я
 о

п
ер

ац
и

й
 п

р
и

 р
ег

у
л

и
р

о
в
к
е 

п
р

о
ст

ы
х

 

м
ех

ан
и

зм
о
в
 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 3
9 

В
ы

п
о
л
н

ен
и

е 
за

м
ен

ы
 д

ет
ал

ей
 п

р
о
ст

ы
х

 м
ех

ан
и

зм
о
в
 п

р
и

 н
ев

о
зм

о
ж

н
о
ст

и
 

в
о
сс

та
н

о
в
л
ен

и
я
/р

ем
о
н

та
 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 4
0 

М
ет

о
д

ы
 и

 с
п

о
со

б
ы

 к
о
н

тр
о
л
я
 к

ач
ес

тв
а 

в
ы

п
о
л
н

ен
н

о
й

 р
аб

о
ты

, 
в
ы

я
в
л
ен

и
е 

и
 и

сп
р

ав
л
ен

и
е 

в
о
зм

о
ж

н
ы

х
 д

еф
ек

то
в
 

2
 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

  4
 

 «
И

зу
ч
ен

и
е 

м
ет

о
д

о
в
 д

и
аг

н
о
ст

и
к
и

 т
ех

н
и

ч
ес

к
о
го

 с
о
ст

о
я
н

и
я
 п

р
о
ст

ы
х

 м
ех

ан
и

зм
о
в
 и

 

те
х

н
о
л
о
ги

ч
ес

к
о
й

 п
о
сл

ед
о
в
ат

ел
ь
н

о
ст

и
 в

ы
п

о
л
н

ен
и

я
 о

п
ер

ац
и

й
 п

р
и

 р
ег

у
л

и
р

о
в
к
е 

п
р

о
ст

ы
х

 

м
ех

ан
и

зм
о
в
 (

п
о
 в

ы
б

о
р

у
/п

о
 в

ар
и

ан
та

м
)»

 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 4
1 

О
ф

о
р

м
л
ен

и
е 

р
ез

у
л
ь
та

то
в
 л

аб
о
р

ат
о
р

н
о
й

 р
аб

о
ты

, 
п

о
д

го
то

в
к
а 

к
 о

тв
ет

ам
 н

а 
к
о
н

тр
о
л
ьн

ы
е 

в
о
п

р
о
сы

, 
со

д
ер

ж
ащ

и
ес

я
 в

 л
аб

о
р

ат
о
р

н
о
й

 р
аб

о
те

 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 4
2 

за
п

о
л
н

ен
и

е 
та

б
л
и

ц
ы

 «
С

п
о
со

б
ы

 р
ег

у
л
и

р
о
в
к
и

 п
р

о
ст

ы
х

 м
ех

ан
и

зм
о
в
 (

п
о
 в

ы
б

о
р

у
/п

о
 

в
ар

и
ан

та
м

):
 т

ех
н

и
ч
ес

к
и

е 
д

ан
н

ы
е,

 х
ар

ак
те

р
и

ст
и

к
и

, 
сп

о
со

б
 р

ег
у
л
и

р
о
в
к
и

»
 

2
 



Т
ем

а 
3.

2.
  

В
ы

п
ол

н
ен

и
е 

 
те

хн
и

ч
ес

к
ог

о 
 

об
сл

уж
и

в
ан

и
я

 м
ех

ан
и

зм
ов

, 
об

ор
уд

ов
ан

и
я

, а
гр

ег
ат

ов
 и

 
м

аш
и

н
 с

р
ед

н
ей

 с
л

ож
н

ос
ти

 

С
од

ер
ж

ан
и

е 
 у

ч
еб

н
ог

о 
м

ат
ер

и
ал

а 
 

1
. 
Т

р
еб

о
в
ан

и
я
 к

 п
л
ан

и
р
о
в
к
е 

и
 о

сн
ащ

ен
и

ю
 р

аб
о
ч
ег

о
 м

ес
та

 п
р

и
 т

ех
н

и
ч
ес

к
о
м

 

о
б

сл
у
ж

и
в
ан

и
и

 м
ех

ан
и

зм
о
в
, 
о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
я
, 
аг

р
ег

ат
о
в
 и

 м
аш

и
н

 с
р

ед
н

ей
 с

л
о
ж

н
о
ст

и
 

1
4
 

2
. 
Т

ех
н

и
ч
ес

к
ая

 д
о
к
у
м

ен
та

ц
и

я
 о

б
щ

ег
о
 и

 с
п

ец
и

ал
и

зи
р

о
в
ан

н
о
го

 н
аз

н
ач

ен
и

я
 п

р
и

 

в
ы

п
о
л
н

ен
и

и
 т

ех
н

и
ч
ес

к
о
го

 о
б

сл
у
ж

и
в
ан

и
я
 

3
. 
У

н
и

в
ер

са
л
ь
н

ы
е 

п
р

и
сп

о
со

б
л
ен

и
я
, 
р

аб
о
ч
и

й
, 
к
о
н

тр
о
л
ьн

о
-и

зм
ер

и
те

л
ь
н

ы
й

 и
н

ст
р

у
м

ен
т 

и
 

п
р

и
сп

о
со

б
л
ен

и
я
 д

л
я
 в

ы
п

о
л
н

ен
и

я
 т

ех
н

и
ч
ес

к
о
го

 о
б

сл
у
ж

и
в
ан

и
я
 м

ех
ан

и
зм

о
в
, 

о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
я
, 
аг

р
ег

ат
о
в
 и

 м
аш

и
н

 с
р

ед
н

ей
 с

л
о
ж

н
о
ст

и
 

4
. 
У

ст
р

о
й

ст
в
о
 и

 п
р
и

н
ц

и
п

ы
 д

ей
ст

в
и

я
 о

б
сл

у
ж

и
в
ае

м
ы

х
 м

ех
ан

и
зм

о
в
, 
о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
я
, 

аг
р

ег
ат

о
в
 и

 м
аш

и
н

. 
О

сн
о
в
н

ы
е 

те
х

н
и

ч
ес

к
и

е 
д

ан
н

ы
е 

и
 х

ар
ак

те
р

и
ст

и
к
и

 м
ех

ан
и

зм
о
в
, 

о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
я
, 
аг

р
ег

ат
о
в
 и

 м
аш

и
н

 

5
. 
В

и
зу

ал
ь
н

ы
й

 к
о
н

тр
о
л
ь
 и

зн
о
ш

ен
н

о
ст

и
 м

ех
ан

и
зм

о
в
. 
О

тк
л
ю

ч
ен

и
е 

и
 о

б
ес

то
ч
и

в
ан

и
е 

м
ех

ан
и

зм
о
в
, 
о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
я
, 
аг

р
ег

ат
о
в
 и

 м
аш

и
н

 с
р

ед
н

ей
 с

л
о
ж

н
о
ст

и
 

6
. 
Т

ех
н

о
л
о
ги

ч
ес

к
ая

 п
о
сл

ед
о
в
ат

ел
ь
н

о
ст

ь
 в

ы
п

о
л
н

ен
и

я
 о

п
ер

ац
и

й
 п

р
и

 д
и

аг
н

о
ст

и
к
е 

и
 

к
о
н

тр
о
л
е 

те
х

н
и

ч
ес

к
о
го

 с
о
ст

о
я
н

и
я
 м

ех
ан

и
зм

о
в
, 
о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
я
, 
аг

р
ег

ат
о
в
 и

 м
аш

и
н

 

ср
ед

н
ей

 с
л
о
ж

н
о
ст

и
. 
М

ет
о
д

ы
 п

р
о
в
ед

ен
и

я
 д

и
аг

н
о
ст

и
к
и

 р
аб

о
ч
и

х
 х

ар
ак

те
р

и
ст

и
к
  

7
. 
Т

ех
н

о
л
о
ги

ч
ес

к
ая

 п
о
сл

ед
о
в
ат

ел
ь
н

о
ст

ь
 о

п
ер

ац
и

й
 и

 с
п

о
со

б
ы

 в
ы

п
о
л
н

ен
и

я
 с

м
аз

о
ч
н

ы
х

, 

к
р

еп
еж

н
ы

х
 и

 р
ег

у
л
и

р
о
в
о
ч
н

ы
х

 р
аб

о
т 

 

8
. 
М

ет
о
д

ы
 и

 с
п

о
со

б
ы

 к
о
н

тр
о
л
я
 к

ач
ес

тв
а 

в
ы

п
о
л
н

ен
н

о
й

 р
аб

о
ты

, 
в
ы

я
в
л
ен

и
е 

и
 

и
сп

р
ав

л
ен

и
е 

в
о
зм

о
ж

н
ы

х
 д

еф
ек

то
в
 п

р
и

 т
ех

н
и

ч
ес

к
о
м

 о
б

сл
у
ж

и
в
ан

и
и

 м
ех

ан
и

зм
о
в
, 

о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
я
, 
аг

р
ег

ат
о
в
 и

 м
аш

и
н

 с
р

ед
н

ей
 с

л
о
ж

н
о
ст

и
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 4
3 

Т
ех

н
и

ч
ес

к
ая

 д
о
к
у
м

ен
та

ц
и

я
 о

б
щ

ег
о
 и

 с
п

ец
и

ал
и

зи
р

о
в
ан

н
о
го

 н
аз

н
ач

ен
и

я
 п

р
и

 

в
ы

п
о
л
н

ен
и

и
 т

ех
н

и
ч
ес

к
о
го

 о
б

сл
у
ж

и
в
ан

и
я
 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 4
4 

о
су

щ
ес

тв
л
я
ть

 п
р

о
ф

и
л
ак

ти
ч
ес

к
о
е 

о
б

сл
у
ж

и
в
ан

и
е 

п
р

о
ст

ы
х

 м
ех

ан
и

зм
о
в
 с

 с
о
б

л
ю

д
ен

и
ем

 

тр
еб

о
в
ан

и
й

 о
х

р
ан

ы
 т

р
у
д

а 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 4
5 

в
ы

п
о
л
н

я
ть

 в
и

зу
ал

ь
н

ы
й

 к
о
н

тр
о
л
ь
 и

зн
о
ш

ен
н

о
ст

и
 м

ех
ан

и
зм

о
в
 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 4
6 

в
ы

п
о
л
н

я
ть

  
в
 т

ех
н

о
л
о
ги

ч
ес

к
о
й

 п
о
сл

ед
о
в
ат

ел
ь
н

о
ст

и
 о

п
ер

ац
и

и
 п

р
и

 д
и

аг
н

о
ст

и
к
е 

и
 

к
о
н

тр
о
л
е 

те
х

н
и

ч
ес

к
о
го

 с
о
ст

о
я
н

и
я
 м

ех
ан

и
зм

о
в
, 
о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
я
, 
аг

р
ег

ат
о
в
 и

 м
аш

и
н

  

2
 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

 5
 

«
И

зу
ч
ен

и
е 

м
ет

о
д

о
в
 д

и
аг

н
о
ст

и
к
и

 т
ех

н
и

ч
ес

к
о
го

 с
о
ст

о
я
н

и
я
 м

ех
ан

и
зм

о
в
, 
о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
я
, 

аг
р

ег
ат

о
в
 и

 м
аш

и
н

 с
р

ед
н

ей
 с

л
о
ж

н
о
ст

и
 (

п
о
 в

ы
б
о
р

у
/п

о
 в

ар
и

ан
та

м
) 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 4
7 

2
 



О
ф

о
р

м
л
ен

и
е 

р
ез

у
л
ь
та

то
в
 л

аб
о
р

ат
о
р

н
о
й

 р
аб

о
ты

, 
п

о
д

го
то

в
к
а 

к
 о

тв
ет

ам
 н

а 
к
о
н

тр
о
л
ьн

ы
е 

в
о
п

р
о
сы

, 
со

д
ер

ж
ащ

и
ес

я
 в

 л
аб

о
р

ат
о
р

н
о
й

 р
аб

о
те

 

Т
ем

а 
3.

3.
  

В
ы

п
ол

н
ен

и
е 

те
хн

и
ч

ес
к

ог
о 

об
сл

уж
и

в
ан

и
я

 с
л

ож
н

ы
х 

де
та

л
ей

, у
зл

ов
 и

 
м

ех
ан

и
зм

ов
, о

бо
р

уд
ов

ан
и

я
, 

аг
р

ег
ат

ов
 и

 м
аш

и
н

 
  

С
од

ер
ж

ан
и

е 
 у

ч
еб

н
ог

о 
м

ат
ер

и
ал

а 
 

1
. 
Т

р
еб

о
в
ан

и
я
 к

 п
л
ан

и
р
о
в
к
е 

и
 о

сн
ащ

ен
и

ю
 р

аб
о
ч
ег

о
 м

ес
та

 п
р

и
 т

ех
н

и
ч
ес

к
о
м

 

о
б

сл
у
ж

и
в
ан

и
и

 с
л
о
ж

н
ы

х
 д

ет
ал

ей
, 

у
зл

о
в
 и

 м
ех

ан
и

зм
о
в
, 
о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
я
, 
аг

р
ег

ат
о
в
 и

 

м
аш

и
н

 

1
4
 

2
. 
У

сл
о
в
и

я
 э

к
сп

л
у
ат

ац
и

и
 и

 с
п

о
со

б
ы

 д
и

аг
н

о
ст

и
к
и

 т
ех

н
и

ч
ес

к
о
го

 с
о
ст

о
я
н

и
я
 с

л
о
ж

н
ы

х
 

д
ет

ал
ей

, 
у
зл

о
в
 и

 м
ех

ан
и

зм
о
в
, 
о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
я
, 
аг

р
ег

ат
о
в
 и

 м
аш

и
н

 

3
. 
У

н
и

в
ер

са
л
ь
н

ы
е 

п
р

и
сп

о
со

б
л
ен

и
я
, 
р

аб
о
ч
и

й
, 
к
о
н

тр
о
л
ьн

о
-и

зм
ер

и
те

л
ь
н

ы
й

 и
н

ст
р

у
м

ен
т 

и
 

п
р

и
сп

о
со

б
л
ен

и
я
 д

л
я
 в

ы
п

о
л
н

ен
и

я
 т

ех
н

и
ч
ес

к
о
го

 о
б

сл
у
ж

и
в
ан

и
я
 с

л
о
ж

н
ы

х
 д

ет
ал

ей
, 

у
зл

о
в
 

и
 м

ех
ан

и
зм

о
в
, 
о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
я
, 
аг

р
ег

ат
о
в
 и

 м
аш

и
н

 

4
. 
П

р
ав

и
л
а 

и
 п

о
р

я
д

о
к
 в

ы
п

о
л
н

ен
и

я
 п

о
д

го
н

о
ч
н

ы
х

 и
 р

ег
у
л
и

р
о
в
о
ч
н

ы
х

 о
п

ер
ац

и
й

 д
л
я
 

сл
о
ж

н
ы

х
 д

ет
ал

ей
, 

у
зл

о
в
 и

 м
ех

ан
и

зм
о
в
, 
о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
я
, 
аг

р
ег

ат
о
в
 и

 м
аш

и
н

 

5
. 
П

р
ав

и
л
а 

и
 п

о
р

я
д

о
к
 р

аз
б

о
р

к
и

, 
сб

о
р

к
и

 и
 з

ам
ен

ы
 с

л
о
ж

н
ы

х
 д

ет
ал

ей
, 

у
зл

о
в
 и

 

м
ех

ан
и

зм
о
в
, 
о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
я
, 
аг

р
ег

ат
о
в
 и

 м
аш

и
н

 

6
. 
П

р
ав

и
л
а 

и
 п

о
р

я
д

о
к
 п

о
д

ъ
ем

а 
и

 у
ст

ан
о
в
к
и

 с
л
о
ж

н
ы

х
 д

ет
ал

ей
, 

у
зл

о
в
 и

 м
ех

ан
и

зм
о
в
, 

о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
я
, 
аг

р
ег

ат
о
в
 и

 м
аш

и
н

 н
а 

р
аз

л
и

ч
н

о
й

 в
ы

со
те

 

7
. 
В

и
зу

ал
ь
н

ы
й

 к
о
н

тр
о
л
ь
 к

ач
ес

тв
а 

у
ст

ан
о
в
к
и

 в
 р

аз
л
и

ч
н

ы
х

 п
о
л
о
ж

ен
и

ях
 и

 н
а 

р
аз

л
и

ч
н

о
й

 

в
ы

со
те

 

8
. 
М

ет
о
д

ы
 и

 с
п

о
со

б
ы

 к
о
н

тр
о
л
я
 к

ач
ес

тв
а 

в
ы

п
о
л
н

ен
н

о
й

 р
аб

о
ты

, 
в
ы

я
в
л
ен

и
е 

и
 

и
сп

р
ав

л
ен

и
е 

в
о
зм

о
ж

н
ы

х
 д

еф
ек

то
в
 п

р
и

 т
ех

н
и

ч
ес

к
о
м

 о
б

сл
у
ж

и
в
ан

и
и

 с
л
о
ж

н
ы

х
 д

ет
ал

ей
, 

у
зл

о
в
 и

 м
ех

ан
и

зм
о
в
, 
о
б
о
р

у
д

о
в
ан

и
я
, 
аг

р
ег

ат
о
в
 и

 м
аш

и
н

 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 4
8 

п
р

о
в
о
д

и
ть

 д
и

аг
н

о
ст

и
к
у
 р

аб
о
ч
и

х
 х

ар
ак

те
р

и
ст

и
к
 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 4
9 

в
ы

п
о
л
н

я
ть

, 
к
р

еп
еж

н
ы

е 
и

 р
ег

у
л
и

р
о
в
о
ч
н

ы
е 

р
аб

о
ты

  

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 5
0 

п
р

о
в
о
д

и
ть

 д
и

аг
н

о
ст

и
к
у
 т

ех
н

и
ч
ес

к
о
го

 с
о
ст

о
я
н

и
я
 с

л
о
ж

н
ы

х
 д

ет
ал

ей
, 

у
зл

о
в
 и

 м
ех

ан
и

зм
о
в
, 

о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
я
, 
аг

р
ег

ат
о
в
 и

 м
аш

и
н

 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 5
1 

в
ы

п
о
л
н

я
ть

 п
о
д

го
н

о
ч
н

ы
е 

и
 р

ег
у
л
и

р
о
в
о
ч
н

ы
е 

о
п

ер
ац

и
и

 д
л
я
 с

л
о
ж

н
ы

х
 д

ет
ал

ей
, 

у
зл

о
в
 и

 

м
ех

ан
и

зм
о
в
, 
о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
я
, 
аг

р
ег

ат
о
в
 и

 м
аш

и
н

 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 5
2 

р
аз

б
и

р
ат

ь
, 
со

б
и

р
ат

ь
 и

 з
ам

ен
я
ть

 с
л
о
ж

н
ы

е 
д

ет
ал

и
, 

у
зл

ы
 и

 м
ех

ан
и

зм
ы

 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 5
3 

у
ст

ан
ав

л
и

в
ат

ь
 с

л
о
ж

н
ы

е 
д

ет
ал

и
, 

у
зл

ы
 и

 м
ех

ан
и

зм
ы

, 
о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
е,

 а
гр

ег
ат

ы
 и

 м
аш

и
н

ы
 

2
 



н
а 

р
аз

л
и

ч
н

о
й

 в
ы

со
те

 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

 6
 

 «
И

зу
ч
ен

и
е 

м
ет

о
д

о
в
 д

и
аг

н
о
ст

и
к
и

 т
ех

н
и

ч
ес

к
о
го

 с
о
ст

о
я
н

и
я
 с

л
о
ж

н
ы

х
 д

ет
ал

ей
, 

у
зл

о
в
 и

 

м
ех

ан
и

зм
о
в
, 
о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
я
, 
аг

р
ег

ат
о
в
 и

 м
аш

и
н

 (
п

о
 в

ы
б

о
р

у
/п

о
 в

ар
и

ан
та

м
) 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 5
4 

о
ф

о
р

м
л
ен

и
е 

р
ез

у
л
ь
та

то
в
 л

аб
о
р

ат
о
р

н
о
й

 р
аб

о
ты

, 
п

о
д

го
то

в
к
а 

к
 о

тв
ет

ам
 н

а 
к
о
н

тр
о
л
ьн

ы
е 

в
о
п

р
о
сы

, 
со

д
ер

ж
ащ

и
ес

я
 в

 л
аб

о
р

ат
о
р

н
о
й

 р
аб

о
те

 

2
 

Т
ем

а 
3
.4

. 
В

ы
п

о
л
н

ен
и

е 
те

х
н

и
ч
ес

к
о
го

 

о
б

сл
у
ж

и
в
ан

и
я
 

м
ет

ал
л
о
р

еж
у
щ

и
х

 с
та

н
к
о
в
 

 

С
од

ер
ж

ан
и

е 
 у

ч
еб

н
ог

о 
м

ат
ер

и
ал

а 
 

1
. 
О

сн
ащ

ен
и

е 
в
р

ем
ен

н
о
го

 р
аб

о
ч
ег

о
 м

ес
та

 н
ео

б
х

о
д
и

м
ы

м
 и

н
ст

р
у
м

ен
то

м
, 

о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
ем

, 
п

р
и

сп
о
со

б
л
ен

и
я
м

и
 в

 з
ав

и
си

м
о
ст

и
 о

т 
ст

ан
к
а 

1
4
 

2
. 
С

и
ст

ем
а 

м
ер

о
п

р
и

я
ти

й
 п

о
 п

о
д

д
ер

ж
ан

и
ю

 с
та

н
к
о
в
 в

 р
аб

о
то

сп
о
со

б
н

о
м

 с
о
ст

о
я
н

и
и

: 

п
р

о
д

л
ен

и
е 

ср
о
к
а 

сл
у
ж

б
ы

 а
гр

ег
ат

о
в
 с

та
н

к
о
в
, 
п

р
ед

о
тв

р
ащ

ен
и

е 
се

р
ь
ез

н
ы

х
 п

о
л
о
м

о
к
 

3
. 
О

б
щ

и
й

 с
о
ст

ав
 р

аб
о
т 

п
о
 т

ех
н

и
ч
ес

к
о
м

у
 о

б
сл

у
ж

и
в
ан

и
ю

 м
ет

ал
л
о
р

еж
у
щ

и
х

 с
та

н
к
о
в
: 

н
ар

у
ж

н
ы

й
 в

и
зу

ал
ь
н

ы
й

 о
см

о
тр

, 
ч
ас

ти
ч
н

ая
 р

аз
б

о
р

к
а 

ст
ан

к
а 

и
л
и

 в
ск

р
ы

ти
е 

о
тд
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3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля предусмотрены 
следующие специальные помещения: 

 
 
Кабинеты «Общепрофессиональных дисциплин и профессиональных модулей» 
 

№ Наименование2 Тип 
Основное/ 

специализированное 
Код профессионального 

модуля, дисциплины 
1. Стол ученический Мебель основное  

2. Стол учителя Мебель основное  

3. Доска меловая (магнитно-

маркерная) 

Оборудование основное  

4. Демонстрационный стол Оборудование специализированное  

5. 
Автоматизированное рабочее 

место преподавателя 

Мебель специализированное  

6. 
Проектор мультимедийный ТС специализированное  

7. 
Экран проекционный ТС специализированное  

8. 
МФУ (принтер, сканер, 

копир) 

ТС специализированное  

9. 
Комплект учебного 

наглядного материала по 

темам 

УМК основное  

10. 
Чертежи деталей различной 

сложности 

УМК основное  

11. 
Детали машиностроения ТС специализированное  

12. 
Образцы приспособлений ТС специализированное  

13. 
Образцы режущего и 

контрольно-измерительного 

инструмента 

ТС специализированное  

14. 
Образцы выполнения 

слесарных и слесарно-

сборочных работ 

ТС специализированное  

15. 
Комплект плакатов 

«Слесарное дело» 

ТС специализированное  

16. 
Микроскоп 

инструментальный 

металлографический 

Оборудование специализированное  

17. 
Микроскоп 

металлографический 

Оборудование специализированное  

18. 
Универсальный 

ультразвуковой дефектоскоп 

Оборудование специализированное  

                                                           
 



19. 
Комплект электронных 

плакатов 

«Материаловедение» 

Оборудование специализированное  

20. 
Объемные модели 

металлической 

кристаллической решетки 

Оборудование специализированное  

21. 
Образцы металлов (стали, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов) 

Оборудование специализированное  

22. 
Образцы неметаллических 

материалов 

Оборудование специализированное  

23. 
Образцы смазочных 

материалов 

Оборудование специализированное  

24. 
комплекты чертежных 

инструментов (готовальня, 

линейки, транспортир, 

карандаши марок «ТМ», 

«М», 

«Т», ластик, инструмент для 

заточки карандаша) 

Оборудование специализированное  

25. 
Комплект учебного 

наглядного материала по 

темам 

УМК специализированное  

26. 
Демонстрационный 

комплект чертежных 

принадлежностей 

 

УМК специализированное  

27. 
Набор геометрических тел Оборудование специализированное  

 
Лаборатория «Материаловедения» 

№ Наименование3 Тип 
Основное/ 

специализированное 
Код профессионального 

модуля, дисциплины 

1. Рабочие места обучающихся Мебель основное  

2. Рабочее место преподавателя Мебель основное 

3. Учебная доска ТС основное 

4. Комплект универсального 

измерительного инструмента 

ТС основное 

5. Оборудование для работы с 

материалами 

Оборудование основное 

6. Приборы для измерения 

свойств материалов 

ТС основное 

7. Лабораторные стенды ТС основное 

                                                           
 



8. Образцы неметаллических и 

электротехнических 

материалов 

ТС специализированное 

 

Лаборатория «Информационных технологий» 

 

№ Наименование Тип 
Основное/ 

специализированное 
Код профессионального 

модуля, дисциплины 

1. 
Стол компьютерный Мебель основное  

2. 
Кресло к компьютерному 

столу 

Мебель основное 

3. 
Интерактивный программно-

аппаратный комплекс 

мобильный или 

стационарный 

ТС специализированное 

4. 
Компьютерные средства 

обучения 

ТС специализированное 

5. 
Аудиовизуальные средства 

обучения 

УМК специализированное 

6. 
Многофункциональное 

устройство/принтер 

ТС специализированное 

7. 
Медиатека и электронные 

учебно-методические 

комплексы 

УМК специализированное 

 

Мастерская «Слесарные и слесарно-сборочные работы» 

 

№ Наименование Тип 
Основное/ 

специализированное 
Код профессионального 

модуля, дисциплины 

1. 
Рабочее место преподавателя Мебель основное  

2. 
Доска учебная Мебель специализированное 

3. 
Автоматизированное рабочее 

место преподавателя 

Оборудование основное 

4. 
Станок сверлильный с 

тисками станочными 

Оборудование основное 

5. 
Станок поперечно-

строгальный с тисками 

станочными 

Оборудование основное 

6. 
Станок точильный 

двусторонний 

Оборудование основное 

7. 
Пресс винтовой ручной (или 

гидравлический) 

Оборудование основное 

8. 
Ножницы рычажные 

маховые 

ТС основное 



9. 
Стол с плитой разметочной Мебель специализированное 

10. 
Плита для правки металла ТС специализированное 

11. 
Стол (верстак) с прижимом 

трубным 

Мебель специализированное 

12. 
Основные металлорежущие 

станки 

Оборудование специализированное 

13. 
Шкаф инструментальный Мебель основно 

14. 
Шкаф для спец. одежды Мебель основно 

15. 
Контрольно-измерительный, 

проверочный и 

разметочный инструмент 

Оборудование специализированное 

16. 
Технологические карты 

выполнения работ 

Оборудование специализированное 

17. 
Ящик для стружки Оборудование специализированное 

18. 
Набор плакатов ТС основное 

19. 
Верстаки или сборочные 

столы на конвейере 

Оборудование специализированное 

 
 
 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список 

может быть дополнен другими изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 
1.Липатова, А. Б. Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и 

механизмов машин, оборудования, агрегатов механической, гидравлической, 

пневматической частей изделий машиностроения: учебное издание / Липатова А. Б., 

Соколова Е.Н., Щукин А. М. - Москва : Академия, 2021. - 320 c. (Профессии среднего 

профессионального образования). - URL: https://academia-moscow.ru - Режим доступа: 

Электронная библиотека «Academiamoscow». - Текст : электронный 

2.Липатова, А. Б. Техническое обслуживание и ремонт узлов и механизмов 

оборудования, агрегатов и машин: учебное издание / Липатова А. Б., Соколова Е.Н., 

Щетинкина Н. А., Щукин А. М. - Москва : Академия, 2019. - 336 c. (Профессии среднего 

профессионального образования). - URL: https://academia-moscow.ru - Режим доступа: 

Электронная библиотека «Academia-moscow». - Текст : электронный 

3.Мирошин, Д. Г.  Слесарное дело. Практикум : учебное пособие для среднего 

профессионального образования / Д. Г. Мирошин. — Москва : Издательство Юрайт, 2024. 

— 247 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-11960-2. — Текст : 



электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/542418 

4.Секирников, В. Е. Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт 

приспособлений, режущего и измерительного инструмента: учебное издание / Секирников 

В. Е. - Москва : Академия, 2021. - 272 c. (Профессии среднего профессионального 

образования). - URL: https://academia-moscow.ru - Режим доступа: Электронная 

библиотека «Academiamoscow». - Текст : электронный 

 

 3.2.2. Дополнительные источники 
1.Карандашов, К. К. Обработка металлов резанием : учебное пособие для СПО / К. 

К. Карандашов, В. Д. Клопотов. — Саратов : Профобразование, 2021. — 266 c. — ISBN 

978-5-4488-0933-0. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой 

образовательной среды СПО PROFобразо-вание : [сайт]. — URL: 

https://profspo.ru/books/99934 

2.Маслов, А. Р. Технологическая оснастка для высокоэффективного резания : 

учебное пособие для СПО / А. Р. Маслов. — Саратов, Москва : Профобразование, Ай Пи 

Ар Медиа, 2021. — 131 c. — ISBN 978-5-4488-0987-3, 978-5-4497-0848-9. — Текст : 

электронный // Электронный ресурс циф-ровой образовательной среды СПО 

PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/102246 

3.Библиотека машиностроителя [Электронный ресурс] URL:http://lib-bkm.ru (дата 

обращения 10.05.2021) 

4.«Слесарные работы» [Электронный ресурс]. URL:http://metalhandling.ru  (дата 

обращения 10.05.2021) 

 
 

4.КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 
МОДУЛЯ 

 
 
 

Код ПК и ОК, 
формируемых в рамках 

модуля 

Критерии оценки результата  
(показатели освоенности компетенций) 

Формы контроля 
и методы оценки4 

 

ПК.3.1 Подготавливать 

рабочее место, 

инструменты и 

приспособления для 

ремонтных работ в 

соответствии с 

производственным 

заданием с соблюдением 

требований охраны труда, 

пожарной, промышленной 

и экологической 

безопасности, правил 

организации рабочего 

Организует рабочее место в соответствии с 

требованиями охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической безопасности, 

в соответствии с выполняемыми   ремонтными 

работами  

Выбирает и подготавливает рабочий 

инструмент, приспособления, оборудование в 

соответствии с ремонтируемыми узлами и 

механизмами оборудования, агрегатами и 

машинами  

Предупреждает причины травматизма и 

оказывает доврачебную помощь при 

возможных травмах на рабочем месте 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических 

работ на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка 

результатов 

                                                           
 



места. 

ПК.3.2 Выполнять ремонт 

отдельных деталей и 

узлов, входящих в состав 

оборудования, агрегатов и 

машин  

Выполняет монтаж и демонтаж узлов, 

механизмов, оборудования, агрегатов и машин 

различной сложности 

Выполняет слесарную обработки простых 

деталей, деталей средней сложности и сложных 

деталей 

Выполняет механическую обработку деталей 

средней сложности и сложных деталей и узлов 

Ремонтирует типовые детали и механизмы 

промышленного оборудования, основных 

металлорежущих станков 

Проводит испытания оборудования по 

окончанию ремонтных работ 

ПК.3.3 Осуществлять 

регулировку механизмов 

отдельных деталей и 

узлов, входящих в состав 

оборудования, агрегатов и 

машин 

Выполняет профилактическое обслуживание 

простых механизмов 

Выполняет техническое обслуживание 

механизмов, оборудования, агрегатов и машин 

средней сложности  

Выполняет техническое обслуживание 

сложных деталей, узлов и механизмов, 

оборудования, агрегатов и машин 

Выполняет техническое обслуживание 

металлорежущих станков 

ПК.3.4 Определять 

дефектацию отдельных 

деталей и узлов, входящих 

в состав оборудования, 

агрегатов и машин 

Выполняет сборку и регулировки 

приспособлений, режущего и измерительного 

инструмента в соответствии с техническим 

заданием с соблюдением требований охраны 

труда  

Контролирует, выявляет и устраняет 

неисправности при сборке и регулировке 

приспособлений, режущего и измерительного 

инструмента ремонтирует приспособления, 

режущий и измерительный инструмент  
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Рабочая программа профессионального модуля разработана 

 на основе Федерального государственного образовательного стандарта (далее – 

ФГОС) приказ Минпросвещения России от 13.07.2023 N 530, зарегистрированный  в 

Минюсте России 18.08.2023 N 74871; 

     с учетом Примерной основной образовательной программы «Профессионалитет»  по 

профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ, утвержденной протоколом Федерального 

учебно-методического объединения по УГПС 15.00.00 Машиностроение,  № 6 22.11. 

2024, зарегистрированной в государственном реестре примерных основных 

образовательных программ № 39/2024, Приказ ФГБОУ ДПО ИРПО от 16.12.2024  № 

01-09-1329/2024 (в части требований профессионального стандарта  40.199 Контролер 

станочных и слесарных работ) 
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1.  ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

1.1. Область применения рабочей программы 
Программа профессионального модуля является частью основной профессиональной 

образовательной программы ППКРС и разработана в соответствии с ФГОС (приказ 

Минпросвещения России от 13.07.2023 N 530) по профессии 15.01.35  Мастер слесарных 

работ.. 

1.2. Цели и задачи практической подготовки 
Формирование у обучающихся первоначальных практических профессиональных умений в 

рамках ПМВ 04 ОПОП СПО по основным видам профессиональной деятельности: 

Выполнение работ по профессии  Контролер станочных и слесарных работ 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

 

Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть навыками 

ОК.01 - распознавать задачу 

и/или проблему  

в профессиональном 

и/или социальном 

контексте 
- анализировать задачу 

и/или проблему и 

выделять её составные 

части 

- определять этапы 

решения задачи 

- выявлять и 

эффективно искать 

информацию, 

необходимую для 

решения задачи и/или 

проблемы 

- составлять план 

действия 

- определять 

необходимые ресурсы 

 - владеть актуальными 

методами работы  

в профессиональной и 

смежных сферах 

- реализовывать 

составленный план 

- оценивать результат 

и последствия своих 

действий 

(самостоятельно или с 

помощью наставника) 

- актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст, в 

котором приходится 

работать и жить  

- основные источники 

информации и ресурсы д 

ля решения задач и 

проблем в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте 
- алгоритмы выполнения 

работ  

в профессиональной и 

смежных областях 
- методы работы в 

профессиональной и 

смежных сферах; 

- структуру плана для 

решения задач 

- порядок оценки 

результатов решения 

задач профессиональной 

деятельности 

- 

ОК.02 - определять задачи 

для поиска 

информации 

-  определять 

необходимые 

источники 

информации 

- номенклатура 

информационных 

источников, 

применяемых в 

профессиональной 

деятельности 

- приемы 
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- планировать процесс 

поиска; 

структурировать 

получаемую 

информацию  

- выделять наиболее 

значимое в перечне 

информации 

- оценивать 

практическую 

значимость 

результатов поиска 

- оформлять 

результаты поиска, 

применять средства 

информационных 

технологий для 

решения 

профессиональных 

задач 

- использовать 

современное 

программное 

обеспечение 

- использовать 

различные цифровые 

средства  

- для решения 

профессиональных 

задач 

структурирования  

 

информации 

- формат оформления 

результатов поиска 

информации, 

современные средства и 

устройства 

информатизации 

- порядок их 

применения и 

программное 

обеспечение в 

профессиональной 

деятельности  

в том числе с 

использованием 

цифровых средств 

ОК.04 - организовывать 

работу коллектива и 

команды 

-  взаимодействовать с 

коллегами, 

руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

- психологические 

основы деятельности 

коллектива, 

психологические 

особенности личности 

-  основы проектной 

деятельности 

 

ОК. 06 - проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию 
- демонстрировать 

осознанное поведение 

 - описывать 

значимость своей 

профессии 

- применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

- сущность гражданско-

патриотической позиции 
- традиционных 

общечеловеческих 

ценностей, в том числе с 

учетом гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений 

- значимость 

профессиональной 

деятельности по 

профессии 

- стандарты 

антикоррупционного 

поведения и 
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последствия его 

нарушения 

 

 

ПКВ 4.1 

Контролировать 

качество деталей 

после 

механической 

обработки 

выполнять контроль 

размеров, формы и 

взаимного 

расположения 

поверхностей 

простых деталей с 

точностью размеров 

по 12 - 14-му 

квалитету 

выполнять контроль 

параметров 

шероховатости 

обработанных 

поверхностей 

способы контроля 

точности размеров, 

формы и взаимного 

расположения 

поверхностей простых 

деталей с точностью 

размеров по 12 - 14-му 

квалитету 

способы контроля 

параметров 

шероховатости 

поверхностей 

виды дефектов 

обработанных 

поверхностей 

 

контроля точности 

размеров, формы и 

взаимного 

расположения 

поверхностей 

простых деталей с 

точностью размеров 

по 12 - 14-му 

квалитету 

ПКВ 4.2. 

классифицировать 

брак  на 

обслуживаемом 

оборудовании по 

видам, 

устанавливать 

причины его 

возникновения и 

своевременно 

принимать меры к 

его устранению 

 

классифицировать 

брак на 

обслуживаемом 

оборудовании по 

видам, устанавливать 

причины его 

возникновения и 

своевременно 

принимать меры к его 

устранению 

 

виды брака деталей выявления брака и 

установление 

причины его 

возникновения 

 

ПКВ 4.3. 

Выполнять 

контроль качества 

деталей, 

изготовленных на 

станках с 

числовым 

программным 

управлением с 

использованием 

измерительных 

машин и 

цифрового 

измерительного 

инструмента. 

выполнять контроль 

размеров, формы и 

взаимного 

расположения 

поверхностей 

простых деталей с 

точностью размеров 

по 12 - 14-му 

квалитету 

 

виды, конструкций, 

назначения, 

возможности и правила 

использования 

контрольно-

измерительных 

инструментов, 

измерительных машин 

контроля точности 

размеров, формы и 

взаимного 

расположения 

поверхностей 

простых деталей с 

точностью размеров 

по 12 - 14-му 

квалитету, используя 

цифровой 

мерительный 

инструмент 
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1.3. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 
Всего  306  часов, из них: 

на освоение МДКВ 04. 01  – 54  часа 

на учебную практику – 108 часов 

на производственную практику – 144 часа, из них 6 часов -  экзамен (квалификационный) 

 

на промежуточную аттестацию: 

экзамен МДКВ  04.01 – 1 семестр 

дифференцированный зачет УПВ  04 – 1 семестр 

дифференцированный зачет ППВ 04 – 1 семестр 

экзамен (квалификационный) – 1 семестр
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3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля предусмотрены 
следующие специальные помещения: 
 

Кабинеты «Общепрофессиональных дисциплин и профессиональных модулей» 
 

№ Наименование2 Тип 
Основное/ 

специализированное 
Код профессионального 

модуля, дисциплины 
1. Стол ученический Мебель основное ОП.04, ОП.01, ОП.02, 

ПМВ 04 

2. Стол учителя Мебель основное ПМВ 04 

3. Доска меловая (магнитно-

маркерная) 

Оборудование основное ПМВ 04 

4. Демонстрационный стол Оборудование специализированное ПМВ 04 

5. 
Автоматизированное рабочее 

место преподавателя 

Мебель специализированное ПМВ 04 

6. 
Проектор мультимедийный ТС специализированное ПМВ 04 

7. 
Экран проекционный ТС специализированное ПМВ 04 

8. 
МФУ (принтер, сканер, 

копир) 

ТС специализированное ПМВ 04 

9. 
Комплект учебного 

наглядного материала по 

темам 

УМК основное ПМВ 04 

10. 
Чертежи деталей различной 

сложности 

УМК основное ПМВ 04 

11. 
Детали машиностроения ТС специализированное ПМВ 04 

12. 
Образцы приспособлений ТС специализированное ПМВ 04 

13. 
Образцы режущего и 

контрольно-измерительного 

инструмента 

ТС специализированное ПМВ 04 

14. 
Образцы выполнения 

слесарных и слесарно-

сборочных работ 

ТС специализированное ПМВ 04 

15. 
Комплект плакатов 

«Слесарное дело» 

ТС специализированное ПМВ 04 

16. 
Микроскоп 

инструментальный 

металлографический 

Оборудование специализированное ПМВ 04 
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17. 
Микроскоп 

металлографический 

Оборудование специализированное ПМВ 04 

18. 
Универсальный 

ультразвуковой дефектоскоп 

Оборудование специализированное ПМВ 04 

19. 
Комплект электронных 

плакатов 

«Материаловедение» 

Оборудование специализированное ПМВ 04 

20. 
Объемные модели 

металлической 

кристаллической решетки 

Оборудование специализированное ПМВ 04 

21. 
Образцы металлов (стали, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов) 

Оборудование специализированное ПМВ 04 

22. 
Образцы неметаллических 

материалов 

Оборудование специализированное ПМВ 04 

23. 
Образцы смазочных 

материалов 

Оборудование специализированное ПМВ 04 

24. 
комплекты чертежных 

инструментов (готовальня, 

линейки, транспортир, 

карандаши марок «ТМ», 

«М», 

«Т», ластик, инструмент для 

заточки карандаша) 

Оборудование специализированное ПМВ 04 

25. 
Комплект учебного 

наглядного материала по 

темам 

УМК специализированное ПМВ 04 

26. 
Демонстрационный 

комплект чертежных 

принадлежностей 

 

УМК специализированное ПМВ 04 

27. 
Набор геометрических тел Оборудование специализированное ПМВ 04 

 
Лаборатория «Материаловедения» 

№ Наименование3 Тип 
Основное/ 

специализированное 
Код профессионального 

модуля, дисциплины 

1. Рабочие места обучающихся Мебель основное ПМВ 04 

2. Рабочее место преподавателя Мебель основное 

3. Учебная доска ТС основное 

4. Комплект универсального 

измерительного инструмента 

ТС основное 
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5. Оборудование для работы с 

материалами 

Оборудование основное 

6. Приборы для измерения 

свойств материалов 

ТС основное 

7. Лабораторные стенды ТС основное 

8. Образцы неметаллических и 

электротехнических 

материалов 

ТС специализированное 

 

Лаборатория «Информационных технологий» 

 

№ Наименование Тип 
Основное/ 

специализированное 
Код профессионального 

модуля, дисциплины 

1. 
Стол компьютерный Мебель основное ПМВ 04 

2. 
Кресло к компьютерному 

столу 

Мебель основное 

3. 
Интерактивный программно-

аппаратный комплекс 

мобильный или 

стационарный 

ТС специализированное 

4. 
Компьютерные средства 

обучения 

ТС специализированное 

5. 
Аудиовизуальные средства 

обучения 

УМК специализированное 

6. 
Многофункциональное 

устройство/принтер 

ТС специализированное 

7. 
Медиатека и электронные 

учебно-методические 

комплексы 

УМК специализированное 

 

Мастерская «Слесарные и слесарно-сборочные работы» 

 

№ Наименование Тип 
Основное/ 

специализированное 
Код профессионального 

модуля, дисциплины 

1. 
Рабочее место преподавателя Мебель основное ПМВ 04 

2. 
Доска учебная Мебель специализированное 

3. 
Автоматизированное рабочее 

место преподавателя 

Оборудование основное 

4. 
Станок сверлильный с 

тисками станочными 

Оборудование основное 

5. 
Станок поперечно-

строгальный с тисками 

станочными 

Оборудование основное 
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6. 
Станок точильный 

двусторонний 

Оборудование основное 

7. 
Пресс винтовой ручной (или 

гидравлический) 

Оборудование основное 

8. 
Ножницы рычажные 

маховые 

ТС основное 

9. 
Стол с плитой разметочной Мебель специализированное 

10. 
Плита для правки металла ТС специализированное 

11. 
Стол (верстак) с прижимом 

трубным 

Мебель специализированное 

12. 
Основные металлорежущие 

станки 

Оборудование специализированное 

13. 
Шкаф инструментальный Мебель основно 

14. 
Шкаф для спец. одежды Мебель основно 

15. 
Контрольно-измерительный, 

проверочный и 

разметочный инструмент 

Оборудование специализированное 

16. 
Технологические карты 

выполнения работ 

Оборудование специализированное 

17. 
Ящик для стружки Оборудование специализированное 

18. 
Набор плакатов ТС основное 

19. 
Верстаки или сборочные 

столы на конвейере 

Оборудование специализированное 

 
 
 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список 

может быть дополнен другими изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

 1. Мирошин, Д. Г. Слесарное дело: учебник для среднего профессионального образования 

/ Д. Г. Мирошин. — Москва: Издательство Юрайт, 2025. — 334 с. — (Профессиональное 

образование).  

2. Зайцев, С.А. Контрольно-измерительные приборы и инструменты, [Текст]: учебник / 

С.А. Зайцев, А.Н. Толстов, Д.Д. Грибанов - М.Издательский центр «Академия», 2020. -464 

с.  

            3.2.2. Основные электронные издания 
 1. http://www.megaslesar.ru/  

2. https://reallib.org/reader?file=1504346&pg=15  
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3.2.3. Дополнительные источники  
1. Ильянков А.И,. Метрология, стандартизация и сертификация в машиностроении, 

[Текст]: Практикум учебное пособие для студентов учреждений СПО / А.М. Ильянков. - 

М.:Издательский центр «Академия», 2021-176 с. 

 
 

4.КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 
МОДУЛЯ 

 
 
 

Код ПК и ОК, 
формируемых в рамках 

модуля 

Критерии оценки результата  
(показатели освоенности компетенций) 

Формы контроля 
и методы оценки4 

 

ПКВ 4.1 

Контролировать качество 

деталей после 

механической обработки 

выполняет контроль точности размеров, формы 

и взаимного расположения поверхностей 

простых деталей с точностью размеров по 12 - 

14-му квалитету 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических 

работ; оценка 

процесса; оценка 

результатов; 

квалификационные 

испытания 

ПКВ 4.2. 

классифицировать брак  

на обслуживаемом 

оборудовании по видам, 

устанавливать причины 

его возникновения и 

своевременно принимать 

меры к его устранению 

 

выявляет брак и устанавливает причины его 

возникновения 

ПКВ 4.3. 

Выполнять контроль 

качества деталей, 

изготовленных на станках 

с числовым программным 

управлением с 

использованием 

измерительных машин и 

цифрового 

измерительного 

инструмента. 

выполняет контроль точности размеров, формы 

и взаимного расположения поверхностей 

простых деталей с точностью размеров по 12 - 

14-му квалитету, используя цифровой 

мерительный инструмент 
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Рабочая программа профессионального модуля разработана 

 на основе Федерального государственного образовательного стандарта (далее – 

ФГОС) приказ Минпросвещения России от 13.07.2023 N 530, зарегистрированный  в 

Минюсте России 18.08.2023 N 74871; 

     с учетом Примерной основной образовательной программы «Профессионалитет»  по 

профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ, утвержденной протоколом Федерального 

учебно-методического объединения по УГПС 15.00.00 Машиностроение,  № 6 22.11. 

2024, зарегистрированной в государственном реестре примерных основных 

образовательных программ № 39/2024, Приказ ФГБОУ ДПО ИРПО от 16.12.2024  № 

01-09-1329/2024 (в части требований профессионального стандарта  40.199 Контролер 

станочных и слесарных работ) 
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1.  ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

1.1. Область применения рабочей программы 
Программа профессионального модуля является частью основной профессиональной 

образовательной программы ППКРС и разработана в соответствии с ФГОС (приказ 

Минпросвещения России от 13.07.2023 N 530) по профессии 15.01.35  Мастер слесарных 

работ.. 

1.2. Цели и задачи практической подготовки 
Формирование у обучающихся первоначальных практических профессиональных умений в 

рамках ПМВ 04 ОПОП СПО по основным видам профессиональной деятельности: 

Выполнение работ по профессии  Контролер станочных и слесарных работ 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

 

Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть навыками 

ОК.01 - распознавать задачу 

и/или проблему  

в профессиональном 

и/или социальном 

контексте 
- анализировать задачу 

и/или проблему и 

выделять её составные 

части 

- определять этапы 

решения задачи 

- выявлять и 

эффективно искать 

информацию, 

необходимую для 

решения задачи и/или 

проблемы 

- составлять план 

действия 

- определять 

необходимые ресурсы 

 - владеть актуальными 

методами работы  

в профессиональной и 

смежных сферах 

- реализовывать 

составленный план 

- оценивать результат 

и последствия своих 

действий 

(самостоятельно или с 

помощью наставника) 

- актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст, в 

котором приходится 

работать и жить  

- основные источники 

информации и ресурсы д 

ля решения задач и 

проблем в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте 
- алгоритмы выполнения 

работ  

в профессиональной и 

смежных областях 
- методы работы в 

профессиональной и 

смежных сферах; 

- структуру плана для 

решения задач 

- порядок оценки 

результатов решения 

задач профессиональной 

деятельности 

- 

ОК.02 - определять задачи 

для поиска 

информации 

-  определять 

необходимые 

источники 

информации 

- номенклатура 

информационных 

источников, 

применяемых в 

профессиональной 

деятельности 

- приемы 
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- планировать процесс 

поиска; 

структурировать 

получаемую 

информацию  

- выделять наиболее 

значимое в перечне 

информации 

- оценивать 

практическую 

значимость 

результатов поиска 

- оформлять 

результаты поиска, 

применять средства 

информационных 

технологий для 

решения 

профессиональных 

задач 

- использовать 

современное 

программное 

обеспечение 

- использовать 

различные цифровые 

средства  

- для решения 

профессиональных 

задач 

структурирования  

 

информации 

- формат оформления 

результатов поиска 

информации, 

современные средства и 

устройства 

информатизации 

- порядок их 

применения и 

программное 

обеспечение в 

профессиональной 

деятельности  

в том числе с 

использованием 

цифровых средств 

ОК.04 - организовывать 

работу коллектива и 

команды 

-  взаимодействовать с 

коллегами, 

руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

- психологические 

основы деятельности 

коллектива, 

психологические 

особенности личности 

-  основы проектной 

деятельности 

 

ОК. 06 - проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию 
- демонстрировать 

осознанное поведение 

 - описывать 

значимость своей 

профессии 

- применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

- сущность гражданско-

патриотической позиции 
- традиционных 

общечеловеческих 

ценностей, в том числе с 

учетом гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений 

- значимость 

профессиональной 

деятельности по 

профессии 

- стандарты 

антикоррупционного 

поведения и 
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последствия его 

нарушения 

 

 

 

ПКВ 4.1 

Контролировать 

качество деталей 

после 

механической 

обработки 

выполнять контроль 

размеров, формы и 

взаимного 

расположения 

поверхностей 

простых деталей с 

точностью размеров 

по 12 - 14-му 

квалитету 

выполнять контроль 

параметров 

шероховатости 

обработанных 

поверхностей 

способы контроля 

точности размеров, 

формы и взаимного 

расположения 

поверхностей простых 

деталей с точностью 

размеров по 12 - 14-му 

квалитету 

способы контроля 

параметров 

шероховатости 

поверхностей 

виды дефектов 

обработанных 

поверхностей 

 

контроля точности 

размеров, формы и 

взаимного 

расположения 

поверхностей 

простых деталей с 

точностью размеров 

по 12 - 14-му 

квалитету 

ПКВ 4.2. 

классифицировать 

брак  на 

обслуживаемом 

оборудовании по 

видам, 

устанавливать 

причины его 

возникновения и 

своевременно 

принимать меры к 

его устранению 

 

классифицировать 

брак на 

обслуживаемом 

оборудовании по 

видам, устанавливать 

причины его 

возникновения и 

своевременно 

принимать меры к его 

устранению 

 

виды брака деталей выявления брака и 

установление 

причины его 

возникновения 

 

ПКВ 4.3. 

Выполнять 

контроль качества 

деталей, 

изготовленных на 

станках с 

числовым 

программным 

управлением с 

использованием 

измерительных 

машин и 

цифрового 

измерительного 

инструмента. 

выполнять контроль 

размеров, формы и 

взаимного 

расположения 

поверхностей 

простых деталей с 

точностью размеров 

по 12 - 14-му 

квалитету 

 

виды, конструкций, 

назначения, 

возможности и правила 

использования 

контрольно-

измерительных 

инструментов, 

измерительных машин 

контроля точности 

размеров, формы и 

взаимного 

расположения 

поверхностей 

простых деталей с 

точностью размеров 

по 12 - 14-му 

квалитету, используя 

цифровой 

мерительный 

инструмент 
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1.3. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 
Всего  306  часов, из них: 

на освоение МДКВ 04. 01  – 54  часа 

на учебную практику – 108 часов 

на производственную практику – 144 часа, из них 6 часов -  экзамен (квалификационный) 

 

на промежуточную аттестацию: 

экзамен МДКВ  04.01 – 1 семестр 

дифференцированный зачет УПВ  04 – 1 семестр 

дифференцированный зачет ППВ 04 – 1 семестр 

экзамен (квалификационный) – 1 семестр
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зм

ер
ен

и
е 

и
 к

о
н

тр
о
л
ь
 

л
и

н
ей

н
ы

х
 р

аз
м

ер
о
в
. 

С
од

ер
ж

ан
и

е 
уч

еб
н

ог
о 

м
ат

ер
и

ал
а 

 
1
.К

о
н

тр
о
л
ь
 л

и
н

ей
н

ы
х

 р
аз

м
ер

о
в
 и

 и
н

ст
р

у
м

ен
та

 с
 п

о
м

о
щ

ь
ю

 п
л
о
ск

о
п

ар
ал

л
ел

ь
н

ы
х

 к
о
н

ц
ев

ы
х

 

м
ер

 д
л
и

н
ы

. 
 

2
. 
К

о
н

тр
о
л
ь
 л

и
н

ей
н

ы
х

 р
аз

м
ер

о
в
 ш

та
н

ге
н

и
н

ст
р
у
м

ен
та

м
и

. 
 

Ш
та

н
ге

н
ц

и
р

к
у
л
и

. 
К

л
ас

си
ф

и
к
ац

и
я
. 
О

б
л
ас

ть
 п

р
и

м
ен

ен
и

я
  

Ш
та

н
ге

н
гл

у
б

и
н

о
м

ер
. 

Ш
та

н
ге

н
р

ей
см

ас
  
О

б
л
ас

ть
 п

р
и

м
ен

ен
и

я 

 3
. 
 К

о
н

тр
о
л
ь
 л

и
н

ей
н

ы
х
 р

аз
м

ер
о
в
 м

и
к
р

о
м

ет
р

и
ч
ес

к
и

м
и

 и
н

ст
р

у
м

ен
та

м
и

. 

 П
р

и
н

ц
и

п
 и

зм
ер

ен
и

я
 л

и
н

ей
н

ы
х

 р
аз

м
ер

о
в
 м

и
к
р
о
м

ет
р

и
ч
ес

к
и

м
и

 и
н

ст
р

у
м

ен
та

м
и

. 
В

и
д

ы
 

м
и

к
р

о
м

ет
р

и
ч
ес

к
и

х
 и

н
ст

р
у
м

ен
то

в
 и

 и
х

 н
аз

н
ач

ен
и

е.
  

4
. 
Ш

аб
л
о
н

ы
. 
Щ

у
п

ы
. 

В
и

д
ы

 и
 н

аз
н

ач
ен

и
е.

  
 

К
о
н

тр
о
л
ь
 о

тк
л
о
н

ен
и

я
 ф

о
р

м
ы

 п
о
в
ер

х
н

о
ст

и
. 

5
. 
 К

о
н

тр
о
л
ь
 о

тк
л
о
н

ен
и

я
 о

т 
в
за

и
м

н
о
го

 р
ас

п
о
л
о
ж

ен
и

я
 п

о
в
ер

х
н

о
ст

ей
. 
 

6
. 
М

ет
о
д

ы
 к

о
н

тр
о
л
я
 п

л
о
ск

о
ст

н
о
ст

и
. 
 

7
. 
К

о
н

тр
о
л
ь
 п

о
в
ер

о
ч
н

ы
м

и
 л

и
н

ей
к
ам

и
, 
п

л
и

та
м

и
  

8
. 
К

о
н

тр
о
л
ь
 л

и
н

ей
н

ы
х

 р
аз

м
ер

о
в
 с

 п
о
м

о
щ

ь
ю

 р
ы

ч
аж

н
о
-м

ех
ан

и
ч
ес

к
и

х
 п

р
и

б
о
р

о
в
. 
 

9
. 
Р

ы
ч
аж

н
ая

 с
к
о
б

а.
 Н

аз
н

ач
ен

и
е,

 п
р

и
н

ц
и

п
 к

о
н

тр
о
л
я
. 
 

1
0
. 
Р

ы
ч
аж

н
ы

й
 м

и
к
р

о
м

ет
р

. 
П

р
и

н
ц

и
п

 к
о
н

тр
о
л
я
 .
  

1
1
. 
И

н
д

и
к
ат

о
р

ы
 ч

ас
о
в
о
го

 т
и

п
а.

 П
р

и
н

ц
и

п
 д

ей
ст

в
и

я
. 
О

б
л
ас

ть
 п

р
и

м
ен

ен
и

я
. 
 

1
2
. 
И

н
д

и
к
ат

о
р
н

ая
 с

к
о
б

а.
  

 1
3
. 
И

н
д

и
к
ат

о
р
н

ы
й

 н
у
тр

о
м

ер
. 
Н

аз
н

ач
ен

и
е.

 П
р

и
н

ц
и

п
 и

зм
ер

ен
и

я 

 1
4
.А

в
то

м
ат

и
ч
ес

к
и

е 
ср

ед
ст

в
а 

к
о
н

тр
о
л
я
. 
П

р
и

н
ц

и
п

ы
 п

о
ст

р
о
ен

и
я
 п

р
и

б
о
р
о
в
 а

в
то

м
ат

и
ч
ес

к
о
го

 

к
о
н

тр
о
л
я
  

1
0
 



1
1

 

 

1
5
.Р

аз
м

ер
н

ая
 н

ас
тр

о
й

к
а 

и
н

ст
р

у
м

ен
та

 
П

р
ак

ти
ч

ес
к

ая
 р

аб
от

а 
№

 1
 

В
ы

п
о
л
н

ен
и

е 
и

зм
ер

ен
и

я 
в
ы

со
ты

 д
ет

ал
и

 ш
та

н
ге

н
р

ей
см

ас
о
м

, 
ш

та
н

ге
н

гл
у
б

и
н

о
м

ер
о
м

 
2
 

 
П

р
ак

ти
ч

ес
к

ая
 р

аб
от

а 
№

 2
 

В
ы

п
о
л
н

ен
и

е 
к
о
н

тр
о
л
я
 д

ей
ст

в
и

те
л
ь
н

ы
х

 л
и

н
ей

н
ы

х
 р

аз
м

ер
о
в
 д

ет
ал

ей
 г

л
ад

к
и

м
 

м
и

к
р

о
м

ет
р

о
м

 М
К

. 
О

п
р
ед

ел
ен

и
е 

го
д

н
о
ст

и
 д

ет
ал

ей
 

2
 

 П
р

ак
ти

ч
ес

к
ая

 р
аб

от
а 

№
 3

 
В

ы
п

о
л
н

ен
и

е 
к
о
н

тр
о
л
я
 д

ет
ал

и
 р

ы
ч
аж

н
ы

м
 м

и
к
р

о
м

ет
р

о
м

, 
р

ы
ч

аж
н

о
й

 с
к
о
б

о
й

 
2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ая

 р
аб

от
а 

№
 4

 
В

ы
п

о
л
н

ен
и

е 
к
о
н

тр
о
л
я
 в

ал
о
в
 и

 о
се

й
 п

р
ед

ел
ь
н

ы
м

и
 к

ал
и

б
р

ам
и

-с
к
о
б

ам
и

, 
о
тв

ер
ст

и
й

 –
 

п
р

ед
ел

ь
н

ы
м

и
 к

ал
и

б
р

ам
и

-п
р

о
б

к
ам

и
. 
 

2
 

Т
ем

а 
1
.3

. 

 К
о
н

тр
о
л
ь
 у

гл
о

в
ы

х
 в

ел
и

ч
и

н
 и

 

к
о
н

у
со

в
 

К
о
н

тр
о
л
ь
 у

гл
о

в
. 
У

гл
о
в
ы

е 
м

ер
ы

. 
 

К
о
н

тр
о
л
ь
 у

гл
о

в
 у

гл
о
м

ер
о
м

 У
Н

. 
 

 К
о
н

тр
о
л
ь
 к

о
н

у
со

в
. 
К

ал
и

б
р

ы
 д

л
я
 к

о
н

у
со

в
 и

н
ст

р
у
м

ен
то

в
. 

 К
о
н

тр
о
л
ь
 н

ар
у
ж

н
о
го

 к
о
н

у
са

 р
о
л
и

к
ам

и
. 
К

о
н

тр
о
л
ь
 в

н
у
тр

ен
н

ег
о
 к

о
н

у
са

 ш
ар

и
к
ам

и
 

4
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ая

 р
аб

от
а 

№
 5

 
В

ы
п

о
л
н

ен
и

е 
к
о
н

тр
о
л
я
 в

н
у
тр

ен
н

ег
о
 к

о
н

у
са

 к
ал

и
б

р
о
м

-п
р

о
б

к
о
й

..
  

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ая

 р
аб

от
а 

№
 6

 
В

ы
п

о
л
н

ен
и

е 
к
о
н

тр
о
л
я
 д

ет
ал

ей
 с

 п
о
м

о
щ

ь
ю

 ш
аб

л
о
н

а.
 

2
 

Т
ем

а 
1
.4

. 
 

К
о
н

тр
о
л
ь
 р

ез
ь
б

ы
. 

Р
ез

ь
б

ы
. 
П

ар
ам

ет
р

ы
 р

ез
ь
б

ы
. 
К

л
ас

си
ф

и
к
ац

и
я
 р

ез
ь
б

ы
. 

 К
о
н

тр
о
л
ь
 с

р
ед

н
ег

о
 д

и
ам

ет
р

а 
р

ез
ь
б

ы
 р

ез
ь
б

о
в
ы

м
 м

и
к
р

о
м

ет
р

о
м

. 
 

К
о
н

тр
о
л
ь
 п

р
о
ф

и
л
я
 р

ез
ьб

ы
 и

н
ст

р
у
м

ен
та

л
ь
н

ы
м

 м
и

к
р

о
ск

о
п

о
м

. 

 К
о
н

тр
о
л
ь
 р

ез
ь
б

о
в
ы

м
и

 к
ал

и
б

р
ам

и
 

4
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ая

 р
аб

от
а 

№
 7

 
 В

ы
п

о
л
н

ен
и

е 
к
о
н

тр
о
л
я
 с

р
ед

н
ег

о
 д

и
ам

ет
р

а 
р

ез
ь
б

ы
 р

ез
ь
б

о
в
ы

м
 м

и
к
р

о
м

ет
р

о
м

 .
 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ая

 р
аб

от
а 

№
 8

 
В

ы
п

о
л
н

ен
и

е 
к
о
н

тр
о
л
я
 ш

аг
а 

р
ез

ь
б

ы
 р

ез
ь
б

о
в
ы

м
и

 ш
аб

л
о
н

ам
и

, 
и

н
д

и
к
ат

о
р

н
ы

м
 ш

аг
о
м

ер
о
м

 
2
 

Т
ем

а 
1
.5

. 
 

И
зм

ер
ен

и
я
 с

о
в
р

ем
ен

н
ы

м
и

 

и
зм

ер
и

те
л
ьн

ы
м

и
 п

р
и

б
о
р

ам
и

 и
 

си
ст

ем
ам

и
 

Ц
и

ф
р

о
в
о
й

 и
зм

ер
и

те
л
ь
н

ы
й

 и
н

ст
р

у
м

ен
т.

 М
ар

к
и

р
о
в
к
а 

ц
и

ф
р

о
в
ы

х
 и

н
ст

р
у
м

ен
то

в
  

Ц
и

ф
р

о
в
ы

е 
п

р
о
ф

и
л
о
м

ет
р

ы
  

В
и

д
ео

 и
зм

ер
и

те
л
ь
н

ая
 м

аш
и

н
а 

 

К
о
о
р

д
и

н
ат

н
о
-и

зм
ер

и
те

л
ь
н

ы
е 

м
аш

и
н

ы
 

4
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ая

 р
аб

от
а 

№
 9

  
К

о
н

тр
о
л
ь
 д

ет
ал

ей
 ц

и
ф

р
о
в
ы

м
 и

зм
ер

и
те

л
ь
н

ы
м

 и
н

ст
р

у
м

ен
то

м
. 

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ая

 р
аб

от
а 

№
 1

0 
2
 



1
2

 

 

К
о
н

тр
о
л
ь
 ш

ер
о
х

о
в
ат

о
ст

и
 и

зд
ел

и
я
. 

Т
ем

а 
1
.6

. 
 

П
о
н

я
ти

е 
ц

и
ф

р
о
в
о
й

 

м
ет

р
о
л
о
ги

и
. 

К
о
н

тр
о
л
ь
, 
к
ал

и
б

р
о
в
к
а 

и
 п

о
в
ер

к
а 

ц
и

ф
р

о
в
о
го

 и
зм

ер
и

те
л
ь
н

о
го

 и
н

ст
р

у
м

ен
та

 
1
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ая

 р
аб

от
а 

№
 1

1 
В

ы
п

о
л
н

ен
и

е 
к
о
н

тр
о
л
я
 и

 к
ал

и
б

р
о
в
к
и

 ц
и

ф
р

о
в
о
го

 и
зм

ер
и

те
л
ьн

о
го

 и
н

ст
р

у
м

ен
та

  

2
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ая

 р
аб

от
а 

№
 1

2 
В

ы
п

о
л
н

ен
и

е 
к
о
н

тр
о
л
я
 и

 к
ал

и
б

р
о
в
к
и

 ц
и

ф
р

о
в
о
го

 о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
я
 

2
 

 
Э

к
за

м
ен

 
6 

У
ч

еб
н

ая
 п

р
ак

ти
к

а 
 

В
и

ды
 р

аб
от

: 
Э

л
ем

ен
ты

 и
 п

р
и

м
ен

ен
и

я
 и

зм
ер

ен
и

я
 д

ет
ал

ей
 ц

и
ф

р
о
в
ы

м
 и

зм
ер

и
те

л
ь
н

ы
м

 и
н

ст
р

у
м

ен
то

м
 и

 о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
ем

. 
 

В
и

д
ы

 а
н

ал
о
го

в
о
го

 и
 ц

и
ф

р
о
в
о
го

 и
зм

ер
и

те
л
ьн

о
го

 и
н

ст
р

у
м

ен
та

. 

 Р
у
ч
н

о
й

 и
зм

ер
и

те
л
ьн

ы
й

 и
н

ст
р

у
м

ен
т,

 в
и

д
ы

, 
к
в
ал

и
ф

и
к
ац

и
я
. 
 

О
ф

о
р

м
л
ен

и
е 

п
р

о
то

к
о
л
о
в
 и

зм
ер

ен
и

я
 и

 к
о
н

тр
о
л
я 

д
ет

ал
ей

. 
 

О
ф

о
р

м
л
ен

и
е 

д
о
к
у
м

ен
то

в
 п

о
 у

ч
ет

у
 г

о
д

н
о
й

 и
 б

р
ак

о
в
ан

н
о
й

 п
р

о
д

у
к
ц

и
и

 с
 к

л
ас

си
ф

и
к
ац

и
ей

 п
р
и

ч
и

н
 б

р
ак

а.
  

С
о
ст

ав
л
ен

и
е 

п
л
о
ск

о
п

ар
ал

л
ел

ь
н

ы
х

 м
ер

 в
 б

л
о
к
и

. 
 

П
р

и
м

ен
ен

и
е 

п
л
о
ск

о
п

ар
ал

л
ел

ь
н

ы
х

 к
о
н

ц
ев

ы
х

 м
ер

 п
р

и
 п

р
о
в
ер

к
е 

ск
о
б

. 
 

И
зм

ер
ен

и
я
 р

ас
ст

о
я
н

и
й

 м
еж

д
у
 о

ся
м

и
 в

ал
о

в
, 
о
п

р
ед

ел
ен

и
я
 л

и
н

ей
н

ы
х

 р
аз

м
ер

о
в
 м

ал
ы

х
 з

аз
о
р

о
в
. 
 

И
зм

ер
ен

и
е 

ш
та

н
ге

н
и

н
ст

р
у
м

ен
то

м
 н

ар
у
ж

н
ы

х
 и

 в
н

у
тр

ен
н

и
х

 р
аз

м
ер

о
в
 п

л
о
ск

и
х

 и
 ц

и
л
и

н
д

р
и

ч
ес

к
и

х
 д

ет
ал

ей
, 
в
ы

со
т 

и
 г

л
у
б

и
н

. 

С
о
ст

ав
л
ен

и
е 

п
р

о
то

к
о
л
о
в
 и

зм
ер

ен
и

я
. 

 И
зм

ер
ен

и
е 

гл
ад

к
и

м
 м

и
к
р

о
м

ет
р

о
м

 д
и

ам
ет

р
о
в
 ц

и
л
и

н
д

р
и

ч
ес

к
и

х
 д

ет
ал

ей
, 
р

ас
ст

о
я
н

и
й

 м
еж

д
у
 п

ар
ал

л
ел

ь
н

ы
м

и
 п

л
о
ск

о
ст

ям
и

, 

п
ар

ал
л
ел

ь
н

о
ст

и
 в

ал
о
в
. 
 

И
зм

ер
ен

и
е 

н
у
тр

о
м

ер
о
м

 ц
и

л
и

н
д

р
и

ч
ес

к
и

х
 о

тв
ер

ст
и

й
 и

 р
ас

ст
о
я
н

и
й

 м
еж

д
у
 п

ар
ал

л
ел

ь
н

ы
м

и
 п

л
о
ск

о
ст

я
м

и
. 

 Ц
и

ф
р

о
в
о
й

 м
ер

и
те

л
ь
н

ы
й

 и
н

ст
р

у
м

ен
т,

 в
и

д
ы

, 
к
в
ал

и
ф

и
к
ац

и
я
. 
 

И
зу

ч
ен

и
е 

м
ат

ер
и

ал
а 

п
о
 о

п
р

ед
ел

ен
и

ю
 ш

ер
о
х

о
в
ат

о
ст

и
 и

зд
ел

и
я
. 
 

И
н

ст
р

у
к
та

ж
 п

о
 и

сп
о
л
ь
зо

в
ан

и
ю

 м
ер

и
те

л
ь
н

о
го

 п
р

и
б

о
р

а 
п

р
о
ф

и
л
о
м

ет
р

а.
  

К
ал

и
б

р
о
в
к
а 

ц
и

ф
р

о
в
о
го

 м
ер

и
те

л
ь
н

о
го

 и
н

ст
р

у
м

ен
та

. 
 

И
н

ст
р

у
к
та

ж
 и

 о
зн

ак
о
м

л
ен

и
е 

с 
тр

ёх
к
о
о
р

д
и

н
ат

н
о
й

 м
аш

и
н

о
й

. 
 

И
зу

ч
ен

и
е 

п
р

о
гр

ам
м

н
о
го

 о
б

ес
п

еч
ен

и
я
 т

р
ёх

к
о
о
р
д

и
н

ат
н

о
й

 м
аш

и
н

ы
  

П
р

о
и

зв
ед

ен
и

е 
за

м
ер

о
в
 н

а 
тр

ёх
к
о
о
р
д

и
н

ат
н

о
й

 н
а 

м
аш

и
н

е.
 

 

П
р

ои
зв

од
ст

в
ен

н
ая

 п
р

ак
ти

к
а 

В
и

ды
 р

аб
от

: 
О

р
га

н
и
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3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля предусмотрены 
следующие специальные помещения: 
 

Кабинеты «Общепрофессиональных дисциплин и профессиональных модулей» 
 

№ Наименование2 Тип 
Основное/ 

специализированное 
Код профессионального 

модуля, дисциплины 
1. Стол ученический Мебель основное ОП.04, ОП.01, ОП.02, 

ПМВ 04 

2. Стол учителя Мебель основное ПМВ 04 

3. Доска меловая (магнитно-

маркерная) 

Оборудование основное ПМВ 04 

4. Демонстрационный стол Оборудование специализированное ПМВ 04 

5. 
Автоматизированное рабочее 

место преподавателя 

Мебель специализированное ПМВ 04 

6. 
Проектор мультимедийный ТС специализированное ПМВ 04 

7. 
Экран проекционный ТС специализированное ПМВ 04 

8. 
МФУ (принтер, сканер, 

копир) 

ТС специализированное ПМВ 04 

9. 
Комплект учебного 

наглядного материала по 

темам 

УМК основное ПМВ 04 

10. 
Чертежи деталей различной 

сложности 

УМК основное ПМВ 04 

11. 
Детали машиностроения ТС специализированное ПМВ 04 

12. 
Образцы приспособлений ТС специализированное ПМВ 04 

13. 
Образцы режущего и 

контрольно-измерительного 

инструмента 

ТС специализированное ПМВ 04 

14. 
Образцы выполнения 

слесарных и слесарно-

сборочных работ 

ТС специализированное ПМВ 04 

15. 
Комплект плакатов 

«Слесарное дело» 

ТС специализированное ПМВ 04 

16. 
Микроскоп 

инструментальный 

металлографический 

Оборудование специализированное ПМВ 04 
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17. 
Микроскоп 

металлографический 

Оборудование специализированное ПМВ 04 

18. 
Универсальный 

ультразвуковой дефектоскоп 

Оборудование специализированное ПМВ 04 

19. 
Комплект электронных 

плакатов 

«Материаловедение» 

Оборудование специализированное ПМВ 04 

20. 
Объемные модели 

металлической 

кристаллической решетки 

Оборудование специализированное ПМВ 04 

21. 
Образцы металлов (стали, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов) 

Оборудование специализированное ПМВ 04 

22. 
Образцы неметаллических 

материалов 

Оборудование специализированное ПМВ 04 

23. 
Образцы смазочных 

материалов 

Оборудование специализированное ПМВ 04 

24. 
комплекты чертежных 

инструментов (готовальня, 

линейки, транспортир, 

карандаши марок «ТМ», 

«М», 

«Т», ластик, инструмент для 

заточки карандаша) 

Оборудование специализированное ПМВ 04 

25. 
Комплект учебного 

наглядного материала по 

темам 

УМК специализированное ПМВ 04 

26. 
Демонстрационный 

комплект чертежных 

принадлежностей 

 

УМК специализированное ПМВ 04 

27. 
Набор геометрических тел Оборудование специализированное ПМВ 04 

 
Лаборатория «Материаловедения» 

№ Наименование3 Тип 
Основное/ 

специализированное 
Код профессионального 

модуля, дисциплины 

1. Рабочие места обучающихся Мебель основное ПМВ 04 

2. Рабочее место преподавателя Мебель основное 

3. Учебная доска ТС основное 

4. Комплект универсального 

измерительного инструмента 

ТС основное 
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5. Оборудование для работы с 

материалами 

Оборудование основное 

6. Приборы для измерения 

свойств материалов 

ТС основное 

7. Лабораторные стенды ТС основное 

8. Образцы неметаллических и 

электротехнических 

материалов 

ТС специализированное 

 

Лаборатория «Информационных технологий» 

 

№ Наименование Тип 
Основное/ 

специализированное 
Код профессионального 

модуля, дисциплины 

1. 
Стол компьютерный Мебель основное ПМВ 04 

2. 
Кресло к компьютерному 

столу 

Мебель основное 

3. 
Интерактивный программно-

аппаратный комплекс 

мобильный или 

стационарный 

ТС специализированное 

4. 
Компьютерные средства 

обучения 

ТС специализированное 

5. 
Аудиовизуальные средства 

обучения 

УМК специализированное 

6. 
Многофункциональное 

устройство/принтер 

ТС специализированное 

7. 
Медиатека и электронные 

учебно-методические 

комплексы 

УМК специализированное 

 

Мастерская «Слесарные и слесарно-сборочные работы» 

 

№ Наименование Тип 
Основное/ 

специализированное 
Код профессионального 

модуля, дисциплины 

1. 
Рабочее место преподавателя Мебель основное ПМВ 04 

2. 
Доска учебная Мебель специализированное 

3. 
Автоматизированное рабочее 

место преподавателя 

Оборудование основное 

4. 
Станок сверлильный с 

тисками станочными 

Оборудование основное 

5. 
Станок поперечно-

строгальный с тисками 

станочными 

Оборудование основное 
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6. 
Станок точильный 

двусторонний 

Оборудование основное 

7. 
Пресс винтовой ручной (или 

гидравлический) 

Оборудование основное 

8. 
Ножницы рычажные 

маховые 

ТС основное 

9. 
Стол с плитой разметочной Мебель специализированное 

10. 
Плита для правки металла ТС специализированное 

11. 
Стол (верстак) с прижимом 

трубным 

Мебель специализированное 

12. 
Основные металлорежущие 

станки 

Оборудование специализированное 

13. 
Шкаф инструментальный Мебель основно 

14. 
Шкаф для спец. одежды Мебель основно 

15. 
Контрольно-измерительный, 

проверочный и 

разметочный инструмент 

Оборудование специализированное 

16. 
Технологические карты 

выполнения работ 

Оборудование специализированное 

17. 
Ящик для стружки Оборудование специализированное 

18. 
Набор плакатов ТС основное 

19. 
Верстаки или сборочные 

столы на конвейере 

Оборудование специализированное 

 
 
 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список 

может быть дополнен другими изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

 1. Мирошин, Д. Г. Слесарное дело: учебник для среднего профессионального образования 

/ Д. Г. Мирошин. — Москва: Издательство Юрайт, 2025. — 334 с. — (Профессиональное 

образование).  

2. Зайцев, С.А. Контрольно-измерительные приборы и инструменты, [Текст]: учебник / 

С.А. Зайцев, А.Н. Толстов, Д.Д. Грибанов - М.Издательский центр «Академия», 2020. -464 

с.  

            3.2.2. Основные электронные издания 
 1. http://www.megaslesar.ru/  

2. https://reallib.org/reader?file=1504346&pg=15  
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3.2.3. Дополнительные источники  
1. Ильянков А.И,. Метрология, стандартизация и сертификация в машиностроении, 

[Текст]: Практикум учебное пособие для студентов учреждений СПО / А.М. Ильянков. - 

М.:Издательский центр «Академия», 2021-176 с. 

 
 

4.КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 
МОДУЛЯ 

 
 
 

Код ПК и ОК, 
формируемых в рамках 

модуля 

Критерии оценки результата  
(показатели освоенности компетенций) 

Формы контроля 
и методы оценки4 

 

ПКВ 4.1 

Контролировать качество 

деталей после 

механической обработки 

выполняет контроль точности размеров, формы 

и взаимного расположения поверхностей 

простых деталей с точностью размеров по 12 - 

14-му квалитету 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических 

работ; оценка 

процесса; оценка 

результатов; 

квалификационные 

испытания 

ПКВ 4.2. 

классифицировать брак  

на обслуживаемом 

оборудовании по видам, 

устанавливать причины 

его возникновения и 

своевременно принимать 

меры к его устранению 

 

выявляет брак и устанавливает причины его 

возникновения 

ПКВ 4.3. 

Выполнять контроль 

качества деталей, 

изготовленных на станках 

с числовым программным 

управлением с 

использованием 

измерительных машин и 

цифрового 

измерительного 

инструмента. 

выполняет контроль точности размеров, формы 

и взаимного расположения поверхностей 

простых деталей с точностью размеров по 12 - 

14-му квалитету, используя цифровой 

мерительный инструмент 

 
 

 

 

 

 

                                                           

 


