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Программа практической  подготовки (учебной практики) разработана на основании: 
-   федерального закона от 29.12.2012 № 273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации» 

         - Федерального государственного образовательного стандарта (далее – ФГОС) по специальности 
15.02.16  Технология машиностроения, приказ Министерства просвещения Российской Федерации от 
14 июня 2022 г. N 444 (в редакции приказа Минпросвещения России от 03.07.2024 № 464), 
зарегистрированный  в Минюсте России  01.07.2022 № 69122. 
 

- с учетом профессиональных стандартов:  
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437н; 
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защиты РФ от 21  апреля 2022 г. № 238н; 
40.069 Специалист по наладке и испытаниям технологического оборудования механосборочного 
производства, утвержден приказом Министерства труда и социальной защиты РФ от 27 апреля 2023 г. 
№ 368н; 
40.021 Фрезеровщик, утвержден приказом Министерства труда и социальной защиты РФ от 29 июня  
2021 г. № 505н; 
32 010 Слесарь – сборщик летательных аппаратов, утвержден приказом Министерства труда и 
социальной защиты РФ от 14 июля  2021 г. № 469н; 
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРАКТИЧЕСКОЙ ПОДГОТОВКИ 

 
1  ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРАКТИЧЕСКОЙ ПОДГОТОВКИ 
(ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ) 
 

1.1. Область применения программы 
Рабочая программа практической подготовки (производственной практики)  является частью 

программы подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС СПО по специальности 
15.02.16 Технология машиностроения, утвержденного приказом Министерства просвещения 
Российской Федерации от 14.06.2022 г. N 444, (в редакции приказа Минпросвещения России от 
03.07.2024 № 464), зарегистрирован   Министерством юстиции Российской Федерации 01.07.2022, 
регистрационный № 69122; освоения квалификаций 19479 Фрезеровщик, 18567 Слесарь – 
сборщик летательных аппаратов 

 
1.2. Цели и задачи практической подготовки 

Целью производственной практики является формирование у обучающихся первичных 
практических умений (опыта) деятельности в рамках осваиваемых профессиональных  модулей по 
основным видам профессиональной деятельности: 

-   разработка технологических процессов изготовления деталей машин;  
- разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин в 

машиностроительном производстве;  
            - разработка и реализация технологических процессов в механосборочном производстве;             

- организация контроля, наладки и технического обслуживания оборудования 
машиностроительного производства;  

- организация работ по реализации технологических процессов в машиностроительном 
производстве. 

Задачами производственной практики являются: 
- закрепление и совершенствование приобретенных в процессе 

обучения профессиональных умений студентов по изучаемой специальности,  
-  развитие общих и профессиональных компетенций, 
- освоение современных производственных процессов, адаптация обучающихся Техникума к 

конкретным условиям деятельности организаций и предприятий, различных организационно-
правовых форм.       

 
1.3. Место практики в структуре ППССЗ 

Производственная практика проводится в соответствии с утвержденным учебным планом 
1.4.Трудоемкость и сроки проведения учебной практики  

    Формы контроля: 
    Производственная  практика – дифференцированный зачет  

Трудоемкость производственной практики в рамках освоения профессиональных модулей:  
ПМ.01 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин составляет 180 часов – 5 
семестр;   
ПМ.02  Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин в 
машиностроительном производстве составляет 180 часов – 5 семестр;   
ПМ.03 Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном производстве 
составляет 216 часов –8 семестр; 
ПМ 04 Организация контроля, наладки и технического обслуживания  
оборудования машиностроительного производства составляет 216 часов – 8 семестр 
ПМ 05 Организация работ по реализации технологических процессов в машиностроительном  
производстве составляет 72  часа – 8 семестр 
ПМВ 06 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих 
(Фрезеровщик) составляет 108  часов – 3 семестр 
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ПМВ 07 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих 
(Слесарь – сборщик летательных аппаратов) составляет 72  часа – 4 семестр 
 
   Практика проводится концентрированно  в сроки, указанные в графике учебного процесса.  

1.5. Место прохождения производственной практики 
 Производственная  практика организуется ___________________________________________ 
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та
вк

ам
 к

ре
ди

то
ва

ни
я;

 
- 

оп
ре

де
ля

ть
 

ин
ве

ст
иц

ио
нн

ую
 

пр
ив

ле
ка

те
ль

но
ст

ь 
ко

м
м

ер
че

ск
их

 
ид

ей
 

в 
ра

м
ка

х 
пр

оф
ес

си
он

ал
ьн

ой
 д

ея
те

ль
но

ст
и;

 
- 

 п
ре

зе
нт

ов
ат

ь 
би

зн
ес

-и
де

ю
; о

пр
ед

ел
ят

ь 
ис

то
чн

ик
и 

ф
ин

ан
си

ро
ва

ни
я 

Зн
ан

и
я

: 



3 
 

- 
со

де
рж

ан
ие

 а
кт

уа
ль

но
й 

но
рм

ат
ив

но
-п

ра
во

во
й 

до
ку

м
ен

та
ци

и;
  

- 
со

вр
ем

ен
на

я 
на

уч
н

ая
 и

 п
ро

ф
ес

си
он

ал
ьн

ая
 т

ер
м

ин
ол

ог
ия

;  
- 

во
зм

ож
ны

е 
тр

ае
кт

ор
ии

 п
ро

ф
ес

си
он

ал
ьн

ог
о 

ра
зв

ит
ия

 и
 с

ам
оо

бр
аз

ов
ан

ия
;  

- 
ос

но
вы

 
пр

ед
пр

ин
им

ат
ел

ьс
ко

й 
де

ят
ел

ьн
ос

ти
; 

ос
но

вы
 

ф
ин

ан
со

во
й 

гр
ам

от
но

ст
и;

 
пр

ав
ил

а 
ра

зр
аб

от
ки

 б
из

не
с-

пл
ан

ов
;  

- 
по

ря
до

к 
вы

ст
ра

ив
ан

ия
 п

ре
зе

нт
ац

ии
; к

ре
ди

тн
ы

е 
ба

нк
ов

ск
ие

 п
ро

ду
кт

ы
 

О
К

 0
4 

Э
ф

ф
ек

ти
вн

о 
вз

аи
м

од
ей

ст
во

ва
ть

 и
 

ра
бо

та
ть

 в
 к

ол
ле

кт
ив

е 
и 

ко
м

ан
де

. 

У
м

ен
и

я
: 

- 
ор

га
ни

зо
вы

ва
ть

 
ра

бо
ту

 
ко

лл
ек

ти
ва

 
и 

ко
м

ан
ды

; 
вз

аи
м

од
ей

ст
во

ва
ть

 
с 

ко
лл

ег
ам

и,
 

ру
ко

во
дс

тв
ом

, к
ли

ен
та

м
и 

в 
хо

де
 п

ро
ф

ес
си

он
ал

ьн
ой

 д
ея

те
ль

но
ст

и.
 

Зн
ан

и
я

: 

пс
их

ол
ог

ич
ес

ки
е 

ос
но

вы
 д

ея
те

ль
но

ст
и 

ко
лл

ек
ти

ва
, 

пс
их

ол
ог

ич
ес

ки
е 

ос
об

ен
но

ст
и 

ли
чн

ос
ти

; 
ос

но
вы

 п
ро

ек
тн

ой
 д

ея
те

ль
но

ст
и 

О
К

 0
5 

О
су

щ
ес

тв
ля

ть
 у

ст
н

ую
 и

 
пи

сь
м

ен
н

ую
 

ко
м

м
ун

ик
ац

ию
 н

а 
го

су
да

рс
тв

ен
но

м
 я

зы
ке

 
Р

ос
си

йс
ко

й 
Ф

ед
ер

ац
ии

 с
 

уч
ет

ом
 о

со
бе

нн
ос

те
й 

со
ци

ал
ьн

ог
о 

и 
ку

ль
ту

рн
ог

о 
ко

нт
ек

ст
а.

 

У
м

ен
и

я
: 

гр
ам

от
но

 и
зл

аг
ат

ь 
св

ои
 м

ы
сл

и 
и 

оф
ор

м
ля

ть
 д

ок
ум

ен
ты

 п
о 

пр
оф

ес
си

он
ал

ьн
ой

 т
ем

ат
ик

е 
на

 
го

су
да

рс
тв

ен
но

м
 я

зы
ке

, п
ро

яв
ля

ть
 т

ол
ер

ан
тн

ос
ть

 в
 р

аб
оч

ем
 к

ол
ле

кт
ив

е 

Зн
ан

и
я

: 

ос
об

ен
но

ст
и 

со
ци

ал
ьн

ог
о 

и 
ку

ль
ту

рн
ог

о 
ко

нт
ек

ст
а;

 
пр

ав
ил

а 
оф

ор
м

ле
ни

я 
до

ку
м

ен
то

в 
и 

по
ст

ро
ен

ия
 у

ст
ны

х 
со

об
щ

ен
ий

. 

О
К

 0
6 

П
ро

яв
ля

ть
 г

ра
ж

да
нс

ко
-

па
тр

ио
ти

че
ск

ую
 п

оз
иц

ию
, 

де
м

он
ст

ри
ро

ва
ть

 
ос

оз
на

нн
ое

 п
ов

ед
ен

ие
 н

а 
ос

но
ве

 т
ра

ди
ци

он
ны

х 
ро

сс
ий

ск
их

 д
ух

ов
но

-

У
м

ен
и

я
: 

оп
ис

ы
ва

ть
 

зн
ач

им
ос

ть
 

св
ое

й 
сп

ец
иа

ль
но

ст
и;

 
пр

им
ен

ят
ь 

ст
ан

да
рт

ы
 

ан
ти

ко
рр

уп
ци

он
но

го
 

по
ве

де
ни

я 

Зн
ан

и
я

: 



4 
 

нр
ав

ст
ве

нн
ы

х 
це

нн
ос

те
й,

 в
 

то
м

 ч
ис

ле
 с

 у
че

то
м

 
га

рм
он

из
ац

ии
 

м
еж

на
ци

он
ал

ьн
ы

х 
и 

м
еж

ре
ли

ги
оз

ны
х 

от
но

ш
ен

ий
, п

ри
м

ен
ят

ь 
ст

ан
да

рт
ы

 
ан

ти
ко

рр
уп

ци
он

но
го

 
по

ве
де

ни
я 

- 
су

щ
но

ст
ь 

гр
аж

да
нс

ко
-п

ат
ри

от
ич

ес
ко

й 
по

зи
ци

и,
 о

бщ
еч

ел
ов

еч
ес

ки
х 

це
нн

ос
те

й;
  

- 
зн

ач
им

ос
ть

 п
ро

ф
ес

си
он

ал
ьн

ой
 д

ея
те

ль
но

ст
и 

по
 с

пе
ци

ал
ьн

ос
ти

;  
- 

ст
ан

да
рт

ы
 а

нт
ик

ор
ру

п
ци

он
но

го
 п

ов
ед

ен
ия

 и
 п

ос
ле

дс
тв

ия
 е

го
 н

ар
уш

ен
ия

 

О
К

 0
7 

С
од

ей
ст

во
ва

ть
 с

ох
ра

не
ни

ю
 

ок
ру

ж
аю

щ
ей

 с
ре

ды
, 

ре
су

рс
ос

бе
ре

ж
ен

ию
, 

пр
им

ен
ят

ь 
зн

ан
ия

 о
б 

из
м

ен
ен

ии
 к

ли
м

ат
а,

 
пр

ин
ци

пы
 б

ер
еж

ли
во

го
 

пр
ои

зв
од

ст
ва

, э
ф

ф
ек

ти
вн

о 
де

йс
тв

ов
ат

ь 
в 

чр
ез

вы
ча

йн
ы

х 
си

ту
ац

ия
х.

 

У
м

ен
и

я
: 

- 
со

бл
ю

да
ть

 н
ор

м
ы

 э
ко

ло
ги

че
ск

ой
 б

ез
оп

ас
но

ст
и;

  
- 

оп
ре

де
ля

ть
 н

ап
ра

вл
ен

ия
 р

ес
ур

со
сб

ер
еж

ен
ия

 в
 р

ам
ка

х 
пр

оф
ес

си
он

ал
ьн

ой
 д

ея
те

ль
но

ст
и 

по
 

сп
ец

иа
ль

но
ст

и,
 о

су
щ

ес
тв

ля
ть

 р
аб

от
у 

с 
со

бл
ю

де
ни

ем
 п

ри
нц

ип
ов

 б
ер

еж
ли

во
го

 п
ро

из
во

дс
тв

а;
  

- 
ор

га
ни

зо
вы

ва
ть

 
пр

оф
ес

си
он

ал
ьн

ую
 

де
ят

ел
ьн

ос
ть

 
с 

уч
ет

ом
 

зн
ан

ий
 

об
 

из
м

ен
ен

ии
 

кл
им

ат
ич

ес
ки

х 
ус

ло
ви

й 
ре

ги
он

а.
 

Зн
ан

и
я

: 

- 
пр

ав
ил

а 
эк

ол
ог

ич
ес

ко
й 

бе
зо

па
сн

ос
ти

 п
ри

 в
ед

ен
ии

 п
ро

ф
ес

си
он

ал
ьн

ой
 д

ея
те

ль
но

ст
и;

 
- 

ос
но

вн
ы

е 
ре

су
рс

ы
, з

ад
ей

ст
во

ва
нн

ы
е 

в 
пр

оф
ес

си
он

ал
ьн

ой
 д

ея
те

ль
но

ст
и;

 
- 

п
ут

и 
об

ес
пе

че
ни

я 
ре

су
рс

ос
бе

ре
ж

ен
ия

; п
ри

нц
ип

ы
 б

ер
еж

ли
во

го
 п

ро
из

во
дс

тв
а;

 
- 

ос
но

вн
ы

е 
на

пр
ав

ле
ни

я 
из

м
ен

ен
ия

 к
ли

м
ат

ич
ес

ки
х 

ус
ло

ви
й 

ре
ги

он
а.

 

О
К

 0
8 

И
сп

ол
ьз

ов
ат

ь 
ср

ед
ст

ва
 

ф
из

ич
ес

ко
й 

ку
ль

ту
ры

 д
ля

 
со

хр
ан

ен
ия

 и
 у

кр
еп

ле
н

ия
 

зд
ор

ов
ья

 в
 п

ро
це

сс
е 

пр
оф

ес
си

он
ал

ьн
ой

 
де

ят
ел

ьн
ос

ти
 и

 
по

дд
ер

ж
ан

ия
 

не
об

хо
ди

м
ог

о 
ур

ов
ня

 
ф

из
ич

ес
ко

й 
по

дг
от

ов
ле

нн
ос

ти
. 

У
м

ен
и

я
: 

- 
ис

по
ль

зо
ва

ть
 

ф
из

ку
ль

ту
рн

о-
оз

до
ро

ви
те

ль
н

ую
 

де
ят

ел
ьн

ос
ть

 
дл

я 
ук

ре
пл

ен
ия

 
зд

ор
ов

ья
, 

до
ст

иж
ен

ия
 ж

из
не

нн
ы

х 
и 

пр
оф

ес
си

он
ал

ьн
ы

х 
це

ле
й;

 
- 

пр
им

ен
ят

ь 
ра

ци
он

ал
ьн

ы
е 

пр
ие

м
ы

 д
ви

га
те

ль
ны

х 
ф

ун
кц

ий
 в

 п
ро

ф
ес

си
он

ал
ьн

ой
 д

ея
те

ль
но

ст
и;

 
- 

по
ль

зо
ва

ть
ся

 
ср

ед
ст

ва
м

и 
пр

оф
ил

ак
ти

ки
 

пе
ре

на
пр

яж
ен

ия
 

ха
ра

кт
ер

ны
м

и 
дл

я 
да

нн
ой

 
сп

ец
иа

ль
но

ст
и.

 
Зн

ан
и

я
: 

- 
ро

ль
 ф

из
ич

ес
ко

й 
ку

ль
ту

ры
 в

 о
бщ

ек
ул

ьт
ур

н
ом

, 
пр

оф
ес

си
он

ал
ьн

ом
 и

 с
оц

иа
ль

но
м

 р
аз

ви
ти

и 
че

ло
ве

ка
; о

сн
ов

ы
 з

до
ро

во
го

 о
бр

аз
а 

ж
из

ни
;  

- 
ус

ло
ви

я 
пр

оф
ес

си
он

ал
ьн

ой
 

де
ят

ел
ьн

ос
ти

 
и 

зо
ны

 
ри

ск
а 

ф
из

ич
ес

ко
го

 
зд

ор
ов

ья
 

дл
я 

сп
ец

иа
ль

но
ст

и;
 с

ре
дс

тв
а 

пр
оф

ил
ак

ти
ки

 п
ер

ен
ап

ря
ж

ен
ия

. 
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О
К

 0
9 

П
ол

ьз
ов

ат
ьс

я 
пр

оф
ес

си
он

ал
ьн

ой
 

до
ку

м
ен

та
ци

ей
 н

а 
го

су
да

рс
тв

ен
но

м
 и

 
ин

ос
тр

ан
но

м
 я

зы
ка

х.
 

У
м

ен
и

я
: 

- 
по

ни
м

ат
ь 

об
щ

ий
 

см
ы

сл
 

че
тк

о 
пр

ои
зн

ес
ен

ны
х 

вы
ск

аз
ы

ва
ни

й 
на

 
из

ве
ст

ны
е 

те
м

ы
 

(п
ро

ф
ес

си
он

ал
ьн

ы
е 

и 
бы

то
вы

е)
, п

он
им

ат
ь 

те
кс

ты
 н

а 
ба

зо
вы

е 
пр

оф
ес

си
он

ал
ьн

ы
е 

те
м

ы
; 

 -
 у

ча
ст

во
ва

ть
 в

 д
иа

ло
га

х 
на

 з
на

ко
м

ы
е 

об
щ

ие
 и

 п
ро

ф
ес

си
он

ал
ьн

ы
е 

те
м

ы
;  

- 
ст

ро
ит

ь 
пр

ос
ты

е 
вы

ск
аз

ы
ва

ни
я 

о 
се

бе
 и

 о
 с

во
ей

 п
ро

ф
ес

си
он

ал
ьн

ой
 д

ея
те

ль
но

ст
и;

  
- 

кр
ат

ко
 о

бо
сн

ов
ы

ва
ть

 и
 о

бъ
яс

ня
ть

 с
во

и 
де

йс
тв

ия
 (

те
ку

щ
ие

 и
 п

ла
ни

ру
ем

ы
е)

;  
- 

пи
са

ть
 п

ро
ст

ы
е 

св
яз

ны
е 

со
об

щ
ен

ия
 н

а 
зн

ак
ом

ы
е 

ил
и 

ин
те

ре
су

ю
щ

ие
 п

ро
ф

ес
си

он
ал

ьн
ы

е 
те

м
ы

 
Зн

ан
и

я
: 

- 
пр

ав
ил

а 
по

ст
ро

ен
ия

 п
ро

ст
ы

х 
и 

сл
ож

ны
х 

пр
ед

ло
ж

ен
ий

 н
а 

пр
оф

ес
си

он
ал

ьн
ы

е 
те

м
ы

;  
- 

ос
но

вн
ы

е 
об

щ
еу

по
тр

еб
ит

ел
ьн

ы
е 

гл
аг

ол
ы

 (
бы

то
ва

я 
и 

пр
оф

ес
си

он
ал

ьн
ая

 л
ек

си
ка

);
 

 -
 

ле
кс

ич
ес

ки
й 

м
ин

им
ум

, 
от

но
ся

щ
ий

ся
 

к 
оп

ис
ан

ию
 

пр
ед

м
ет

ов
, 

ср
ед

ст
в 

и 
пр

оц
ес

со
в 

пр
оф

ес
си

он
ал

ьн
ой

 д
ея

те
ль

но
ст

и;
  

- 
ос

об
ен

но
ст

и 
пр

ои
зн

ош
ен

ия
; п

ра
ви

ла
 ч

те
ни

я 
те

кс
то

в 
пр

оф
ес

си
он

ал
ьн

ой
 н

ап
ра

вл
ен

но
ст

и 
  

В
и

ды
  

де
я

те
л

ьн
ос

ти
 

К
од

 и
 н

аи
м

ен
ов

ан
и

е 
к

ом
п

ет
ен

ц
и

и
 

П
ок

аз
ат

ел
и

 о
св

ое
н

и
я

 к
ом

п
ет

ен
ц

и
и

 

В
Д

 1
. 

Р
аз

ра
бо

тк
а 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ки
х 

пр
оц

ес
со

в 
из

го
то

вл
ен

ия
 

де
та

ле
й 

м
аш

ин
 

П
К

 
1.

1.
 

И
сп

ол
ьз

ов
ат

ь 
ко

нс
тр

ук
то

рс
ку

ю
 

и 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ку

ю
 

до
ку

м
ен

та
ци

ю
 

пр
и 

ра
зр

аб
от

ке
 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ки
х 

пр
оц

ес
со

в 
из

го
то

вл
ен

ия
 

де
та

ле
й 

м
аш

ин
 

 

Н
ав

ы
к

и
: 

пр
им

ен
ен

ия
 к

он
ст

ру
кт

ор
ск

ой
 д

ок
ум

ен
та

ци
и 

дл
я 

пр
ое

кт
ир

ов
ан

ия
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

их
 

пр
оц

ес
со

в 
из

го
то

вл
ен

ия
 д

ет
ал

ей
, р

аз
ра

бо
тк

и 
те

хн
ич

ес
ки

х 
за

да
ни

й 
на

 п
ро

ек
ти

ро
ва

ни
и 

сп
ец

иа
ль

ны
х 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ки
х 

пр
ис

по
со

бл
ен

ий
, р

еж
ущ

ег
о 

и 
из

м
ер

ит
ел

ьн
ог

о 
ин

ст
ру

м
ен

та
; 

У
м

ен
и

я
: 

чи
та

ть
 

че
рт

еж
и 

и 
тр

еб
ов

ан
ия

 
к 

де
та

ля
м

 
сл

уж
еб

но
го

 
на

зн
ач

ен
ия

, 
ан

ал
из

ир
ов

ат
ь 

те
хн

ол
ог

ич
но

ст
ь 

из
де

ли
й,

 
оф

ор
м

ля
ть

 
те

хн
ич

ес
ко

е 
за

да
ни

е 
на

 
ко

нс
тр

уи
ро

ва
ни

е 
не

ст
ан

да
рт

ны
х 

пр
ис

по
со

бл
ен

ий
, р

еж
ущ

ег
о 

и 
из

м
ер

ит
ел

ьн
ог

о 
ин

ст
ру

м
ен

та
; 

Зн
ан

и
я

: 
ви

ды
 к

он
ст

ру
кт

ор
ск

ой
 и

 т
ех

но
ло

ги
че

ск
ой

 д
ок

ум
ен

та
ци

и,
 т

ре
бо

ва
ни

я 
к 

её
 о

ф
ор

м
ле

ни
ю

, 
сл

уж
еб

но
е 

на
зн

ач
ен

ие
 и

 к
он

ст
ру

кт
ив

но
-т

ех
но

ло
ги

че
ск

ие
 п

ри
зн

ак
и 

де
та

ле
й,

 п
он

ят
ие

 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ко

го
 п

ро
це

сс
а 

и 
ег

о 
со

ст
ав

ны
х 

эл
ем

ен
то

в;
 

 
П

К
 

1.
2.

 
В

ы
би

ра
ть

 
м

ет
од

 
по

лу
че

ни
я 

за
го

то
во

к 
с 

уч
ет

ом
 

ус
ло

ви
й 

Н
ав

ы
к

и
: 

 в
ы

бо
ра

 в
ид

а 
и 

м
ет

од
ов

 п
ол

уч
ен

ия
 з

аг
от

ов
ок

 с
 у

че
то

м
 у

сл
ов

ий
 п

ро
из

во
дс

тв
а;

 
У

м
ен

и
я

: 
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пр
ои

зв
од

ст
ва

 
оп

ре
де

ля
ть

 в
ид

ы
 и

 с
по

со
бы

 п
ол

уч
ен

ия
 з

аг
от

ов
ок

, 
оф

ор
м

ля
ть

 ч
ер

те
ж

и 
за

го
то

во
к 

дл
я 

из
го

то
вл

ен
ия

 д
ет

ал
ей

, о
пр

ед
ел

ят
ь 

ти
п 

пр
ои

зв
од

ст
ва

; 
Зн

ан
и

я
: 

ви
ды

 и
 м

ет
од

ы
 п

ол
уч

ен
ия

 з
аг

от
ов

ок
, 

по
ря

до
к 

ра
сч

ёт
а 

пр
ип

ус
ко

в 
на

 м
ех

ан
ич

ес
ку

ю
 

об
ра

бо
тк

у;
 

 
П

К
 

1.
3.

 
В

ы
би

ра
ть

 
м

ет
од

ы
 

м
ех

ан
ич

ес
ко

й 
об

ра
бо

тк
и 

и 
по

сл
ед

ов
ат

ел
ьн

ос
ть

 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ко

го
 

пр
оц

ес
са

 
об

ра
бо

тк
и 

де
та

ле
й 

м
аш

ин
 в

 
м

аш
ин

ос
тр

ои
те

ль
но

м
 

пр
ои

зв
од

ст
ве

 

Н
ав

ы
к

и
: 

со
ст

ав
ле

ни
я 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ки
х 

м
ар

ш
ру

то
в 

из
го

то
вл

ен
ия

 
де

та
ле

й 
и 

пр
ое

кт
ир

ов
ан

ия
 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ки
х 

оп
ер

ац
ий

; 
У

м
ен

и
я

: 
пр

ое
кт

ир
ов

ат
ь 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ки
е 

оп
ер

ац
ии

, 
ан

ал
из

ир
ов

ат
ь 

и 
вы

би
ра

ть
 

сх
ем

ы
 

ба
зи

ро
ва

ни
я,

 в
ы

би
ра

ть
 м

ет
од

ы
 о

бр
аб

от
ки

 п
ов

ер
хн

ос
те

й;
 

Зн
ан

и
я

: 
по

ря
до

к 
ра

сч
ёт

а 
пр

ип
ус

ко
в 

на
 м

ех
ан

ич
ес

ку
ю

 о
бр

аб
от

ку
 и

 р
еж

им
ов

 р
ез

ан
ия

, 
ти

по
вы

е 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ки

е 
пр

оц
ес

сы
 

из
го

то
вл

ен
ия

 
де

та
ле

й 
м

аш
ин

, 
ос

но
вы

 
ав

то
м

ат
из

ац
ии

 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ки

х 
пр

оц
ес

со
в 

и 
пр

ои
зв

од
ст

в;
 

 
П

К
 

1.
4.

 
В

ы
би

ра
ть

 
сх

ем
ы

 
ба

зи
ро

ва
ни

я 
за

го
то

во
к,

 
об

ор
уд

ов
ан

ие
, 

ин
ст

ру
м

ен
т 

и 
ос

на
ст

ку
 

дл
я 

из
го

то
вл

ен
ия

 
де

та
ле

й 
м

аш
ин

  

Н
ав

ы
к

и
: 

вы
бо

ра
 

сп
ос

об
ов

 
ба

зи
ро

ва
ни

я 
и 

ср
ед

ст
в 

те
хн

ич
ес

ко
го

 
ос

на
щ

ен
ия

 
пр

оц
ес

со
в 

из
го

то
вл

ен
ия

 д
ет

ал
ей

 м
аш

ин
; 

У
м

ен
и

я
: 

вы
би

ра
ть

 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ко

е 
об

ор
уд

ов
ан

ие
 

и 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ку

ю
 

ос
на

ст
ку

: 
пр

ис
по

со
бл

ен
ия

, р
еж

ущ
ий

, м
ер

ит
ел

ьн
ы

й 
и 

вс
по

м
ог

ат
ел

ьн
ы

й 
ин

ст
ру

м
ен

т;
 

Зн
ан

и
я

: 

кл
ас

си
ф

ик
ац

ия
 б

аз
, 

на
зн

ач
ен

ие
 и

 п
ра

ви
ла

 ф
ор

м
ир

ов
ан

ия
 к

ом
пл

ек
то

в 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ки

х 
ба

з 
ин

ст
ру

м
ен

ты
 и

 и
нс

тр
ум

ен
та

ль
ны

е 
си

ст
ем

ы
; 

кл
ас

си
ф

ик
ац

ия
, н

аз
на

че
ни

е 
и 

об
ла

ст
ь 

пр
им

ен
ен

ия
 р

еж
ущ

их
 и

нс
тр

ум
ен

то
в;

 
кл

ас
си

ф
ик

ац
ия

, н
аз

на
че

ни
е,

 о
бл

ас
ть

 п
ри

м
ен

ен
ия

 м
ет

ал
ло

ре
ж

ущ
ег

о 
и 

ад
ди

ти
вн

ог
о 

об
ор

уд
ов

ан
ия

 
 

П
К

 1
.5

. 
В

ы
по

лн
ят

ь 
ра

сч
ет

ы
 

па
ра

м
ет

ро
в 

м
ех

ан
ич

ес
ко

й 
об

ра
бо

тк
и 

из
го

то
вл

ен
ия

 
де

та
ле

й 
м

аш
ин

, 
в 

т.
ч.

 
с 

пр
им

ен
ен

ие
м

 
си

ст
ем

 

Н
ав

ы
к

и
: 

вы
по

лн
ен

ия
 

ра
сч

ет
ов

 
па

ра
м

ет
ро

в 
м

ех
ан

ич
ес

ко
й 

об
ра

бо
тк

и 
из

го
то

вл
ен

ия
 

де
та

ле
й 

м
аш

ин
, в

 т
.ч

. с
 п

ри
м

ен
ен

ие
м

 с
ис

те
м

 а
вт

ом
ат

из
ир

ов
ан

но
го

 п
ро

ек
ти

ро
ва

ни
я 

У
м

ен
и

я
: 
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ав
то

м
ат

из
ир

ов
ан

но
го

 
пр

ое
кт

ир
ов

ан
ия

 
вы

по
лн

ят
ь 

ра
сч

ет
ы

 п
ар

ам
ет

ро
в 

м
ех

ан
ич

ес
ко

й 
об

ра
бо

тк
и 

из
го

то
вл

ен
ия

 д
ет

ал
ей

 м
аш

ин
, 

в 
т.

ч.
 с

 п
ри

м
ен

ен
ие

м
 с

ис
те

м
 а

вт
ом

ат
из

ир
ов

ан
но

го
 п

ро
ек

ти
ро

ва
ни

я;
 

Зн
ан

и
я

: 

м
ет

од
ик

и 
ра

сч
ет

а 
м

еж
пе

ре
хо

дн
ы

х 
и 

м
еж

оп
ер

ац
ио

нн
ы

х 
ра

зм
ер

ов
, 

пр
ип

ус
ко

в 
и 

до
п

ус
ко

в,
 

сп
ос

об
ы

 
ф

ор
м

оо
бр

аз
ов

ан
ия

 
пр

и 
об

ра
бо

тк
е 

де
та

ле
й 

ре
за

ни
ем

 
и 

с 
пр

им
ен

ен
ие

м
 а

дд
ит

ив
ны

х 
м

ет
од

ов
, м

ет
од

ик
а 

ра
сч

ет
а 

ре
ж

им
ов

 р
ез

ан
ия

 и
 н

ор
м

 в
ре

м
ен

и 
на

 о
пе

ра
ци

и 
м

ет
ал

ло
ре

ж
ущ

ей
 о

бр
аб

от
ки

; 
 

П
К

 
1.

6.
 

Р
аз

ра
ба

ты
ва

ть
 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ку
ю

 
до

ку
м

ен
та

ци
ю

 
по

 
из

го
то

вл
ен

ию
 

де
та

ле
й 

м
аш

ин
, 

в 
т.

ч.
 с

 п
ри

м
ен

ен
ие

м
 

си
ст

ем
 а

вт
ом

ат
из

ир
ов

ан
но

го
 

пр
ое

кт
ир

ов
ан

ия
 

Н
ав

ы
к

и
: 

со
ст

ав
ле

ни
я 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ки
х 

м
ар

ш
ру

то
в 

из
го

то
вл

ен
ия

 
де

та
ле

й 
и 

пр
ое

кт
ир

ов
ан

ия
 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ки
х 

оп
ер

ац
ий

 в
 м

аш
ин

ос
тр

ои
те

ль
но

м
 п

ро
из

во
дс

тв
е;

 
У

м
ен

и
я

: 

оф
ор

м
ля

ть
 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ку
ю

 
до

ку
м

ен
та

ци
ю

, 
ис

по
ль

зо
ва

ть
 

па
ке

ты
 

пр
ик

ла
дн

ы
х 

пр
ог

ра
м

м
 

(C
A

D
/C

A
M

 
си

ст
ем

ы
) 

дл
я 

ра
зр

аб
от

ки
 

ко
нс

тр
ук

то
рс

ко
й 

до
ку

м
ен

та
ци

и 
и 

пр
ое

кт
ир

ов
ан

ия
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

их
 п

ро
це

сс
ов

 м
ех

ан
ич

ес
ко

й 
об

ра
бо

тк
и 

и 
ад

ди
ти

вн
ог

о 
из

го
то

вл
ен

ия
 д

ет
ал

ей
; 

Зн
ан

и
я

: 
 

ос
но

вы
 ц

иф
ро

во
го

 п
ро

из
во

дс
тв

а,
 о

сн
ов

ы
 а

вт
ом

ат
из

ац
ии

 т
ех

но
ло

ги
че

ск
их

 п
ро

це
сс

ов
 и

 
пр

ои
зв

од
ст

в,
 

 
си

ст
ем

ы
 

ав
то

м
ат

из
ир

ов
ан

но
го

 
пр

ое
кт

ир
ов

ан
ия

 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ки

х 
пр

оц
ес

со
в,

  
пр

ин
ци

пы
 п

ро
ек

ти
ро

ва
ни

я 
уч

ас
тк

ов
 и

 ц
ех

ов
, 

тр
еб

ов
ан

ия
 е

ди
но

й 
си

ст
ем

ы
 

кл
ас

си
ф

ик
ац

ии
 и

 к
од

ир
ов

ан
ия

 и
 е

ди
но

й 
си

ст
ем

ы
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

ой
 д

ок
ум

ен
та

ци
и 

к 
оф

ор
м

ле
ни

ю
 т

ех
ни

че
ск

ой
 д

ок
ум

ен
та

ци
и 

дл
я 

м
ет

ал
ло

об
ра

ба
ты

ва
ю

щ
ег

о 
и 

ад
ди

ти
вн

ог
о 

пр
ои

зв
од

ст
ва

, 
 

м
ет

од
ик

у 
пр

ое
кт

ир
ов

ан
ия

 
м

ар
ш

ру
тн

ы
х 

и 
оп

ер
ац

ио
нн

ы
х 

м
ет

ал
ло

об
ра

ба
ты

ва
ю

щ
их

 и
 а

дд
ит

ив
ны

х 
те

хн
ол

ог
ий

; 
В

Д
 

2.
 

Р
аз

ра
бо

тк
а 

и 
вн

ед
ре

ни
е 

уп
ра

вл
яю

щ
их

 
пр

ог
ра

м
м

 
из

го
то

вл
ен

ия
 

де
та

ле
й 

м
аш

ин
 

в 
м

аш
ин

ос
тр

ои
те

ль
но

м
 

пр
ои

зв
од

ст
ве

 

П
К

 
2.

1.
 

Р
аз

ра
ба

ты
ва

ть
 

вр
уч

н
ую

 
уп

ра
вл

яю
щ

ие
 

пр
ог

ра
м

м
ы

 
дл

я 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ко

го
 

об
ор

уд
ов

ан
ия

 

Н
ав

ы
к

и
: 

и
сп

о
л

ьз
о

ва
н

и
я 

б
аз

ы
 

п
р

о
гр

ам
м

 
д

л
я 

м
ет

ал
л

о
р

еж
ущ

ег
о

 
о

б
о

р
уд

о
ва

н
и

я 
с 

ч
и

сл
о

вы
м

 
п

р
о

гр
ам

м
н

ы
м

 
уп

р
ав

л
ен

и
ем

, 
п

р
и

м
ен

ен
и

я 
ш

аб
л

о
н

о
в 

ти
п

о
вы

х
 

эл
ем

ен
то

в 
и

зг
о

то
вл

яе
м

ы
х

 д
ет

ал
ей

 д
л

я 
ст

ан
ко

в 
с 

ч
и

сл
о

вы
м

 п
р

о
гр

ам
м

н
ы

м
 

уп
р

ав
л

ен
и

ем
 

; ум
ен

и
я

: 

ис
по

ль
зо

ва
ть

 
сп

ра
во

чн
ую

, 
ис

хо
дн

ую
 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ку
ю

 
и 

ко
нс

тр
ук

то
рс

ку
ю

 
до

ку
м

ен
та

ци
ю

 
пр

и 
на

пи
са

ни
и 

уп
ра

вл
яю

щ
их

 
пр

ог
ра

м
м

, 
за

по
лн

ят
ь 

ф
ор

м
ы
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со
пр

ов
од

ит
ел

ьн
ой

 
до

ку
м

ен
та

ци
и,

 
ра

сс
чи

ты
ва

ть
 

тр
ае

кт
ор

ию
 

и 
эк

ви
ди

ст
ан

ты
 

ин
ст

ру
м

ен
то

в,
 и

х 
ис

хо
дн

ы
е 

то
чк

и,
 к

он
ту

ры
 д

ет
ал

и;
 

зн
ан

и
я

: 

по
ря

до
к 

ра
зр

аб
от

ки
 у

п
ра

вл
яю

щ
их

 п
ро

гр
ам

м
 в

ру
чн

ую
 д

ля
 м

ет
ал

ло
ре

ж
ущ

их
 с

та
нк

ов
 и

 
ад

ди
ти

вн
ы

х 
ус

та
но

во
к,

 н
аз

на
че

ни
е 

ус
ло

вн
ы

х 
зн

ак
ов

 н
а 

па
не

ли
 у

пр
ав

ле
ни

я 
ст

ан
ка

, 
ко

ды
 и

 п
ра

ви
ла

 ч
те

ни
я 

пр
ог

ра
м

м
; 

П
К

 
2.

2.
 

Р
аз

ра
ба

ты
ва

ть
 

с 
по

м
ощ

ью
 C

A
D

/C
A

M
 с

ис
те

м
 

уп
ра

вл
яю

щ
ие

 
пр

ог
ра

м
м

ы
 

дл
я 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ко
го

 
об

ор
уд

ов
ан

ия
 

Н
ав

ы
к

и
: 

 р
аз

ра
бо

тк
и 

с 
по

м
ощ

ью
 C

A
D

/C
A

M
 с

ис
те

м
 у

пр
ав

ля
ю

щ
их

 п
ро

гр
ам

м
 и

 и
х 

пе
ре

но
с 

на
 

м
ет

ал
ло

ре
ж

ущ
ее

 о
бо

ру
до

ва
ни

е,
 р

аз
ра

бо
тк

и 
и 

пе
ре

но
са

 м
од

ел
и 

де
та

ле
й 

из
 C

A
D

/C
A

M
 

си
ст

ем
 п

ри
 а

дд
ит

ив
но

м
 с

по
со

бе
 и

х 
из

го
то

вл
ен

ия
; 

У
м

ен
и

я
: 

вы
по

лн
ят

ь 
ра

сч
ет

ы
 р

еж
им

ов
 р

ез
ан

ия
 с

 п
ом

ощ
ью

 C
A

D
/C

A
M

 с
ис

те
м

, 
ра

зр
аб

ат
ы

ва
ть

 
уп

ра
вл

яю
щ

ие
 

пр
ог

ра
м

м
ы

 
в 

C
A

D
/C

A
M

 
си

ст
ем

ах
 

дл
я 

м
ет

ал
ло

ре
ж

ущ
их

 
ст

ан
ко

в 
и 

ад
ди

ти
вн

ы
х 

ус
та

но
во

к,
 

пе
ре

но
си

ть
 

уп
ра

вл
яю

щ
ие

 
пр

ог
ра

м
м

ы
 

на
 

м
ет

ал
ло

ре
ж

ущ
ие

 
ст

ан
ки

 
с 

чи
сл

ов
ы

м
 

пр
ог

ра
м

м
ны

м
 

уп
ра

вл
ен

ие
м

, 
пе

ре
но

си
ть

 
м

од
ел

и 
де

та
ле

й 
из

 
C

A
D

/C
A

M
 с

ис
те

м
 в

 а
дд

ит
ив

но
м

 п
ро

из
во

дс
тв

е;
 

Зн
ан

и
я

: 
ви

ды
 с

ов
ре

м
ен

ны
х 

C
A

D
/C

A
M

 с
ис

те
м

 и
 о

сн
ов

ы
 р

аб
от

ы
 в

 н
их

, 
пр

им
ен

ен
ие

 C
A

D
/C

A
M

 
си

ст
ем

 
в 

ра
зр

аб
от

ке
 

уп
ра

вл
яю

щ
их

 
пр

ог
ра

м
м

 
дл

я 
м

ет
ал

ло
ре

ж
ущ

их
 

ст
ан

ко
в 

и 
ад

ди
ти

вн
ы

х 
ус

та
но

во
к,

 
по

ря
до

к 
и 

пр
ав

ил
а 

на
пи

са
ни

я 
уп

ра
вл

яю
щ

их
 

пр
ог

ра
м

м
 

в 
C

A
D

/C
A

M
 с

ис
те

м
ах

; 
П

К
 

2.
3.

 
О

су
щ

ес
тв

ля
ть

 
пр

ов
ер

ку
 

ре
ал

из
ац

ии
 

и 
ко

рр
ек

ти
ро

вк
и 

уп
ра

вл
яю

щ
их

 
пр

ог
ра

м
м

 
на

 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ко

м
 

об
ор

уд
ов

ан
ии

 

Н
ав

ы
к

и
: 

ра
зр

аб
от

ки
 

пр
ед

ло
ж

ен
ий

 
по

 
ко

рр
ек

ти
ро

вк
е 

и 
со

ве
рш

ен
ст

во
ва

ни
ю

 
де

йс
тв

ую
щ

ег
о 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ко
го

 п
ро

це
сс

а,
 в

не
др

ен
ия

 у
пр

ав
ля

ю
щ

их
 п

ро
гр

ам
м

 в
 а

вт
ом

ат
из

ир
ов

ан
но

е 
пр

ои
зв

од
ст

во
, 

ко
нт

ро
ля

 
ка

че
ст

ва
 

го
то

во
й 

пр
од

ук
ци

и 
тр

еб
ов

ан
ия

м
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

ой
 

до
ку

м
ен

та
ци

и;
 

У
м

ен
и

я
: 

ос
ущ

ес
тв

ля
ть

 с
оп

ро
во

ж
де

ни
е 

на
ст

ро
йк

и 
и 

на
ла

дк
и 

ст
ан

ко
в 

с 
чи

сл
ов

ы
м

 п
ро

гр
ам

м
ны

м
 

уп
ра

вл
ен

ие
м

, 
 п

ро
из

во
ди

ть
 

со
пр

ов
ож

де
ни

е 
ко

рр
ек

ти
ро

вк
и 

уп
ра

вл
яю

щ
их

 
пр

ог
ра

м
м

 
на

 
ст

ан
ка

х 
с 

чи
сл

ов
ы

м
 п

ро
гр

ам
м

ны
м

 у
пр

ав
ле

ни
ем

, 
 к

ор
ре

кт
ир

ов
ат

ь 
ре

ж
им

ы
 

ре
за

ни
я 

дл
я 

об
ор

уд
ов

ан
ия

 
с 

чи
сл

ов
ы

м
 

пр
ог

ра
м

м
ны

м
 

уп
ра

вл
ен

ие
м

,  
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вы
по

лн
ят

ь 
на

бл
ю

де
ни

е 
за

 
ра

бо
то

й 
си

ст
ем

 
об

сл
уж

ив
ае

м
ы

х 
ст

ан
ко

в 
по

 
по

ка
за

ни
ям

 
ци

ф
ро

вы
х 

та
бл

о 
и 

си
гн

ал
ьн

ы
х 

ла
м

п,
 

 п
ро

во
ди

ть
 к

он
тр

ол
ь 

ка
че

ст
ва

 и
зд

ел
ий

 п
ос

ле
 о

су
щ

ес
тв

ле
ни

я 
на

ла
дк

и,
 п

од
на

ла
дк

и 
и 

те
хн

ич
ес

ко
го

 
об

сл
уж

ив
ан

ия
 

об
ор

уд
ов

ан
ия

 
по

 
из

го
то

вл
ен

ию
 

де
та

ле
й 

м
аш

ин
,  

ан
ал

из
ир

ов
ат

ь 
и 

вы
яв

ля
ть

 п
ри

чи
ны

 в
ы

п
ус

ка
 п

ро
ду

кц
ии

 н
ес

оо
тв

ет
ст

ву
ю

щ
ег

о 
ка

че
ст

ва
 

по
сл

е 
пр

ов
ед

ен
ия

 
ра

бо
т 

по
 

на
ла

дк
е,

 
по

дн
ал

ад
ке

 
и 

те
хн

ич
ес

ко
м

у 
об

сл
уж

ив
ан

ию
 

м
ет

ал
ло

ре
ж

ущ
ег

о 
и 

ад
ди

ти
вн

ог
о 

об
ор

уд
ов

ан
ия

, 
 в

но
си

ть
 п

ре
дл

ож
ен

ия
 п

о 
ул

уч
ш

ен
ию

 к
ач

ес
тв

а 
де

та
ле

й 
по

сл
е 

на
ла

дк
и,

 п
од

на
ла

дк
и 

и 
те

хн
ич

ес
ко

го
 

об
сл

уж
ив

ан
ия

 
м

ет
ал

ло
ре

ж
ущ

ег
о 

и 
ад

ди
ти

вн
ог

о 
об

ор
уд

ов
ан

ия
, 

ко
нт

ро
ли

ро
ва

ть
 к

ач
ес

тв
о 

го
то

во
й 

пр
од

ук
ци

и 
м

аш
ин

ос
тр

ои
те

ль
но

го
 п

ро
из

во
дс

тв
а;

 
Зн

ан
и

я
: 

м
ет

од
ы

 н
ас

тр
ой

ки
 и

 н
ал

ад
ки

 с
та

нк
ов

 с
 ч

ис
ло

вы
м

 п
ро

гр
ам

м
ны

м
 у

пр
ав

ле
ни

ем
,  

ос
но

вы
 к

ор
ре

кт
ир

ов
ки

 р
еж

им
ов

 р
ез

ан
ия

 п
о 

ре
зу

ль
та

та
м

 о
бр

аб
от

ки
 д

ет
ал

ей
 н

а 
ст

ан
ке

, 
м

ер
оп

ри
ят

ия
 

по
 

ул
уч

ш
ен

ию
 

ка
че

ст
ва

 
де

та
ле

й 
по

сл
е 

на
ла

дк
и,

 
по

дн
ал

ад
ки

 
и 

те
хн

ич
ес

ко
го

 
об

сл
уж

ив
ан

ия
 

м
ет

ал
ло

ре
ж

ущ
ег

о 
и 

ад
ди

ти
вн

ог
о 

об
ор

уд
ов

ан
ия

, 
ко

нс
тр

ук
ти

вн
ы

е 
ос

об
ен

но
ст

и 
и 

пр
ав

ил
а 

пр
ов

ер
ки

 н
а 

то
чн

ос
ть

 о
бс

лу
ж

ив
ае

м
ы

х 
ст

ан
ко

в 
ра

зл
ич

но
й 

ко
нс

тр
ук

ци
и,

 
ун

ив
ер

са
ль

ны
х 

и 
сп

ец
иа

ль
ны

х 
пр

ис
по

со
бл

ен
ий

, 
ин

ст
ру

м
ен

то
в;

 
В

Д
 3

. 
Р

аз
ра

бо
тк

а 
и 

ре
ал

из
ац

ия
 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ки
х 

пр
оц

ес
со

в 
в 

м
ех

ан
ос

бо
ро

чн
ом

 
пр

ои
зв

од
ст

ве
 

П
К

 
3.

1.
 

Р
аз

ра
ба

ты
ва

ть
 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ки
й 

пр
оц

ес
с 

сб
ор

ки
 

из
де

ли
й 

с 
пр

им
ен

ен
ие

м
 

ко
нс

тр
ук

то
рс

ко
й 

и 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ко

й 
до

ку
м

ен
та

ци
и 

Н
ав

ы
к

и
: 

 п
ро

ве
де

ни
я 

ан
ал

из
а 

те
хн

ич
ес

ки
х 

ус
ло

ви
й 

на
 и

зд
ел

ия
 и

 п
ро

ве
рк

и 
сб

ор
оч

ны
х 

ед
ин

иц
 н

а 
те

хн
ол

ог
ич

но
ст

ь;
 

У
м

ен
и

я
: 

ан
ал

из
ир

ов
ат

ь 
те

хн
ич

ес
ки

е 
ус

ло
ви

я 
на

 с
бо

ро
чн

ы
е 

из
де

ли
я,

 
 п

ро
ве

ря
ть

 
сб

ор
оч

ны
е 

ед
ин

иц
ы

 н
а 

те
хн

ол
ог

ич
но

ст
ь 

пр
и 

ру
чн

ой
 

м
ех

ан
из

ир
ов

ан
но

й 
сб

ор
ке

, п
от

оч
но

-м
ех

ан
из

ир
ов

ан
но

й 
и 

ав
то

м
ат

из
ир

ов
ан

но
й 

сб
ор

ке
, 

 п
ри

м
ен

ят
ь 

ко
нс

тр
ук

то
рс

ку
ю

 и
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

ую
 д

ок
ум

ен
та

ци
ю

 п
о 

сб
ор

ке
 и

зд
ел

ий
 п

ри
 

ра
зр

аб
от

ке
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

их
 п

ро
це

сс
ов

 с
бо

рк
и,

  
ра

зр
аб

ат
ы

ва
ть

 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ки

е 
пр

оц
ес

сы
 

сб
ор

ки
 

из
де

ли
й 

в 
со

от
ве

тс
тв

ии
 

с 
тр

еб
ов

ан
ия

м
и 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ко
й 

до
ку

м
ен

та
ци

и,
  

ра
сс

чи
ты

ва
ть

 п
ок

аз
ат

ел
и 

эф
ф

ек
ти

вн
ос

ти
 и

сп
ол

ьз
ов

ан
ия

 о
сн

ов
но

го
 и

 в
сп

ом
ог

ат
ел

ьн
ог

о 
об

ор
уд

ов
ан

ия
 м

ех
ан

ос
бо

ро
чн

ог
о 

пр
ои

зв
од

ст
ва

,  
уч

ит
ы

ва
ть

 о
со

бе
нн

ос
ти

 м
он

та
ж

а 
м

аш
ин

 и
 а

гр
ег

ат
ов

,  
оп

ре
де

ля
ть

 
и 

вы
би

ра
ть

 
ви

ды
 

и 
ф

ор
м

ы
 

ор
га

ни
за

ци
и 

сб
ор

оч
но

го
 

пр
оц

ес
са

, 
ор

га
ни

зо
вы

ва
ть

 
пр

ои
зв

од
ст

ве
нн

ы
е 

и 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ки

е 
пр

оц
ес

сы
 

м
ех

ан
ос

бо
ро

чн
ог

о 
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пр
ои

зв
од

ст
ва

; 

Зн
ан

и
я

: 

сл
уж

еб
но

е 
на

зн
ач

ен
ие

 с
бо

ро
чн

ы
х 

ед
ин

иц
 и

 т
ех

ни
че

ск
ие

 т
ре

бо
ва

ни
я 

к 
ни

м
, 

по
ря

до
к 

пр
ов

ед
ен

ия
 а

на
ли

за
 т

ех
ни

че
ск

их
 у

сл
ов

ий
 н

а 
из

де
ли

я,
 в

ид
ы

 и
 п

ра
ви

ла
 п

ри
м

ен
ен

ия
 

ко
нс

тр
ук

то
рс

ко
й 

и 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ко

й 
до

ку
м

ен
та

ци
и 

пр
и 

ра
зр

аб
от

ке
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

ог
о 

пр
оц

ес
са

 с
бо

рк
и 

из
де

ли
й;

 
П

К
 

3.
2.

 
В

ы
би

ра
ть

 
об

ор
уд

ов
ан

ие
, 

ин
ст

ру
м

ен
т 

и 
ос

на
ст

ку
 д

ля
 о

су
щ

ес
тв

ле
ни

я 
сб

ор
ки

 и
зд

ел
ий

 

Н
ав

ы
к

и
: 

вы
бо

ра
 

ин
ст

ру
м

ен
то

в,
 

ос
на

ст
ки

, 
ос

но
вн

ог
о 

об
ор

уд
ов

ан
ия

, 
в 

т.
ч 

по
дъ

ём
но

-
тр

ан
сп

ор
тн

ог
о 

дл
я 

ос
ущ

ес
тв

ле
ни

я 
сб

ор
ки

 и
зд

ел
ий

; 
У

м
ен

и
я

: 
вы

би
ра

ть
 с

по
со

бы
 в

ос
ст

ан
ов

ле
ни

я 
и 

уп
ро

чн
ен

ия
 и

зн
ош

ен
ны

х 
де

та
ле

й 
и 

на
не

се
ни

я 
за

щ
ит

но
го

 п
ок

ры
ти

я 
пр

и 
ра

зр
аб

от
ке

 т
ех

но
ло

ги
че

ск
ог

о 
пр

оц
ес

са
, 

 в
ы

би
ра

ть
 п

ри
ем

ы
 с

бо
рк

и 
уз

ло
в 

и 
м

ех
ан

из
м

ов
 д

ля
 о

су
щ

ес
тв

ле
ни

я 
сб

ор
ки

, 
 в

ы
би

ра
ть

 
сб

ор
оч

но
е 

об
ор

уд
ов

ан
ие

, 
ин

ст
ру

м
ен

ты
 

и 
ос

на
ст

ку
, 

сп
ец

иа
ль

ны
е 

пр
ис

по
со

бл
ен

ия
, п

ри
м

ен
яе

м
ы

е 
в 

м
ех

ан
ос

бо
ро

чн
ом

 п
ро

из
во

дс
тв

е,
 

 в
ы

би
ра

ть
 п

од
ъё

м
но

-т
ра

нс
по

рт
но

е 
об

ор
уд

ов
ан

ие
 д

ля
 о

су
щ

ес
тв

ле
ни

я 
сб

ор
ки

 и
зд

ел
ий

; 
Зн

ан
и

я
: 

те
хн

ол
ог

ич
но

ст
ь 

сб
ор

оч
ны

х 
ед

ин
иц

 п
ри

 р
уч

н
ой

 м
ех

ан
из

ир
ов

ан
но

й 
сб

ор
ке

, 
по

то
чн

о-
м

ех
ан

из
ир

ов
ан

но
й 

и 
ав

то
м

ат
из

ир
ов

ан
но

й 
сб

ор
ке

,  
пр

ав
ил

а 
и 

по
ря

до
к 

ра
зр

аб
от

ки
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

ог
о 

пр
оц

ес
са

 с
бо

рк
и 

из
де

ли
й,

 а
лг

ор
ит

м
 

сб
ор

ки
 т

ип
ов

ы
х 

из
де

ли
й 

в 
це

ха
х 

м
ех

ан
ос

бо
ро

чн
ог

о 
пр

ои
зв

од
ст

ва
,  

сб
ор

оч
но

е 
об

ор
уд

ов
ан

ие
, 

ин
ст

ру
м

ен
ты

 
и 

ос
на

ст
ку

, 
сп

ец
иа

ль
ны

е 
пр

ис
по

со
бл

ен
ия

, 
пр

им
ен

яе
м

ы
е 

в 
м

ех
ан

ос
бо

ро
чн

ом
 п

ро
из

во
дс

тв
е,

 
 п

од
ъё

м
но

-т
ра

нс
по

рт
но

е 
об

ор
уд

ов
ан

ие
 и

 п
ра

ви
ла

 р
аб

от
ы

 с
 н

им
,  

ра
зр

аб
от

ка
 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ки
х 

пр
оц

ес
со

в 
и 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ко
й 

до
ку

м
ен

та
ци

и 
сб

ор
ки

 
из

де
ли

й 
в 

со
от

ве
тс

тв
ии

 с
 т

ре
бо

ва
ни

ям
и 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ко
й 

до
ку

м
ен

та
ци

и,
 

 р
ас

че
т 

ко
ли

че
ст

ва
 о

бо
ру

до
ва

ни
я,

 р
аб

оч
их

 м
ес

т 
и 

чи
сл

ен
но

ст
и 

пе
рс

он
ал

а 
уч

ас
тк

ов
 

м
ех

ан
ос

бо
ро

чн
ы

х 
це

хо
в;

 
П

К
 

3.
3.

 
Р

аз
ра

ба
ты

ва
ть

 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ку

ю
 

до
ку

м
ен

та
ци

ю
 

по
 

сб
ор

ке
 

из
де

ли
й,

 
в 

то
м

 
чи

сл
е 

с 
пр

им
ен

ен
ие

м
 

си
ст

ем
 

Н
ав

ы
к

и
: 

ра
зр

аб
от

ки
 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ки
х 

пр
оц

ес
со

в 
и 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ко
й 

до
ку

м
ен

та
ци

и 
сб

ор
ки

 
из

де
ли

й 
в 

со
от

ве
тс

тв
ии

 
с 

тр
еб

ов
ан

ия
м

и 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ко

й 
до

ку
м

ен
та

ци
и,

 
ра

сч
ет

 
ко

ли
че

ст
ва

 
об

ор
уд

ов
ан

ия
, 

ра
бо

чи
х 

м
ес

т 
и 

чи
сл

ен
но

ст
и 

пе
рс

он
ал

а 
уч

ас
тк

ов
 

м
ех

ан
ос

бо
ро

чн
ы

х 
це

хо
в;
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ав
то

м
ат

из
ир

ов
ан

но
го

 
пр

ое
кт

ир
ов

ан
ия

 
У

м
ен

и
я

: 

ис
по

ль
зо

ва
ть

 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ку

ю
 

до
ку

м
ен

та
ци

ю
 

по
 

сб
ор

ке
 

из
де

ли
й 

м
аш

ин
ос

тр
ои

те
ль

но
го

 п
ро

из
во

дс
тв

а,
  

со
бл

ю
да

ть
 т

ре
бо

ва
ни

я 
по

 в
не

се
ни

ю
 и

зм
ен

ен
ий

 в
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

ий
 п

ро
це

сс
 п

о 
сб

ор
ке

 
из

де
ли

й,
  

пр
им

ен
ят

ь 
си

ст
ем

ы
 

ав
то

м
ат

из
ир

ов
ан

но
го

 
пр

ое
кт

ир
ов

ан
ия

 
пр

и 
ра

зр
аб

от
ке

 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ко

й 
до

ку
м

ен
та

ци
и 

по
 с

бо
рк

е 
из

де
ли

й,
  

пр
ов

од
ит

ь 
ра

сч
ет

ы
 

сб
ор

оч
ны

х 
пр

оц
ес

со
в,

 
в 

т.
ч.

 
с 

пр
им

ен
ен

ие
м

 
си

ст
ем

 
ав

то
м

ат
из

ир
ов

ан
но

го
 

пр
ое

кт
ир

ов
ан

ия
, 

ос
ущ

ес
тв

ля
ть

 
те

хн
ич

ес
ко

е 
но

рм
ир

ов
ан

ие
 

сб
ор

оч
ны

х 
ра

бо
т,

  
ра

сс
чи

ты
ва

ть
 

ко
ли

че
ст

во
 

об
ор

уд
ов

ан
ия

, 
ра

бо
чи

х 
м

ес
т,

 
пр

ои
зв

од
ст

ве
нн

ы
х 

ра
бо

чи
х 

м
ех

ан
ос

бо
ро

чн
ы

х 
це

хо
в;

 
Зн

ан
и

я
: 

м
ет

од
ы

 
сл

ес
ар

но
й 

и 
м

ех
ан

ич
ес

ко
й 

об
ра

бо
тк

и 
де

та
ле

й 
в 

со
от

ве
тс

тв
ии

 
с 

пр
ои

зв
од

ст
ве

нн
ы

м
 з

ад
ан

ие
м

 с
 с

об
лю

де
ни

ем
 т

ре
бо

ва
ни

й 
ох

ра
ны

 т
ру

да
, 

 в
ид

ы
 

и 
пр

ав
ил

а 
пр

им
ен

ен
ия

 
си

ст
ем

 
ав

то
м

ат
из

ир
ов

ан
но

го
 

пр
ое

кт
ир

ов
ан

ия
 

пр
и 

ра
зр

аб
от

ке
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

ой
 д

ок
ум

ен
та

ци
и 

сб
ор

ки
 и

зд
ел

ий
,  

те
хн

ол
ог

ич
ес

ку
ю

 
до

ку
м

ен
та

ци
ю

 
по

 
сб

ор
ке

 
из

де
ли

й 
м

аш
ин

ос
тр

ои
те

ль
но

го
 

пр
ои

зв
од

ст
ва

,  
по

ря
до

к 
пр

ов
ед

ен
ия

 
ра

сч
ет

ов
 

сб
ор

оч
ны

х 
пр

оц
ес

со
в,

 
в 

т.
ч.

 
с 

пр
им

ен
ен

ие
м

 
си

ст
ем

 
ав

то
м

ат
из

ир
ов

ан
но

го
 п

ро
ек

ти
ро

ва
ни

я,
  

ст
ру

кт
ур

у 
те

хн
ич

ес
ки

 о
бо

сн
ов

ан
ны

х 
но

рм
 в

ре
м

ен
и 

сб
ор

оч
но

го
 п

ро
из

во
дс

тв
а;

 
П

К
 

3.
4.

 
Р

еа
ли

зо
вы

ва
ть

 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ки

й 
пр

оц
ес

с 
сб

ор
ки

 
из

де
ли

й 
м

аш
ин

ос
тр

ои
те

ль
но

го
 

пр
ои

зв
од

ст
ва

 

Н
ав

ы
к

и
: 

те
хн

ич
ес

ко
го

 н
ор

м
ир

ов
ан

ии
 с

бо
ро

чн
ы

х 
ра

бо
т,

 с
бо

рк
и 

из
де

ли
й 

м
аш

ин
ос

тр
ои

те
ль

но
го

 
пр

ои
зв

од
ст

ва
 

на
 

ос
но

ве
 

вы
бр

ан
но

го
 

об
ор

уд
ов

ан
ия

, 
ин

ст
ру

м
ен

то
в 

и 
ос

на
ст

ки
, 

сп
ец

иа
ль

ны
х 

пр
ис

по
со

бл
ен

ий
,  

вы
по

лн
ен

ия
 

сб
ор

ки
 

и 
ре

гу
ли

ро
вк

и 
пр

ис
по

со
бл

ен
ий

, 
ре

ж
ущ

ег
о 

и 
из

м
ер

ит
ел

ьн
ог

о 
ин

ст
ру

м
ен

та
; 

У
м

ен
и

я
: 

об
ес

пе
чи

ва
ть

 
то

чн
ос

ть
 

сб
ор

оч
ны

х 
ра

зм
ер

ны
х 

це
пе

й,
 

ос
ущ

ес
тв

ля
ть

 
м

он
та

ж
 

м
ет

ал
ло

ре
ж

ущ
ег

о 
об

ор
уд

ов
ан

ия
,  

вы
би

ра
ть

 с
по

со
бы

 и
 р

ук
ов

од
ит

ь 
вы

по
лн

ен
ие

м
 т

ак
ел

аж
ны

х 
ра

бо
т,

  
ос

ущ
ес

тв
ля

ть
 у

ст
ан

ов
ку

 м
аш

ин
 н

а 
ф

ун
да

м
ен

ты
,  
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пр
ов

ер
ят

ь 
ра

бо
чи

е 
м

ес
та

 н
а 

со
от

ве
тс

тв
ие

 т
ре

бо
ва

ни
ям

, 
оп

ре
де

ля
ю

щ
им

 э
ф

ф
ек

ти
вн

ое
 

ис
по

ль
зо

ва
ни

е 
об

ор
уд

ов
ан

ия
,  

со
бл

ю
да

ть
 т

ре
бо

ва
ни

я 
те

хн
ик

и 
бе

зо
па

сн
ос

ти
 н

а 
м

ех
ан

ос
бо

ро
чн

ом
 п

ро
из

во
дс

тв
е;

 
Зн

ан
и

я
: 

пр
ав

ил
а 

ра
зр

аб
от

ки
 с

пе
ци

ф
ик

ац
ии

 у
ча

ст
ка

 
П

К
 

3.
5.

 
К

он
тр

ол
ир

ов
ат

ь 
со

от
ве

тс
тв

ие
 

ка
че

ст
ва

 
сб

ор
ки

 
тр

еб
ов

ан
ия

м
 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ко
й 

до
ку

м
ен

та
ци

и,
 

ан
ал

из
ир

ов
ат

ь 
пр

ич
ин

ы
 

не
со

от
ве

тс
тв

ия
 

из
де

ли
й 

и 
вы

п
ус

ка
 п

ро
ду

кц
ии

 н
из

ко
го

 
ка

че
ст

ва
, 

уч
ас

тв
ов

ат
ь 

в 
м

ер
оп

ри
ят

ия
х 

по
 

их
 

пр
ед

уп
ре

ж
де

ни
ю

 
и 

ус
тр

ан
ен

ию
 

Н
ав

ы
к

и
: 

 к
он

тр
ол

я 
ка

че
ст

ва
 г

от
ов

ой
 п

ро
ду

кц
ии

 м
ех

ан
ос

бо
ро

чн
ог

о 
пр

ои
зв

од
ст

ва
, 

пр
ов

ед
ен

ия
 

ис
пы

та
ни

й 
со

би
ра

ем
ы

х 
и 

со
бр

ан
ны

х 
уз

ло
в 

и 
аг

ре
га

то
в 

на
 

сп
ец

иа
ль

ны
х 

ст
ен

да
х,

 
пр

ед
уп

ре
ж

де
ни

я,
 в

ы
яв

ле
ни

я 
и 

ус
тр

ан
ен

ия
 д

еф
ек

то
в 

со
бр

ан
ны

х 
уз

ло
в 

и
 а

гр
ег

ат
ов

; 
У

м
ен

и
я

: 

ко
нт

ро
ли

ро
ва

ть
 

ка
че

ст
во

 
сб

ор
оч

ны
х 

из
де

ли
й 

в 
со

от
ве

тс
тв

ии
 

с 
тр

еб
ов

ан
ия

м
и 

те
хн

ич
ес

ко
й 

до
ку

м
ен

та
ци

и,
  

пр
ед

уп
ре

ж
да

ть
 

и 
ус

тр
ан

ят
ь 

не
со

от
ве

тс
тв

ие
 

из
де

ли
й 

тр
еб

ов
ан

ия
м

 
но

рм
ат

ив
ны

х 
до

ку
м

ен
то

в,
 

 в
ы

яв
ля

ть
 п

ри
чи

ны
 в

ы
пу

ск
а 

сб
ор

оч
ны

х 
ед

ин
иц

 н
из

ко
го

 к
ач

ес
тв

а,
  

об
ес

пе
чи

ва
ть

 т
ре

бо
ва

н
ия

 н
ор

м
ат

ив
но

й 
до

ку
м

ен
та

ци
и 

к 
ка

че
ст

ву
 с

бо
ро

чн
ы

х 
ед

ин
иц

, 
оп

ре
де

ля
ть

 и
зн

ос
 с

бо
ро

чн
ы

х 
из

де
ли

й,
 в

ы
яв

ля
ть

 с
кр

ы
ты

е 
де

ф
ек

ты
 и

зд
ел

ий
; 

Зн
ан

и
я

: 
пр

ич
ин

ы
 и

 с
по

со
бы

 п
ре

ду
пр

еж
де

ни
я 

не
со

от
ве

тс
тв

ия
 с

бо
ро

чн
ы

х 
ед

ин
иц

 т
ре

бо
ва

ни
ям

 
но

рм
ат

ив
но

й 
до

ку
м

ен
та

ци
и,

  
пр

ич
ин

ы
 в

ы
п

ус
ка

 с
бо

ро
чн

ы
х 

ед
ин

иц
 н

из
ко

го
 к

ач
ес

тв
а,

  
ос

но
вы

 к
он

тр
ол

я 
ка

че
ст

ва
 с

бо
ро

чн
ы

х 
из

де
ли

й 
и 

м
ет

од
ы

 к
он

тр
ол

я 
ск

ры
ты

х 
де

ф
ек

то
в,

 
тр

еб
ов

ан
ия

 
но

рм
ат

ив
но

й 
до

ку
м

ен
та

ци
и 

к 
ка

че
ст

ву
 

сб
ор

оч
ны

х 
ед

ин
иц

 
и 

сп
ос

об
ы

 
пр

ов
ер

ки
 к

ач
ес

тв
а 

сб
ор

ки
; 

П
К

 
3.

6.
 

Р
аз

ра
ба

ты
ва

ть
 

пл
ан

ир
ов

ки
 

уч
ас

тк
ов

 
м

ех
ан

ос
бо

ро
чн

ы
х 

це
хо

в 
м

аш
ин

ос
тр

ои
те

ль
но

го
 

пр
ои

зв
од

ст
ва

 в
 с

оо
тв

ет
ст

ви
и 

с 
пр

ои
зв

од
ст

ве
нн

ы
м

и 
за

да
ча

м
и

 

Н
ав

ы
к

и
: 

ра
зр

аб
от

ки
 п

ла
ни

ро
во

к 
це

хо
в;

 

У
м

ен
и

я
: 

вы
би

ра
ть

 т
ра

нс
по

рт
ны

е 
ср

ед
ст

ва
 д

ля
 с

бо
ро

чн
ы

х 
уч

ас
тк

ов
, 

ра
зм

ещ
ат

ь 
об

ор
уд

ов
ан

ие
 в

 
со

от
ве

тс
тв

ии
 с

 п
ри

ня
то

й 
сх

ем
ой

 с
бо

рк
и,

 
 о

су
щ

ес
тв

ля
ть

 
ор

га
ни

за
ци

ю
, 

ск
ла

ди
ро

ва
ни

е 
и 

хр
ан

ен
ие

 
ко

м
пл

ек
ту

ю
щ

их
 

де
та

ле
й,

 
вс

по
м

ог
ат

ел
ьн

ы
х 

м
ат

ер
иа

ло
в,

 
м

ес
т 

от
де

ла
 

те
хн

ич
ес

ко
го

 
ко

нт
ро

ля
 

и 
со

бр
ан

ны
х 
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из
де

ли
й,

 р
аз

ра
ба

ты
ва

ть
 с

пе
ци

ф
ик

ац
ии

 у
ча

ст
ко

в;
 

Зн
ан

и
я

: 

пр
ин

ци
пы

 
пр

ое
кт

ир
ов

ан
ия

 
сб

ор
оч

ны
х 

уч
ас

тк
ов

 
и 

це
хо

в,
 

ко
м

по
но

вк
у 

и 
со

ст
ав

 
сб

ор
оч

ны
х 

уч
ас

тк
ов

, 
 р

аз
м

ещ
ен

ие
 

об
ор

уд
ов

ан
ия

 
в 

со
от

ве
тс

тв
ии

 
с 

пр
ин

ят
ой

 
сх

ем
ой

 
сб

ор
ки

, 
м

ет
од

ы
 

ор
га

ни
за

ци
и,

 с
кл

ад
ир

ов
ан

ия
 и

 х
ра

не
ни

я 
ко

м
пл

ек
ту

ю
щ

их
 д

ет
ал

ей
, 

вс
по

м
ог

ат
ел

ьн
ы

х 
м

ат
ер

иа
ло

в,
 м

ес
та

 о
тд

ел
а 

те
хн

ич
ес

ко
го

 к
он

тр
ол

я 
и 

со
бр

ан
ны

х 
из

де
ли

й;
 

В
Д

 4
. О

рг
ан

из
ац

ия
 

ко
нт

ро
ля

, н
ал

ад
ки

 и
 

те
хн

ич
ес

ко
го

 
об

сл
уж

ив
ан

ия
  

об
ор

уд
ов

ан
ия

 
м

аш
ин

ос
тр

ои
те

ль
но

го
 

пр
ои

зв
од

ст
ва

. 

П
К

 
4.

1.
 

О
су

щ
ес

тв
ля

ть
 

ди
аг

но
ст

ик
у 

не
ис

пр
ав

но
ст

ей
 

и 
от

ка
зо

в 
си

ст
ем

 
м

ет
ал

ло
ре

ж
ущ

ег
о 

и 
ад

ди
ти

вн
ог

о 
пр

ои
зв

од
ст

ве
нн

ог
о 

об
ор

уд
ов

ан
ия

 

Н
ав

ы
к

и
: 

ди
аг

но
ст

ир
ов

ан
ия

 т
ех

ни
че

ск
ог

о 
со

ст
оя

ни
я 

эк
сп

лу
ат

ир
уе

м
ог

о 
м

ет
ал

ло
ре

ж
ущ

ег
о 

и 
ад

ди
ти

вн
ог

о 
об

ор
уд

ов
ан

ия
, 

 о
пр

ед
ел

ен
ия

 о
тк

ло
не

ни
й 

от
 т

ех
ни

че
ск

их
 п

ар
ам

ет
ро

в 
ра

бо
ты

 о
бо

ру
до

ва
ни

я 
м

ет
ал

ло
об

ра
ба

ты
ва

ю
щ

их
 и

 а
дд

ит
ив

ны
х 

пр
ои

зв
од

ст
в;

 
У

м
ен

и
я

: 

ос
ущ

ес
тв

ля
ть

 
оц

ен
ку

 
ра

бо
то

сп
ос

об
но

ст
и 

и 
ст

еп
ен

и 
из

но
са

 
уз

ло
в 

и 
эл

ем
ен

то
в 

м
ет

ал
ло

ре
ж

ущ
ег

о 
об

ор
уд

ов
ан

ия
, 

 о
це

ни
ва

ть
 

то
чн

ос
ть

 
ф

ун
кц

ио
ни

ро
ва

ни
я 

м
ет

ал
ло

ре
ж

ущ
ег

о 
об

ор
уд

ов
ан

ия
 

на
 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ки
х 

по
зи

ци
ях

 
пр

ои
зв

од
ст

ве
нн

ы
х 

уч
ас

тк
ов

, 
ко

нт
ро

ль
но

-и
зм

ер
ит

ел
ьн

ы
й 

ин
ст

ру
м

ен
т 

и 
пр

ис
по

со
бл

ен
ия

, 
пр

им
ен

яе
м

ы
е 

дл
я 

об
ес

пе
че

ни
я 

то
чн

ос
ти

 
ф

ун
кц

ио
ни

ро
ва

ни
я 

м
ет

ал
ло

ре
ж

ущ
ег

о 
и 

ад
ди

ти
вн

ог
о 

об
ор

уд
ов

ан
ия

; 
Зн

ан
и

я
: 

пр
ич

ин
ы

 о
тк

ло
не

ни
й 

ф
ор

м
оо

бр
аз

ов
ан

ия
 в

 т
ех

ни
че

ск
ой

 д
ок

ум
ен

та
ци

и 
на

 э
кс

пл
уа

та
ци

ю
 

м
ет

ал
ло

ре
ж

ущ
ег

о 
и 

ад
ди

ти
вн

ог
о 

об
ор

уд
ов

ан
ия

,  
ви

ды
 к

он
тр

ол
я 

ра
бо

ты
 м

ет
ал

ло
ре

ж
ущ

ег
о 

и 
ад

ди
ти

вн
ог

о 
об

ор
уд

ов
ан

ия
; 

П
К

 
4.

2.
 

О
рг

ан
из

ов
ы

ва
ть

 
ра

бо
ты

 
по

 
ус

тр
ан

ен
ию

 
не

по
ла

до
к,

 о
тк

аз
ов

 

Н
ав

ы
к

и
: 

 о
рг

ан
из

ац
ии

 р
аб

от
 п

о 
ус

тр
ан

ен
ию

 н
еи

сп
ра

вн
ос

ти
 ф

ун
кц

ио
ни

ро
ва

ни
я 

об
ор

уд
ов

ан
ия

 н
а 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ки
х 

по
зи

ци
ях

 п
ро

из
во

дс
тв

ен
ны

х 
уч

ас
тк

ов
, 

вы
ве

де
ни

я 
уз

ло
в 

и 
эл

ем
ен

то
в 

м
ет

ал
ло

ре
ж

ущ
ег

о 
и 

ад
ди

ти
вн

ог
о 

об
ор

уд
ов

ан
ия

 в
 р

ем
он

т;
 

У
м

ен
и

я
: 

об
ес

пе
чи

ва
ть

 
бе

зо
па

сн
ос

ть
 

ра
бо

т 
по

 
на

ла
дк

е,
 

по
дн

ал
ад

ке
 

и 
те

хн
ич

ес
ко

м
у 

об
сл

уж
ив

ан
ию

 м
ет

ал
ло

ре
ж

ущ
ег

о 
и 

ад
ди

ти
вн

ог
о 

об
ор

уд
ов

ан
ия

; 
Зн

ан
и

я
: 
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но
рм

ы
 о

хр
ан

ы
 т

ру
да

 
и 

бе
ре

ж
ли

во
го

 п
ро

из
во

дс
тв

а,
 в

 т
ом

 ч
ис

ле
 

с 
ис

по
ль

зо
ва

ни
ем

 
S

C
A

D
A

 с
ис

те
м

; 
П

К
 4

.3
. 

П
ла

ни
ро

ва
ть

 р
аб

от
ы

 
по

 
на

ла
дк

е 
и 

по
дн

ал
ад

ке
 

м
ет

ал
ло

ре
ж

ущ
ег

о 
и 

ад
ди

ти
вн

ог
о 

об
ор

уд
ов

ан
ия

 

Н
ав

ы
к

и
: 

 р
ег

ул
ир

ов
ки

 р
еж

им
ов

 р
аб

от
ы

 э
кс

пл
уа

ти
ру

ем
ог

о 
об

ор
уд

ов
ан

ия
; 

У
м

ен
и

я
: 

вы
по

лн
ят

ь 
ра

сч
ет

ы
, 

св
яз

ан
ны

е 
с 

на
ла

дк
ой

 р
аб

от
ы

 м
ет

ал
ло

ре
ж

ущ
ег

о 
и 

ад
ди

ти
вн

ог
о 

об
ор

уд
ов

ан
ия

; 
Зн

ан
и

я
: 

пр
ав

ил
а 

вы
по

лн
ен

ия
 

ра
сч

ет
ов

, 
св

яз
ан

ны
х 

с 
на

ла
дк

ой
 

ра
бо

ты
 

м
ет

ал
ло

ре
ж

ущ
ег

о 
и 

ад
ди

ти
вн

ог
о 

об
ор

уд
ов

ан
ия

, м
ет

од
ы

 н
ал

ад
ки

 о
бо

ру
до

ва
ни

я;
 

 
Н

ав
ы

к
и

: 

П
К

 
4.

4.
 

О
рг

ан
из

ов
ы

ва
ть

 
ре

су
рс

но
е 

об
ес

пе
че

ни
е 

ра
бо

т 
по

 н
ал

ад
ке

 

 о
рг

ан
из

ац
ии

 п
од

го
то

вк
и 

за
яв

ок
, 

пр
ио

бр
ет

ен
ия

, 
до

ст
ав

ки
, 

ск
ла

ди
ро

ва
ни

я 
и 

хр
ан

ен
ия

 
ра

сх
од

ны
х 

м
ат

ер
иа

ло
в;

 
У

м
ен

и
я

: 
ра

сс
чи

ты
ва

ть
 э

не
рг

ет
ич

ес
ки

е,
 и

нф
ор

м
ац

ио
нн

ы
е 

и 
м

ат
ер

иа
ль

но
-т

ех
ни

че
ск

ие
 р

ес
ур

сы
 в

 
со

от
ве

тс
тв

ии
 с

 п
ро

из
во

дс
тв

ен
ны

м
и 

за
да

ча
м

и;
 

Зн
ан

и
я

: 
ос

но
вн

ы
е 

ре
ж

им
ы

 р
аб

от
ы

 м
ет

ал
ло

ре
ж

ущ
ег

о 
и

 а
дд

ит
ив

но
го

 о
бо

ру
до

ва
ни

я,
 т

ре
бо

ва
ни

я 
к 

об
ес

пе
че

ни
ю

; 
П

К
 

4.
5.

 
К

он
тр

ол
ир

ов
ат

ь 
ка

че
ст

во
 р

аб
от

 п
о 

на
ла

дк
е 

и 
те

хн
ич

ес
ко

м
у 

об
сл

уж
ив

ан
ию

 

Н
ав

ы
к

и
: 

 о
ф

ор
м

ле
ни

я 
те

хн
ич

ес
ко

й 
до

ку
м

ен
та

ци
и 

на
 п

ро
ве

де
ни

е 
ко

нт
ро

ля
, н

ал
ад

ки
, п

од
на

ла
дк

и 
и 

те
хн

ич
ес

ко
го

 о
бс

лу
ж

ив
ан

ия
 о

бо
ру

до
ва

ни
я,

 п
ро

ве
де

ни
я 

ко
нт

ро
ля

 к
ач

ес
тв

а 
на

ла
дк

и 
и 

те
хн

ич
ес

ко
го

 о
бс

лу
ж

ив
ан

ия
 о

бо
ру

до
ва

ни
я;

 
У

м
ен

и
я

: 

вы
по

лн
ят

ь 
ра

сч
ет

ы
, 

св
яз

ан
ны

е 
с 

на
ла

дк
ой

 р
аб

от
ы

 м
ет

ал
ло

ре
ж

ущ
ег

о 
и 

ад
ди

ти
вн

ог
о 

об
ор

уд
ов

ан
ия

, о
це

ни
ва

ть
 т

оч
но

ст
ь 

ф
ун

кц
ио

ни
ро

ва
ни

я 
м

ет
ал

ло
ре

ж
ущ

ег
о 

об
ор

уд
ов

ан
ия

 
на

 т
ех

но
ло

ги
че

ск
их

 п
оз

иц
ия

х 
пр

ои
зв

од
ст

ве
нн

ы
х 

уч
ас

тк
ов

; 
Зн

ан
и

я
: 
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об
ъе

м
ы

 т
ех

ни
че

ск
ог

о 
об

сл
уж

ив
ан

ия
 и

 п
ер

ио
ди

чн
ос

ть
 п

ро
ве

де
ни

я 
на

ла
до

чн
ы

х 
ра

бо
т 

м
ет

ал
ло

ре
ж

ущ
ег

о 
и 

ад
ди

ти
вн

ог
о 

об
ор

уд
ов

ан
ия

, 
ср

ед
ст

ва
 к

он
тр

ол
я 

ка
че

ст
ва

 р
аб

от
 п

о,
 

по
ря

до
к 

ра
бо

т 
по

 н
ал

ад
ке

 и
 т

ех
об

сл
уж

ив
ан

ию
; 

В
Д

 5
. 

О
рг

ан
из

ац
ия

 р
аб

от
 п

о 
ре

ал
из

ац
ии

 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ки

х 
пр

оц
ес

со
в 

в 
м

аш
ин

ос
тр

ои
те

ль
но

м
 

пр
ои

зв
од

ст
ве

 
 

П
К

 5
.1

 П
ла

ни
ро

ва
ть

 и
 

ос
ущ

ес
тв

ля
ть

 у
пр

ав
ле

ни
е 

де
ят

ел
ьн

ос
ть

ю
 

по
дч

ин
ен

но
го

 п
ер

со
на

ла
 

 

Н
ав

ы
к

и
: 

 п
ла

ни
ро

ва
ни

я 
и 

но
рм

ир
ов

ан
ия

 
ра

бо
т 

м
аш

ин
ос

тр
ои

те
ль

ны
х 

це
хо

в,
 

по
ст

ан
ов

ки
 

пр
ои

зв
од

ст
ве

нн
ы

х 
за

да
ч 

пе
рс

он
ал

у,
 

ос
ущ

ес
тв

ля
ю

щ
ем

у 
на

ла
дк

у 
ст

ан
ко

в 
и 

об
ор

уд
ов

ан
ия

 
в 

м
ет

ал
ло

об
ра

бо
тк

е,
 

пр
им

ен
ен

ия
 

те
хн

ол
ог

ий
 

эф
ф

ек
ти

вн
ы

х 
ко

м
м

ун
ик

ац
ий

 
в 

уп
ра

вл
ен

ии
 

де
ят

ел
ьн

ос
ть

ю
 

по
дч

ин
ен

но
го

 
пе

рс
он

ал
, 

м
от

ив
ац

ии
, 

об
уч

ен
ии

, р
еш

ен
ии

 к
он

ф
ли

кт
ны

х 
си

ту
ац

ий
; 

У
м

ен
и

я
: 

ор
га

ни
за

ци
и 

пр
ои

зв
од

ст
ве

нн
ог

о 
пр

оц
ес

са
, 

по
зв

ол
яю

щ
ег

о 
ув

ел
ич

ит
ь 

пр
ои

зв
од

ит
ел

ьн
ос

ть
 

тр
уд

а,
 

оп
ре

де
ля

ть
 

по
тр

еб
но

ст
ь 

в 
пе

рс
он

ал
е 

дл
я 

ор
га

ни
за

ци
и 

пр
ои

зв
од

ст
ве

нн
ы

х 
пр

оц
ес

со
в;

 
Зн

ан
и

я
: 

ос
но

вы
 

пр
ои

зв
од

ст
ве

нн
ог

о 
м

ен
ед

ж
м

ен
та

, 
м

ет
од

ы
 

эф
ф

ек
ти

вн
ог

о 
уп

ра
вл

ен
ия

 
де

ят
ел

ьн
ос

ть
ю

 с
тр

ук
ту

рн
ог

о 
по

др
аз

де
ле

ни
я,

  
ос

но
вы

 п
ла

ни
ро

ва
ни

я 
и 

но
рм

ир
ов

ан
ия

 р
аб

от
 м

аш
ин

ос
тр

ои
те

ль
ны

х 
це

хо
в,

 
 м

ет
од

ик
у 

ра
сч

ет
а 

по
ка

за
те

ле
й 

эф
ф

ек
ти

вн
ос

ти
 

ис
по

ль
зо

ва
ни

я 
ос

но
вн

ог
о 

и 
вс

по
м

ог
ат

ел
ьн

ог
о 

об
ор

уд
ов

ан
ия

 м
аш

ин
ос

тр
ои

те
ль

но
го

 п
ро

из
во

дс
тв

а,
  

П
К

 5
.2

. С
оп

ро
во

ж
да

ть
 

по
дг

от
ов

ку
 ф

ин
ан

со
вы

х 
до

ку
м

ен
то

в 
по

 п
ро

из
во

дс
тв

у 
и 

ре
ал

из
ац

ии
 п

ро
ду

кц
ии

 
м

аш
ин

ос
тр

ои
те

ль
но

го
 

пр
ои

зв
од

ст
ва

, м
ат

ер
иа

ль
но

-
те

хн
ич

ес
ко

м
у 

об
ес

пе
че

ни
ю

 
де

ят
ел

ьн
ос

ти
 п

од
ра

зд
ел

ен
ия

 

Н
ав

ы
к

и
: 

 п
од

го
то

вк
и 

и 
ко

рр
ек

ти
ро

вк
и 

ф
ин

ан
со

вы
х 

до
ку

м
ен

то
в 

по
 п

ро
из

во
дс

тв
у 

и 
ре

ал
из

ац
ии

 
пр

од
ук

ци
и 

м
аш

ин
ос

тр
ои

те
ль

но
го

 п
ро

из
во

дс
тв

а;
 

У
м

ен
и

я
: 

оц
ен

ив
ат

ь 
на

ли
чи

е 
и 

по
тр

еб
но

ст
ь 

в 
м

ат
ер

иа
ль

ны
х 

ре
су

рс
ах

 
дл

я 
об

ес
пе

че
ни

я 
пр

ои
зв

од
ст

ве
нн

ы
х 

за
да

ч,
  

ф
ор

м
ир

ов
ат

ь 
ра

бо
чи

е 
за

да
ни

я 
и 

ин
ст

ру
кц

ии
 

к 
ни

м
 

в 
со

от
ве

тс
тв

ии
 

с 
пр

ои
зв

од
ст

ве
нн

ы
м

и 
за

да
ча

м
и,

 
 р

ас
сч

ит
ы

ва
ть

 э
не

рг
ет

ич
ес

ки
е,

 и
нф

ор
м

ац
ио

нн
ы

е 
и 

м
ат

ер
иа

ль
но

-т
ех

ни
че

ск
ие

 р
ес

ур
сы

 в
 

со
от

ве
тс

тв
ии

 с
 п

ро
из

во
дс

тв
ен

ны
м

и 
за

да
ча

м
и;

 
Зн

ан
и

я
: 

ос
но

вы
 р

ес
ур

сн
ог

о 
об

ес
пе

че
ни

я 
де

ят
ел

ьн
ос

ти
 с

тр
ук

ту
рн

ог
о 

по
др

аз
де

ле
ни

я,
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ос
но

вы
 г

ра
ж

да
нс

ко
го

, 
ад

м
ин

ис
тр

ат
ив

но
го

, 
тр

уд
ов

ог
о 

и 
на

ло
го

во
го

 з
ак

он
од

ат
ел

ьс
тв

а 
в 

ча
ст

и 
ре

гу
ли

ро
ва

ни
я 

де
ят

ел
ьн

ос
ти

 с
тр

ук
ту

рн
ог

о 
по

др
аз

де
ле

ни
я,

  
ви

ды
 

ф
ин

ан
со

вы
х 

до
ку

м
ен

то
в 

и 
пр

ав
ил

а 
ра

бо
ты

 
с 

ни
м

и 
пр

и 
пр

ои
зв

од
ст

ве
 

и 
ре

ал
из

ац
ии

 п
ро

ду
кц

ии
 м

аш
ин

ос
тр

ои
те

ль
но

го
 п

ро
из

во
дс

тв
а,

 
 в

ид
ы

 
ав

то
м

ат
из

ир
ов

ан
ны

х 
си

ст
ем

 
уп

ра
вл

ен
ия

 
и 

уч
ет

а,
 

пр
ав

ил
а 

ра
бо

ты
 

с 
ни

м
и,

 
ст

ан
да

рт
ы

 а
нт

ик
ор

ру
пц

ио
нн

ог
о 

по
ве

де
ни

я;
 

П
К

 5
.3

. К
он

тр
ол

ир
ов

ат
ь 

ка
че

ст
во

 п
ро

ду
кц

ии
, 

вы
яв

ля
ть

, а
на

ли
зи

ро
ва

ть
 и

 
ус

тр
ан

ят
ь 

пр
ич

ин
ы

 в
ы

пу
ск

а 
пр

од
ук

ци
и 

ни
зк

ог
о 

ка
че

ст
ва

 
 

Н
ав

ы
к

и
: 

 к
он

тр
ол

я 
ка

че
ст

ва
 п

ро
ду

кц
ии

 т
ре

бо
ва

ни
ям

 н
ор

м
ат

ив
но

й 
до

ку
м

ен
та

ци
и,

  
ан

ал
из

а 
пр

ич
ин

 р
аз

ра
бо

тк
и,

 р
еа

ли
за

ци
и 

и 
ул

уч
ш

ен
ия

 п
ро

це
сс

ов
 с

ис
те

м
ы

 м
ен

ед
ж

м
ен

та
 

ка
че

ст
ва

 с
тр

ук
ту

рн
ог

о 
по

др
аз

де
ле

ни
я,

  
ра

зр
аб

от
ки

 
пр

ед
ло

ж
ен

ий
 

по
 

ко
рр

ек
ти

ро
вк

е 
и 

со
ве

рш
ен

ст
во

ва
ни

ю
 

де
йс

тв
ую

щ
ег

о 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ко

го
 п

ро
це

сс
а;

 
У

м
ен

и
я

: 

пр
ин

им
ат

ь 
оп

ер
ат

ив
ны

е 
м

ер
ы

 п
ри

 в
ы

яв
ле

ни
и 

от
кл

он
ен

ий
 о

т 
за

да
нн

ы
х 

па
ра

м
ет

ро
в 

пл
ан

ов
ог

о 
за

да
ни

я 
пр

и 
ег

о 
вы

по
лн

ен
ии

 
пе

рс
он

ал
ом

 
ст

ру
кт

ур
но

го
 

по
др

аз
де

ле
ни

я,
 

оп
ре

де
ля

ть
 

по
тр

еб
но

ст
ь 

в 
ра

зв
ит

ии
 

пр
оф

ес
си

он
ал

ьн
ы

х 
ко

м
пе

те
нц

ий
 

по
дч

ин
ен

но
го

 
пе

рс
он

ал
а 

дл
я 

ре
ш

ен
ия

 п
ро

из
во

дс
тв

ен
ны

х 
за

да
ч;

 
Зн

ан
и

я
: 

ф
ак

то
ры

, 
ок

аз
ы

ва
ю

щ
ие

 
во

зд
ей

ст
ви

е 
на

 
эф

ф
ек

ти
вн

ос
ть

 
по

ка
за

те
ле

й 
ре

су
рс

ос
бе

ре
ж

ен
ия

, 
м

ет
од

ы
 

оц
ен

ки
 

эф
ф

ек
ти

вн
ос

ти
 

ис
по

ль
зо

ва
ни

я 
ре

су
рс

ос
бе

ре
га

ю
щ

их
 т

ех
но

ло
ги

й;
 

П
К

 5
.4

. Р
еа

ли
зо

вы
ва

ть
 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ки
е 

пр
оц

ес
сы

 в
 

м
аш

ин
ос

тр
ои

те
ль

но
м

 
пр

ои
зв

од
ст

ве
 с

 с
об

лю
де

ни
ем

 
тр

еб
ов

ан
ий

 о
хр

ан
ы

 т
ру

да
, 

бе
зо

па
сн

ос
ти

 
ж

из
не

де
ят

ел
ьн

ос
ти

 и
 

за
щ

ит
ы

 о
кр

уж
аю

щ
ей

 с
ре

ды
, 

пр
ин

ци
по

в 
и 

м
ет

од
ов

 
бе

ре
ж

ли
во

го
 п

ро
из

во
дс

тв
а 

Н
ав

ы
к

и
: 

 о
пр

ед
ел

ен
ия

 
ф

ак
то

ро
в,

 
ок

аз
ы

ва
ю

щ
их

 
во

зд
ей

ст
ви

е 
на

 
эф

ф
ек

ти
вн

ос
ть

 
по

ка
за

те
ле

й 
ре

су
рс

ос
бе

ре
ж

ен
ия

, 
ре

ал
из

ац
ии

 
м

ет
од

ов
 

ре
су

рс
ос

бе
ре

ж
ен

ия
 

на
 

пр
ед

пр
ия

ти
ях

 
м

аш
ин

ос
тр

ое
ни

я,
 о

бе
сп

еч
ен

ия
 п

ро
из

во
дс

тв
а 

вы
по

лн
яе

м
ы

х 
ра

бо
т 

с 
со

бл
ю

де
ни

ем
 н

ор
м

 
и 

пр
ав

ил
 

ох
ра

ны
 

тр
уд

а,
 

за
щ

ит
ы

 
ж

из
ни

 
и 

со
хр

ан
ен

ия
 

зд
ор

ов
ья

 
че

ло
ве

ка
, 

ох
ра

ны
 

ок
ру

ж
аю

щ
ей

 с
ре

ды
, п

ри
м

ен
ен

ия
 м

ет
од

ов
 б

ер
еж

ли
во

го
 п

ро
из

во
дс

тв
а;

 
У

м
ен

и
я

: 

ор
га

ни
зо

вы
ва

ть
 

ра
бо

чи
е 

м
ес

та
 

в 
со

от
ве

тс
тв

ии
 

с 
тр

еб
ов

ан
ия

м
и 

ох
ра

ны
 

тр
уд

а 
и 

бе
ре

ж
ли

во
го

 
пр

ои
зв

од
ст

ва
 

в 
со

от
ве

тс
тв

ии
 

с 
пр

ои
зв

од
ст

ве
нн

ы
м

и 
за

да
ча

м
и,

 
ра

зр
аб

ат
ы

ва
ть

 п
ре

дл
ож

ен
ия

 н
а 

ос
но

ва
ни

и 
ан

ал
из

а 
ор

га
ни

за
ци

и 
пе

ре
до

вы
х 

пр
ои

зв
од

ст
в 

по
 о

пт
им

из
ац

ии
 д

ея
те

ль
но

ст
и 

ст
ру

кт
ур

но
го

 п
од

ра
зд

ел
ен

ия
; 
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Зн
ан

и
я

: 

пр
ав

ил
а 

и 
но

рм
ы

, 
об

ес
пе

чи
ва

ю
щ

ие
 з

ащ
ит

у 
ж

из
ни

 и
 с

ох
ра

не
ни

е 
зд

ор
ов

ья
 ч

ел
ов

ек
а,

 
уп

ра
вл

ен
ие

 
бе

зо
па

сн
ос

ть
ю

 
ж

из
не

де
ят

ел
ьн

ос
ти

 
на

 
пр

ед
пр

ия
ти

и,
 

эф
ф

ек
ти

вн
ы

е 
м

ер
оп

ри
ят

ия
 п

о 
ох

ра
не

 о
кр

уж
аю

щ
ей

 с
ре

ды
, п

ри
м

ен
яе

м
ы

е 
в 

м
аш

ин
ос

тр
ое

ни
и;

 

В
Д

 6
. В

ы
по

лн
ен

ие
 

ра
бо

т 
по

 о
дн

ой
 и

ли
 

не
ск

ол
ьк

им
 

пр
оф

ес
си

ям
 р

аб
оч

их
, 

до
лж

но
ст

ям
 

сл
уж

ащ
их

 
(Ф

ре
зе

ро
вщ

ик
) 

П
К

В
 6

.1
. Ф

ре
зе

ро
ва

ни
е 

по
ве

рх
но

ст
ей

 з
аг

от
ов

ок
 

пр
ос

ты
х 

де
та

ле
й 

с 
то

чн
ос

ть
ю

 р
аз

м
ер

ов
 п

о 
12

 -
 

14
 к

ва
ли

те
та

м
 н

а 
го

ри
зо

нт
ал

ьн
ы

х 
и 

ве
рт

ик
ал

ьн
ы

х 
ф

ре
зе

рн
ы

х 
ст

ан
ка

х.
 

О
сн

ов
ы

 
м

аш
ин

ос
тр

ои
те

ль
но

го
 

че
рч

ен
ия

 
в 

об
ъе

м
е,

 
не

об
хо

ди
м

ом
 

дл
я 

вы
по

лн
ен

ия
 

ра
бо

ты
 

П
ра

ви
ла

 ч
те

ни
я 

те
хн

ич
ес

ко
й 

до
ку

м
ен

та
ци

и 
(р

аб
оч

их
 ч

ер
те

ж
ей

, 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ки

х 
ка

рт
) 

в 
об

ъе
м

е,
 н

ео
бх

од
им

ом
 д

ля
 в

ы
по

лн
ен

ия
 р

аб
от

ы
 

С
ис

те
м

у 
до

п
ус

ко
в 

и 
по

са
до

к,
 к

ва
ли

те
ты

 т
оч

но
ст

и,
 п

ар
ам

ет
ры

 ш
ер

ох
ов

ат
ос

ти
 

О
бо

зн
ач

ен
ие

 
на

 
ра

бо
чи

х 
че

рт
еж

ах
 

до
п

ус
ко

в 
ра

зм
ер

ов
, 

ф
ор

м
 

и 
вз

аи
м

но
го

 
ра

сп
ол

ож
ен

ия
 п

ов
ер

хн
ос

те
й,

 ш
ер

ох
ов

ат
ос

ти
 п

ов
ер

хн
ос

те
й 

В
ид

ы
 и

 с
од

ер
ж

ан
ие

 т
ех

но
ло

ги
че

ск
ой

 д
ок

ум
ен

та
ци

и,
 и

сп
ол

ьз
уе

м
ой

 в
 о

рг
ан

из
ац

ии
 

У
ст

ро
йс

тв
о,

 
на

зн
ач

ен
ие

, 
пр

ав
ил

а 
и 

ус
ло

ви
я 

пр
им

ен
ен

ия
 

пр
ос

ты
х 

ун
ив

ер
са

ль
ны

х 
пр

ис
по

со
бл

ен
ий

 
на

 
го

ри
зо

нт
ал

ьн
ы

х 
и 

ве
рт

ик
ал

ьн
ы

х 
ун

ив
ер

са
ль

ны
х 

ф
ре

зе
рн

ы
х 

ст
ан

ка
х  

У
ст

ан
ов

ле
нн

ы
й 

по
ря

до
к 

по
лу

че
ни

я,
 

хр
ан

ен
ия

 
и 

сд
ач

и 
за

го
то

во
к,

 
ин

ст
ру

м
ен

та
, 

пр
ис

по
со

бл
ен

ий
, н

ео
бх

од
им

ы
х 

дл
я 

вы
по

лн
ен

ия
 р

аб
от

 
О

сн
ов

ны
е 

св
ой

ст
ва

 и
 м

ар
ки

ро
вк

и 
об

ра
ба

ты
ва

ем
ы

х 
и 

ин
ст

ру
м

ен
та

ль
ны

х 
м

ат
ер

иа
ло

в 
К

он
ст

ру
кц

ии
, 

на
зн

ач
ен

ие
, 

ге
ом

ет
ри

че
ск

ие
 

па
ра

м
ет

ры
 

и 
пр

ав
ил

а 
ис

по
ль

зо
ва

ни
я 

ре
ж

ущ
их

 
ин

ст
ру

м
ен

то
в,

 
пр

им
ен

яе
м

ы
х 

на
 

го
ри

зо
нт

ал
ьн

ы
х 

и 
ве

рт
ик

ал
ьн

ы
х 

ун
ив

ер
са

ль
ны

х 
ф

ре
зе

рн
ы

х 
ст
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Ч
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Н
ав

ы
к

и
: 

В
ы

по
лн

ен
ия

 т
ех

но
ло

ги
че

ск
их

  
оп

ер
ац

ий
 п

о 
ф

ре
зе

ро
ва

ни
ю

  
по

ве
рх

но
ст

ей
 з

аг
от

ов
ок

 
пр

ос
ты

х 
де

та
ле

й 
с 

то
чн

ос
ть

ю
 р

аз
м

ер
ов

 п
о 

8 
- 

11
 к

ва
ли

те
та

м
 н

а 
сп

ец
иа

ли
зи

ро
ва

нн
ы

х 
ф

ре
зе

рн
ы

х 
ст

ан
ка

х,
 н

ал
аж

ен
ны

х 
дл

я 
об

ра
бо

тк
и 

оп
ре

де
ле

нн
ы

х 
де

та
ле

й 
и 

оп
ер

ац
ий

, 
в 

со
от

ве
тс

тв
ии

 с
 т

ех
ни

че
ск

ой
 д

ок
ум

ен
та

ци
ей

.  
П

ро
ве

де
ни

я 
ре

гл
ам

ен
тн

ы
х 

ра
бо

т 
по

 т
ех

ни
че

ск
ом

у 
об

сл
уж

ив
ан

ию
 с

пе
ци

ал
из

ир
ов

ан
ны

х 
ф

ре
зе

рн
ы

х 
ст

ан
ко

в 
в 

со
от

ве
тс

тв
ии

 с
 т

ех
ни

че
ск

ой
 д

ок
ум

ен
та

ци
ей

. 
У

м
ен

и
я

: 
В

ы
по

лн
ят

ь 
ф

ре
зе

рн
ую

 
об

ра
бо

тк
у 

по
ве

рх
но

ст
ей

 
за

го
то

во
к 

пр
ос

ты
х 

де
та

ле
й 

с 
то

чн
ос

ть
ю

 р
аз

м
ер

ов
 п

о 
8 

- 
11

 к
ва

ли
те

та
м

 н
а 

сп
ец

иа
ли

зи
ро

ва
нн

ы
х 

ф
ре

зе
рн

ы
х 

 с
та

нк
ах

, 
на

ла
ж

ен
ны

х 
дл

я 
об

ра
бо

тк
и 

оп
ре

де
ле

нн
ы

х 
де

та
ле

й 
и 

оп
ер

ац
ий

, 
в 

со
от

ве
тс

тв
ии

 
с 

те
хн

ич
ес

ко
й 

до
ку

м
ен

та
ци

ей
.  

П
ро

ве
ря

ть
 

ис
пр

ав
но

ст
ь 

и 
ра

бо
то

сп
ос

об
но

ст
ь 

сп
ец

иа
ли

зи
ро

ва
нн

ы
х 

ф
ре

зе
рн

ы
х 

ст
ан

ко
в.

 
-В

ы
по

лн
ят

ь 
ре

гл
ам

ен
тн

ы
е 

ра
бо

ты
 

по
 

те
хн

ич
ес

ко
м

у 
об

сл
уж

ив
ан

ию
 

сп
ец

иа
ли

зи
ро

ва
нн

ы
х 

ф
ре

зе
рн

ы
х 

ст
ан

ко
в.

 
 З

н
ан

и
я

: 
В

ид
ы

 и
 с

од
ер

ж
ан

ие
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

ой
 д

ок
ум

ен
та

ци
и,

 и
сп

ол
ьз

уе
м

ой
 в

 о
рг

ан
из

ац
ии

. 
У

ст
ро

йс
тв

о 
и 

пр
ав

ил
а 

ис
по

ль
зо

ва
ни

я 
сп

ец
иа

ли
зи

ро
ва

нн
ы

х 
ф

ре
зе

рн
ы

х 
ст

ан
ко

в.
 

О
рг

ан
ы

 у
пр

ав
ле

ни
я 

сп
ец

иа
ли

зи
ро

ва
нн

ы
х 

ф
ре

зе
рн

ы
х 

ст
ан

ко
в.
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С
по

со
бы

 
и 

пр
ие

м
ы

 
ф

ре
зе

ро
ва

ни
я 

по
ве

рх
но

ст
ей

 
за

го
то

во
к 

пр
ос

ты
х 

де
та

ле
й 

с 
то

чн
ос

ть
ю

 р
аз

м
ер

ов
 п

о 
8 

- 
11

 к
ва

ли
те

та
м

 н
а 

сп
ец

иа
ли

зи
ро

ва
нн

ы
х 

ст
ан

ка
х,

 н
ал

аж
ен

ны
х 

дл
я 

об
ра

бо
тк

и 
оп

ре
де

ле
нн

ы
х 

де
та

ле
й 

и 
оп

ер
ац

ий
.  

У
ст

ро
йс

тв
о,

 
на

зн
ач

ен
ие

, 
пр

ав
ил

а 
и 

ус
ло

ви
я 

пр
им

ен
ен

ия
 

пр
ис

по
со

бл
ен

ий
, 

ис
по

ль
зу

ем
ы

х 
на

 с
пе

ци
ал

из
ир

ов
ан

ны
х 

ф
ре

зе
рн

ы
х 

ст
ан

ка
х.

 
С

по
со

бы
 

и 
пр

ие
м

ы
 

ф
ре

зе
ро

ва
ни

я 
по

ве
рх

но
ст

ей
 

за
го

то
во

к 
пр

ос
ты

х 
де

та
ле

й 
с 

то
чн

ос
ть

ю
 р

аз
м

ер
ов

 п
о 

8 
- 

11
 к

ва
ли

те
та

м
 н

а 
сп

ец
иа

ли
зи

ро
ва

нн
ы

х 
ст

ан
ка

х,
 н

ал
аж

ен
ны

х 
дл

я 
об

ра
бо

тк
и 

оп
ре

де
ле

нн
ы

х 
де

та
ле

й 
и 

оп
ер

ац
ий

. 
К

он
ст

ру
кц

ии
, 

на
зн

ач
ен

ие
, 

ге
ом

ет
ри

че
ск

ие
 

па
ра

м
ет

ры
 

и 
пр

ав
ил

а 
ис

по
ль

зо
ва

ни
я 

ре
ж

ущ
их

 и
нс

тр
ум

ен
то

в,
 п

ри
м

ен
яе

м
ы

х 
на

 с
пе

ци
ал

из
ир

ов
ан

ны
х 

ф
ре

зе
рн

ы
х 

ст
ан

ка
х.

 
П

ор
яд

ок
 п

ро
ве

рк
и 

ис
пр

ав
но

ст
и 

и 
ра

бо
то

сп
ос

об
но

ст
и 

сп
ец

иа
ли

зи
ро

ва
нн

ы
х 

ф
ре

зе
рн

ы
х 

ст
ан

ко
в.

 
С

ос
та

в 
и 

по
ря

до
к 

вы
по

лн
ен

ия
 р

ег
ла

м
ен

тн
ы

х 
ра

бо
т 

по
 т

ех
ни

че
ск

ом
у 

об
сл

уж
ив

ан
ию

 
сп

ец
иа

ли
зи

ро
ва

нн
ы

х 
ф

ре
зе

рн
ы

х 
ст

ан
ко

в.
 

 
П

К
В

 6
.4

. К
он

тр
ол

ь 
ка

че
ст

ва
 

об
ра

бо
тк

и 
по

ве
рх

но
ст

ей
 

пр
ос

ты
х 

де
та

ле
й 

с 
то

чн
ос

ть
ю

 р
аз

м
ер

ов
 п

о 
12

 -
 

14
 к

ва
ли

те
та

м
. 

Н
ав

ы
к

и
: 

В
из

уа
ль

но
го

 о
пр

ед
ел

ен
ия

 д
еф

ек
то

в 
об

ра
бо

та
нн

ы
х 

по
ве

рх
но

ст
ей

. 
К

он
тр

ол
ь 

то
чн

ос
ти

 
ра

зм
ер

ов
, 

ф
ор

м
ы

 
и 

вз
аи

м
но

го
 

ра
сп

ол
ож

ен
ия

 
по

ве
рх

но
ст

ей
 

пр
ос

ты
х 

де
та

ле
й 

с 
то

чн
ос

ть
ю

 р
аз

м
ер

ов
 п

о 
12

 -
 1

4 
кв

ал
ит

ет
ам

 с
 п

ом
ощ

ью
 к

он
тр

ол
ьн

о-
из

м
ер

ит
ел

ьн
ы

х 
ин

ст
ру

м
ен

то
в,

 о
бе

сп
еч

ив
аю

щ
их

 п
ог

ре
ш

но
ст

ь 
из

м
ер

ен
ия

 н
е 

ни
ж

е 
0,

01
 

м
м

.  
К

он
тр

ол
ь 

ш
ер

ох
ов

ат
ос

ти
 ф

ре
зе

ро
ва

нн
ы

х 
по

ве
рх

но
ст

ей
 

У
м

ен
и

я
: 

О
пр

ед
ел

ят
ь 

ви
зу

ал
ьн

о 
яв

ны
е 

де
ф

ек
ты

 о
бр

аб
от

ан
ны

х 
по

ве
рх

но
ст

ей
. 

В
ы

би
ра

ть
 

не
об

хо
ди

м
ы

е 
ко

нт
ро

ль
но

-и
зм

ер
ит

ел
ьн

ы
е 

ин
ст

ру
м

ен
ты

 
и 

ка
ли

бр
ы

 
дл

я 
из

м
ер

ен
ия

 п
ро

ст
ы

х 
де

та
ле

й 
с 

то
чн

ос
ть

ю
 р

аз
м

ер
ов

 п
о 

12
 -

 1
4 

кв
ал

ит
ет

ам
. 

В
ы

по
лн

ят
ь 

из
м

ер
ен

ия
 

де
та

ле
й 

ко
нт

ро
ль

но
-и

зм
ер

ит
ел

ьн
ы

м
и 

ин
ст

ру
м

ен
та

м
и,

 
об

ес
пе

чи
ва

ю
щ

им
и 

по
гр

еш
но

ст
ь 

из
м

ер
ен

ия
 

не
 

ни
ж

е 
0,

01
 

м
м

, 
в 

со
от

ве
тс

тв
ии

 
с 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ко
й 

до
ку

м
ен

та
ци

ей
.  

В
ы

би
ра

ть
 с

по
со

б 
оп

ре
де

ле
ни

я 
ш

ер
ох

ов
ат

ос
ти

 о
бр

аб
от

ан
но

й 
по

ве
рх

но
ст

и.
 

О
пр

ед
ел

ят
ь 

ш
ер

ох
ов

ат
ос

ть
 о

бр
аб

от
ан

ны
х 

по
ве

рх
но

ст
ей

. 
 З

н
ан

и
я

: 
В

ид
ы

 д
еф

ек
то

в 
об

ра
бо

та
нн

ы
х 

по
ве

рх
но

ст
ей

. 
С

по
со

бы
 о

пр
ед

ел
ен

ия
 д

еф
ек

то
в 

по
ве

рх
но

ст
и.

 
О

сн
ов

ы
 

м
аш

ин
ос

тр
ои

те
ль

но
го

 
че

рч
ен

ия
 

в 
об

ъе
м

е,
 

не
об

хо
ди

м
ом

 
дл

я 
вы

по
лн

ен
ия

 
ра

бо
ты

. 
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П
ра

ви
ла

 ч
те

ни
я 

те
хн

ич
ес

ко
й 

до
ку

м
ен

та
ци

и 
(р

аб
оч

их
 ч

ер
те

ж
ей

, 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ки

х 
ка

рт
) 

в 
об

ъе
м

е,
 н

ео
бх

од
им

ом
 д

ля
 в

ы
по

лн
ен

ия
 р

аб
от

ы
.  

С
ис

те
м

у 
до

п
ус

ко
в 

и 
по

са
до

к,
 к

ва
ли

те
ты

 т
оч

но
ст

и,
 п

ар
ам

ет
ры

 ш
ер

ох
ов

ат
ос

ти
. 

О
бо

зн
ач

ен
ие

 
на

 
ра

бо
чи

х 
че

рт
еж

ах
 

до
п

ус
ко

в 
ра

зм
ер

ов
, 

ф
ор

м
 

и 
вз

аи
м

но
го

 
ра

сп
ол

ож
ен

ия
 п

ов
ер

хн
ос

те
й,

 ш
ер

ох
ов

ат
ос

ти
 п

ов
ер

хн
ос

те
й.

 
О

сн
ов

ы
 м

ет
ро

ло
ги

и 
в 

об
ъе

м
е,

 н
ео

бх
од

им
ом

 д
ля

 в
ы

по
лн

ен
ия

 р
аб

от
ы

. 
В

ид
ы

 и
 о

бл
ас

ти
 п

ри
м

ен
ен

ия
 к

он
тр

ол
ьн

о-
из

м
ер

ит
ел

ьн
ы

х 
пр

иб
ор

ов
. 

С
по

со
бы

 
оп

ре
де

ле
ни

я 
то

чн
ос

ти
 

ра
зм

ер
ов

, 
ф

ор
м

ы
 

и 
вз

аи
м

но
го

 
ра

сп
ол

ож
ен

ия
 

по
ве

рх
но

ст
ей

 ф
ре

зе
ро

ва
нн

ы
х 

де
та

ле
й.

 
У

ст
ро

йс
тв

о,
 

на
зн

ач
ен

ие
, 

пр
ав

ил
а 

пр
им

ен
ен

ия
 

ко
нт

ро
ль

но
-и

зм
ер

ит
ел

ьн
ы

х 
ин

ст
ру

м
ен

то
в,

 о
бе

сп
еч

ив
аю

щ
их

 п
ог

ре
ш

но
ст

ь 
из

м
ер

ен
ия

 н
е 

ни
ж

е 
0,

01
 м

м
. 

С
по

со
бы

 о
пр

ед
ел

ен
ия

 ш
ер

ох
ов

ат
ос

ти
 п

ов
ер

хн
ос

те
й.

 
-У

ст
ан

ов
ле

нн
ы

й 
по

ря
до

к 
по

лу
че

ни
я,

 х
ра

не
ни

я 
и 

сд
ач

и 
ко

нт
ро

ль
но

-и
зм

ер
ит

ел
ьн

ы
х 

ин
ст

ру
м

ен
то

в 
и 

пр
ис

по
со

бл
ен

ий
, н

ео
бх

од
им

ы
х 

дл
я 

вы
по

лн
ен

ия
 р

аб
от

. 
У

ст
ро

йс
тв

о,
 

на
зн

ач
ен

ие
, 

пр
ав

ил
а 

пр
им

ен
ен

ия
 

пр
иб

ор
ов

 
и 

пр
ис

по
со

бл
ен

ий
 

дл
я 

ко
нт

ро
ля

 ш
ер

ох
ов

ат
ос

ти
 п

ов
ер

хн
ос

те
й.

 
П

ри
ем

ы
 и

 п
ра

ви
ла

 о
пр

ед
ел

ен
ия

 ш
ер

ох
ов

ат
ос

ти
 о

бр
аб

от
ан

но
й 

по
ве

рх
но

ст
и.

 
 

В
Д

 7
. В

ы
по

лн
ен

ие
 

ра
бо

т 
по

 о
дн

ой
 и

ли
 

не
ск

ол
ьк

им
 

пр
оф

ес
си

ям
 р

аб
оч

их
, 

до
лж

но
ст

ям
 

сл
уж

ащ
их

 (
С

ле
са

рь
 –

 
сб

ор
щ

ик
 л

ет
ат

ел
ьн

ы
х 

ап
па

ра
то

в)
 

П
К

В
 

7.
1.

 
С

бо
рк

а 
уз

ло
в 

ле
та

те
ль

ны
х 

ап
па

ра
то

в 
по

 
сб

ор
оч

ны
м

 о
тв

ер
ст

ия
м

 
 

Н
ав

ы
к

и
: 

П
од

го
то

вк
а 

С
И

З 
пе

ре
д 

вы
по

лн
ен

ие
м

 р
аб

от
ы

 
П

ол
уч

ен
ие

 с
м

ен
но

го
 з

ад
ан

ия
 и

 т
ех

но
ло

ги
че

ск
ой

 д
ок

ум
ен

та
ци

и 
П

од
го

то
вк

а 
сл

ес
ар

ны
х 

и 
из

м
ер

ит
ел

ьн
ы

х 
ин

ст
ру

м
ен

то
в  

У
ст

ан
ов

ка
 о

бш
ив

ки
 в

 п
ри

сп
ос

об
ле

ни
е 

в 
ра

бо
че

е 
по

ло
ж

ен
ие

, ф
ик

са
ци

я 
С

ве
рл

ен
ие

 с
бо

ро
чн

ы
х 

от
ве

рс
ти

й 
дл

я 
ус

та
но

вк
и 

ф
ик

са
то

ро
в 

С
ве

рл
ен

ие
 с

бо
ро

чн
ы

х 
от

ве
рс

ти
й 

в 
со

пр
яг

ае
м

ы
х 

де
та

ля
х 

С
ое

ди
не

ни
е 

де
та

ле
й 

с 
ус

та
но

вк
ой

 п
о 

сб
ор

оч
ны

м
 о

тв
ер

ст
ия

м
 э

ле
м

ен
то

в 
ф

ик
са

ци
и 

В
ы

по
лн

ен
ие

 о
тв

ер
ст

ий
 о

ко
нч

ат
ел

ьн
ог

о 
ди

ам
ет

ра
 в

 с
ое

ди
ня

ем
ы

х 
де

та
ля

х 
за

кл
еп

ка
м

и 
(б

ол
та

м
и 

и 
бо

лт
-з

ак
ле

пк
ам

и)
, в

 т
ом

 ч
ис

ле
с 

на
тя

го
м

, у
ст

ан
ов

ка
 к

ре
пе

ж
ны

х 
эл

ем
ен

то
в 

П
од

де
рж

ан
ие

 
тр

еб
уе

м
ог

о 
те

хн
ич

ес
ко

го
 

со
ст

оя
ни

я 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ко

й 
ос

на
ст

ки
, 

ра
зм

ещ
ен

но
й 

на
 р

аб
оч

ем
 м

ес
те

 
П

од
де

рж
ан

ие
 с

ос
то

ян
ия

 р
аб

оч
ег

о 
м

ес
та

 в
 с

оо
тв

ет
ст

ви
и 

с 
тр

еб
ов

ан
ия

м
и 

ох
ра

ны
 т

ру
да

, 
по

ж
ар

но
й,

 п
ро

м
ы

ш
ле

нн
ой

, э
ко

ло
ги

че
ск

ой
 б

ез
оп

ас
но

ст
и,

 э
ле

кт
ро

бе
зо

па
сн

ос
ти

 и
 

ку
ль

ту
ры

 п
ро

из
во

дс
тв

а 
У

м
ен

и
я

: 
П

ри
м

ен
ят

ь 
С

И
З 
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П
ри

м
ен

ят
ь 

ко
нс

тр
ук

то
рс

ку
ю

, 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ку

ю
 д

ок
ум

ен
та

ци
ю

 и
 э

ле
кт

ро
нн

ы
е 

м
од

ел
и 

пр
и 

вы
по

лн
ен

ии
 р

аб
от

 
У

ст
ан

ав
ли

ва
ть

 
со

от
ве

тс
тв

ие
 

па
ра

м
ет

ро
в 

сб
ор

оч
ны

х 
уз

ло
в 

тр
еб

ов
ан

ия
м

 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ко

й 
до

ку
м

ен
та

ци
и 

В
ы

по
лн

ят
ь 

сб
ор

оч
ны

е 
оп

ер
ац

ии
 

с 
пр

им
ен

ен
ие

м
 

не
об

хо
ди

м
ой

 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ко

й 
ос

на
ст

ки
 

П
ри

м
ен

ят
ь 
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о 

м
од

ул
я 

К
од

 п
ра

кт
ик

и 
О

бъ
ем

, ч
ас

ов
 

П
ер

ио
ды

 
пр

ов
ед

ен
ия

 
(с

ем
ес

тр
ы

) 

Ф
ор

м
а 

пр
ов

ед
ен

ия
 

пр
ак

ти
ки

 

П
М

 0
1 

Р
аз

ра
бо

тк
а 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ки
х 

пр
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРАКТИЧЕСКОЙ ПОДГОТОВКИ (В 
ПРОФИЛЬНОЙ ОРГАНИЗАЦИИ) 
 

4.1 Условия проведения производственной практики.  
Реализация рабочей программы практической подготовки (производственной практики) в 

профильной организации предполагает ее проведение на предприятиях/организациях на основе 
прямых договоров, заключаемых между образовательным учреждением и каждым 
предприятием/организацией, куда направляются обучающиеся. 
        
       4.2 Информационное обеспечение обучения  

 Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь 
печатные и /или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в 
образовательном процессе.   

  
4.2.1. Основные печатные издани 

4.2.1. Основные источники 
1. Багдасарова Т.А. Технология токарных работ. - Изд.5-е. - Москва : Академия, 2021.  
2. Багдасарова Т.А. Технология фрезерных работ. - Изд.3-е. - Москва : Академия, 2021. 
 3. Балла О. М. Обработка деталей на станках с ЧПУ : учебное пособие для СПО/ О.М. Балла. 
- Санкт-Петербург : Лань, 2021. - 368 с. - ISBN 978-5-8114-6754-9 
 4. Безъязычный В. Ф., Крылов В. Н. и др. Процессы формообразования деталей машин : 
учебное пособие для СПО/ В.Ф. Безъязычный. -- Санкт-Петербург : Лань, 2021. - 416 с. — 
ISBN  
5. Гибсон Я., Розен БД., Стакер Б. Технологии аддитивного производства. – Москва : 
Техносфера, 2021. 
 6. Гулиа Н. В., Клоков В. Г., Юрков С. А. Детали машин : учебник для СПО/ Н.В. Гулиа. - 
Санкт-Петербург : Лань, 2021. - 416 с. - ISBN 978-5-8114-7882-8 
 7. Самойлова Л. Н., Юрьева Г. Ю., Гирн А. В. Технологические процессы в машиностроении. 
Лабораторный практикум : учебное пособие для СПО/ Л.Н.Самойлова. - Санкт-Петербург : 
Лань, 2020. — 156 с. — ISBN 978-5-8114-6610-8  
8. Самойлова Л. Н., Юрьева Г. Ю., Гирн А. В. Технологические процессы в машиностроении. 
Лабораторный практикум : учебное пособие для СПО/ Н.В. Гулиа. — Санкт-Петербург : Лань, 
2020. — 156 с. — ISBN 978-5-8114-6610-8  
9. Сурина Е. С. Разработка управляющих программ для системы ЧПУ : учебное пособие для 
СПО/ Е.С.Сурина. - Санкт-Петербург : Лань, 2020. - 268 с. - ISBN 978-5-8114-6673-3. 
 10. Сысоев С. К., Сысоев А. С., Левко В. А. Технология машиностроения. Проектирование 
технологических процессов : учебное пособие для СПО/ С.К.Сысоев . - Санкт-Петербург : 
Лань, 2021. - 352 с. - ISBN 978-5-8114-7017-4 
 11. Черепахин А.А., Кузнецов В.А. Технологические процессы в машиностроении : учебное 
пособие, 3-е изд., стер. / А.А.Черепахин. - Санкт-Петербург : Лань, 2019. - 156 с. - ISBN 978-5-
8114-4303-1 
 12. Черпаков Б.И. Технологическое оборудование машиностроительного производства. - Изд. 
6-е. – Москва : Академия, 2021. 
 
 4.2.2. Основные электронные издания  
1. Основы программирования токарной обработки деталей на станках с ЧПУ в системе 
«Sinumerik» : учебное пособие для СПО / А. А. Терентьев, А. И. Сердюк, А. Н. Поляков, С. Ю. 
Шамаев. — Саратов: Профобразование, 2020. — 107 c. — ISBN 978-5-4488-0639-1. — Текст : 
электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROF 
образование:[сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/92137"   
2. Сергеев, А. И. Программирование ЧПУ для автоматизированного оборудования : учебное 
пособие для СПО / А. И. Сергеев, А. С. Русяев, А. А. Корнипаева. — Саратов : 
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Профобразование, 2020. — 117 c. — ISBN 978-5-4488-0579-0. — Текст : электронный // 
Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — 
URL: https://profspo.ru/books/92146  
4.2.3. Дополнительные источники  
1. Международный технический информационный журнал «Оборудование и инструмент для 
профессионалов». Режим доступа: http://www.informdom.com/  
2. Портал «Всё о металлообработке». Режим доступа: http://met-all.org/ 
 

 
4.3. Кадровое обеспечение образовательного процесса 
         Реализация ППССЗ обеспечивается педагогическими кадрами, имеющими высшее 

образование, соответствующее профилю преподаваемой дисциплины (модуля). Опыт 
деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным 
для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального учебного цикла. 
Преподаватели получают дополнительное профессиональное образование по программам 
повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в профильных организациях не реже 
1 раза в 3 года. Руководители практики от организации, определяют из числа 
высококвалифицированных работников организации, наставников, помогающих обучающимся 
овладевать профессиональными навыками. 

 
5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ 

ПРАКТИЧЕСКОЙ ПОДГОТОВКИ 
 

Контроль и оценка результатов освоения программы  практической подготовки 
осуществляется мастером производственного обучения  в процессе проведения занятий, а также 
выполнения обучающимися учебно-производственных заданий. Формы и методы контроля и оценки 
результатов обучения позволяют проверять у обучающихся не только сформированность 
профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений. 
 

Результаты  
(освоенные 

профессиональные 
компетенции) 

Основные показатели оценки результата Формы и методы 
контроля и оценки 

ПК 1.1. Использовать 
конструкторскую и 
технологическую 
документацию при 
разработке 
технологических 
процессов изготовления 
деталей машин 
 

Демонстрирует очность и скорость чтения 
чертежей;  качество анализа 
конструктивно-технологических свойств 
детали, исходя из ее служебного 
назначения;  качество рекомендаций по 
повышению технологичности детали;  
выбор технологического оборудования и 
технологической оснастки: 
приспособлений, режущего, мерительного 
и вспомогательного инструмента;  расчет 
режимов резания по нормативам;  расчет 
штучного времени;  точность и 
грамотность оформления технологической 
документации 

- наблюдение за 
работой 
обучающегося во 
время учебной 
практики; 
- экспертная оценка 
отчётов и 
индивидуальных 
заданий по 
практике; 
- самооценка 
деятельности; 
- проверочные 
работы. 
Дифференцированн
ый зачет 

ПК 1.2. Выбирать метод 
получения заготовок с 
учетом условий 
производства 

Определяет виды и способы  получения 
заготовок;  
 Рассчитывает  и  осуществляет проверку 
величины припусков и размеров заготовок;  
Рассчитывает коэффициент использования 
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материала;  качество анализа и 
рациональности 
 Осуществляет выбор схем базирования;  
выбор способов обработки поверхностей и 
технологически грамотное назначение 
технологической базы. 

ПК 1.3. Выбирать методы 
механической обработки и 
последовательность 
технологического 
процесса обработки 
деталей машин в 
машиностроительном 
производстве 

 Осуществляет качество анализа 
конструктивно-технологических свойств 
детали, исходя из ее служебного 
назначения;  
Осуществляет качество рекомендаций по 
повышению технологичности 
изготовления детали;  точность и 
грамотность оформления технологической 
документации. 

ПК 1.4. Выбирать схемы 
базирования заготовок, 
оборудование, инструмент 
и оснастку для 
изготовления деталей 
машин 

Осуществляет выбор схем базирования;  
выбор оборудования, инструмента и 
оснастки для изготовления деталей машин. 

ПК 1.5. Выполнять 
расчеты параметров 
механической обработки 
изготовления деталей 
машин, в т.ч. с 
применением систем 
автоматизированного 
проектирования 

Осуществляет выбор и использование 
пакетов прикладных программ для расчетов 
параметров механической обработки 
изготовления деталей машин 

- наблюдение за 
работой 
обучающегося во 
время учебной 
практики; 
- экспертная оценка 
отчётов и 
индивидуальных 
заданий по 
практике; 
- самооценка 
деятельности; 
- проверочные 
работы. 
Дифференцированн
ый зачет 

ПК 1.6. Разрабатывать 
технологическую 
документацию по 
изготовлению деталей 
машин, в т.ч. с 
применением систем 
автоматизированного 
проектирования 

Составляет технологические маршруты 
изготовления деталей и проектирования 
технологических операций в 
машиностроительном производстве; 
  

ПК 2.1. Разрабатывать 
вручную управляющие 
программы для 
технологического 
оборудования 

Использует базы программ для 
металлорежущего оборудования с 
числовым программным управлением, 
применяет  шаблоны типовых элементов 
изготовляемых деталей для станков с 
числовым программным управлением 

- наблюдение за 
работой 
обучающегося во 
время учебной 
практики; 
- экспертная оценка 
отчётов и 
индивидуальных 
заданий по 
практике; 
- самооценка 
деятельности; 
- проверочные 
работы. 
Дифференцированн

ПК 2.2. Разрабатывать с 
помощью CAD/CAM 
систем управляющие 
программы для 
технологического 
оборудования 

Разрабатывает с помощью CAD/CAM 
системы управляющих программ и их 
перенос на металлорежущее оборудование,  
Разрабатывает и переносит модели деталей 
из CAD/CAM систем при аддитивном 
способе их изготовления 

ПК 2.3. Осуществлять 
проверку реализации и 
корректировки 

Разрабатывает предложения по 
корректировке и совершенствованию 
действующего технологического процесса, 
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управляющих программ на 
технологическом 
оборудовании 

внедрения управляющих программ в 
автоматизированное производство, 
 Контрует качество готовой продукции 
требованиям технологической 
документации; 

ый зачет 

ПК 3.1. Разрабатывать 
технологический процесс 
сборки изделий с 
применением 
конструкторской и 
технологической 
документации 

Проводит анализ  технических условий на 
изделия и проверки сборочных единиц на 
технологичность 

ПК 3.2. Выбирать 
оборудование, инструмент 
и оснастку для 
осуществления сборки 
изделий 

Выбирает инструмент, оснастки, основное 
оборудование, в т.ч подъёмно-
транспортного для осуществления сборки 
изделий 
 

- наблюдение за 
работой 
обучающегося во 
время учебной 
практики; 
- экспертная оценка 
отчётов и 
индивидуальных 
заданий по 
практике; 
- самооценка 
деятельности; 
- проверочные 
работы. 
Дифференцированн
ый зачет 

ПК 3.3. Разрабатывать 
технологическую 
документацию по сборке 
изделий, в том числе с 
применением систем 
автоматизированного 
проектирования 

Разрабатывает технологические процессы и 
технологическую документацию сборки 
изделий в соответствии с требованиями 
технологической документации,  
Рассчитывает количество оборудования, 
рабочих мест и численности персонала 
участков механосборочных цехов; 

ПК 3.4. Реализовывать 
технологический процесс 
сборки изделий 
машиностроительного 
производства 

Проводит техническое нормирование 
сборочных работ, сборки изделий 
машиностроительного производства на 
основе выбранного оборудования, 
инструментов и оснастки, специальных 
приспособлений,  
Выполняет сборкиу и регулировку 
приспособлений, режущего и 
измерительного инструмента; 

ПК 3.5. Контролировать 
соответствие качества 
сборки требованиям 
технологической 
документации, 
анализировать причины 
несоответствия изделий и 
выпуска продукции 
низкого качества, 
участвовать в 
мероприятиях по их 
предупреждению и 
устранению 

Осуществляет контроль качества готовой 
продукции механосборочного 
производства, проведения испытаний 
собираемых и собранных узлов и агрегатов 
на специальных стендах, предупреждения, 
выявления и устранения дефектов 
собранных узлов и агрегатов; 

- наблюдение за 
работой 
обучающегося во 
время учебной 
практики; 
- экспертная оценка 
отчётов и 
индивидуальных 
заданий по 
практике; 
- самооценка 
деятельности; 
- проверочные 
работы. 
Дифференцированн
ый зачет 

ПК 3.6. Разрабатывать 
планировки участков 
механосборочных цехов 
машиностроительного 
производства в 
соответствии с 

Разрабатывает планировку цехов 
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производственными 
задачами 
ПК 4.1. Осуществлять 
диагностику 
неисправностей и отказов 
систем металлорежущего и 
аддитивного 
производственного 
оборудования 

Диагностирует техническое состояние 
эксплуатируемого металлорежущего и 
аддитивного оборудования, 
 Определяет отклонения от технических 
параметров работы оборудования 
металлообрабатывающих и аддитивных 
производств; 

 
- наблюдение за 
работой 
обучающегося во 
время учебной 
практики; 
- экспертная оценка 
отчётов и 
индивидуальных 
заданий по 
практике; 
- самооценка 
деятельности; 
- проверочные 
работы. 
Дифференцированн
ый зачет 
 
 
 
 
 
 
 

ПК 4.2. Организовывать 
работы по устранению 
неполадок, отказов 

 Организует работы по устранению 
неисправности функционирования 
оборудования на технологических 
позициях производственных участков, 
выведения узлов и элементов 
металлорежущего и аддитивного 
оборудования в ремонт; 

ПК 4.3. Планировать 
работы по наладке и 
подналадке 
металлорежущего и 
аддитивного оборудования 

 Регулирует режимы  работы 
эксплуатируемого оборудования; 

ПК 4.4. Организовывать 
ресурсное обеспечение 
работ по наладке 

 Организует подготовку заявок, 
приобретения, доставки, складирования и 
хранения расходных материалов; 

 

ПК 4.5. Контролировать 
качество работ по наладке 
и техническому 
обслуживанию 

Оформляет техническую документацию на 
проведение контроля, наладки, подналадки 
и технического обслуживания 
оборудования,  
Проводит контроль качества наладки и 
технического обслуживания оборудования; 

 

ПК 5.1 Планировать и 
осуществлять управление 
деятельностью 
подчиненного персонала 
 

Планирует и проводит нормирование работ 
машиностроительных цехов, постановки 
производственных задач персоналу, 
осуществляющему наладку станков и 
оборудования в металлообработке, 
применения технологий эффективных 
коммуникаций в управлении деятельностью 
подчиненного персонал, мотивации, 
обучении, решении конфликтных ситуаций 

 

ПК 5.2. Сопровождать 
подготовку финансовых 
документов по 
производству и реализации 
продукции 
машиностроительного 
производства, 
материально-техническому 

Подготавливает и корректирует 
финансовые документы по производству и 
реализации продукции 
машиностроительного производства 
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обеспечению деятельности 
подразделения 
ПК 5.3. Контролировать 
качество продукции, 
выявлять, анализировать и 
устранять причины 
выпуска продукции 
низкого качества 
 

Контролирует качество продукции 
требованиям нормативной документации,  
Анализирует причины разработки, 
реализации и улучшения процессов 
системы менеджмента качества 
структурного подразделения,  
Разрабатывает предложения по 
корректировке и совершенствованию 
действующего технологического процесса; 

 

ПК 5.4. Реализовывать 
технологические процессы 
в машиностроительном 
производстве с 
соблюдением требований 
охраны труда, 
безопасности 
жизнедеятельности и 
защиты окружающей 
среды, принципов и 
методов бережливого 
производства 

 Определяет факторы, оказывающие 
воздействие на эффективность показателей 
ресурсосбережения, реализации методов 
ресурсосбережения на предприятиях 
машиностроения,  
Обеспечивает производство выполняемых 
работ с соблюдением норм и правил 
охраны труда, защиты жизни и сохранения 
здоровья человека, охраны окружающей 
среды, применения методов бережливого 
производства; 

 

 
 
 
 

Обучающийся по окончанию практической подготовки должен предоставить  на 
дифференцированный зачет следующую документацию:  

- отчет по практической подготовке в профильной организации; 
- дневник практической подготовки в профильной организации; 
- характеристику о соответствии  профессиональных компетенций; 
- заключение о  выполнении практической работы; 
- технологическую карту по выполнению практической работы; 
- аттестационный лист. 

Оценка по практической подготовке выставляется на основании выполнения практического 
задания в соответствии с технологией и требованиями работодателей.  При дифференцированном 
контроле для оценки уровня знаний и умений  обучающихся используется оценочная  система «5» - 
отлично, «4» -  хорошо, «3» - удовлетворительно, «2» -  неудовлетворительно. 

 
Критерии оценки отчетов по производственной практике 

«5»  
 - документация производственной практики представлена в полном объёме (отчет, дневник по 
практике, характеристика, заключение о выполнении работ, аттестационный лист) 
 - отчет составлен в соответствии  с требованиями (Положение о практической подготовке) 
- рекомендуемая оценка за практику от организации «отлично»; 
-  не нарушены сроки сдачи отчета.  
«4» 
- документация производственной практики представлена в полном объёме (отчет, дневник по 
практике, характеристика, заключение о выполнении работ, аттестационный лист) 
 - отчет составлен не в полном  соответствии  с требованиями (Положение о практической 
подготовке) 
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- рекомендуемая оценка за практику от организации «хорошо»; 
-  не нарушены сроки сдачи отчета.  
«3» 
- документация производственной практики представлена в полном объёме (отчет, дневник по 
практике, характеристика, заключение о выполнении работ, аттестационный лист) 
 - отчет составлен не в полном  соответствии  с требованиями (Положение о практической 
подготовке) 
- в оформлении отчета прослеживается небрежность; 
- рекомендуемая оценка за практику от организации «удовлетворительно»; 
-  нарушены сроки сдачи отчета. 
 
Отчет не принимается к защите при отсутствии подписи должностного лица (руководителя 

практики от организации) и печати организации,  где студент проходил практику. 

 

Практическая работа должна быть проверена членами аттестационной комиссии. По мере 
возможности должно быть оценено качество каждой операции. В зависимости от результатов 
наблюдений  за профессиональными и общими компетенциями каждому обучающемуся 
выставляется общая оценка. 

По завершению практической подготовки (производственной практики) организуется 
комплексный дифференцированный зачет (сдача отчетов по практике)
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Программа практической подготовки (учебной практики) разработана на основании:
- федерального закона от 29.12.2012№ 273-ФЗ «Об образовании в РоссийскойФедерации»
- Федерального государственного образовательного стандарта (далее – ФГОС) по

специальности 15.02.16 Технология машиностроения, приказ Министерства просвещения
Российской Федерации от 14 июня 2022 г. N 444 (в редакции приказа Минпросвещения России
от 03.07.2024 № 464), зарегистрированный в Минюсте России 01.07.2022 № 69122.

- с учетом профессиональных стандартов:
40.052 Специалист по проектированию технологической оснастки механосборочного
производства, утвержден приказом Министерства труда и социальной защиты РФ от 29
июня 2021 г. № 437н;
40.200 Слесарь механосборочных работ, утвержден приказомМинистерства труда исоциальной
защиты РФ от 21 апреля 2022 г.№ 238н;
40.069 Специалист по наладке и испытаниям технологического оборудования
механосборочного производства, утвержден приказомМинистерства труда исоциальной защиты
РФ от 27 апреля 2023 г.№ 368н;
40.021 Фрезеровщик, утвержден приказом Министерства труда и социальной защиты РФ от 29
июня 2021 г.№ 505н;
32 010 Слесарь – сборщик летательных аппаратов, утвержден приказом Министерства труда и
социальной защиты РФ от 14 июля 2021 г.№ 469н;

Организация разработчик: Красноярский техникум промышленного сервиса

Разработчики:
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1 ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫПРАКТИЧЕСКОЙ ПОДГОТОВКИ (УЧЕБНОЙ
ПРАКТИКИ)

1.1. Область применения программы
Рабочая программа практической подготовки (учебной практики) является частью

программы подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС СПО по
специальности 15.02.16 Технология машиностроения, утвержденного приказом Министерства
просвещения Российской Федерации от 14.06.2022 г. N 444, (в редакции приказа
Минпросвещения России от 03.07.2024 № 464), зарегистрирован Министерством юстиции
Российской Федерации 01.07.2022, регистрационный № 69122; освоения квалификаций 19479
Фрезеровщик, 18567 Слесарь – сборщик летательных аппаратов

1.2. Цели и задачи практической подготовки

Целью учебной практики является формирование у обучающихся первичных
практических умений (опыта) деятельности в рамках осваиваемых профессиональных модулей
по основным видам профессиональной деятельности:

- разработка технологических процессов изготовления деталей машин;
- разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин в

машиностроительном производстве;
- разработка и реализация технологических процессов в механосборочном производстве;
- организация контроля, наладки и технического обслуживания оборудования

машиностроительного производства;
- организация работ по реализации технологических процессов в машиностроительном

производстве.

Задачами учебной практики являются:
- обучение трудовым приемам, операциям и способам выполнения трудовых процессов,

характерных для соответствующей специальности.
– формирование и развитие практических навыков, профессиональных и общих

компетенций в процессе выполнения определенных видов работ, связанных с будущей
профессиональной деятельностью.

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРАКТИЧЕСКОЙ
ПОДГОТОВКИ (учебной практики)

Результатом освоения рабочей программы учебной практики является сформированность
у обучающихся первоначальных практических навыков специальности 15.02.16 Технология
машиностроения, необходимых для последующего освоения ими профессиональных (ПК) и
общих (ОК) компетенций по избранной специальности:



Код ОК
Формулировка
компетенции

Знания, умения

ОК 01 Выбирать способы
решения задач
профессиональной
деятельности
применительно к
различным контекстам

Умения:

- распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте;
- анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные части;
- определять этапы решения задачи; выявлять и эффективно искать информацию, необходимую
для решения задачи и/или проблемы;
- составить план действия; определить необходимые ресурсы;
- владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах;
- реализовать составленный план; оценивать результат и последствия своих действий
(самостоятельно или с помощью наставника)
Знания:
- актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором приходится работать и
жить;
- основные источники информации и ресурсы для решения задач и проблем в
профессиональном и/или социальном контексте.
- алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях;
- методы работы в профессиональной и смежных сферах;
- структуру плана для решения задач; порядок оценки результатов решения задач
профессиональной деятельности.

ОК 02 Использовать современные
средства поиска, анализа и
интерпретации
информации, и
информационные
технологии для
выполнения задач
профессиональной
деятельности

Умения:
- определять задачи для поиска информации;
- определять необходимые источники информации; планировать процесс поиска;
- структурировать получаемую информацию;
- выделять наиболее значимое в перечне информации;
- оценивать практическую значимость результатов поиска;
- оформлять результаты поиска, применять средства информационных технологий для
решения профессиональных задач; использовать современное программное обеспечение;
- использовать различные цифровые средства для решения профессиональных задач.
Знания:
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- номенклатура информационных источников, применяемых в профессиональной
деятельности;
- приемы структурирования информации;
- формат оформления результатов поиска информации, современные средства и устройства
информатизации;
- порядок их применения и программное обеспечение в профессиональной деятельности в том
числе с использованием цифровых средств.

ОК 03 Планировать и
реализовывать собственное
профессиональное и
личностное развитие,
предпринимательскую
деятельность в
профессиональной сфере,
использовать знания по
правовой и финансовой
грамотности в различных
жизненных ситуациях

Умения:
- определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной
деятельности;
- применять современную научную профессиональную терминологию;
- определять и выстраивать траектории профессионального развития и самообразования;
- выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи;
- презентовать идеи открытия собственного дела в профессиональной деятельности; оформлять
бизнес-план;
- рассчитывать размеры выплат по процентным ставкам кредитования;
- определять инвестиционную привлекательность коммерческих идей в рамках
профессиональной деятельности;
- презентовать бизнес-идею; определять источники финансирования
Знания:

- содержание актуальной нормативно-правовой документации;
- современная научная и профессиональная терминология;
- возможные траектории профессионального развития и самообразования;
- основы предпринимательской деятельности; основы финансовой грамотности; правила
разработки бизнес-планов;
- порядок выстраивания презентации; кредитные банковские продукты

ОК 04 Эффективно
взаимодействовать и
работать в коллективе и
команде.

Умения:

- организовывать работу коллектива и команды; взаимодействовать с коллегами, руководством,
клиентами в ходе профессиональной деятельности.
Знания:
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психологические основы деятельности коллектива, психологические особенности личности;
основы проектной деятельности

ОК 05 Осуществлять устную и
письменную
коммуникацию на
государственном языке
Российской Федерации с
учетом особенностей
социального и культурного
контекста.

Умения:

грамотно излагать свои мысли и оформлять документы по профессиональной тематике на
государственном языке, проявлять толерантность в рабочем коллективе

Знания:

особенности социального и культурного контекста; правила оформления документов и
построения устных сообщений.

ОК 06 Проявлять гражданско-
патриотическую позицию,
демонстрировать
осознанное поведение на
основе традиционных
российских духовно-
нравственных ценностей, в
том числе с учетом
гармонизации
межнациональных и
межрелигиозных
отношений, применять
стандарты
антикоррупционного
поведения

Умения:

описывать значимость своей специальности; применять стандарты антикоррупционного
поведения

Знания:

- сущность гражданско-патриотической позиции, общечеловеческих ценностей;
- значимость профессиональной деятельности по специальности;
- стандарты антикоррупционного поведения и последствия его нарушения

ОК 07 Содействовать сохранению
окружающей среды,
ресурсосбережению,
применять знания об
изменении климата,
принципы бережливого

Умения:
- соблюдать нормы экологической безопасности;
- определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по
специальности, осуществлять работу с соблюдением принципов бережливого производства;
- организовывать профессиональную деятельность с учетом знаний об изменении
климатических условий региона.
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производства, эффективно
действовать в
чрезвычайных ситуациях.

Знания:

- правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности;
- основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности;
- пути обеспечения ресурсосбережения; принципы бережливого производства;
- основные направления изменения климатических условий региона.

ОК 08 Использовать средства
физической культуры для
сохранения и укрепления
здоровья в процессе
профессиональной
деятельности и
поддержания
необходимого уровня
физической
подготовленности.

Умения:

- использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья,
достижения жизненных и профессиональных целей;
- применять рациональные приемы двигательных функций в профессиональной деятельности;
- пользоваться средствами профилактики перенапряжения характерными для данной
специальности.
Знания:

- роль физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном развитии
человека; основы здорового образа жизни;
- условия профессиональной деятельности и зоны риска физического здоровья для
специальности; средства профилактики перенапряжения.

ОК 09 Пользоваться
профессиональной
документацией на
государственном и
иностранном языках.

Умения:
- понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы
(профессиональные и бытовые), понимать тексты на базовые профессиональные темы;
- участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы;
- строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности;
- кратко обосновывать и объяснять свои действия (текущие и планируемые);
- писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темы
Знания:

- правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы;
- основные общеупотребительные глаголы (бытовая и профессиональная лексика);
- лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов
профессиональной деятельности;
- особенности произношения; правила чтения текстов профессиональной направленности
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В результате прохождения практической подготовки по видам деятельности обучающийся должен владеть профессиональными
компетенциями, иметь практический опыт и уметь:

Виды
деятельности

Код и наименование
компетенции

Показатели освоения компетенции

ВД 1.
Разработка
технологических
процессов
изготовления деталей
машин

ПК 1.1. Использовать
конструкторскую и
технологическую
документацию при
разработке технологических
процессов изготовления
деталей машин

Навыки:
применения конструкторской документации для проектирования технологических
процессов изготовления деталей, разработки технических заданий на проектировании
специальных технологических приспособлений, режущего и измерительного
инструмента;
Умения:
читать чертежи и требования к деталям служебного назначения, анализировать
технологичность изделий, оформлять техническое задание на конструирование
нестандартных приспособлений, режущего и измерительного инструмента;
Знания:
виды конструкторской и технологической документации, требования к её
оформлению, служебное назначение и конструктивно-технологические признаки
деталей, понятие технологического процесса и его составных элементов;

ПК 1.2. Выбирать метод
получения заготовок с
учетом условий
производства

Навыки:
выбора вида и методов получения заготовок с учетом условий производства;
Умения:
определять виды и способы получения заготовок, оформлять чертежи заготовок для
изготовления деталей, определять тип производства;
Знания:
виды и методы получения заготовок, порядок расчёта припусков на механическую
обработку;

ПК 1.3. Выбирать методы
механической обработки и
последовательность
технологического процесса
обработки деталей машин в
машиностроительном
производстве

Навыки:
составления технологических маршрутов изготовления деталей и проектирования
технологических операций;
Умения:
проектировать технологические операции, анализировать и выбирать схемы
базирования, выбирать методы обработки поверхностей;
Знания:
порядок расчёта припусков на механическую обработку и режимов резания, типовые
технологические процессы изготовления деталей машин, основы автоматизации
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технологических процессов и производств;
ПК 1.4. Выбирать схемы
базирования заготовок,
оборудование, инструмент и
оснастку для изготовления
деталей машин

Навыки:
выбора способов базирования и средств технического оснащения процессов
изготовления деталей машин;
Умения:
выбирать технологическое оборудование и технологическую оснастку:
приспособления, режущий, мерительный и вспомогательный инструмент;
Знания:

классификация баз, назначение и правила формирования комплектов технологических
баз
инструменты и инструментальные системы;
классификация, назначение и область применения режущих инструментов;
классификация, назначение, область применения металлорежущего и аддитивного
оборудования

ПК 1.5. Выполнять расчеты
параметров механической
обработки изготовления
деталей машин, в т.ч. с
применением систем
автоматизированного
проектирования

Навыки:

выполнения расчетов параметров механической обработки изготовления деталей
машин, в т.ч. с применением систем автоматизированного проектирования
Умения:

выполнять расчеты параметров механической обработки изготовления деталей машин,
в т.ч. с применением систем автоматизированного проектирования;
Знания:
методики расчета межпереходных и межоперационных размеров, припусков и
допусков, способы формообразования при обработке деталей резанием и с
применением аддитивных методов, методика расчета режимов резания и норм
времени на операции металлорежущей обработки;

ПК 1.6. Разрабатывать
технологическую
документацию по
изготовлению деталей
машин, в т.ч. с применением
систем автоматизированного
проектирования

Навыки:

составления технологических маршрутов изготовления деталей и проектирования
технологических операций в машиностроительном производстве;
Умения:

оформлять технологическую документацию, использовать пакеты прикладных
программ (CAD/CAM системы) для разработки конструкторской документации и
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проектирования технологических процессов механической обработки и аддитивного
изготовления деталей;
Знания:
основы цифрового производства, основы автоматизации технологических процессов
и производств, системы автоматизированного проектирования технологических
процессов, принципы проектирования участков и цехов, требования единой системы
классификации и кодирования и единой системы технологической документации к
оформлению технической документации для металлообрабатывающего и аддитивного
производства, методику проектирования маршрутных и операционных
металлообрабатывающих и аддитивных технологий;

ВД 2. Разработка и
внедрение
управляющих
программ
изготовления деталей
машин в
машиностроительном
производстве

ПК 2.1. Разрабатывать
вручную управляющие
программы для
технологического
оборудования

Навыки:

использования базы программ для металлорежущего оборудования с числовым
программным управлением, применения шаблонов типовых элементов изготовляемых
деталей для станков с числовым программным управлением;
умения:
использовать справочную, исходную технологическую и конструкторскую
документацию при написании управляющих программ, заполнять формы
сопроводительной документации, рассчитывать траекторию и эквидистанты
инструментов, их исходные точки, контуры детали;
знания:
порядок разработки управляющих программ вручную для металлорежущих станков и
аддитивных установок, назначение условных знаков на панели управления станка,
коды и правила чтения программ;

ПК 2.2. Разрабатывать с
помощью CAD/CAM систем
управляющие программы
для технологического
оборудования

Навыки:
разработки с помощью CAD/CAM систем управляющих программ и их перенос на
металлорежущее оборудование, разработки и переноса модели деталей из CAD/CAM
систем при аддитивном способе их изготовления;
Умения:
выполнять расчеты режимов резания с помощью CAD/CAM систем, разрабатывать
управляющие программы в CAD/CAM системах для металлорежущих станков и
аддитивных установок, переносить управляющие программы на металлорежущие
станки с числовым программным управлением, переносить модели деталей из
CAD/CAM систем в аддитивном производстве;
Знания:
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виды современных CAD/CAM систем и основы работы в них, применение CAD/CAM
систем в разработке управляющих программ для металлорежущих станков и
аддитивных установок, порядок и правила написания управляющих программ в
CAD/CAM системах;

ПК 2.3. Осуществлять
проверку реализации и
корректировки
управляющих программ на
технологическом
оборудовании

Навыки:
разработки предложений по корректировке и совершенствованию действующего
технологического процесса, внедрения управляющих программ в автоматизированное
производство, контроля качества готовой продукции требованиям технологической
документации;
Умения:
осуществлять сопровождение настройки и наладки станков с числовым программным
управлением,
производить сопровождение корректировки управляющих программ на станках с
числовым программным управлением,
корректировать режимы резания для оборудования с числовым программным
управлением,
выполнять наблюдение за работой систем обслуживаемых станков по показаниям
цифровых табло и сигнальных ламп,
проводить контроль качества изделий после осуществления наладки, подналадки и
технического обслуживания оборудования по изготовлению деталей машин,
анализировать и выявлять причины выпуска продукции несоответствующего качества
после проведения работ по наладке, подналадке и техническому обслуживанию
металлорежущего и аддитивного оборудования,
вносить предложения по улучшению качества деталей после наладки, подналадки и
технического обслуживания металлорежущего и аддитивного оборудования,
контролировать качество готовой продукции машиностроительного производства;
Знания:
методы настройки и наладки станков с числовым программным управлением,
основы корректировки режимов резания по результатам обработки деталей на станке,
мероприятия по улучшению качества деталей после наладки, подналадки и
технического обслуживания металлорежущего и аддитивного оборудования,
конструктивные особенности и правила проверки на точность обслуживаемых станков
различной конструкции, универсальных и специальных приспособлений,
инструментов;

ВД 3. ПК 3.1. Разрабатывать Навыки:
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Разработка и
реализация
технологических
процессов в
механосборочном
производстве

технологический процесс
сборки изделий с
применением
конструкторской и
технологической
документации

проведения анализа технических условий на изделия и проверки сборочных единиц
на технологичность;
Умения:
анализировать технические условия на сборочные изделия,
проверять сборочные единицы на технологичность при ручной механизированной
сборке, поточно-механизированной и автоматизированной сборке,
применять конструкторскую и технологическую документацию по сборке изделий
при разработке технологических процессов сборки,
разрабатывать технологические процессы сборки изделий в соответствии с
требованиями технологической документации,
рассчитывать показатели эффективности использования основного и
вспомогательного оборудования механосборочного производства,
учитывать особенности монтажа машин и агрегатов,
определять и выбирать виды и формы организации сборочного процесса,
организовывать производственные и технологические процессы механосборочного
производства;
Знания:
служебное назначение сборочных единиц и технические требования к ним, порядок
проведения анализа технических условий на изделия, виды и правила применения
конструкторской и технологической документации при разработке технологического
процесса сборки изделий;

ПК 3.2. Выбирать
оборудование, инструмент и
оснастку для осуществления
сборки изделий

Навыки:
выбора инструментов, оснастки, основного оборудования, в т.ч подъёмно-
транспортного для осуществления сборки изделий;
Умения:
выбирать способы восстановления и упрочнения изношенных деталей и нанесения
защитного покрытия при разработке технологического процесса,
выбирать приемы сборки узлов и механизмов для осуществления сборки,
выбирать сборочное оборудование, инструменты и оснастку, специальные
приспособления, применяемые в механосборочном производстве,
выбирать подъёмно-транспортное оборудование для осуществления сборки изделий;
Знания:
технологичность сборочных единиц при ручной механизированной сборке, поточно-
механизированной и автоматизированной сборке,
правила и порядок разработки технологического процесса сборки изделий, алгоритм
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сборки типовых изделий в цехах механосборочного производства,
сборочное оборудование, инструменты и оснастку, специальные приспособления,
применяемые в механосборочном производстве,
подъёмно-транспортное оборудование и правила работы с ним,
разработка технологических процессов и технологической документации сборки
изделий в соответствии с требованиями технологической документации,
расчет количества оборудования, рабочих мест и численности персонала участков
механосборочных цехов;

ПК 3.3. Разрабатывать
технологическую
документацию по сборке
изделий, в том числе с
применением систем
автоматизированного
проектирования

Навыки:
разработки технологических процессов и технологической документации сборки
изделий в соответствии с требованиями технологической документации, расчет
количества оборудования, рабочих мест и численности персонала участков
механосборочных цехов;
Умения:
использовать технологическую документацию по сборке изделий
машиностроительного производства,
соблюдать требования по внесению изменений в технологический процесс по сборке
изделий,
применять системы автоматизированного проектирования при разработке
технологической документации по сборке изделий,
проводить расчеты сборочных процессов, в т.ч. с применением систем
автоматизированного проектирования, осуществлять техническое нормирование
сборочных работ,
рассчитывать количество оборудования, рабочих мест, производственных рабочих
механосборочных цехов;
Знания:
методы слесарной и механической обработки деталей в соответствии с
производственным заданием с соблюдением требований охраны труда,
виды и правила применения систем автоматизированного проектирования при
разработке технологической документации сборки изделий,
технологическую документацию по сборке изделий машиностроительного
производства,
порядок проведения расчетов сборочных процессов, в т.ч. с применением систем
автоматизированного проектирования,
структуру технически обоснованных норм времени сборочного производства;
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ПК 3.4. Реализовывать
технологический процесс
сборки изделий
машиностроительного
производства

Навыки:
технического нормировании сборочных работ, сборки изделий машиностроительного
производства на основе выбранного оборудования, инструментов и оснастки,
специальных приспособлений,
выполнения сборки и регулировки приспособлений, режущего и измерительного
инструмента;
Умения:
обеспечивать точность сборочных размерных цепей, осуществлять монтаж
металлорежущего оборудования,
выбирать способы и руководить выполнением такелажных работ,
осуществлять установку машин на фундаменты,
проверять рабочие места на соответствие требованиям, определяющим эффективное
использование оборудования,
соблюдать требования техники безопасности на механосборочном производстве;
Знания:
правила разработки спецификации участка

ПК 3.5. Контролировать
соответствие качества
сборки требованиям
технологической
документации,
анализировать причины
несоответствия изделий и
выпуска продукции низкого
качества, участвовать в
мероприятиях по их
предупреждению и
устранению

Навыки:
контроля качества готовой продукции механосборочного производства, проведения
испытаний собираемых и собранных узлов и агрегатов на специальных стендах,
предупреждения, выявления и устранения дефектов собранных узлов и агрегатов;
Умения:

контролировать качество сборочных изделий в соответствии с требованиями
технической документации,
предупреждать и устранять несоответствие изделий требованиям нормативных
документов,
выявлять причины выпуска сборочных единиц низкого качества,
обеспечивать требования нормативной документации к качеству сборочных единиц,
определять износ сборочных изделий, выявлять скрытые дефекты изделий;
Знания:
причины и способы предупреждения несоответствия сборочных единиц требованиям
нормативной документации,
причины выпуска сборочных единиц низкого качества,
основы контроля качества сборочных изделий и методы контроля скрытых дефектов,
требования нормативной документации к качеству сборочных единиц и способы
проверки качества сборки;
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ПК 3.6. Разрабатывать
планировки участков
механосборочных цехов
машиностроительного
производства в соответствии
с производственными
задачами

Навыки:

разработки планировок цехов;

Умения:

выбирать транспортные средства для сборочных участков, размещать оборудование в
соответствии с принятой схемой сборки,
осуществлять организацию, складирование и хранение комплектующих деталей,
вспомогательных материалов, мест отдела технического контроля и собранных
изделий, разрабатывать спецификации участков;
Знания:

принципы проектирования сборочных участков и цехов, компоновку и состав
сборочных участков,
размещение оборудования в соответствии с принятой схемой сборки, методы
организации, складирования и хранения комплектующих деталей, вспомогательных
материалов, места отдела технического контроля и собранных изделий;

ВД 4. Организация
контроля, наладки и
технического
обслуживания
оборудования
машиностроительного
производства.

ПК 4.1. Осуществлять
диагностику неисправностей
и отказов систем
металлорежущего и
аддитивного
производственного
оборудования

Навыки:

диагностирования технического состояния эксплуатируемого металлорежущего и
аддитивного оборудования,
определения отклонений от технических параметров работы оборудования
металлообрабатывающих и аддитивных производств;
Умения:
осуществлять оценку работоспособности и степени износа узлов и элементов
металлорежущего оборудования,
оценивать точность функционирования металлорежущего оборудования на
технологических позициях производственных участков, контрольно-измерительный
инструмент и приспособления, применяемые для обеспечения точности
функционирования металлорежущего и аддитивного оборудования;
Знания:
причины отклонений формообразования в технической документации на
эксплуатацию металлорежущего и аддитивного оборудования,
виды контроля работы металлорежущего и аддитивного оборудования;
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ПК 4.2. Организовывать
работы по устранению
неполадок, отказов

Навыки:
организации работ по устранению неисправности функционирования оборудования
на технологических позициях производственных участков, выведения узлов и
элементов металлорежущего и аддитивного оборудования в ремонт;
Умения:
обеспечивать безопасность работ по наладке, подналадке и техническому
обслуживанию металлорежущего и аддитивного оборудования;
Знания:
нормы охраны труда и бережливого производства, в том числе с использованием
SCADA систем;

ПК 4.3. Планировать работы
по наладке и подналадке
металлорежущего и
аддитивного оборудования

Навыки:
регулировки режимов работы эксплуатируемого оборудования;
Умения:
выполнять расчеты, связанные с наладкой работы металлорежущего и аддитивного
оборудования;
Знания:
правила выполнения расчетов, связанных с наладкой работы металлорежущего и
аддитивного оборудования, методы наладки оборудования;
Навыки:

ПК 4.4. Организовывать
ресурсное обеспечение
работ по наладке

организации подготовки заявок, приобретения, доставки, складирования и хранения
расходных материалов;
Умения:
рассчитывать энергетические, информационные и материально-технические ресурсы
в соответствии с производственными задачами;
Знания:
основные режимы работы металлорежущего и аддитивного оборудования, требования
к обеспечению;

ПК 4.5. Контролировать
качество работ по наладке и
техническому
обслуживанию

Навыки:
оформления технической документации на проведение контроля, наладки,
подналадки и технического обслуживания оборудования, проведения контроля
качества наладки и технического обслуживания оборудования;
Умения:
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выполнять расчеты, связанные с наладкой работы металлорежущего и аддитивного
оборудования, оценивать точность функционирования металлорежущего
оборудования на технологических позициях производственных участков;
Знания:
объемы технического обслуживания и периодичность проведения наладочных работ
металлорежущего и аддитивного оборудования, средства контроля качества работ по,
порядок работ по наладке и техобслуживанию;

ВД 5.
Организация работ по
реализации
технологических
процессов в
машиностроительном
производстве

ПК 5.1 Планировать и
осуществлять управление
деятельностью
подчиненного персонала

Навыки:

планирования и нормирования работ машиностроительных цехов, постановки
производственных задач персоналу, осуществляющему наладку станков и
оборудования в металлообработке, применения технологий эффективных
коммуникаций в управлении деятельностью подчиненного персонал, мотивации,
обучении, решении конфликтных ситуаций;
Умения:
организации производственного процесса, позволяющего увеличить
производительность труда, определять потребность в персонале для организации
производственных процессов;
Знания:
основы производственного менеджмента, методы эффективного управления
деятельностью структурного подразделения,
основы планирования и нормирования работ машиностроительных цехов,
методику расчета показателей эффективности использования основного и
вспомогательного оборудования машиностроительного производства,

ПК 5.2. Сопровождать
подготовку финансовых
документов по производству
и реализации продукции
машиностроительного
производства, материально-
техническому обеспечению
деятельности подразделения

Навыки:
подготовки и корректировки финансовых документов по производству и реализации
продукции машиностроительного производства;
Умения:
оценивать наличие и потребность в материальных ресурсах для обеспечения
производственных задач,
формировать рабочие задания и инструкции к ним в соответствии с
производственными задачами,
рассчитывать энергетические, информационные и материально-технические ресурсы
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в соответствии с производственными задачами;
Знания:
основы ресурсного обеспечения деятельности структурного подразделения,
основы гражданского, административного, трудового и налогового законодательства
в части регулирования деятельности структурного подразделения,
виды финансовых документов и правила работы с ними при производстве и
реализации продукции машиностроительного производства,
виды автоматизированных систем управления и учета, правила работы с ними,
стандарты антикоррупционного поведения;

ПК 5.3. Контролировать
качество продукции,
выявлять, анализировать и
устранять причины выпуска
продукции низкого качества

Навыки:
контроля качества продукции требованиям нормативной документации,
анализа причин разработки, реализации и улучшения процессов системы менеджмента
качества структурного подразделения,
разработки предложений по корректировке и совершенствованию действующего
технологического процесса;
Умения:
принимать оперативные меры при выявлении отклонений от заданных параметров
планового задания при его выполнении персоналом структурного подразделения,
определять потребность в развитии профессиональных компетенций подчиненного
персонала для решения производственных задач;
Знания:
факторы, оказывающие воздействие на эффективность показателей
ресурсосбережения, методы оценки эффективности использования
ресурсосберегающих технологий;

ПК 5.4. Реализовывать
технологические процессы в
машиностроительном
производстве с
соблюдением требований
охраны труда, безопасности
жизнедеятельности и
защиты окружающей среды,
принципов и методов
бережливого производства

Навыки:
определения факторов, оказывающих воздействие на эффективность показателей
ресурсосбережения, реализации методов ресурсосбережения на предприятиях
машиностроения, обеспечения производства выполняемых работ с соблюдением норм
и правил охраны труда, защиты жизни и сохранения здоровья человека, охраны
окружающей среды, применения методов бережливого производства;
Умения:
организовывать рабочие места в соответствии с требованиями охраны труда и
бережливого производства в соответствии с производственными задачами,



21

разрабатывать предложения на основании анализа организации передовых
производств по оптимизации деятельности структурного подразделения;
Знания:
правила и нормы, обеспечивающие защиту жизни и сохранение здоровья человека,
управление безопасностью жизнедеятельности на предприятии, эффективные
мероприятия по охране окружающей среды, применяемые в машиностроении;

ВДВ 6 Выполнение
работ по одной или
нескольким
профессиям рабочих,
должностям
служащих
(Фрезеровщик)

ПКВ 6.1. Фрезерование
заготовок простых деталей с
точностью размеров по
10-му, 11-му квалитету

Основы машиностроительного черчения в объеме, необходимом для выполнения
работы
Правила чтения технологической и конструкторской документации (рабочих
чертежей, технологических карт) в объеме, необходимом для выполнения работы
Порядок работы с персональной вычислительной техникой, устройствами ввода-
вывода информации и внешними носителями информации
Порядок работы с файловой системой
Основные форматы представления электронной графической и текстовой информации
Прикладные компьютерные программы для просмотра текстовой и графической
информации: наименования, возможности и порядок работы в них
Виды, назначение и порядок применения устройств вывода графической и текстовой
информации
Система допусков и посадок, квалитеты точности, параметры шероховатости
Обозначение на рабочих чертежах допусков размеров, форм и взаимного
расположения поверхностей, шероховатости поверхностей
Виды и содержание технологической документации, используемой в организации
Устройство, назначение, правила эксплуатации универсальных приспособлений
(включая универсальные делительные головки, поворотные угольники) для
фрезерования заготовок простых деталей с точностью по 10-му, 11-му квалитету
Порядок получения, хранения и сдачи заготовок, инструмента, приспособлений,
необходимых для выполнения работ
Основные свойства и маркировка обрабатываемых и инструментальных материалов
Конструкции, назначение, геометрические параметры и правила эксплуатации
режущих инструментов, применяемых на фрезерных станках для обработки заготовок
простых деталей с точностью размеров по 10-му, 11-му квалитету
Приемы и правила установки режущих инструментов на фрезерных станках
Основы теории резания в объеме, необходимом для выполнения работы
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Критерии износа режущих инструментов
Устройство и правила эксплуатации фрезерных станков
Последовательность и содержание настройки фрезерных станков
Правила и приемы установки заготовок с выверкой с точностью до 0,05 мм
Органы управления универсальных фрезерных станков
Способы и приемы фрезерования заготовок простых деталей с точностью размеров по
10-му, 11-му квалитету на фрезерных станках
Назначение и свойства смазочно-охлаждающих жидкостей, применяемых при
фрезеровании
Основные виды дефектов деталейпри фрезеровании заготовок простых деталей с
точностью размеров по 10-му, 11-му квалитету, их причины и способы
предупреждения и устранения
Порядок проверки исправности и работоспособности фрезерных станков
Состав и порядок выполнения регламентных работ по техническому обслуживанию
фрезерных станков
Состав работ по техническому обслуживанию технологической оснастки,
размещенной на рабочем месте фрезеровщика
Требования к планировке и оснащению рабочего места при выполнении фрезерных
работ
Опасные и вредные факторы, требования охраны труда, пожарной, промышленной,
экологической безопасности и электробезопасности
Виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при
выполнении работ на фрезерных станках

ПКВ 6.2. Фрезерование
заготовок сложных деталей
с точностью размеров по
12–14-му квалитету

Основы машиностроительного черчения в объеме, необходимом для выполнения
работы
Правила чтения технологической и конструкторской документации (рабочих
чертежей, технологических карт) в объеме, необходимом для выполнения работы
Порядок работы с персональной вычислительной техникой, устройствами ввода-
вывода информации и внешними носителями информации
Порядок работы с файловой системой
Основные форматы представления электронной графической и текстовой информации
Прикладные компьютерные программы для просмотра текстовой и графической
информации: наименования, возможности и порядок работы в них
Виды, назначение и порядок применения устройств вывода графической и текстовой
информации
Система допусков и посадок, квалитеты точности, параметры шероховатости
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Обозначение на рабочих чертежах допусков размеров, форм и взаимного
расположения поверхностей, шероховатости поверхностей
Виды и содержание технологической документации, используемой в организации
Устройство, назначение, правила эксплуатации универсальных приспособлений на
фрезерных станках
Порядок получения, хранения и сдачи заготовок, инструмента, приспособлений,
необходимых для выполнения работ
Основные свойства и маркировка обрабатываемых и инструментальных материалов
Конструкции, назначение, геометрические параметры и правила эксплуатации
режущих инструментов, применяемых на фрезерных станках при обработке заготовок
сложных деталей с точностью размеров по 12–14-му квалитету
Приемы и правила установки режущих инструментов на фрезерных станках
Основы теории резания в объеме, необходимом для выполнения работы
Критерии износа режущих инструментов
Устройство и правила эксплуатации фрезерных станков
Последовательность и содержание настройки фрезерных станков для изготовления
сложных деталей с точностью размеров по 12–14-му квалитету
Правила и приемы установки заготовок с выверкой с точностью до 0,05 мм
Органы управления универсальных фрезерных станков
Способы и приемы фрезерования заготовок сложных деталей с точностью размеров
по 12–14-му квалитету
Назначение и свойства смазочно-охлаждающих жидкостей, применяемых при
фрезеровании
Последовательность расчетов, необходимых для нарезания однозаходных винтовых
поверхностей
Правила и приемы настройки станка при фрезеровании однозаходных винтовых
поверхностей
Правила и приемы фрезерования однозаходных винтовых поверхностей
Основные виды дефектов деталей при фрезеровании заготовок сложных деталей с
точностью размеров по 12–14-му квалитету, их причины и способы предупреждения
и устранения
Порядок проверки исправности и работоспособности фрезерных станков
Состав и порядок выполнения регламентных работ по техническому обслуживанию
фрезерных станков
Состав работ по техническому обслуживанию технологической оснастки,
размещенной на рабочем месте фрезеровщика
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Требования к планировке и оснащению рабочего места при выполнении фрезерных
работ
Опасные и вредные факторы, требования охраны труда, пожарной, промышленной,
экологической безопасности и электробезопасности
Виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при
выполнении работ на станках

ПКВ 6.3 Фрезерование
зубьев деталей зубчатых
передач по 10-й, 11-й
степени точности

Основы машиностроительного черчения в объеме, необходимом для выполнения
работы
Правила чтения технологической и конструкторской документации (рабочих
чертежей, технологических карт) в объеме, необходимом для выполнения работы
Порядок работы с персональной вычислительной техникой, устройствами ввода-
вывода информации и внешними носителями информации
Порядок работы с файловой системой
Основные форматы представления электронной графической и текстовой информации
Прикладные компьютерные программы для просмотра текстовой и графической
информации: наименования, возможности и порядок работы в них
Виды, назначение и порядок применения устройств вывода графической и текстовой
информации
Система допусков и посадок, квалитеты точности, параметры шероховатости
Обозначение на рабочих чертежах допусков размеров, форм и взаимного
расположения поверхностей, шероховатости поверхностей
Виды и содержание технологической документации, используемой в организации
Основы теории зубчатых зацеплений курса «Детали машин»
Последовательность и содержание расчетов для фрезерования зубьев на прямозубых
цилиндрических колесах с внешними зубьями и зубчатых рейках 10-й, 11-й степени
точностидисковыми и пальцевыми модульными фрезами
Устройство, назначение, правила и условия эксплуатации приспособлений для
фрезерования зубьев на деталях зубчатых передач 10-й, 11-й степени точности
дисковыми и пальцевыми модульными фрезамина фрезерных станках
Порядок получения, хранения и сдачи заготовок, инструмента, приспособлений,
необходимых для выполнения работ
Основные свойства и маркировка обрабатываемых и инструментальных материалов
Конструкции, назначение, геометрические параметры и правила эксплуатации
режущих инструментов, применяемых для фрезерованиязубьев на прямозубых
цилиндрических колесах с внешними зубьями и зубчатых рейках 10-й, 11-й степенина
фрезерных станках
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Приемы и правила установки режущих инструментов для изготовления зубьев на
прямозубых цилиндрических колесах с внешними зубьями и зубчатых рейках 10-й,
11-й степени точности на фрезерных станках
Основы теории резания в объеме, необходимом для выполнения работы
Критерии износа режущих инструментов
Устройство и правила эксплуатации универсальных фрезерных станков
Последовательность и содержание настройки фрезерных станков для фрезерования
зубьев на прямозубых цилиндрических колесах с внешними зубьями и зубчатых
рейках 10-й, 11-й степени точности дисковыми и пальцевыми модульными фрезами
Правила и приемы установки заготовок с выверкой с точностью до 0,05 мм
Органы управления универсальных фрезерных станков
Способы и приемы фрезерования зубьев на прямозубых цилиндрических колесах с
внешними зубьями и зубчатых рейках 10-й, 11-й степени точности дисковыми и
пальцевыми модульными фрезами
Назначение и свойства смазочно-охлаждающих жидкостей, применяемых при
фрезеровании
Основные виды дефектов при фрезеровании зубьев на прямозубых цилиндрических
колесах с внешними зубьями и зубчатых рейках 10-й, 11-й степени точности, их
причины и способы предупреждения и устранения
Порядок проверки исправности и работоспособности фрезерных станков
Состав и порядок выполнения регламентных работ по техническому обслуживанию
фрезерных станков
Состав работ по техническому обслуживанию технологической оснастки,
размещенной на рабочем месте фрезеровщика
Требования к планировке и оснащению рабочего места при выполнении фрезерных
работ
Опасные и вредные факторы, требования охраны труда, пожарной, промышленной,
экологической безопасности и электробезопасности
Виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при
выполнении работ на станках

ПКВ 6.4. Контроль качества
обработки простых деталей
с точностью размеров по 10-
му, 11-му квалитету,
сложных деталей – по 12–14-
му квалитету и деталей

Виды дефектов обработанных поверхностей
Способы определения дефектов поверхности
Порядок работы с файловой системой
Основные форматы представления электронной графической и текстовой информации
Прикладные компьютерные программы для просмотра текстовой и графической
информации: наименования, возможности и порядок работы в них
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зубчатых передач 10-й, 11-й
степени точности

Виды, назначение и порядок применения устройств вывода графической и текстовой
информации
Основы машиностроительного черчения в объеме, необходимом для выполнения
работы
Правила чтения технической документации (рабочих чертежей, технологических
карт) в объеме, необходимом для выполнения работы
Система допусков и посадок, квалитеты точности, параметры шероховатости
Обозначение на рабочих чертежах допусков размеров, форм и взаимного
расположения поверхностей, шероховатости поверхностей
Основы метрологии в объеме, необходимом для выполнения работы
Способы контроля точности размеров, формы и взаимного расположения
поверхностей деталей с точностью размеров по 10-му, 11-му квалитету
Виды, устройство, назначение, правила применения средств контроля для контроля
точности размеров, формы и взаимного расположения поверхностей деталей с
точностью размеров по 10-му, 11-му квалитету
Виды и области применения средств контроля для контроля деталей зубчатых передач
Приемы работы со средствами контроля для контроля деталей зубчатых передач 10-й,
11-й степени точности
Способы контроля параметров шероховатости поверхностей
Устройство, назначение, правила применения приборов и приспособлений для
контроля параметров шероховатости поверхностей
Порядок получения, хранения и сдачи средств контроля, необходимых для
выполнения работ

выполнение работ по
одной или
нескольким
профессиям рабочих,
должностям
служащих (Слесарь –
сборщик летательных
аппаратов)

ПКВ 7.1. Сборка узлов
летательных аппаратов по
сборочным отверстиям

Навыки:
Подготовка СИЗ перед выполнением работы
Получение сменного задания и технологической документации
Подготовка слесарных и измерительных инструментов
Установка обшивки в приспособление в рабочее положение, фиксация
Сверление сборочных отверстий для установки фиксаторов
Сверление сборочных отверстий в сопрягаемых деталях
Соединение деталей с установкой по сборочным отверстиям элементов фиксации
Выполнение отверстий окончательного диаметра в соединяемых деталях заклепками
(болтами и болт-заклепками), в том числес натягом, установка крепежных элементов
Поддержание требуемого технического состояния технологической оснастки,
размещенной на рабочем месте
Поддержание состояния рабочего места в соответствии с требованиями охраны
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труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности, электробезопасности
и культуры производства
Умения:
Применять СИЗ
Применять конструкторскую, технологическую документацию и электронные модели
при выполнении работ
Устанавливать соответствие параметров сборочных узлов требованиям
технологической документации
Выполнять сборочные операции с применением необходимой технологической
оснастки
Применять шаблоны для фиксации обшивки по базовым отверстиям
Обрабатывать отверстия с точностью по 8–10-му квалитету
Обеспечивать взаимное расположение и фиксацию собираемых деталей по сборочным
отверстиям
Устанавливать крепежные элементы при сборке узлов летательных аппаратов
Применять средства измерения и контроля при выполнении слесарно-сборочных
работ
Знания:
Порядок сборки и разборки узлов летательных аппаратов по сборочным отверстиям
Правила работы с конструкторской, технологической документацией и электронными
моделями
Основные сведения о конструкции собираемых узлов и агрегатов летательных
аппаратов
Виды, назначение и правила использования средств измерения и контроля
Правила эксплуатации пневмо- и электроинструмента, требования охраны труда,
применяемые СИЗ
Виды, назначение и правила использования технологической оснастки при
выполнении слесарно-сборочных работ
Методы определения взаимного расположения собираемых деталей
Методы выполнения сборочных отверстий в паре конструктивно связанных деталей
Правила выбора базовой детали из конструктивно связанных деталей
Порядок установки деталей в процессе сборки
Методы установки и снятия фиксаторов
Порядок обработки отверстий до требуемого размера для выполнения болтовых и
болт-заклепочных соединений, в том числе с натягом
Правила установки крепежных элементов в сборочные отверстия
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Основные сведения о техническом черчении, допусках и посадках, квалитетах,
параметрах шероховатости поверхностей
Правила рациональной организации труда на рабочем месте
Виды СИЗ, применяемых при выполнении работ, правила их применения, порядок и
периодичность их замены
Требования конструкторской, технологической документации к рабочей зоне и
условиям выполнения работ
Требования охраны труда, промышленной и экологической безопасности,
электробезопасности при выполнении слесарно-сборочных работ

ПКВ 7.2. Сборка узлов
летательных аппаратов по
разметке

Навыки:
Подготовка СИЗ перед выполнением работы
Получение сменного задания и технологической документации
Подготовка слесарных и измерительных инструментов
Подготовка инструментов и приспособлений для разметки
Разметка поступивших на сборку деталей вручную или с применением оснастки и
приборов
Взаимная подгонка деталей с помощью слесарных инструментов
Сборка узла на технологическом крепеже
Выполнение отверстий с точностью по 9-му, 10-му квалитету
Установка крепежных элементов
Расклепывание заклепок
Снятие зажимного устройства
Поддержание требуемого технического состояния технологической оснастки,
размещенной на рабочем месте
Поддержание состояния рабочего места в соответствии с требованиями охраны
труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности, электробезопасности
и культуры производства.
Умения:
Применять СИЗ
Сверлить отверстия по разметке
Развертывать отверстия
Осуществлять подгонку деталей и шабрение
Осуществлять предварительную сборку отдельных агрегатов летательных аппаратов
с креплением на технологические болты
Применять конструкторскую, технологическую документацию и электронные модели
при выполнении слесарно-сборочных работ
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Применять средства измерения и контроля при выполнении слесарно-сборочных
работ
Применять элементы технологического крепления при сборке узлов летательных
аппаратов
Выполнять постановку крепежных элементов
Выполнять расклепывание заклепок с применением переносной пневмоскобы или
стационарного пресса
Знания:
Порядок сборки и разборки узлов летательных аппаратов по сборочным отверстиям
Правила работы с конструкторской, технологической документацией и электронными
моделями
Основные сведения о конструкции собираемых узлов и агрегатов летательных
аппаратов
Виды, назначение и правила использования средств измерения и контроля
Правила эксплуатации пневмо- и электроинструмента, требования охраны труда,
применяемые СИЗ
Виды, назначение и правила использования технологической оснастки при
выполнении слесарно-сборочных работ
Методы разметки деталей
Правила установки деталей в сборочное положение по разметке
Правила работы переносной пневмоскобой, стационарным прессом
Основные сведения о техническом черчении, допусках и посадках, квалитетах,
параметрах шероховатости поверхностей
Правила рациональной организации труда на рабочем месте
Виды СИЗ, применяемых при выполнении работ, правила их применения, порядок и
периодичность их замены
Требования конструкторской, технологической документации к рабочей зоне и
условиям выполнения работ
Требования охраны труда, промышленной и экологической безопасности,
электробезопасности при выполнении слесарно-сборочных работ

ПКВ 7.3. Сборка узлов
летательных аппаратов по
базовой поверхности

Навыки:
Подготовка СИЗ перед выполнением работы
Получение сменного задания и технологической документации
Подготовка слесарных и измерительных инструментов
Разделение собираемого узла на сборочные единицы
Определение базовых деталей в сборочных единицах
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Сборка по базовой поверхности каждой сборочной единицы
Соединение сборочных единиц между собой в последовательности, установленной
технологическим порядком сборки
Подгонка собираемых деталей и узлов
Окончательная сборка узлов по базовым поверхностям
Поддержание требуемого технического состояния технологической оснастки,
размещенной на рабочем месте
Поддержание состояния рабочего места в соответствии с требованиями охраны
труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности, электробезопасности
и культуры производства
Умения:
Применять СИЗ
Осуществлять подгонку собираемых деталей и узлов
Применять конструкторскую, технологическую документацию и электронные модели
при выполнении работ
Выбирать ручные и механизированные слесарно-сборочные инструменты и
приспособления для сборки узлов летательных аппаратов
Применять средства измерения и контроля при выполнении слесарно-сборочных
работ
Выделять базовые детали в сборочных единицах
Выполнять соединение деталей при помощи крепежных элементов
Осуществлять болтовые соединения с зазором и натягом
Стопорить резьбовые соединения
Знания:
Основные сведения о конструкции собираемых узлов и агрегатов летательных
аппаратов
Виды, назначение и правила использования средств измерения и контроля
Правила эксплуатации пневмо- и электроинструмента, требования охраны труда,
применяемые СИЗ
Виды, назначение и правила использования технологической оснастки при
выполнении слесарно-сборочных работ
Порядок сборки и разборки узлов летательных аппаратов по сборочным отверстиям
Правила работы с конструкторской, технологической документацией и электронными
моделями
Порядок работы слесарно-сборочным инструментом
Виды соединений при сборке узлов по базовым деталям
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Способы стопорения резьбовых соединений
Основные сведения о техническом черчении, допусках и посадках, квалитетах,
параметрах шероховатости поверхностей
Правила рациональной организации труда на рабочем месте
Виды СИЗ, применяемых при выполнении работ, правила их применения, порядок и
периодичность их замены
Требования конструкторской, технологической документации к рабочей зоне и
условиям выполнения работ
Требования охраны труда, промышленной и экологической безопасности,
электробезопасности при выполнении слесарно-сборочных работ

1.3 Количество часов на освоение рабочей программы практической подготовки (учебной практики) 900 часов, из них 216 часов вариативных
профессиональных модулей ПМВ 06, ПМВ 07
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3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРАКТИЧЕСКОЙ ПОДГОТОВКИ

Структура практической подготовки (учебной практики)
Код ПМ Наименование профессионального модуля Код практики Объем, часов Периоды

проведения
(семестры)

Форма проведения
практики

ПМ 01 Разработка технологических процессов
изготовления деталей машин

УП 01 108 4 семестр рассредоточено

ПМ 02 Разработка и внедрение управляющих
программ изготовления деталей машин в
машиностроительном производстве

УП 02 108 4,5 семестры рассредоточено

ПМ 03 Организация работ по реализации
технологических процессов в
машиностроительном производстве

УП 03 180 6 семестр рассредоточено

ПМВ 04 Организация работ по реализации
технологических процессов в
машиностроительном производстве

УП 04 180 6,7 семестры рассредоточено

ПМВ 05 Организация работ по реализации
технологических процессов в
машиностроительном производстве

УП 05 108 7,8 семестры рассредоточено

ПМВ 06 Выполнение работ по одной или
нескольким профессиям рабочих,
должностям служащих Фрезеровщик

УПВ 06 144 2,3 семестры рассредоточено

ПМВ 07 Выполнение работ по одной или
нескольким профессиям рабочих,
должностям служащих Слесарь – сборщик
летательных аппаратов

УПВ 07 72 4 семестр рассредоточено

ИТОГО ЧАСОВ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 900 часов
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3.2 Содержание практической подготовки (учебной практики)

Код и наименование
профессиональных модулей и тем
практической подготовки

Виды работ Объем
часов

Коды
компетенций

ПМ.01 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин 108 часов

ПК 1.1 ОК 01.
ОК 03. ОК 04
ОК 05. ОК 07
ОК 09.

МДК 01.01. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин с применением систем
автоматизированного проектирования
Тема 1.1
Разработка технологической
документации по обработке
заготовок на основе
конструкторской документации

ТБ и ОТ при организации работы технолога цеха или
участка в соответствии с производственными задачами по
изготовлению деталей.
Разработка маршрутной документации по обработке заготовок на
основе конструкторской документации

6

Разработка операционной документации по обработке
заготовок на основе конструкторской документации

6

Разработка эскизной документации по обработке
заготовок на основе конструкторской документации
Разработка маршрутной документации по обработке заготовок
на основе конструкторской документации с
использованием систем автоматизированного проектирования.

6

Разработка операционной документации по обработке
заготовок на основе конструкторской документации с
использованием систем автоматизированного проектирования.

6

Разработка эскизной документации по обработке
заготовок на основе конструкторской документации с
использованием систем автоматизированного проектирования.

6

Тема 1.2.
Выполнение расчётов
параметров механической
обработки и аддитивного
производства

Расчёт параметров механической обработки 6

Расчёт параметров аддитивного производства ПК 1.2 ОК 01.
ОК 03. ОК 04
ОК 05. ОК 07
ОК 09.

Расчёт параметров механической обработки и аддитивного
производства с использованием систем автоматизированного
проектирования.

6
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Тема 1.3.
Подбор конструктивного
исполнения инструмента,
материалов режущей части
инструмента, технологических
приспособлений и
оборудования

Подбор конструктивного исполнения инструмента 6

Подбор материала инструмента ПК 1.3. ОК 01.
ОК 03. ОК 04
ОК 05. ОК 07

ОК 09.

ПК 1.5. ОК 01.
ОК 03. ОК 04
ОК 05. ОК 07
ОК 09.

Подбор конструктивного исполнения технологических
приспособлений и оборудования

6

Тема 1.4.
Оформление маршрутных и
операционных технологических
карт для изготовления деталей на
механизированных участках
машиностроительных производств

Оформление маршрутных технологических карт для
изготовления деталей

6

Оформление операционных технологических карт для
изготовления деталей
Оформление эскизных технологических карт для
изготовления деталей

6

Оформление маршрутных технологических карт для изготовления
деталей с использованием систем
автоматизированного проектирования.

6

Оформление операционных технологических карт для изготовления
деталей с использованием систем
автоматизированного проектирования.

6

Оформление эскизных технологических карт для изготовления
деталей с использованием систем автоматизированного
проектирования.

6

Тема 1.5.
Разработка и применение
управляющих программ для
металлорежущего или аддитивного
оборудования

Разработка управляющих программ для металлорежущего
оборудования

6

Разработка управляющих программ для аддитивного
оборудования
Разработка управляющих программ с использованием систем
автоматизированного проектирования.

Тема 1.6.
Реализация управляющих
программ для обработки заготовок
на металлорежущем оборудовании

или
изготовления на аддитивном
оборудовании

Реализация управляющих программ для обработки
заготовок на металлорежущем оборудовании

6

Реализация управляющих программ для аддитивного
оборудования
Реализация управляющих программ для роботизированного
оборудования

Тема 1.7.
Организация эксплуатации
технологических приспособлений

Эксплуатация технологических приспособлений в соответствии с
задачами и условиями технологического процесса механической
обработки

6

Эксплуатация технологических приспособлений в соответствии с ПК 1.6. ОК 01.
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задачами и условиями технологического процесса аддитивного
производства

ОК 03. ОК 04
ОК 05. ОК 07
ОК 09.Организация эксплуатации технологических приспособлений

Тема 1.8.
Разработка планировки участков
механических цехов
машиностроительных производств

Разработка планировки участков механических цехов
машиностроительных производств

6

Разработка планировки механических цехов
машиностроительных производств
Разработка планировки механических цехов
Машиностроительных производств с использованием систем
автоматизированного проектирования.
Дифференцированный зачет
Итого за УП 01 (4 семестр) 108

ПМ.02 Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин в
машиностроительном производстве
МДК 02.01 Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин

Введение Инструктаж по охране труда, ТБ. Постановка цели и задачи учебной
практики

4 ОК 01. ОК 03.
ОК 04 ОК 05.
ОК 07 ОК 09.
ПК 2.1

Тема 2.1
Ознакомление с фактической
номенклатурой деталей,
выполняемых на станках с ЧПУ

Знакомство с фактической номенклатурой деталей, выполняемых на
станках с ЧПУ

8

Тема 2.2
. Составление технологической
документации для внедрения
программ для станков с ЧПУ.

Разработка технологических процессов для станков с ЧПУ 12

Тема 2.3.
Подбор инструмента и
технологической оснастки для
операций на станках с ЧПУ.

Подбор инструмента и технологической оснастки для операций на
станках с ЧПУ

12

Тема 2.4
. Внедрение управляющих программ
в производственный процесс

Изучение показателей стойкости режущего инструмента 12

Тема 2.5.
Оценка эффективности и
оптимизация программ с ЧПУ

Оптимизация кода управляющих программ 12

Тема 2.6.
Нормативная документация

Изучение должностных инструкций оператора ЧПУ, технолога и
программиста

10 ОК 01. ОК 03.
ОК 04 ОК 05.
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Тема 2.7
Системы CAD/CAM

Изучение интерфейса и основных приемов работы в САМ-системах 12 ОК 07 ОК 09
ПК 2.3

Тема 2.8
Базы данных автоматизированных
систем технологической подготовки
производства

Изучение работы в PLM-системах предприятия 12

Тема 2.9
Мониторинг работы

промышленного оборудовани

Изучение норм времени и алгоритмов разработки управляющих
программ на предприятии

12

Дифференцированный зачет 2
Итого за 4,5 семестры 108 часов

ПМ 03 Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном производстве 180 часов

МДК 03.01 Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном производстве
Тема 3.1.
Основные понятия о сборочном
процессе

Изучение документации, чертежей и требований к качеству сборочных
единиц различного типа

12 ПК 3.1, ПК 3.2
ОК 01 ОК 07

Тема 3.2.
Обеспечение точности сборки.

Изучение методов контроля точности сборки 12 ПК 3.1- ПК 3.5
ОК 01 ОК 07

Тема 3.3.
Выбор оборудования и инструмента
для сборочного процесса

Изучение ручного инструмента и организации рабочего места слесаря-
сборщика

12 ПК 3.2, ПК 3.5
ОК 01 ОК 07

Тема 3.4.
Порядок разработки
технологического процесса сборки

Изучение средств механизации и оборудования автоматизированной
сборк

12 ПК 3.1 ПК 3.3
ПК 3.4 ПК 3.5
ПК 3.6 ОК 01
ОК 02 ОК 03

ОК 07
ОК 09

Тема 3.5.
Сборка типовых сборочных единиц

Изучение технологической документации по сборке узлов или изделий 18 ПК 3.1 ПК 3.4
ПК 3.6 ОК 01
ОК 03 ОК 07

ОК 09
Тема 3.6.
Разработка технологической
документации по сборке узлов или
изделий

Изучение процедур испытаний различных изделий 18 ПК 3.1 ПК 3.3
ОК 01 ОК 02
ОК 03 ОК 05

Тема 3.7.
Автоматизация разработки

Изучение интерфейса и алгоритмов работы со сборочной
документацией в автомизированных системах

18 ПК 3.2 ОК 01
ОК 02 ОК 03
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документации сборочного процесса ОК 07 ОК 09
Тема 3.8.
Основы программирования
сборочного оборудования

Изучение порядка расчетов механических напряжений при сборке и
влияния перепадов температуры на характер соединений

18 ПК 3.2 ПК 3.3
ОК 01 ОК 02

Тема 3.9.
CAE -системы для выполнения
расчётов параметров сборки

Изучение основ программирования сборочного оборудования 18 ПК 3.2 ПК 3.3
ПК 3.4 ПК 3.5
ОК 01 ОК 02

ОК 03
Тема 3.10.
Разработка планировок участков
механосборочных цехов

Изучение нормативной документации для разработки планировок
сборочных цехов

18 ПК 3.1 ПК 3.2
ПК 3.3 ПК 3.4
ПК 3.6 ОК 01

ОК 02
ОК 09

Тема 3.11.
Использование системы
автоматизированного
проектирования для разработки
планировок цехов

Изучение планировок механосборочных цехов 18 ПК 3.1 ПК 3.2
ПК 3.3 ПК 3.4
ПК 3.6 ОК 01

ОК 02
ОК 09

Дифференцированный зачет 6
ПМ 04 Организация контроля, наладки и технического обслуживания
оборудования машиностроительного производства

180

МДК 04.01 Контроль, наладка, подналадка и техническое обслуживание сборочного оборудования
Тема 4.1.
Выполнение работы с
инструментом и приборами для
диагностики оборудования

1. Выбор методов и способов устранения неисправностей и отказов
сборочного оборудования.
2. Изучение и ознакомление с методами ремонта сборочного
оборудования (пайка, наплавка, ручная сварка и т.д.).

24

Тема 4. 2.
Анализ регламентов технического
обслуживания оборудования

1. Выбор методов и способов устранения неисправностей и отказов
сборочного оборудования.
2. Изучение и ознакомление с методами ремонта сборочного
оборудования (пайка, наплавка, ручная сварка и т.д.).

24

Тема 4.3.
Испытание оборудования под
нагрузкой и в работе

1. Выбор методов и способов устранения неисправностей и отказов
сборочного оборудования.
2. Изучение и ознакомление с методами ремонта сборочного
оборудования (пайка, наплавка, ручная сварка и т.д.).

24

Тема 4. 4.
Проверка геометрической точности
оборудования по ГОСТам

1. Выбор методов и способов устранения неисправностей и отказов
сборочного оборудования.
2. Изучение и ознакомление с методами ремонта сборочного

24
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оборудования (пайка, наплавка, ручная сварка и т.д.).
Тема 4.5.
Проверка кинематической точности
оборудования

1. Выбор методов и способов устранения неисправностей и отказов
сборочного оборудования.
2. Изучение и ознакомление с методами ремонта сборочного
оборудования (пайка, наплавка, ручная сварка и т.д.).

24

Тема 4.6.
Испытание оборудования на
виброустойчивость

1. Выбор методов и способов устранения неисправностей и отказов
сборочного оборудования.
2. Изучение и ознакомление с методами ремонта сборочного
оборудования (пайка, наплавка, ручная сварка и т.д.).

24

Тема 4. 7.
Выполнение установки и
закрепления оборудования на
фундаменте

1. Выбор методов и способов устранения неисправностей и отказов
сборочного оборудования.
2. Изучение и ознакомление с методами ремонта сборочного
оборудования (пайка, наплавка, ручная сварка и т.д.).

24

Дифференцированный зачет 12
ПМ 05 Организация работ по реализации технологических процессов в машиностроительном
производстве

108

МДК 05.01. Планирование, организация и контроль деятельности подчиненного персонала
Тема 5.1.Организационная структура
предприятия

Изучение организационной структуры предприятия 4

Тема 5.2. Карты создания потока
ценностей

Составление карт создания потока ценностей 4

Тема 5.3. Показатели
производительности труда

Оценка показателей производительности труда 4

Тема 5.4. Запросы к кадровым
службам по подбору и развитию
персонала

Формулирование запросов к кадровым службам по подбору и
развитию персонала

6

Тема 5.5. Оценка наличия и
потребности в материальных ресурсах

Оценка наличия и потребности в материальных ресурсах 12

Тема 5.6. Рабочие задания и
инструкции

Визуализация рабочих заданий и инструкций 12

Тема 5.7. Контроль параметров
планового задания

Оперативный контроль параметров планового задания 12
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Тема 5.8. Оценка уровня
компетентности и мотивации
персонала

Оценка уровня компетентности и мотивации персонала 12

Тема 5.9. Потребности в развитии
профессиональных компетенций
подчиненного персонала

Определение потребностей в развитии профессиональных
компетенций подчиненного персонала для решения
производственных задач

12

Тема 5.10. Организация рабочих мест в
соответствии с требованиями охраны
труда

Организация рабочих мест в соответствии с требованиями охраны
труда

12

Тема 5.11. Организация рабочих мест в
соответствии с требованиями
бережливого производства

Организация рабочих мест в соответствии с требованиями
бережливого производства

12

Дифференцированный зачет 6
ПМВ 06 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
Фрезеровщик

144

МДКВ 06.01. Технология работ на универсальных фрезерных станках

Тема 6.1. Вводное занятие. Инструктаж
по технике безопасности

Правила техники безопасности и соблюдение охраны труда при работе
на фрезерных станках. Организация рабочего места фрезеровщика.
Расстановка обучающихся по рабочим местам

6 ОК 01-ОК 04
ОК 06, ОК 07,
ОК 09
ПКВ 6.1
ПКВ 6.2
ПКВ 6.3
ПКВ 6.4

Тема 6.2. Управление фрезерным
станком

Изучение устройства и назначения универсальных фрезерных станков
(горизонтально-фрезерных, вертикально-фрезерных, продольно-
фрезерных) и специализированных станков (шпоночно-фрезерных,
шлице-фрезерных, и т.д) и сопутствующей оснастки. Пуск и остановка
станка.

6

Настройка и наладка фрезерного станка для фрезерования заготовок
простых деталей с точностью размеров по 10-му, 11-му квалитету

6

Настройка и наладка фрезерных станков для фрезерования заготовок
простых деталей с точностью размеров по 10-му, 11-му квалитету
Закрепление заготовок в тиски и на столе станка, съем и удаление
обработанной детали. Установка, закрепление и снятие оправок и фрез.
Снятие пробной стружки

6

Тема 6.3. Фрезерование плоских Фрезерование горизонтальных и вертикальных плоских поверхностей 6 ОК 01-ОК 04
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поверхностей концевыми, цилиндрическими и торцевыми фрезами. Контроль
точности размеров, формы и взаимного расположения поверхностей
простых деталей с точностью размеров по 10-му, 11-му квалитету

ОК 06, ОК 07,
ОК 09
ПКВ 6.1
ПКВ 6.2
ПКВ 6.3
ПКВ 6.4

Фрезерование параллельных и сопряженных плоских поверхностей и
в размер.

6

Фрезерование наклонных поверхностей и скосов с использованием
угловых фрез, с установкой в тисках и приспособлениях

6

Тема 6.4. Комплексные работы Обработка деталей типа "Башмаки тормозные" 6
Обработка деталей типа "Балочки" 6
Обработка деталей типа "Тяги" 6

Тема 6.5. Фрезерование фасонных
поверхностей

Фрезерован6ие фасонных поверхностей незамкнутого профиля
фасонными фрезами

6

Фрезерован6ие фасонных поверхностей незамкнутого профиля
набором фрез

6

Фрезерован6ие фасонных поверхностей замкнутого контура по
разметке

6

Фрезерование по накладным шаблонам 6
Тема 6.6. Фрезерование с применением
делительных приспособлений

Установка и закрепление на столе фрезерного станка делительной
головки и задней бабки. Крепление заготовки в патроне и в центрах.
Наладка делительной головки непосредственного и
дифференцированного деления.

6

Фрезерование многогранников цилиндрическими, торцевыми,
концевыми и наборами фрез

6

Фрезерование канавок на цилиндре, конусе, кулачков на торцевой
поверхности

6

Фрезерование шлицев на цилиндре, конусе, кулачков на торцевой
поверхности

6

Выполнение технологической операции фрезерования зубьев на
прямозубых цилиндрических колесах с внешними зубьями и зубчатых
рейках 10-й, 11-й степени точности дисковыми и пальцевыми
модульными фрезами
Фрезерование зубьев прямозубых и косозубых реек.

6

Фрезерование винтовых канавок двухугловыми и профильными
фрезами

6

Тема 6.7. Обработка деталей со
сложной установкой

Фрезерование деталей со сложной на угольнике 6

Фрезерование деталей в сложных приспособлениях. 6
Контроль точности размеров, формы и взаимного расположения 6 ОК 01-ОК 04
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поверхностей сложных деталей с точностью размеров по 12 - 14-му
квалитету

ОК 06, ОК 07,
ОК 09
ПКВ 6.1
ПКВ 6.2
ПКВ 6.3
ПКВ 6.4

Практическая квалификационная
работа (дифференцированный зачет)

Выполнение работ в соответствии с квалификационной
характеристикой по профессии «Фрезеровщик» 3 разряда

6

ПМВ 07 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
(Слесарь – сборщик летательных аппаратов)

72

Тема 7.1
Подготовительные работы

Инструктаж по технике безопасности, ознакомление с порядком
прохождения учебной практики и использования учебно-материальной
базы.

6 ОК 01-ОК 04
ОК 06, ОК 07,
ОК 09
ПКВ 7.1-ПКВ
7.3

Тема 7.2.
Выполнение подготовительных
операций слесарной обработки

Оценка исправности слесарных инструментов и подготовка их к
работе.
Выполнение подготовительных операций слесарной обработки
(разметки, рубки, правки, гибки и резки) заготовок деталей
летательных аппаратов.

6

Тема 7.3
Выполнение слесарных работ,
опиливание

Выполнение слесарных работ по опиливанию заготовок деталей
летательных аппаратов.

6

Тема 7.4
Выполнение слесарных работ:
сверление, зенкерование

Выполнение слесарных работ по сверлению. Сверление отверстий, в
том числе глухих, с точностью по 12 - 14-му квалитету
Выполнение слесарных работ по зенкерованию, зенкованию,
цекованию и развертыванию отверстий в заготовках деталей
летательных аппаратов.

12

Тема 7.5. Нарезание резьбы
метчиками

Выполнение слесарных работ по нарезанию резьбы в заготовках
деталей летательных аппаратов. Нарезание резьбы метчиками в
деталях и сборочных единицах. Резка ножовкой и опиловка

12

Тема 7.6
Выполнение соединительных
работ

Выполнение заклепочных соединений деталей летательных аппаратов.
Выполнение болтовых соединений деталей летательных аппаратов,
контровка болтовых соединений
Сборка соединений простых узлов, включающих в себя небольшое
количество собираемых конструктивных элементов летательных
аппаратов

12

Тема 7.7.
Крепление деталей летательных
аппаратов

Крепление деталей летательных аппаратов крепежными элементами,
монтаж узлов и агрегатов.
Установка и крепление косынок, книц, уголков, кронштейнов,
фитингов, рычагов в соответствии с технологическим порядком

12
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сборки конструктивных элементов летательных аппаратов
Дифференцированный зачет 6
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫПРАКТИЧЕСКОЙ ПОДГОТОВКИ

4.1. Материально – техническое оснащение учебной практики:
Для реализации рабочей программы учебной практики имеются «Учебно-производственные
мастерские»:
- «Слесарная»
- «Участок станков с ЧПУ»
- «Участок аддитивных установок»
Оснащение мастерских

1. Мастерская: «Слесарная»
Оборудование для выполнения слесарно-сборочных работ:
- верстак, оборудованный слесарными тисками;
- поворотная плита;
- монтажно-сборочный стол;
- стол с ручным прессом;
- комплект инструмента для выполнения слесарных, механосборочных, ремонтных работ;
- устройства для расположения рабочих, контрольно-измерительных инструментов,
технологической документации;
- инструмент индивидуального пользования: ключ-рукоятка для регулирования высоты тисков по
росту, линейка измерительная металлическая, чертилка, циркуль разметочный, кернер, линейка
поверочная лекальная, угольник поверочный слесарный плоский, штангенциркуль ТТТТТ-1,
зубило слесарное, крейцмейсель слесарный, молоток слесарный стальной массой 400-500 г,
напильники разные с насечкой № 1 и №2, щетка-сметка;
- устройства для расположения рабочих, контрольно-измерительных инструментов,
документации:
пристаночная тумбочки с отделениями для различного инструмента, стойки с зажимами для
рабочих чертежей и учебно-технической документации, полочки, планшеты, готовальни, футляры
для расположения контрольно-измерительных инструментов, переносные ящики с наборами
нормативного инструмента и др. Оборудование для выполнения механических работ:
- станок сверлильный с тисками станочными; - станок поперечно-строгальный с тисками
станочными; - станок точильный двусторонний;
- пресс винтовой ручной (или гидравлический);
- ножницы рычажные маховые;
- стол с плитой разметочной;
- плита для правки металла;
- стол (верстак) с прижимом трубным; - ящик для стружки;
- верстаки или сборочные столы на конвейере;
- основные металлорежущие станки;
- приспособления;
- наборы рабочих и контрольно-измерительных инструментов;
- механизированные инструменты;
- такелажная оснастка и грузозахватные устройства;
- стенды для испытания гидравлического и пневматического оборудования;
- техническая документация, инструкции, правила.
2. Мастерская:
«Участок станков с ЧПУ»
- комплект инструментов для фрезерной обработки;
- мерительный инструмент и оснастка;
- верстак слесарный с тесками поворотными;
- токарно-фрезерный станок с ЧПУ;
- сверлильный станок;
- ленточно-пильный станок;
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- ленточно-шлифовальный станок;
- обрабатывающий центр;
- координатно-измерительная машина;
- комплект инструментов для фрезерной обработки;
- программно-аппаратный комплекс для фрезерной обработки;
- универсальный фрезерный станок;
- программного аппаратный комплекс (ПО, учебный базовый пульт, сменная клавиатура для
фрезерной технологии);
- токарно-фрезерный станок с ЧПУ.
3. Мастерская: «Участок аддитивных установок»
- 3D-принтер;
- настольное вытяжное устройство;
- программное обеспечение Autodesk Inventor;
- персональный компьютер с монитором;
- usb флэш-накопитель;
- тележки;
- промышленный пылесос;
- шкафы для заготовок готовой продукции;
- мойка;
- комплект обеспечения автономности;
- ручной инструмент;
- фотополимерная смола бесцветная, материал печати для ЗБ-принтера;
- гипс;
- мешалка магнитная с подогревом;

- стартовый комплект расходных материалов

4.2. Информационное обеспечение
Основные источники:
1. Багдасарова Т.А. Технология токарных работ. - Изд.5-е. - Москва : Академия, 2021.
2. Багдасарова Т.А. Технология фрезерных работ. - Изд.3-е. - Москва : Академия, 2021.
3. Балла О. М. Обработка деталей на станках с ЧПУ : учебное пособие для СПО/ О.М. Балла. - Санкт-
Петербург : Лань, 2021. - 368 с. - ISBN 978-5-8114-6754-9
4. Безъязычный В. Ф., Крылов В. Н. и др. Процессы формообразования деталей машин : учебное
пособие для СПО/ В.Ф. Безъязычный. -- Санкт-Петербург : Лань, 2021. - 416 с. — ISBN
5. Гибсон Я., Розен БД., Стакер Б. Технологии аддитивного производства. – Москва : Техносфера,
2021.
6. Гулиа Н. В., Клоков В. Г., Юрков С. А. Детали машин : учебник для СПО/ Н.В. Гулиа. - Санкт-
Петербург : Лань, 2021. - 416 с. - ISBN 978-5-8114-7882-8
7. Самойлова Л. Н., Юрьева Г. Ю., Гирн А. В. Технологические процессы в машиностроении.
Лабораторный практикум : учебное пособие для СПО/ Л.Н.Самойлова. - Санкт-Петербург : Лань, 2020.
— 156 с. — ISBN 978-5-8114-6610-8
8. Самойлова Л. Н., Юрьева Г. Ю., Гирн А. В. Технологические процессы в машиностроении.
Лабораторный практикум : учебное пособие для СПО/ Н.В. Гулиа. — Санкт-Петербург : Лань, 2020.
— 156 с. — ISBN 978-5-8114-6610-8
9. Сурина Е. С. Разработка управляющих программ для системы ЧПУ : учебное пособие для СПО/
Е.С.Сурина. - Санкт-Петербург : Лань, 2020. - 268 с. - ISBN 978-5-8114-6673-3.
10. Сысоев С. К., Сысоев А. С., Левко В. А. Технология машиностроения. Проектирование
технологических процессов : учебное пособие для СПО/ С.К.Сысоев . - Санкт-Петербург : Лань, 2021.
- 352 с. - ISBN 978-5-8114-7017-4
11. Черепахин А.А., Кузнецов В.А. Технологические процессы в машиностроении : учебное пособие,
3-е изд., стер. / А.А.Черепахин. - Санкт-Петербург : Лань, 2019. - 156 с. - ISBN 978-5-8114-4303-1
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12. Черпаков Б.И. Технологическое оборудование машиностроительного производства. - Изд. 6-е. –
Москва : Академия, 2021.
4.2.2. Основные электронные издания
1. Основы программирования токарной обработки деталей на станках с ЧПУ в системе «Sinumerik» :
учебное пособие для СПО / А. А. Терентьев, А. И. Сердюк, А. Н. Поляков, С. Ю. Шамаев. — Саратов:
Профобразование, 2020. — 107 c. — ISBN 978-5-4488-0639-1. — Текст : электронный // Электронный
ресурс цифровой образовательной среды СПО PROF образование:[сайт]. — URL:
https://profspo.ru/books/92137"
2. Сергеев, А. И. Программирование ЧПУ для автоматизированного оборудования : учебное пособие
для СПО / А. И. Сергеев, А. С. Русяев, А. А. Корнипаева. — Саратов : Профобразование, 2020. — 117
c. — ISBN 978-5-4488-0579-0. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой
образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/92146
4.2.3. Дополнительные источники
1. Международный технический информационный журнал «Оборудование и инструмент для
профессионалов». Режим доступа: http://www.informdom.com/
2. Портал «Всё о металлообработке». Режим доступа: http://met-all.org/

4.2. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Реализация основной профессиональной образовательной программы по специальности

среднего профессионального образования должна обеспечиваться педагогическими кадрами,
имеющими высшее образование, соответствующее профилю преподаваемого модуля.

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой:
учебная практика проводится мастерами производственного обучения и (или) преподавателями
дисциплин профессионального цикла, квалификация которых отвечает квалификационным
требованиям, указанным в профессиональном стандарте. Проходят обязательную стажировку в
профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года.

5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫПРАКТИЧЕСКОЙ
ПОДГОТОВКИ

Контроль и оценка результатов освоения программы практической подготовки осуществляется
мастером производственного обучения в процессе проведения занятий, а также выполнения
обучающимися учебно-производственных заданий.

Оценка по практической подготовке выставляется на основании выполнения практического
задания в соответствии с технологией и требованиями работодателей.

При дифференцированном контроле для оценки уровня знаний и умений обучающихся
используется оценочная система «5» - отлично, «4» - хорошо, «3» - удовлетворительно, «2» -
неудовлетворительно.

Критерии оценки деятельности при выполнении практической работы

Критерии оценок Оценка
- практическое задание выполнено в установленный срок с
использованием рекомендаций преподавателя;
- показан высокий уровень знания изученного материала по заданной
теме;
- проявлен творческий подход;
- умение глубоко анализировать проблему и делать обобщающие
практико-ориентированные выводы;
- работа выполнена без ошибок и недочетов или допущено не более
одного недочета.

Отлично

https://profspo.ru/books/92146
http://www.informdom.com/
http://met-all.org/
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- практическое задание выполнено в установленный срок с
использованием рекомендаций преподавателя;
- показан хороший уровень владения изученным материалом по-
заданной теме;
- работа выполнена полностью, но допущено в ней:
а) не более одной негрубой ошибки и одного недочета
б) или не более двух недочетов

Хорошо

- практическое задание выполнено в установленный срок с частичным
использованием рекомендаций преподавателя;
- продемонстрированы минимальные знания по основным темам
изученного материала;
- выполнено не менее половины работы или допущены в ней:
а) не более двух грубых ошибок,
б) не более одной грубой ошибки и одного недочета,
в) не более двух-трех негрубых ошибок,
г) одна негрубая ошибка и три недочета,
д) при отсутствии ошибок, 4-5 недочетов

Удовлетворительно

- число ошибок и недочетов превосходит норму, при которой может
быть выставлена оценка «удовлетворительно» или если правильно
выполнено менее половины задания;
- если обучающийся не приступал к выполнению задания или
правильно выполнил не более 10 процентов всех заданий.

Неудовлетворительно

Практическая работа должна быть проверена членами аттестационной комиссии. По мере
возможности должно быть оценено качество каждой операции. В зависимости от результатов
наблюдений за профессиональными и общими компетенциями каждому обучающемуся выставляется
общая оценка.

Результаты
(освоенные

профессиональные
компетенции)

Основные показатели оценки результата Формы и методы
контроля и оценки

ПК 1.1. Использовать
конструкторскую и
технологическую
документацию при
разработке
технологических
процессов изготовления
деталей машин

Демонстрирует очность и скорость чтения
чертежей; качество анализа конструктивно-
технологических свойств детали, исходя из
ее служебного назначения; качество
рекомендаций по повышению-
технологичности детали; выбор
технологического оборудования и-
технологической оснастки:
приспособлений, режущего, мерительного
и вспомогательного инструмента; расчет
режимов резания по нормативам;- расчет
штучного времени;- точность и грамотность
оформления- технологической
документации

- наблюдение за
работой
обучающегося во
время учебной
практики;
- экспертная оценка
отчётов и
индивидуальных
заданий по практике;
- самооценка
деятельности;
- проверочные
работы.
Дифференцированный
зачетПК 1.2. Выбирать метод

получения заготовок с
учетом условий
производства

Определяет виды и способы получения
заготовок;
Рассчитывает и осуществляет проверку
величины припусков и размеров заготовок;
Рассчитывает коэффициент использования
материала; качество анализа и
рациональности
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Осуществляет выбор схем базирования;
выбор способов обработки поверхностей- и
технологически грамотное назначение
технологической базы.

ПК 1.3. Выбирать методы
механической обработки и
последовательность
технологического
процесса обработки
деталей машин в
машиностроительном
производстве

Осуществляет качество анализа
конструктивно-технологических свойств
детали, исходя из ее служебного
назначения;
Осуществляет качество рекомендаций по
повышению- технологичности
изготовления детали; точность и
грамотность оформления- технологической
документации.

ПК 1.4. Выбирать схемы
базирования заготовок,
оборудование, инструмент
и оснастку для
изготовления деталей
машин

Осуществляет выбор схем базирования;
выбор оборудования, инструмента и-
оснастки для изготовления деталей машин.

ПК 1.5. Выполнять
расчеты параметров
механической обработки
изготовления деталей
машин, в т.ч. с
применением систем
автоматизированного
проектирования

Осуществляет выбор и использование
пакетов прикладных программ для расчетов
параметров механической обработки
изготовления деталей машин

- наблюдение за
работой
обучающегося во
время учебной
практики;
- экспертная оценка
отчётов и
индивидуальных
заданий по практике;
- самооценка
деятельности;
- проверочные
работы.
Дифференцированный
зачет

ПК 1.6. Разрабатывать
технологическую
документацию по
изготовлению деталей
машин, в т.ч. с
применением систем
автоматизированного
проектирования

Составляет технологические маршруты
изготовления деталей и проектирования
технологических операций в
машиностроительном производстве;

ПК 2.1. Разрабатывать
вручную управляющие
программы для
технологического
оборудования

Использует базы программ для
металлорежущего оборудования с
числовым программным управлением,
применяет шаблоны типовых элементов
изготовляемых деталей для станков с
числовым программным управлением

- наблюдение за
работой
обучающегося во
время учебной
практики;
- экспертная оценка
отчётов и
индивидуальных
заданий по практике;
- самооценка
деятельности;
- проверочные
работы.
Дифференцированный
зачет

ПК 2.2. Разрабатывать с
помощью CAD/CAM
систем управляющие
программы для
технологического
оборудования

Разрабатывает с помощью CAD/CAM
системы управляющих программ и их
перенос на металлорежущее оборудование,
Разрабатывает и переносит модели деталей
из CAD/CAM систем при аддитивном
способе их изготовления

ПК 2.3. Осуществлять
проверку реализации и
корректировки
управляющих программ на
технологическом

Разрабатывает предложения по
корректировке и совершенствованию
действующего технологического процесса,
внедрения управляющих программ в
автоматизированное производство,
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оборудовании Контрует качество готовой продукции
требованиям технологической
документации;

ПК 3.1. Разрабатывать
технологический процесс
сборки изделий с
применением
конструкторской и
технологической
документации

Проводит анализ технических условий на
изделия и проверки сборочных единиц на
технологичность

ПК 3.2. Выбирать
оборудование, инструмент
и оснастку для
осуществления сборки
изделий

Выбирает инструмент, оснастки, основное
оборудование, в т.ч подъёмно-
транспортного для осуществления сборки
изделий

- наблюдение за
работой
обучающегося во
время учебной
практики;
- экспертная оценка
отчётов и
индивидуальных
заданий по практике;
- самооценка
деятельности;
- проверочные
работы.
Дифференцированный
зачет

ПК 3.3. Разрабатывать
технологическую
документацию по сборке
изделий, в том числе с
применением систем
автоматизированного
проектирования

Разрабатывает технологические процессы и
технологическую документацию сборки
изделий в соответствии с требованиями
технологической документации,
Рассчитывает количество оборудования,
рабочих мест и численности персонала
участков механосборочных цехов;

ПК 3.4. Реализовывать
технологический процесс
сборки изделий
машиностроительного
производства

Проводит техническое нормирование
сборочных работ, сборки изделий
машиностроительного производства на
основе выбранного оборудования,
инструментов и оснастки, специальных
приспособлений,
Выполняет сборкиу и регулировку
приспособлений, режущего и
измерительного инструмента;

ПК 3.5. Контролировать
соответствие качества
сборки требованиям
технологической
документации,
анализировать причины
несоответствия изделий и
выпуска продукции
низкого качества,
участвовать в
мероприятиях по их
предупреждению и
устранению

Осуществляет контроль качества готовой
продукции механосборочного
производства, проведения испытаний
собираемых и собранных узлов и агрегатов
на специальных стендах, предупреждения,
выявления и устранения дефектов
собранных узлов и агрегатов;

- наблюдение за
работой
обучающегося во
время учебной
практики;
- экспертная оценка
отчётов и
индивидуальных
заданий по практике;
- самооценка
деятельности;
- проверочные
работы.
Дифференцированный
зачет

ПК 3.6. Разрабатывать
планировки участков
механосборочных цехов
машиностроительного
производства в
соответствии с
производственными
задачами

Разрабатывает планировку цехов
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ПК 4.1. Осуществлять
диагностику
неисправностей и отказов
систем металлорежущего и
аддитивного
производственного
оборудования

Диагностирует техническое состояние
эксплуатируемого металлорежущего и
аддитивного оборудования,
Определяет отклонения от технических
параметров работы оборудования
металлообрабатывающих и аддитивных
производств;

- наблюдение за
работой
обучающегося во
время учебной
практики;
- экспертная оценка
отчётов и
индивидуальных
заданий по практике;
- самооценка
деятельности;
- проверочные
работы.
Дифференцированный
зачет

ПК 4.2. Организовывать
работы по устранению
неполадок, отказов

Организует работы по устранению
неисправности функционирования
оборудования на технологических позициях
производственных участков, выведения
узлов и элементов металлорежущего и
аддитивного оборудования в ремонт;

ПК 4.3. Планировать
работы по наладке и
подналадке
металлорежущего и
аддитивного оборудования

Регулирует режимы работы
эксплуатируемого оборудования;

ПК 4.4. Организовывать
ресурсное обеспечение
работ по наладке

Организует подготовку заявок,
приобретения, доставки, складирования и
хранения расходных материалов;

ПК 4.5. Контролировать
качество работ по наладке
и техническому
обслуживанию

Оформляет техническую документацию на
проведение контроля, наладки, подналадки
и технического обслуживания
оборудования,
Проводит контроль качества наладки и
технического обслуживания оборудования;

ПК 5.1 Планировать и
осуществлять управление
деятельностью
подчиненного персонала

Планирует и проводит нормирование работ
машиностроительных цехов, постановки
производственных задач персоналу,
осуществляющему наладку станков и
оборудования в металлообработке,
применения технологий эффективных
коммуникаций в управлении деятельностью
подчиненного персонал, мотивации,
обучении, решении конфликтных ситуаций

ПК 5.2. Сопровождать
подготовку финансовых
документов по
производству и реализации
продукции
машиностроительного
производства,
материально-техническому
обеспечению деятельности
подразделения

Подготавливает и корректирует
финансовые документы по производству и
реализации продукции
машиностроительного производства

ПК 5.3. Контролировать Контролирует качество продукции
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качество продукции,
выявлять, анализировать и
устранять причины
выпуска продукции
низкого качества

требованиям нормативной документации,
Анализирует причины разработки,
реализации и улучшения процессов системы
менеджмента качества структурного
подразделения,
Разрабатывает предложения по
корректировке и совершенствованию
действующего технологического процесса;

ПК 5.4. Реализовывать
технологические процессы
в машиностроительном
производстве с
соблюдением требований
охраны труда,
безопасности
жизнедеятельности и
защиты окружающей
среды, принципов и
методов бережливого
производства

Определяет факторы, оказывающие
воздействие на эффективность показателей
ресурсосбережения, реализации методов
ресурсосбережения на предприятиях
машиностроения,
Обеспечивает производство выполняемых
работ с соблюдением норм и правил охраны
труда, защиты жизни и сохранения здоровья
человека, охраны окружающей среды,
применения методов бережливого
производства;

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у
обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих
компетенций и обеспечивающих их умений.

Результаты
(освоенные общие компетенции)

Основные показатели оценки
результата

Формы и методы контроля
и оценки

ОК. 01 Выбирать способы
решения задач профессиональной
деятельности, применительно к
различным контекстам

Обучающийся:
- распознает задачу и/или проблему
в профессиональном и/или
социальном контексте;
- анализирует задачу и/или
проблему и выделяет её составные
части; определяет этапы решения
задачи;
- выявляет и эффективно ищет
информацию, необходимую для
решения задачи и/или проблемы;
- составляет план действия;
- определяет необходимые ресурсы;
- владеет актуальными методами
работы в профессиональной сфере;
- способен реализовать
составленный план;
- способен оценивать результат и
последствия своих действий
(самостоятельно или с помощью
наставника)

- наблюдение и оценка
мастером производственного
обучения результатов
выполнения практических
заданий, выполнения работ в
период прохождения учебной
практики;
- оценка выполнения и
защиты реферативных и
домашних заданий

ОК. 02 Использовать
современные средства поиска,

Обучающийся:
- определяет задачи для поиска

- наблюдение и оценка
мастером производственного
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анализа и интерпретации
информации и информационные
технологии для выполнения задач
профессиональной деятельности;

информации;
- определяет необходимые
источники информации; планирует
процесс поиска;
- структурирует получаемую
информацию; выделяет наиболее
значимое в перечне информации;
- оценивает практическую
значимость результатов поиска;
- оформляет результаты поиска

обучения результатов
выполнения практических
заданий, выполнения работ в
период прохождения учебной
практики;
- оценка выполнения и
защиты реферативных и
домашних заданий

ОК. 03 Планировать и
реализовывать собственное
профессиональное и личностное
развитие, предпринимательскую
деятельность в профессиональной
сфере, использовать знания по
правовой и финансовой
грамотности в различных
жизненных ситуациях;

Обучающийся:
- определяет актуальность
нормативноправовой документации
в профессиональной деятельности;
- применяет современную научную
профессиональную терминологию;
- определяет и выстраивает
траектории профессионального
развития и самообразования

- наблюдение и оценка
мастером производственного
обучения результатов
выполнения практических
заданий, выполнения работ в
период прохождения учебной
практики;
- оценка выполнения и
защиты реферативных и
домашних заданий

ОК. 04 Эффективно
взаимодействовать и работать в
коллективе и команде,

Обучающийся:
- организовывает работу коллектива
и команды; взаимодействует с
коллегами, руководством,
клиентами в ходе профессиональной
деятельности

- наблюдение и оценка
мастером производственного
обучения результатов
выполнения практических
заданий, выполнения работ в
период прохождения учебной
практики;
- оценка выполнения и
защиты реферативных и
домашних заданий

ОК. 05 Осуществлять устную и
письменную коммуникацию на
государственном языке с учетом
особенностей социального и
культурного контекста.

Обучающийся:
- грамотно излагает свои мысли и
оформляет документы по
профессиональной тематике на
государственном языке,
- проявляет толерантность в рабочем
коллективе

- наблюдение и оценка
мастером производственного
обучения результатов
выполнения практических
заданий, выполнения работ в
период прохождения учебной
практики;
- оценка выполнения и
защиты реферативных и
домашних заданий

ОК. 06 Проявлять гражданско-
патриотическую позицию,
демонстрировать осознанное
поведение на основе
традиционных российских
духовно-нравственных ценностей,
в том числе с учетом
гармонизации межнациональных
и межрелигиозных отношений,

Обучающийся:
- описывает значимость своей
профессии

- наблюдение и оценка
мастером производственного
обучения результатов
выполнения практических
заданий, выполнения работ в
период прохождения учебной
практики;
- оценка выполнения и
защиты реферативных и
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применять стандарты
антикоррупционного поведения;

домашних заданий

ОК. 07 Содействовать
сохранению окружающей среды,
ресурсосбережению, применять
знания об изменении климата,
принципы бережливого
производства, эффективно
действовать в чрезвычайных
ситуациях;

Обучающийся:
- соблюдает нормы экологической
безопасности;
- определяет направления
ресурсосбережения в рамках
профессиональной деятельности по
профессии.

- наблюдение и оценка
мастером производственного
обучения результатов
выполнения практических
заданий, выполнения работ в
период прохождения учебной
практики;
- оценка выполнения и
защиты реферативных и
домашних заданий

ОК. 08 Использовать средства
физической культуры для
сохранения и укрепления
здоровья в процессе
профессиональной деятельности и
поддержания необходимого
уровня физической
подготовленности

Обучающийся:
- использует физкультурно-
оздоровительную деятельность для
укрепления здоровья, достижения
жизненных и профессиональных
целей;
- применяет рациональные приемы
двигательных функций в
профессиональной деятельности;
- пользуется средствами
профилактики для устранения
перенапряжения, характерного для
данной профессии.

- наблюдение и оценка
мастером производственного
обучения результатов
выполнения практических
заданий, выполнения работ в
период прохождения учебной
практики;
- оценка выполнения и
защиты реферативных и
домашних заданий

ОК.09 Пользоваться
профессиональной документацией
на государственном и
иностранном языках.

Обучающийся:
- понимает общий смысл четко
произнесенных высказываний на
известные темы (профессиональные
и бытовые),
- понимает тексты на базовые
профессиональные темы;
- принимает участие в диалогах на
знакомые общие и
профессиональные темы;
- строит простые высказывания о
себе и о своей профессиональной
деятельности;
- кратко обосновывает и объясняет
свои действия (текущие и
планируемые);
- пишет простые связные сообщения
на знакомые или интересующие
профессиональные темы

- наблюдение и оценка
мастером производственного
обучения результатов
выполнения практических
заданий, выполнения работ в
период прохождения учебной
практики;
- оценка выполнения и
защиты реферативных и
домашних заданий
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